LISTADO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS Serie iS iS+

UNIDAD DE INYECCION

Camara y husillo bimetalicos.

Tres distintos diametros de husillo.

Resistencias de calefaccion ceramicas.

Grupo de inyeccion desplazable con doble sistema de cilindros hidraulicos.
Contrapresion controlada por valvula proporcional personalizada.

Boquilla de inyeccidén de 700°.

OPCIONALES:

e Motor hidraulico de alto par a bajas revoluciones (Pistones radiales).

o Refrigeracion automatica de la camara.

o Sistema de plastificacion y camara para PET, materiales técnicos o especiales y PVC.
e Rotacion del husillo de plastificacion con servomotor.

UNIDAD DE CIERRE

e Doble rodillera con 5 puntos de apoyo.
¢ Protecciones de seguridad segiin normativa internacional EN201-2009 con cuadruple sistema,

hidraulico, eléctrico, electrénico y mecanico, controlado por sistemas y circuitos de seguridad
redundantes y relés de seguridad independientes.

Platos con anclajes de ranuras en T y centrajes del molde Euromap 2.

Plato movil con sistema de lubrificacién por grasa, evitando la contaminacion de piezas por aceite.
Patines del plato mévil con sistema antifriccion y banda de deslizamiento.

Caida de pieza con posibilidad de instalarla en la parte trasera de la maquina.

Caudalimetro de 6 circuitos para refrigeracion del molde.

Caudalimetro integrado en el carenado del cierre, obteniendo un acceso comodo y rapido para ejecutar las
regulaciones y control de la refrigeracién del molde.

Sistema de conexion caudalimetro/molde, con distribuidores integrados en la bancada, permitiendo una
conexién optima de los tubos de refrigeracion.

o Sistema de conexionado del robot Euromap 67
o Sistema de anclaje mecanico del robot Euromap 18.
¢ Valvula de aire para soplado durante diferentes fases: al inicio de la apertura, durate la carrera de apertura o

después de la activacion del expulsor hidraulico.

Doble sistema de seguro molde, totalmente configurable, para asegurar el cuidado del molde en diferentes
zonas de la carrera de cierre (valido para los moldes con correderas y resortes que se desplazan durante el
cierre del molde).

Sistema controlado del movimiento del expulsor con molde cerrado para conectar mecanicamente el expulsor
al molde.

Alta velocidad de cierre para moldes veloces, controlando el seguro de molde (Sistema regenerativo de
cierre).

e Descompresion del molde con sistema hidraulico de carga negativa.
e Control automatico programable de la fuerza de cierre del molde.
e Sistema de expulsién por movimiento de plato movil

OPCIONALES:

e Platos y expulsor con configuracion especial, segiin normas Euromap 2.

e Fijacion automatica de moldes.

e Platos magnéticos para fijacion del molde Euromap 70.

e Medida de grueso de molde especial, adaptada a las necesidades del cliente.
e Sistema automatico de barrido del molde, mediante cilindro neumatico (Raspador).

EXPULSOR HIDRAULICO

Expulsor central con sistema de fijacion rapida en el molde.

Expulsores radiales segin Euromap 2.

Deteccion del expulsor retrocedido en el molde mediante final de carrera.
Expulsor simultdneo en apertura sin el sistema instalado de doble circuito hidraulico.

OPCIONALES:

e Expulsor simultaneo en apertura con el sistema instalado de doble circuito hidraulico.

NOYOS

Incluido un noyo
Seleccidén del expulsor hidraulico intercalado como un noyo dentro de la secuencia de noyos.
Seleccionable un noyo como expulsor.

OPCIONALES:

e Control de hasta 10 circuitos de noyos independientes.
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e Instalacion de hasta 10 noyos en total
e Noyos neumaticos.
e Desenroscado eléctrico/hidraulico en el molde.

SISTEMA OLEODINAMICO

Muy bajo nivel sonoro.

Sistemas antivibracion en bomba y servomotor.

Transductor de presion para control PID de los movimientos de la maquina.

Alto ahorro energético, mediante servomotor, integrando el sistema itoSave de Itoplas.

Sistema de calentamiento del aceite automatico por el proceso de baja presion.

Componentes hidraulicos de primeras marcas mundiales.

Sistema 3R de microfiltrado del aceite hidraulico.

Mandmetros integrados en la zona visible del grupo de inyeccidn para facilitar la vision rapida y constante
durante el trabajo de ajuste o produccién de la maquina.

Sistema de mandmetro analdgico para lecturas del circuito principal y de la contrapresion en la plastificacion.
Tamaiio del depésito de aceite inferior en capacidad al de una maquina estandar.

Depdsito de aceite hermético y presurizado con filtracién de aire.

Nivel de aceite con visor y alarma de nivel minimo.

Sonda de temperatura del aceite hidraulico, para generar alarmas de temperatura y visualizacién en el control.

OPCIONALES:
e Filtro de presion de 20 micrones.
e Aumento de velocidad en inyeccion y demas movimientos con servomotores extras en los
sistemas iS.
o Movimientos paralelos con doble circuito hidraulico y servomotor independiente.
o Diseiio de sistemas especiales para control de movimientos personalizados.

SISTEMA MECANICO

Sistema de protecciones Itoplas, con una linea moderna y actualizada propia que proporciona practicidad

de operacién, dando linea visual a los componentes necesarios, y de facil desmontaje, para la limpieza y

mantenimiento de la maquina, proporcionando total seguridad al ser un carenado completo e integral.

e Tolva de acero inoxidable, con guias de baja friccion, obteniendo un deslizamiento muy suave de la tolva.

e Desplazamiento de la guia de descarga de la tolva 30° para favorecer el proceso de vaciado.

e Sistema de recogida del aceite sobrante de la lubrificacion, integrado en la bancada, con facil acceso para su
limpieza.

o Disefo de bancada para recogida de piezas por ambos lados de la maquina,

o Bancada libre en la zona inferior del cierre, posibilitando la instalacién de una cinta desde la caida de pieza

hasta la parte final de la maquina.

OPCIONALES:
e Bancada especial, con altura extra, para caidas de piezas especiales.
Sistema especial de protecciones con el kit para PVC.
Sistema basculante, para extraccion de piezas con gran longitud o profundidad.
Sistema de extraccion y montaje automatico de la columna del cierre, para colocacién de
moldes grandes.
Carenado especial para asegurar la zona de trabajo o descarga de piezas del robot.
Puerta automatica en la parte frontal de la maquina.

SISTEMA ELECTRICO / ELECTRONICO

Sistema de potencia del control de temperatura totalmente electronico comandando la potencia con SSR.
Proteccion de las resistencias en las zonas de temperatura por disyuntores de doble polo (I+N).

Contactor general como seguridad del driver.

Fuente de alimentacién principal de gran potencia evitando sobrecargas de consumo en el sistema.
Sistema de emergencia redundante y segiin normativa, con pulsadores en las zonas opuestas de
trabajo o areas de peligro.

e Transformador de aislamiento del sistema de automatismo y control segiin normativa.

e Filtros de supresion de armodnicos.

e Sistema de potencia del driver y servomotor totalmente protegido, aislado y blindado.

OPCIONALES:
e Sistema de control PID, del canal caliente para moldes (maximo 64 zonas), instalando contactor
de seguridad y disyuntores de doble polo (I+N).
e Posibilidad de instalacion de un termopar para diferentes moldes con tipo “J” o “K".

SISTEMA DE CONTROL ito5000

e Capacidades especificas del control ito5000

itoplas



