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LVS® 7000 Inspeccién por vision en linea

Modulos disponibles:
: Deteccion de defectos
- Control del color con la tecnologia Delta E
: Busqueda de codigos duplicados
- Validacion de variables secuenciales o aleatorias

+ Verificacion 1ISO de codigos de 1D y 2D incluyendo
QR Code, Data Matrix ECC-200, Composite y otras
simbologias.

- OCR y OCV
- Hologramas, marcas de seguridad y zonas reflectantes.

- Creacion de un mapa que contiene los errores
encontrados en la bobina impresa.

Delta E — Proceso de Control de Color
La deteccion de color permite al LVS® 7000 alertar sobre
variaciones en los colores de sus etiquetas mediante una
comparacion del color de la etiqueta maestray el de la muestra
analizada. Este proceso puede realizarse en multiples colores
para una misma etiqueta.

El moédulo de deteccion de color, también llamado Delta E,
calcula continuamente la media de los valores de L*a*b” de
cada pixel en base a la especificacion CIE 2000.

Deteccion de Defectos por comparacion
con etiqueta Maestra

Bl sistema compara cada etiqueta con un modelo maestro.
La herramienta de Configuracion Automatica identifica
rapidamente el primer plano (textos), el fondo (colores
solidos) v los limites de la etiqueta para permitir al sistema
centrarse en lo mas
relevante.

Este modulo incluye una
robusta gama de herra-
mientas que permite iden-
tificar y crear sectores que
deben tratarse de forma
unica y cuyas tolerancias
pueden ser diferentes a las
del resto.
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Autoscan

Permite al usuario monitorizar hasta 16 zonas de la bobina al
tiempo que el LVS® 7000 las analiza de forma automatica.
Durante la inspeccion, el usuario puede seleccionar las zonas
de interés y acercar/alejar mientras se muestra unaimagen en
vivo de la bobina.
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Comparador PDF
Permite al usuario comparar el disefio en PDF con la il'nagen veriﬂl;ﬁcjén |SO T'eallﬂeﬂte leg Y a”'&liza el Sifﬂbﬂ!ﬂ ﬂte”die”do

maestra empleada por el LVS® 7000 para observar cualquier @ l0s estandares de verificacion (SO 15415/15416) y

especificaciones.

LVS® RIMS - Roll Inspection Mapping

El LVS® RIMS fue creado para completar el proceso de
inspeccion. El LVS® RIMS detiene la maquina de finalizado
alli donde el 7000 encontro un error durante la inspeccion
para garantizar que éstos no lleguen al cliente final. El archivo
gue se genera durante la inspeccion puede ser supervisado
remotamente por el responsable de calidad para evitar
paradas innecesarias y optimizar la productividad.

Paquete de Verificacion Integral de Datos <8 \,,,. ‘1

Incluye OCV, OCR, comparacion de datos contra
un archivo, validacion de secuencias numericas y
blusqueda de duplicados.
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- Cruzar referencias entre diversos sectores de la
etiqueta cuyos contenidos esten relacionados.

- Comprobar datos aleatorios o secuenciales LVS HMI Centro de Comandos

ascendente o descendente ~ 2 ;
( ) El Centro de Comados Human Machine Interface supone

- Busqueda de duplicados respeclo a listado o a una gran ventaja para clientes que tienen que interaccionar
lo largo de un mismo trabajo de impresion. al mismo tiempo con numerosos LVS® 7000 ya que muestra

en una sola pantalla la evolucion en la inspeccion de todos los
- Realizacion de OCV en fuentes de tan solo 4 sistemas. El Centro de Comandos emplea una visualizacion
puntos de tamaro. dual que permite mostrar en detalle el estado de uno de los

sistemas sin perder de vista el resumen de evolucion del resto.
El LVS® 7000 combina médulos de OCR, OCV y

lectura/verificacion de codigos de barras paraleer y/o
verificar cualquier dato variable o fijo comparandolos
con los contenidos en un archivo o la secuencia
esperada para estas variables que se especifica en
el software.

Modulo de Verificacion 1ISO

El médulo de Verificacion ISO del LVS®7000 puede verificar
cualqguier combinacion de codigos linealkes, data matrix o
codigos Stacked cumpliendo los estandares ISO. El cédigo
puede presentarse en cualquier orientacion y el sistema
acepta cualquier nimero de codigos en una misma etiqueta.
A diferencia de la Validacion de codigos, el médulo de
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Especificaciones del sistema

Las especificaciones de cada sistema
son unicas dado que se ajustan a las

necesidades de cada cliente en funcion de

la velocidad de impresion, tamafio minimo
de fuentes y codigos impresos.

Camaras
* Tipos: Sensores lineales o de area
* Resoluciones: 2K, 4K, 8Ky 12K

Opciones de lluminacion

* lluminaciones rojas, blancas o de
difusion para el tratado de hologramas o
soportes plasticos y transparentes.

PC

* Procesador Multi-core. Windows® XP o 7.

Opciones de Montaje

+ A elegir entre Armarios Hoffman o
soportes Ergotron. Los soportes
variaran en funcion del tipo de camara,
iluminacién y PC necesarios.

* Instalable en prensa, rebobinador,
maquina de corte, inyectores de cola
cintas y cualquier otra plataforma de
inspeccion o finalizado.

Entradas y Salidas Digitales

= El sistema dispone de 8 salidas digitales
programables.

Requisitos Electricos
- 240VAC a 50Hz o 110VAC a 60Hz

Especificaciones de

Verificacion ISO

= ISO 15416, ISO 15415, GS1 y otros
estandares de aplicacion

Simbologias actuales

Especificaciones de Software

* Interfaz de usuario grafica sobre
Windows XP o 7.

+ Seguridad mediante contrasefias para
cada usuario.

* Preparado para cumplir con 21CFR
Part11.

+ Configuracion automatica para una
configuracion rapida Click and Go.

+ Informes y registros exportables en CSV
para una completa y sencilla supervision
por parte de los responsables de
Calidad.

+ Marca de fecha y hora en todos los
informes.

LvS® RIMS

+ Almacenamiento digital de todos
los errores. Permite parada de linea
mediante entradas y salidas digitales.

* Inlcuye baliza luminica, pantalla, encoder,
soporte, ordenador, software, impresora
de etiquetas y lector manual.

Aztec Code GS1 Databar-14
Codabar inteAaavREl a5 Responsable de Control de
Code 128 (ITF) Calidad
Code 39 Micro QR Code + Podra visualizar de forma remota la
Gode 93 MicroPDF417 evolucion de las impresiones, aceptar o

e rechazar errores antes de la finalizacion
Data Matrix Pharmacode - Laetus g yn trabajo. El cliente debera emplear
DataBar expanded PDF-417 su propio PC con Windows 7 o XP para

la inspeccion remota.
EAN-8 & EAN-13 QR Code
GS1128 withcCA UPC-A & UPC-E
ccB y todos los
componentes GS1

Cee Composite
GS1 Databar Limited
& Stacked
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