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W750  SISTEMA PENWOOD

ADOPEN PENWOOD
VENTANA COMPUESTA DE MADERA

Adopen propone las ventanas sin necesidad de 
aplicar el refuerzo metalico.Gracias a Penwood el 
perfil  no volvera  a ir seperado del refuerzo.
Los resultados obtenidos de los test realizados a 
nuestras ventanas en viento,lluvia,ahorro 
energetico,durabilidad,etc son todo un éxito.
Estas alcanzan una calidad y exelencia muy 
elevados,y presentamos soluciones ajustados a cada 
cliente.



La producción del perfil
Penwood emplea materiales

100% naturales.



W750  SISTEMA PENWOOD



SISTEMA DE MONTAJES PENWOOD



W750 SISTEMA DE PERFILES EN PENWOOD

Hemos conseguido eliminar el refuerzo metalico

Al no ser necesario la utilización del refuerzo metálico se reduce el coste del trabajo y facilita el corte y montaje.

En la parte que se identifica la manilla de la ventana no es necesario el refuerzo metálico

Al no ser necesario el refuerzo metálico en los perfiles PENWOOD ,no tendremos problemas de oxidación.

Corte fácil,montaje practico

No es necesario espacio extra en el almácen

Ahorro de tiempo a empresanos:
A la hora de fabricas ventanas no habrá perdida de tiempo
 

Reduce el coste de trabajadores:
Hemos creado a través de un largo proceso de trabajo
más eficiente

Con el sistema de perfil PENWOOD no es necesario maquinas de corte ni a tornilladora.
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MAXIMO 
AISLAMIENTO TERMICO



W750 SISTEMA DE PERFIL EN PENWOOD

Se han realizado todo tipo de pruebas climatológicas



CSI, a.s., K Ciheln� 304,  764 32  Zlín - Louky,  tel.: +420 577 604 169, 577 604 322 
tel./fax: +420 577 604 348, fax: 577 104 926, www.csias.cz, e-mail: nizar@csizlin.cz

CENTRUM  STAVEBNÍHO  INŽENÝRSTVÍ,  a. s.
CENTRE OF BUILDING CONSTRUCTION ENGINEERING, 
Joint Stock Company 
Workplace Zlín, K Ciheln� 304, 764 32 Zlín - Louky 

Door and window testing laboratory, heat and acoustical engineering No. 1007.1, accredited by the Czech Accreditation Institute, o.p.s 

Test report  
 No. 183/13 

 Determination of thermal transmittance  
according to � SN EN 12412-2 

                                                                      
Order No.:  363 855      Number of pages    
        including the annex:  7
         Number of copies:  3 
         Copy No.:             1 

Customer: ADOPEN PLAST�K ve �N�AAT SANAY� A.� .  
Organize sanayi 2. Etap  
07040 Antalya, TÜRK�YE  

Manufacturer: See customer 

Test subject: The frames of composite tilt and turn window, 752 PENWOOD system 

Test result: Uf = 1,1 W/(m2.K) 

Uf = 1,1 W/(m2.K) 
Date of receiving specimens:  4.6.2013

Date of test performing:   5. 6. – 6. 6. 2013 a 10. 6. – 11. 6. 2013 

Test performed by laboratory:  Building thermal engineering 
  
Laboratory head:   Ing. Nizar Al-Hajjar        .........................…………….. 
Head of test 
laboratory No. 1007.1:     Ing. Miroslav Figalla       .........................……………. 

Accredited testing laboratory declares that the test results refer to nothing else but the subject of the test 
and do not mean acknowledgement or certification of the product. Without a written consent of the testing labora-
tory the report must not be reproduced in other than complete form. 

Datum:  25.6.2013   
       

Savybių klasifikacija

Notified body NB 2189

MLTB-1579-2015-I C
pradiniai (ITT) tipo tyrimai pagal PN-EN 14351-1+A1:2010
Vertinimas statybos produkto eksploatacines savybes pagal bandymus/skaičiavimus.

Įmonė:

Gaminys: Vienos dalies langas (1,23 x 1,48 m) pagamintas iš PVC-U sistemos profilių

Ataskaitoje pristatomi tyrimų rezultatai yra gauti tyrimų, nurodytų užsakyme nr:
MLTB-1579-2015, metu.

Tyrimų metodai
Šilumos izoliacija

PN-EN ISO 10077-1
Garso izoliacija

PN-EN 14351-1+A1 Priedas B

Klasifikacinės normos: PN-EN 14351-1 + A1:2010
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Pastabos: skaičiavimai už stiklo paketų 4/14/4/14/4.

Remiantis PN-EN 14351-1+A1:2010 p. 7.5 Pastovi priežiūra ir patvirtinimas FPC (ZKP) gamintojas privalo atlikti ZKP įvertinimą bei visus einamuosius tyrimus ir kontrolinį tyrimą
mažiausiai kartą per metus. Pagal tyrimų planą atliekamos kontrolės patvirtina tas pačias gaminamų produktų savybes kaip ir produktų kontroliuojamų ITT tyrimų metu

Mobilne Laboratorium Techniki
Budowlanej Sp. z o.o. 
NIP PL 8862868350 
REGON 020573602 
KRS 0000461727

Wałbrzych20-02-2015, 

1) vertinimas eksploatacines savybes padarė
2) bandymų padarė

Mobilne Laboratorium Techniki Budowlanej Sp. z o. o.

58-300 Wałbrzych, ul. Jana Kasprowicza 21 lok. 2    
tel.: +48 74 840 14 63, fax: + 48 74 661 41 40  
http://www.badaniaokien.pl  
e-mail: biuro@badaniaokien.pl

 Notyfikowana jednostka
(notified body)   NB 2189

modelis ženklu
CE

Pastaba:
„Gaminio paženklinimas ženklu CE reiškia,
kad atsakingas asmuo (fizinis arba
juridinis)
deklaruoja, kad gaminys atitinka visus jam
galiojančius ES reikalavimus bei, kad buvo
atliktos visos būtinos atitinkamumo
įvertinimo procedūros.“

CERTIFICADOS
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ZAKŁAD KONSTRUKCJI I ELEMENTÓW BUDOWLANYCH 
LABORATORIUM  KONSTRUKCJI I ELEMENTÓW BUDOWLANYCH 

RAPORT Z BADA� NR LK01-0998/13/Z00NK 
Klient:

ADOPEN PLASTIK VE INSAAT SAN. A.S

Adres klienta: ORGANIZE SANAYI BOLGESI ANTALYA/ TURCJA,  
Informacje dotycz�ce obiektu bada�

Obiekt bada� :  Kształtowniki okienne i drzwiowe z PVC-U 
systemu WINTECH PENWOOD

Inne informacje dotycz�ce 
obiektu bada� : 

Kształtowniki białe, białe okleinowane oraz barwione w masie 
 okleinowane 

Data przyj�cia obiektu bada� : 09.05.2013r, 31.05.2013,  
Nr protokołu przyj�cia obiektu 
bada� : 

LK00-0998/13/Z00NK, LK01-0998/13/Z00NK,  

Procedura przyj�cia obiektu 
bada� : 

Procedura Zarz�dzania PZ ZLB  18 

Informacje dotycz�ce bada�

Data rozpocz�cia bada� : 12.04.2013r 

Data zako�czenia bada� : 03.06.2013r 

Inne informacje dotycz�ce 
bada� : 
Dokuemt odniesienia: PN-EN 12608:2004, ZURT-15/III.04/2007 

  Metoda badania akrtedytowana: 
  

PB LL-047/02/04-2008 Sprawdzenie wygl�du zewn�trznego, kształtu,  wymiarów i 
prostoliniowo�ci kształtowników z PVC 

PN-EN 12608:2004 Kształtowniki z nieplastyfikowanego poli(chlorkuwinylu) (PVC-U) 
do produkcji okien i drzwi . Klasyfikacja, wymagani a i metody 
bada�

PN-EN 514: 2002 Kształtowniki z niezmi�kczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do 
produkcji okien i drzwi. Oznaczenie wytrzymało �ci zgrzewanych 
naro�y i   poł�cze� w kształcie T. 

Dokumenty zwi�zane: 

ZURT-15/III.04/2007 Kształtowniki z nieplastyfikowanego polichlorku win ylu (PVC-U) foliowane, 
współwytłaczane z warstw� akrylow� PMMA lub z  powłokami, do produkcji     
okien i drzwi balkonowych 

Wykonawcy bada� : 
In�. Daniel Kuna 

 CLASSIFICATION OF PROPERTIES 

 
Nr B/MLTB-935-2013 
for Initial Type Testing (ITT) consistent with the norm  PN-EN14351-1+A1:2010                   
 
Annex to the reports from the tests.   

 Notified body NB 2189 

 
 

Company: Adopen Turkey 
 Organize Sanayi Bölgesi 2. Etap, 07040 Antalya, Turcja 

 

Product:  Window and balcony door made from PVC-U profiles of system 
 PENWOOD 752 

Test results are included in the following test reports registered under the number of the request 
MLTB-935-2013 
 

 

     

 
 
  

 
  

 
  

 
 

 

 

 

     

Testing methods: 
Air permeability  

PN-EN 1026 
Waterproofness 

PN-EN 1027 Wind load resistance 
PN-EN 12211 

Security equipment   
capacity 

PN-EN 14609 

Acoustics 
PN-EN 14351-1+A1 

Annex B 

Classification standards: PN-EN 12207:2001 PN-EN 12208:2001 PN-EN 12210:2001 Threshold value  
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to ≤ 2.7  
33(-1; -5) dB 

 
from 2.7 to ≤ 3.6  

32(-1; -5) dB 
 

from 3.6 to ≤ 4.6  
31(-1; -5) dB 

 
above 4.6 

30(-1; -5) dB 
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1000 x 2300 

 

 4 8A C1|B2 
 

 

 

 1599 x 2300 
 

 4 8A C3|B4 
 

 

 

 2301 x 1600 
Remarks: Enveloped hardware Accado. 
 

Mobilne Laboratorium Techniki Budowlanej  

 
 Adam M ścichowski   Head of laboratory 
 Wałbrzych, day 28 -06-2013   

  
Consistently with PN-EN 14351-1+A1:2010 point 7.5 Factory production control FCP (ZKP) the producer should carry out FCP assessment together with current and quality control 
inspections of a product at least once a year. The inspections conducted in accordance with the inspection plan should confirm that the manufactured products have the same properties 
as the products subject to ITT. The Classification of Properties above becomes invalid when there is a change of production technology or a change of components used for the 
production of a finished product.   
 

 

 Mobilne Laboratorium Techniki 
Budowlanej Sp. z o.o. 
NIP PL 8862868350 
REGON 020573602 
KRS 0000461727 

58-300 Wałbrzych, ul. Jana Kasprowicza 21 lok. 2     
tel.: +48 74 840 14 63, fax: + 48 74 661 41 40   
http://www.badaniaokien.pl   
e-mail: biuro@badaniaokien.pl                                                 

Notyfikowana jednostka 
(notified body)   NB 2189                                        

 



Test de aire y de viento Prueba de rotura esquina en Penwood en color blanco

La media del valor de la soldadura (EN514) es 5kN
                                                                                  1kN=100 kg

Prueba de rotura esquina en Penwood en laminado

Test mecanizado



CORTE

Con el sistema W750 Penwood el 
corte es automático, tanto en centro 
mecanizado y manual como en
maquinas de corte de cabeza 
simple.En maquinas de doble cabeza 
no es necesario ni regular ni cambiar 
las maquinas.



MANILLA Y DESAGÜE DEL AGUA

Con el sistema W750 Penwood no es 
necesario reajustar las maquinas de 
desague para abrir el hueco de la 
manilla.



FRESAR TRAVESAÑO

Con el sistema W 750 Penwood no 
es necesario cambiar las cuchillas, ni 
tocar la configuración de las 
maquinas



SOLDADURADE ESQUINA

Con el sistema W750 Penwood de una sola cabeza, doble 
cabeza ,CNC de 4 cabezas usando las contra formas en serie
solamente habría que configurar el tiempo de soldar y espera de 
tiempo de fusion.El grado estimado de soldadura es 240 C .El 
tiempo de fusión
es 28 segundos y el tiempo de enfriamiento es 30 
segundos.Ademas no hace falta cambias ninguna configuración 
de maquina.



UNIÓN DE TRAVESAÑO

El grado estimado de soldadura es 
240 C. El tiempo de fusión es  28 
segundos y el tiempo de 
enfriamiento 30 segundos.



SOLDADURA DE ESQUINA

En la serie W 750 Penwood  está disponible 
el conector de travesaños. Es importante a la 
hora de atornillar utilizar los siguientes 
tornillos 3,9 x 32 mm YHB y para la parte 
posterior del marco utilizar 4,7 x 60 mm YSB 
con la que  conseguiremos la unión.



LIMPIADORA DE ESQUINA

En la seria de W750 de Penwood se 
puede realizar la limpieza con las 
mismas fresas.Por la tanto no es 
necesario configurar ningún cambio 
con CNC .



UNIÓN DE TRAVESAÑO

En la serie W 750 Penwood  está 
disponible el conector de travesaños. 
Es importante a la hora de atornillar y 
utilizar los siguientes tornillos 3,9 x 32 
mm YHB y para la parte posterior del 
marco utilizar 4,7 x 60 mm YSB con la  
que conseguiremos la unión.



UNIÓN DE TRAVESAÑO

En la serie W 750 Penwood está disponible el conector de travesaños.Es importante a la hora de atornillar utilizar los siguientes tornillos 
3,9X32 mm YHB .Los tornillos que se encuentran en la cámara  de perfil pueden soportar su peso de 450 kg (estas pruebas se realiza 
en el Instituto Técnica de Estambul ITU) .

Recomendable
No Recomondable

(Rosca de punta broca)

ITU las pruebas de estiramiento de tornillos



UNIÓN HOJA

En el sistema W 750 Penwood en la unión de 
hoja y marco se utiliza el tornillo 3,9X38 mm 
YHB y nunca el tornillo de cabeza rosca 
broca.

Recomendable
No Recomondable

(Rosca de punta broca)



UNION HOJA

En el sistema W 750 Penwood se debe utilizar el tornillo de punta .En las pruebas de subjección de bisagras se ha comprobada que en 
ningún caso se ha soltado el tornillo del perfil,y solo se rompe la bisagra por la parte orejera.

En el perfil de marco la fuerza de estiramiento es de 468 kg y en la hoja es de 712 kg(ITU laboratorios)

Recomendable
No Recomondable

(Rosca de punta broca)



UNIÓN HOJA

En el sistema W 750 Penwood en la unión de 
hoja y marco se utiliza el tornillo 3,9X38 mm 
YHB y nunca el tornillo de cabeza rosca 
broca.

Recomendable
No Recomondable

(Rosca de punta broca)



PROPIEDADES DE LOS MATERIALES

Tablo 15. Material Properties

Standard  Property  Material  Unit Value 

EN 317  
Water Absorption 

Ratio by Mass  
Penwood1

 

% 
0,64 

Penwood+PVC 2 0,48 

ISO 1183-1/A  Specific Gravity  
Penwood 1

kg/dm
3

 
1,50 

Penwood+PVC
2
 1,49 

ISO 306/B50  
Vicat Softening 
Temperature   

Penwood 1
o

C  
78,6 

PVC 81,4 

EN ISO 572 - 2 Tensile Strength  Penwood1 
MPa  

30,8 

Penwood+PVC
2

 29,8 

- Modulus of 

Elasticity   
Penwood 1

MPa  
5452 

Penwood+PVC 2
 5126 

EN ISO 572 - 2 Elongation at Break   Penwood1
 

% 
1,67 

Penwood+PVC 2
 1,61 

1 Penwood material, cut from profiles  
2 Penwood – PVC  combination material, cut from profiles 



TEST DE RESULTADOS PVC

Table 5. Screw With Drawal Test Results for Penwood Based
Composite Reinforced PVC Profiles

Specimen 
  

Witdrawal Load  Observation 
for Screw  kg N 

Mullion 

Profile
 

1 426 4181 

Peeled 2 431 4226 
3 440 4318 
4 450 4410 
5 464 4548 Broken 

Mean 442 4337 - 

Sash 
and 
Door 
Sash 

1 637 6248 
Broken  2 824 8085 

3 712 6983 
4 599 5880 

Peeled 
5 613 6018 

Mean 677 6643 - 

Frame  

1 454 4456 

Peeled 
2 436 4272 
3 468 4594 
4 431 4226 
5 440 4318 

Mean 446 4373 - 



TEST DE RESULTADOS

Specimen  
Maximum 

Load  
Modulus of 

Elasticity  
Permanent 

Strain  Observation  
kg  N  Ton  kN  mm %*  

Penwood 

Based 

Composite  

1 

Bending Test Results of Mullion Profile Profiles

 

295  2894 23,8  233 - - Specimen was 

broken2 279  2737 23,6  232 - - 
Mean  200  2816 23,7  233 - - - 

Metal Sheet Reinforced  165  1619 16,9  166 24 0,31 Test was 

stopped2





W750  SISTEMA 

www.teamwintech.com


