Maquina Transfer para el corte y mecanizado de
tubo y barra maciza.

La maquna transfer estd compuesta por:

- Cargador de barras

- Unidad de avanzce para el posicionamiento del
material

- Cabezal de corte

- Transfer de giro para el posicionamiento del

Transfer machine for cutting and machining of
tube and solid bars.

Machine is composed of:

- Bar loader

- Feeding unif for material positioning
- Cutting head

- Transfer unit for part positioning

-4 machining units

material

- Measurement unit

- 4 Unidades de mecanizado - elec drino - Part unloading unit
con eje X controlado por CNC
- Unidad de medicién
- Sistema de descarga de pieza
MANTEIN TEU
Rango de Trabajo Working Range
@ Barra Bar diameter 15-100 mm
Dimensiones disco Saw blade dimensions @ 355420 mm
Longitud pieza Part Length 30 - 400 mm
Longitd de barra Bar length 3.000 - 7.000 mm
(12,000 mm bajo peticidn /
upon request)

Longitud minima retal Minimum Renmant length 80 mm
Longitud de refrentado Minimum facing cut length 10 mm
minima
Potencia Instalada Installed Power
Motor cabezal de corte Saw motor 15 Kw
Cabezales de mecanizado Machinning units 12 Kw/unit (2 - 6 units)
Mator Bomba hidriulica Ol Pump moter 7.5 Kw
Moter bomba lubrificacién  Coolant pump motor 2,2 Kw
Tiempos de Ciclo Cycle times
Chia a chip unidad corte Chip ta chip cutting head 1558 /s5c.
Chip a chip unidad de Chip to chip machinning unit 0,8 sg. /sc.
mecanizado
Velocidad de giro transfer __ Transfer spin time 0,3 sg./sc.

VIDEO DEMO
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Maquina transfer CNC para el corte y mecanizado de precision

CNC Transfer machine for cutting and precision machining



CONCEPTO DE MAQUINA / MACHINE CONCEPT

Estacidn 4
Medicidn

Estacidn 3
Mecanizado de la pleza
Eje X controlado CNC

Station 2
Part Machining
X Axis CNC controlied

Estacion 2
Mecanizado de la pleza

Posibles configuraciones de maquina:

- 2 unidades de mec do + limpieza o medicién

-4 unidades de mec + o medicién

- 6 unidades de mecanizado (limpieza y/o medicion
fuera de maquina)

Station 4
Measurement

Estacidn 1

Alimentacion de la nueva
piera

Extraccidn de la pieza acabada
| Corte

}  Station 1
Feeding of the new part

Finished part unloading
Cutting

<

Station 2
Part machining

Possible machine configurations:
- 2 machining units + cleaning + meassuring
- 4 machining units + cleaning + meassuring

- 6 machining units (cleaning or/and
meassuring out of machine)

UNIDADES DE MECANIZADO / MACHINING UNITS CNC/CNC

- De 2 a 6 unidades de mecanizado con motor integrado
(Electromandrino)

- Hasta 6.000 RPM

- Potencia electromandring 12 Kw

- Potencia electromandrino en 52 15 Kw

- Posibilidad de controlar eje X con cabezal expansible CNC

- CNC Fanuc Serfes 311

-2uptos ining wnits with i
- Lip to 6000 APM

- Electromandrel power 1.2 Kw'

= Electromandrel power in 52 15 Kw
- Passibility to control X axis with expansible head

muotor (Elec

CHIP A CHIP / CHIP TO CHIP 0,85G /SC

e

TRANSFER / TRANSFER

MORDAZA DE AVANCE / FEEDING CLAMP

VELOCIDAD DE GIRO / TRANSER SPIN TIME 0,305G /5C HASTA 80 M/MIN / UP TO 80 M/MIN

- Transfer de giro de 4 posiciones - 5pin transfer with 4 positions = Mordaza de alimentacidn con hasta 80 m/min velocidad de
- Sistema de bloqueo con triple hirth - Blocking system with triple hirth coupling avance

- Precisién de las dazas ind el bilidad de - Independent pressure reguiation of the clamps, with the possibility & = Acci di noter Brushless y husillo a bolas

regular la precision de cada mordaza en cada estacién
- Sistema de giro con servomotor y reductora

reguiate the pressure of each clamp in each position of the transfer
= 5pin system with servomotor and reduction gear - Feeding chamyp up to 80 m/min feeding speed

- Brusless motor and ball screw operation

CABEZAL DE CORTE / CUTTING HEAD

- Cabezal de corte horizontal de gran robustez montado sobre bancada
- Avance del cabezal con servamoter y husillo a bolas

- Acclonamiento CNC

= Transmision de engranes con freno eléctrico: cero holguras.

- Didmetro del disco de 355 3 420 mm

- Discos de metal duro y acero rapido

- Hasta 220 RPM con par constante

- Potencia motor 15 Kw

- High rigidity hori; I cutting head. ted on bench

« Feeding of cutting head with brushless motor and ball screw
= CNC drive

- Gear box with electric brake: zero clearance

- Blade diameter from 355 to 420 mm

- Carbide tips discs and H55 Discs

= Up to 220 RPM with constant targue

- Mator power 15 Kw

CARGADOR DE BARRAS / BAR LOADER

BARRA INFINITA / ENDLESS BAR
- Cargador de barras de paquete con capacidad de 4 toneladas
" ica del did de 15 a 100 mm

-Vallado perimetral

- Bundle bar loader with 4 tons of copacity
- Automatic diameter regulation from 15 to 100 mm
-Safety fence
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Dimensiones de la maquina
* Largo: ...... o o A R R SN Ty P R e aan 11795,0 mm
L - e ' 3220,0 mm
B O DO i e e A L Ak e s e AN d S P R SR A e s ke 2310,0 mm
T IR IO o i i s o N P e A e s S A b R e e 8,5Tn

Area de mecanizacion
o Longitud mAXIMA J8 PIBZA: .ccviviiimiiiisssassinaiasasnssssssissississssassssinibassasssansiasanss 200 mm

= Diametro maximo de pieza: ..... RSO E— 2100 mm
o Longitud mINIMa 08 PIBZAL cvvcviiriiiiimisirmessssnsissessrsssssisnssisesnisnnssrssssisssssnsnssnnes 12 mm
= Diametro minima de pleza: .....ccoiirersrnssscsssresnns e s e . @15 mm

VElocldad MEBXENE GIE000 cuiisisriiiiimanssisssussis shsnsssatsnss iarssasssasasssasssssioumasssuans 240 rpm
L B g R S s epap—s— 1 . || ) |
T L S e s i.1/11,5
Par nominal husillo PenetratiOn: ........cccvvrrsesmssssrsmssssssssssssrsssssnsssssssssssnnsssssssnnssas 12 NM

Cabezal de corte
B OO BRENS i vvinsn s s L RS R P L TR S SR S S 20 m/min

Velocidad maxima de mecaniZado:. . ..ccicrmresinrsrsntrirsessarsasassssssosnsssssbessasas ...4000 rpm
Velocidad minima de Mecanizado: ... sssasssaras s ssnsssassassns .50 rpm
PODERICED DRI oicimensarisnnnnnmensdnnnnisshnstansnsassisnspenasinsssssnpanannsnsnsinpnsnssnsnsiinsnnnns Fgnd I
Par nominal MuSHi0 PenetraciOn: ..o iiianessniieressssisnsesiasssssansnsnsinssssssnnnnns vasnansass 8 Nm

Cabezales de mecanizado
[ ]
L]
[ ]
L]
L v’!“l“ldu Ilml: LEE R R R I-I'I-I'I-I----I-I-I-I-l--l-zu wmln

Transfer
o PRNTVEN0 R DOBICIOTHEES o srriinsssinissnsntsiasnnssnsastms st s ss s ae s s i a e s eSSt S A S 4
B O B PO I L i ircsnanantin i i brssaa s d st sebsaninidintssssabhastassbesessdontatiosbsshanass 0,4s
R O IO e L e e R i e T R 40 Nm
*  Reduccon: ... T A B T . T LTITIT Y SN . 11/140
* DIAMErO D81 NIMER: ovvsieeienereesssrenssressssenssrenssssnssssnsssesssssssnssenssssnses .0282- 9330 mm

Alimentador
= Par nominal motor eje alimMentaciOn: ....cocveverrirssrsrrerasasssrsasassssssssasssssrassasasasnes 12 Nm
LR T T e A T R s e L S A e 80 m/min

Cargadur de barras
Didmetro maximo de barra: ...... R e e ey v Taa s @100 mm

L Lﬂngim mamma de barral L L R R R L P R ] FAFEEEEEERES EERE R LI I'I'l-l'""'lii-l-i-ﬁnnu mm
B D IAMIELrD M MIA OB DB B, ccvciosirsrsareisimsnssssnsnsnsssnsrsssssssssmsnsessssssssstsssssnsessssn .012 mm
* Longitud minima de barra: .....ccoeeieranans FRRRE wEThRA R AR AR ..2000 mm
L]
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