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DE MARIPOSA
TERMOPLASTICAS




SOLID MOULDED MOLLDED STAINLESS REDUCTION YAINE | HANDWHEEL STAINLESS SOLID MOULDED

VALVE BODY WITH PP HANDLE STEEL GEARBON POSITION STEEL BUTTERELY WITH
MOULDED-IN LEVER INDICATOR RATCHET STAINLESS STEEL
BOLT LOCATIONS LXK How SHAFT AND O RING

SHAFT SEALS TOP
AND BOTTOM

SOLID MOULDED
BUTTERFLY WITH
STAINLESS STEEL

INTEGRAL RUHBER SOLID MOULDED INTEGRAL RUBBER

SHAFT AND 0" RING FLANGE SEAL YALVE BODY WITH FLANGE SEAL
SHAFT SEALS TOP AVAILABLE MOLLDED-IN BOLT AVAILABLE IN VITON
AND BOTTOM INVITON OR EPDM LOCATIONS OR EPDM

Principales ventajas de nuestras valvulas:
- No existen partes metalicas en contacto con el fluido, absolutamente anticorrosiva

- Junta de estanquidad integral que elimina necesidad de juntas planas para su montaje en la tuberia, aisla el cuerpo del
fluido permitiendo combinar diferente material en cuerpo y disco, disminuye el costo con idénticas prestaciones

- Cuerpo completo estilo lug en forma de brida completa con taladros completamente moldeados

- Decenas de posibilidades de combinar materiales de cuerpo, disco, eje y elastdmeros para la mas fiable y econémica
solucion, SAFI le ofrece la asesoria técnica para disminuir coste de adquisicién y mantenimiento

- Accionamiento por palanca multiposiciones con 13 posiciones de enclavamiento o reductor manual

- Accionamiento automatizado con cualquier tipo de actuador, entrega de equipos montados, probados y garantizados
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PRINCIPALES CARACTERISTICAS TECNICAS

-Junta de cierre integral, cuerpo macizo estilo Lug

- Disco simétrico macizo de gran resistencia mecdnica

- Eje de Acero Inoxidable sin contacto con el fluido

- Doble junta de estanquidad en cada extremo del disco
- Doble junta de estanquidad en el eje
- Palanca anticorrosiva de termoplastico con inserto Inox

- Sistema de regulacion con 13 posiciones en Inox

- Materiales :

Cuerpo : Polipropileno PPH / PVC / PVC-C / PVDF

Disco : Polipropileno PPH / PVC / PVC-C / PVDF Q:E
Eje : Acero Inoxidable / Hastelloy / Titanio / Teflonado — -
Junta de cierre : EPDM / FPM / Viton B601C / Hypalon B
Juntas tdricas : EPDM / FPM / Viton B601C / Hypalon
2
- 100% probadas, totalmente estancas '.a": ~ 3
A/
- Medidas Cara-a-Cara ver Tabla 1 %
Ver ficha técnica N2 8900 para mayor
informacién y detalle completo dimensional
Cara-a-Cara Par Peso
Diametro (mm) Nm (kg)
DN 50 - 2" 43 12 1.0
DN 65 - 2"1/2 45 15 1.2
DN 80 - 3" 45 25 1.3
DN 100 - 4" 55 30 2.0
DN 125 - 5" 65 55 33
DN 150 - 6" 70 85 4.5
Tabla 1
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VALVULAS MARIPOSA DN-200 / DN-600

PRINCIPALES CARACTERISTICAS TECNICAS

+ Junta de cierre integral, cuerpo macizo estilo Lug
+ Disco simétrico macizo de gran resistencia mecanica
+ Eje de Acero Inoxidable sin contacto con el fluido

- Doble junta de estanquidad en cada extremo del disco
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- Doble junta de estanquidad en el eje

+ Reductor Manual con Volante

+ Materiales :

Cuerpo : Polipropileno PPH / PVC / PVC-C / PVDF

Disco : Polipropileno PPH / PVC / PVC-C / PVDF

Eje : Acero Inoxidable / Hastelloy / Titanio / Inox Teflonado
Junta de cierre : EPDM / FPM / Viton B601C / Hypalon

Juntas téricas : EPDM / FPM / Viton B601C / Hypalon

- 100% probadas, totalmente estancas

Ver fichas técnicas N2 8903 / 8904 para mayor informacion y

detalle dimensional

(ver ficha técnica N2 8911 para DN-700 hasta DN-1200)

Limite de Presion vs. Temperatura para un servicio 6ptimo
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Cara-a-Cara Par Peso

Didmetro (mm) N.m (kg)

DN 200 - 8" 86 180 12.2

DN 250 - 10” 106 330 15.4
DN 300 - 12" 128 450 31
DN 350 - 14" 128 800 34
DN 400 - 16" 169 800 69
DN 450 - 18" 181 800 90
DN 500 - 20" 191 1000 90
DN 600 - 24" 209 1200 116

Table 1
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@Sﬂﬁﬁ VALVULA DE MARIPOSA DE POLIPROPILENO
DN50 A DN150 DIN Y ASA

CONFORME CON LA DIRECTIVA 97/23/CE PARA LOS LIOUIDOS DE LOS GRUPOS 1 Y 2
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N*fcA. DENOMINACION MATERIAL
1| 1 |UUNTA DE COMPUERTA EP/FPM
2 | 1 |COMPUERTA O MARIPOSA PP % s\
2 [JUNTA TORICA DN50-80-100-150 |EP/FPM ‘
3 s i} e ] S——
0 [SIN JUNTA TORICA DN65-125 8
4 | 2 [JNTA TORICA EP/FPM wl
5} | JOLERPO aa DETERMINACION DE LA REFERENCIA DE UNA VALVULA DE MARIPOSA
s |L2JJUNTA TORICA DNS0-80-100-150 [EP/FPM
I |JUNTA TORICA DN65-125 EP/FPM MODULO | DE: BASE -
DN50 DIN  3700-05 DN50 ASA  3700A05
1]V [EJE CENIRAL INOX::410 DN65 DIN  3700-06 ON65 ASA  3700A06
8 | 1 |TUERCA DE CONTENCION PVC DN80 DIN  3700-07 DN8O ASA  3700A07
DN100 DIN  3700-08 DN100 ASA  3700A08
9 | 1 |ARANDELA ACERO DN125 DIN  3700-09 DN125 ASA  3700A09
1ol 1 [INJERTO METALICO INOX DN150 DIN  3700-10 DN150 ASA  3700A10
T TARAIOECA NOR EXTREMOS PARA EL MONTAJE.
121 1 |TUERCA HU INOX 1) EN STANDARD MONTAJE ENTRE BRIDAS ANADIR WW A LA
REFERENCIA
13| 1 |EJE DE PALANCA DE BLOQUEO LATON 2) CONEXIONES OPCIONALES SEGUN REFERENCIAS SIGUIENTES:
14| 1 |MUELLE INOX A PARA 1 MANGUITO ROSCA HEMBRA DE PPFV
B PARA 1 MANGUITO HEMBRA PARA ENCOLAR DE PVC
15] 1 |PALANCA DE BLOQUEO INOX C PARA 1 MANGUITO HEMBRA PARA SOLDAR DE PPH
I PARA 1 MANGUITO PARA SOLDAR TOPE A TOPE DE PPH
16]_1 JEALANCA DE,ACCIONAMIENTO ABS U PARA 1 MANGUITO PARA SOLDAR HEMBRA DE PEHD
17| 1 |PLAQUETA DIVISORA INOX Y PARA 1 MANGUITO PARA SOLDAR TOPE A TOPE DE PEHD
18| 3 |TORNILLOS DE SUJECION PLAQUETA|INOX ELASTOMERO. EJEMPLO: 370/0—09 w< v — FPM
PARA EPDM
e PAmA i, VALVULA DE MARIPOSA  SIN MANGUITOS
ESTE TIPO DE VALVULA DE MARIPOSA PRESENTA LA VENTAJA DE UNA DN125 DE PP DIN
CONSTRUCCION ROBUSTA., CON UNA COMPUERTA SIMETRICA Y CENTRADA PRESION DIAGRAMA DE PRESION TEMPERATURA
QUE ASEGURA UNA ESTANQUIDAD PERFECTA SOBRE LA JUNTA DE 10 BAR
COMPUERTA EPDM O FPM EN LOS 2 SENTIDOS DE PASO DEL FLUIDO. DNSO A 150

LA PALANCA DE MANIOBRA ESTA PREVISTA DE UN SISTEMA DE GRAN

RIGIDEZ CON 13 POSICIONES POSIBLES (15 PARA LA DN150).

UNA VALVULA DE MARIPOSA SE HA DE MONTAR SIEMPRE ABIERTA

EN LA FASE DE MONTAJE EN LA TUBERIA. 5 BAR
PAR DE APRIETE DE LOS TORNILLOS DE LAS BRIDAS, VER HOJA

TECNICA N° 8910,

NOTA: EN OPCION ESTAS VALVULAS SE PUEDEN PREVEER PAR SER

MONTADAS EN FINAL DE TUBERIA (PLUG).

* K: VER HOJA TECNICA N* 8910 0 BAR LN
0* +20° +40° +60° +90°

[21¢] @H PESO SIN |PESO CON

DN A B (o [2]] E F_| DIN | ASA | DIN | ASA | | K * N PAR PALANCA | PALANCA

50 167 | 140 | 220 | 56 43 165 | 125 | 121 18 19 157 47 4] 1.2 M.Kg 0.7 KG 1.0 KG

65 179 | 149 | 220 | 72 45 185 | 145 | 140 18 19 |57 62 41 1.5 M.Kg 9 KG 1.2 KG

| 80 184 | 154 | 220 | 79 45 | 200 | 160 | 152 18 19 |57 70 812.5MKg 1.0 KG 1.3 KG

100 } 205 J 170 | 220 | 102 | 55 | 229 | 180 | 190 18 19 |57 93 8 | 3.0M.Kg 1.6 KG 2.0 KG

125 | 262 | 217 | 310 | 130 | 65 | 254 | 210 | 216 18 22 185 119 8 | 5.5 M.Kg 2.6 KG 3.3 KG

150 | 280 | 226 | 310 | 150 | 70 | 285 | 240 | 241 | 23 22 185 138 8 18.5 MKg 3.8 KG 4.5 KG

o_oo Los descripciones y carocteristicos que figuran en este documento son indicativas

En ningun caso son contractuales. SAFI se reserva el derecho sin previo aviso de efectuar cua!qmer modificacion .
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@Sﬂﬁﬁ VALVULA DE MARIPOSA DE POLIPROPILENO
DN200 Y DN250 DIN Y ASA

8903

CONFORME CON LA DIRECTIVA 97/23/CE P;:A LOS LIOUIDOS DE LOS GRUPOS 1 Y 2
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N°®|CANT DENOMINACION MATERIAL
1| 1 | CUERPO PP
2 1 JUNTA DE COMPUERTA EPDM/FPM
3 2 JUNTA TORICA EPDM/FPM
4 1 COMPUERTA PP
5 1 EJE CENTRAL INOX 410
- 6 1 JUNTA TORICA EPDM/FPM
7 4 TORNILLO CHC M10 INOX
8 4 ARANDELA Z10 INOX
9 [ 1 | rebucTor
10 2 CHAVETA INOX
PRESION DIAGRAMA DE PRESION TEMPERATURA
@F 8 BAR
DN200
|
N
DETERMINACION DE LA REFERENCIA: 5 BAR DN250 \\
MODULO DE BASE N
DN200 DIN 3700-11WW DN200 ASA  3700A11WW N
DN250 DIN 3700-12WW DN250 ASA 3700A 12WW 0 BAR Ll
07 +20° +40° +60° +90°
ESTE TIPO DE MARIPOSA PRESENTA LA VENTAJA DE UNA CONSTRUCCION
ELASTOMERO . ROBUSTA, CON UNA COMPUERTA SIMETRICA Y CENTRADA QUE ASEGURA

E PARA EPDM
VvV PARA FPM

UNA ESTANQUIDAD PERFECTA SOBRE LA JUNTA DE COMPUERTA DE EPDM
O DE FPM, EN LOS 2 SENTIDOS DE PASO DEL FLUIDO.
EL REDUCTOR CON VOLANTE REVERSIBLE PERMITE PARAR EN CUALQUIER

FPM
EJEMPLO: 3700-11 ww v7 POSICION Y ADEMAS FACILITA LA MANIOBRA.
ESTE TIPO DE MARIPOSA HA DE SER MONTADA ENTRE ABIERTA Y NO
VALVULA DE SIN MANGUITOS CERRAR ANTES DE APRETAR LOS TORNILLOS DE BRIDAS.
MARIPOSA PAR DE APRIETE DE LOS TORNILLOS DE LAS BRIDAS, VER HOJA
DN200 DE PP TECNICA N° 8910.
RiN LOS REDUCTORES SIN ENGRASADOR TIENEN GRASA A VIDA.
EN LOS REDUCTORES CON ENGRASADOR HAY QUE METER GRASA UNA
* K: VER HOJA TECNICA N° 8910 VEZ POR ANO O CADA 500 CICLOS.
NOTA: EN OPCION ESTAS VALVULAS SE PUEDEN PREVEER PAR SER
MONTADAS EN FINAL DE TUBERIA (PLUG).
[21¢] ZH PESO SIN | PESO CON
DN A B8 C @D E QF DIN ASA |DIN JASA| K = L M _|N R S [} Z PAR REDUCTOR | REDUCTOR
200 170 [ 210 [ 70 [ 202 | 86 | 339 | 295 | 298 |23 | 22 | 190 |190]242]8 | 135 |50] 160 |22°30" |18 M.Kg]| 6.3 KG 12,2 KG
250] 203 | 240 [ 70 | 255 | 106 | 397 | 350 | 362 | 23 | 25 | 238 [190]24212] 135 [s0]| 160 | 15° ]33 M.Kg| 9.6 KG 15,4 KG

Los descripciones y caoracteristicas que figuron en este documento son indicativas.
En ningun coso son contractuales. SAFI se reservo el derecho sin previo oviso de efectuor cualguier modificocion
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DN300 A DN600 DIN Y ASA

®
(

//

T

N

MW CamT CE WOMINA RN MATERAL
1 I CUER0 PP
£ 1 JAMTA OF COMPUERTA EP TP
3 2 JUNTA TORICA EPSFPAE
& 1 COMPUERTA COM INJERTO METAL PP
5 1 EJE CENTRAL WOE 400
] 1 JUNTA TORICA EP/FPut
= T 4 |ToRmaio 0K
B a4 ARANDEL A L
g| 1 [reoucTor A
st
. DiAGRAMA DE PRESION TEMPERATURA
DETERMINACION DE LA BEFERENCIA: o300 A a00 | | | | | |
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ON30O DIN - 3700~ 13WwW OM300 ASA  3700A 1 3WW e 2o agr g0 %0
ON3ISO DIN 3700~ LAWW ON350 ASA  3700A 14WW ety
ONZDO DIN - 3700- 15WW ONA0D ASA  3700A I5WW ESTE 11P0 OF MARIPOSA PRESENTA LA VENTAJA DE UNA CONSTRUCCION
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DNBDO DIN - 3700-1BWW  ONBOO ASA  JTOORMIBWW o pe Fpw. En LOS 2 SENTIDOS DE PASO DEL FLUIDO
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ik POSICION ¥ ADEMAS FACILITA LA MAMIDERA
€ DARA EEOM ESTE TIPQ DE MARIPOSA HA DE SER MONMTADA ENTRE ASIERTA ¥ MO
o CERRAR ANTES DE APRETAR LOS TORNILLOS DE BRIDAS
—— 3700-13 Ww v PAR DE APRIETE DE LOS TORMILLOS DE LAS BRIDAS. VER HOJA
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) _ ] | LOS REDUCTORES SIN ENGRASADOR TIEMEN GRASA A VIDA
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» K. VER HOJA TECHICA N* BOIO MOTA: EM D”FI'_GM ESTAS VALVULAS _?'u PUEDEN PREVEER PAR SER
MOMNTADAS EN FINAL DE TUBERIA AFLUGH
PESD  FG
£ o N SN CON

Db JASA| ® 5 ] PAR REDWC | REOUIC

[is A [ c | gn oF | oin | oasa |om Jasa
o

E K L
agd | zac | AT | to8 (311 0178 | 480 | app | a3r | @3 0 F5 ) 263 | o225 |2 | d ) 1ag | Fas 45 M Kg 1 g
vy | e | 3os Jios | 3s3 Jipa | spo | asg fave ey J2e ) 338 fores |oa6 | ep ) ormg ]P0 | Fas | 8O WO Hg 175 34
aod | 3o | 363 Japa Jags Jea | sop | oes [ aas [ 27 J2a ) 372 | 330 | 96 | ote ) ead Jraa )] 362 | 8D MW Kg da 69
A5 3171 385 1pae [as3 fte | Bag | seb | STE | AT AT ) 417 33 20 1 | A5 J11x ] 362 B0 M Ky 33 ag

a0 | 3es | son l1ps J=os oo | oo [ s2c [ mas | x7 J a2 ) oave | 330 [P0 Jeo ] FAS J11F) 362 ) 100 M Hg 349 20
o0 | a7s | 460 | 174 | %98 | 209 | BId ves | Tes |30 | 3s ) esv ) o230 |0 |20 | A5 J112] 362 | 10 M Hg 116 )
5. ]3 Lod oelErpliones ¥ OOFOCTEr i8F4as Qv Diguror on pile deOaWEnTe BoR indg
£n roger fobo sen confroghusird CSAF | &8 reierwd 8l derEdhD Bin praved owids da efectuns eutlioussr md-lLocies




-

SHI
| | [ ]

~~

=) SHE o
VALVULA DE MARIPOSA DE PROLIPROPILENO
DE DN700 A DN1200 DIN - ANSI
111 -
(il '-(!'J
@
DN700~DN1200 L
L1
DIN Unit: mm
e | D1 | D2 | D3 n e H1 | H2 | H3 K D4 L L1
700(28") 680 | 840 | 928 24 30 499 | 563 | 125 306 406 | 200 | 206
800(32") 780 | 950 | 1060 | 24 33 565 | 630 | 142 370 406 | 234 | 244
900(36") 870 | 1050 | 1178 | 28 33 624 | 694 | 142 370 406 | 234 | 245
1000(40") 970 | 1175 | 1286 | 28 36 684 | 762 | 210 471 508 | 204 | 301
110044*) | 1070 - 1403 712 | 825 | 210 471 508 | 294 | 301
120048") | 1170 1512 | 32 39 776 | 876 | 210 471 508 | 204 | 301
ANSI Unit: inch
Dhgney, | D1 | D2 | D3 | n e [ HI | H2 | H3 | K D4 | L | L
700(28") | 2677 | 3399 | 3654 | 24 137 | 1965 | 2247 | 490 | 1204 16 787 | 8.11
800(32") | 3070 | 3850 | 4173 | 24 161 | 2224 | 2480 | 559 | 1458 16 921 | 960
900(36") | 3425 | 4275 | 4638 | 32 162 | 2457 | 2732 | 559 | 1458 16 921 | 964
1000(40") | 3818 | 4625 | 5063 | 32 162 | 2693 | 3000 | 827 | 1854 | 20 | 1157 | 1185
1100(44") 4212 | 5175 55.26 40 1.62 28.03 | 3248 8.27 18.54 20 11.57 1185
1200(48") 46.06 56.00 59.52 44 1.62 30.55 | 3448 827 18.54 20 11.57 11.85
No.  Parts |Pcs.  Materials _No| Pats  [Pes.| Materials S
1 Body | 1 |PPG 14 | Bearing 1 | STEEL
2 Seat | ! EPDM,VITON,NBR, HYPALON 15 |AduatableBot | 2 |STEEL
3 Disc | 1 UPVCPPCPVCPPGPVDF 16 | WORM SHAFT 1 | STEEL
4 DiscOringd) | 2 EPDMVITON | 17 _|SetPin it
5 DiscOfring) | 2 EPDM,VITON 18 | Hand Wheel | 1 | CASTIRON
6 Stem \ 1 SUS210 19 | Tightening Bolt 4 |sus3o4
7 Stem O'ring | 2 EPDM,\VITON 20 | Bearing 4 | COPPER
8 GearBox | 1 CASTIRON 21 |SPURGEARBODY | 1 |CASTIRON
9 GearBoxCap | 1 CASTIRON 22 |SPUR GEAR | 1 |STEEL
19, | Skde Cop [ 1 | CASTIRON _ 3 |SPURGEARSHAFT | 1 | STEEL
11 | InicatorPlate | 1 | CAST IRON _ 24 |SPURGEARCOVER | 1 | CASTIRON
12 Gear | 1 DUCTILE IRON 25 |BOLT 6 | STEEL
0-00
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SAFI FABRICA DE VALVULAS, S.L.

Avda. Salvador Palau, 10
E-43700 El Vendrell (Tarragona)
Espafa

Tel. (+34) 902 108 470

Fax (+34) 901 021 456

info@safi-valvulas.com
www.safi-valvulas.com

—
=
-
=
—
<<
—
/ B
=




