Thermoplastic Valve Solutions

Valvulas de bola
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Usted esta
en buenas manos

Fundada en 1963, SAFI tiene una experiencia in-
comparable en el manejo de fluidos quimicos cor-
rosivos y abrasivos mediante la utilizacion de ma-
teriales termoplasticos.

SAF| esta en disposicion de ofrecer soluciones a
los requerimientos de la industria actual para la
vehiculacion de productos quimicos, tomando en
cuenta el coste y los requerimientos técnicos soli-
citados, cumpliendo los estandares y las normati-
vas mas recientes.

Nuestro departamento de |+D desarrollan nuevos
productos desde hace mucho anos con la continua
colaboracion de nuestros clientes. Hemos conse-
guido unos disenos avanzados utilizando novedo-
sas materias primas.

Como definicion de nuestro negocio, SAFI ofrece a
sus clientes productos de calidad y soporte técnico
propio.

Tratamiento de
Aguasy
Medioambiente

Agua potable, aguas
residuales, efluentes, agua
de mar, agua de refrigera-
cion, gases de vertedero,
lavado de gases.
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Industria
quimica

Agricultura

Automatizacion
Productos quimicos de aspersores
basicos, petroquimica,
productos farmacéuticos,
trenes de laminacion de
acero, minerales y

metales no ferrosos.

Soluciones reales para
los fluidos corrosivos

En SAFI, creemos que la calidad de las valvulas es una in-
version rentable.

Las fugas en vélvulas causan corrosién en las zonas vecinas,
con danos a los equipos, edificios y al medio ambiente. Las
roturas de las valvulas crean un peligro evidente y causan
paradas de mantenimiento no programadas. Las valvulas de
alta calidad eliminan gastos no presupuestados.

SAFI ofrece valvulas que son fiables y sin problemas durante
largo tiempo, «instala y olvida».

En aplicaciones agresivas, muchos polimeros se han
demostrado mas resistentes y perdurables que los metales.
Correctamente seleccionadas, las valvulas SAFI pueden
durar muchos anos sin mantenimiento.

Las valvulas SAFI se utilizan en todo el Mundo y son
preconizadas por los principales consultores técnicos para
SU Uso en procesos quimicos, almacenamiento y distribucion
de productos quimicos, farmacéutica, mineria y tratamiento
de metales, tratamiento de aguas potables y residuales,
vertidos quimicos, generacion de energia, agroquimicos,
produccién de cloro, pigmentos y especialidades quimicas.



Las valvulas SAFI con bridas compactas son

VélVUlaS de bOla una gama extremadamente robusta y fiable

. L para su uso con productos quimicos corrosivos,
m eJ O ra n la re n ta b I ll d a d como éc'idosy basles fuertes. erecen unabuena
alternativa a las valvulas de diafragma de acero
revestidas, también frente a valvulas de macho
de S u pro CeSO cilindrico o de bola recubiertas.
Para algunas aplicaciones superan a valvulas
de metales especiales, tales como de Alloy 20,
fundicion ferrocromada, titanio etc ..
Su resistencia a la abrasién es buena y por
lo general ofrecen mejores resultados en
aplicaciones con lodos que las valvulas de
diafragma revestidas de PTFE.
Las valvulas tienen la certificacion TA-Luft y
ISO 15848; también certificacion alimentaria
y ATEX ( 4} ) la informacién sobre los grados
compatibles esta disponible.
Disponemos de diferentes estdndares para
las bridas: normas DIN, ANSI, BS y JIS. Las
valvulas poseen dimensiones entre caras de
bridas compatibles con la mayoria de valvulas
de diafragma del mercado para permitir una
facil sustitucion.
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DN15 - DN50 (1/2" - 27)

T,

DN80 - DN100 (3" y 47)

DN150 (6")




Sustitucion de
valvulas de diafragma

)

ROTURA, BLOQUEOQ, FUGAS, CORTA VIDA,
CORROSION DE LOS EQUIPOS ADYACENTES,
ALTERACION DEL MEDIOAMBIENTE

SOLUCIONES Y APLICACIONES

\

/ La solucion

Las valvulas de bola son, por lo general, una mejor
eleccion frente a las valvulas de diafragma para ser-
vicios on-off.

Las valvulas de bola SAFI pueden durar afos sin nin-
gun tipo de fugas y sin ningun tipo de mantenimiento,
incluso en la mayoria de los servicios con presencia
de lodos.

100% de estanqueidad al cierre
Certificacion TA-Luft

Maniobra de 1/ 4 de vuelta

Facil identificacion de la posicion
de la valvula (abierto / cerrado)
Paso total / flujo total

de 1/2"a 6" (DN15 a DN150)

Los problemas

Las valvulas de diafragma requieren
accionamiento multi-vuelta siendo necesarias
varias vueltas del volante para completar la
maniobra, esto puede costar valiosos segundos
en una situacion de emergencia, aunque
actualmente el indicador de posicidn visual esta
disponible, si por cualquier motivo éste se dana,
es muy dificil identificar si la valvula esta abierta
o cerrada.

Para compensar pequenos danos internos
y evitar fugas, es una practica muy comun
reapretary forzarelvolante, esto puede provocar
danos en el eje y el mecanismo de maniobra.

La corrosion causada por medios externos
o debido a las propias fugas de liquido en el
bonete, las valvulas de diafragma puede resultar
dificiles de abrir y cerrar. Los operadores a
menudo aplican un exceso de fuerza o la ayuda
de llaves o palancas, esto puede causar graves
danos en elvolantey en la zona de estanqueidad
interna.

La integridad del cierre de la valvula depende
del estado de conservacion del diafragma, los
diafragmas de PTFE o FPM (diferente para el
FEP) son habitualmente seleccionados para
trabajar con productos quimicos corrosivos,
especialmente cuando existen particulas sélidas
presentes en el liquido. Sin embargo el PTFE no
es elasticoy la repeticion de maniobras hace que
se agriete y fugue. Las particulas sélidas que
quedan retenidas y atrapadas entre el cuerpo
de la valvula y la linea de estanqueidad del
diafragma pueden dejar marcas permanentes y
grietas en el PTFE que luego se transforman en
roturas.

Compatible

Las valvulas de bola SAFI con bridas estan
disponibles con distancia entre caras compatible
con la mayoria de valvulas del mercado de tipo
diafragma, ya sean metdlicas revestidas o
plasticas.

Una valvula de bola Safi de PVDF sustituye
a una valvula de diafragma en hierro
fundido con revestimiento interior, para la
descarga de un tanque de almacenamiento
de acido sulfurico al 98%.




Sustitucion de valvulas
de acero inoxidable

1) Aceros inoxidables, aceros duplex y aleaciones ricas en niquel como el Alloy 20 son aleaciones resistentes a los
acidos, debido a una espontanea e invisible «pasivacién» se produce una fina capa de niquel o de halogenuros en la
superficie del metal durante el proceso de fabricacion. Esta capa fisica de pasivacion hace de «escudo» frente de
ataques quimicos y protege contra la corrosion.

2) En los libros de texto y tablas de caracteristicas sobre la corrosion quimica del acero inoxidable se ha demostrado su
resistencia a muchos productos quimicos corrosivos. Sin embargo a menudo esta resistencia esta condicionada y sdlo
aplicable cuando el acero inoxidable aln se encuentra inmerso en un liquido sin flujo. En el caso de flujo rapido otros
factores de corrosion deben ser considerados, las turbulencias o la presencia de particulas sélidas en el liquido.

3) La fragil de una pelicula protectora es continuamente erosionada por el movimiento del fluido dejando el metal
expuesto a una continua y sorprendentemente rapida destruccion de los equipos.
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Las valvulas SAFI en materiales termoplasticos eliminan completamente este problema.
Presentan una buena resistencia a la abrasiéon y una superficie antiadherente para prevencion de la acumulaciéon de
incrustaciones o de cristales. Son quimicamente inertes con respecto a muchos acidos y al aumento de la erosion-
corrosion, por lo tanto, este problema queda completamente eliminado.

Aplicaciones con resistencia
ala abrasién y erosién

Las valvulas de diafragma
se eligen a menudo cuando
existen particulas solidas en el
liquido.Dehecho, lasparticulas
solidas causan danos en los
diafragmas, especialmente
a los diafragmas de PTFE,
lo que da lugar a frecuentes
fugas a través de las fisuras
del diafragma.

Aplicaciones
en acido sulfurico

Las valvulas de bola SAFI con bridas superan a
las valvulas de acero inoxidable, a las de acero
revestido o recubierto,yalasde hierrofundidoen
la mayoria de las aplicaciones relativas al acido
sulflrico a temperatura ambiente. Alto caudal,
diluciones accidentales y sus combinaciones
con la erosidon afectan mucho menos a las
valvulas de bola SAFI que a las valvulas de acero
inoxidable. La ausencia
de piezas metalicas

visibles elimina todos

los elementos de la

corrosion externa.

La valvula SAFI de

PVDF  con juntas

toricas de FPM 75

pueden servir para todas las concentraciones de
acido sulfuricoy éleum, atemperaturaambiente.
No se deterioran por efecto de la dilucion,
siempre que la temperatura no supere los 100 °
C, durante cualquier periodo de tiempo.

Para soluciones con concentraciones mas
bajas, existen soluciones mas econdmicas con
el cuerpo de PPFV, juntas téricas de elastomero

Linea de decapado de acero,
4cido al 33%, 80 °C, con particulas
de 6xido de hierro 120g/litro

Las valvulas de bola SAFI tienen una excelente resistencia a la

erosiony a la abrasion.

Se utilizan en el tratamiento de aguas residuales, lineas de
decapado de acero y las fabricas de pigmentos para manejar
fluidos con hasta 250 g/l de sélidos.

EL PP y PVDF son materiales resistentes a la abrasion :

En un ensayo de abrasion TABER,
el PVDF de SAFI responde 10 veces
mejor que el acero inoxidable 304.
El Polipropileno ocupa el segundo
lugar con un resultado 3 veces
mejor que el Inox 304.
Enlosensayosdeerosionefectuados

por SOLVAY, el PVDF se comporta 3
veces mejor que el acero al carbono y aproximadamente el
doble que el acero 904L.

Estas pruebas se llevaron a cabo con agua. Cuando el liquido
es corrosivo, los danos por abrasion del metal son mucho
mas importantes, mientras que no hay ninguna diferencia con
respecto a los polimeros. Las valvulas de termoplastico, por lo
tanto, tienen una importante ventaja con respecto
a las aleaciones metalicas para el manejo de /
acidos diluidos con particulas sélidas.

El diseno de los asientos de las valvulas de bola
SAFI| ofrece una perfecta superficie de contacto
con la bola, evita la introduccion de soélidos entre las dos
superficies y minimiza los efectos de rayadas en el asiento.

EPDM para determinadas concentraciones.
La siguiente tabla muestra la solucién mas
econdmica para unas condiciones de servicio
determinadas. Si particulas abrasivas estan
presentes en el liquido, se recomienda la bola
de PVDF en valvulas con cuerpo de PPFV.

b ik

" PVDF/FPM
| PPFV/FPM

PPFV/EPDM

C

SOLUCIONES Y APLICACIONES



Cuerpo y Bola de la valvula

- Polipropileno reforzado con fibra de vidrio : Este es el material mas usado para é

las valvulas de bola SAFI con bridas. Reforzado con un 20% de fibra de vidrio boro- - Alta resistencia mecanica
silicato, tiene una incomparable resistencia mecanica, maquinabilidad, estabilidad - Estabilidad a largo plazo
dimensional y resistencia a temperaturas de hasta 100 ° C. - Resistente a los rayos UV
Su resistencia a la luz ultravioleta se ve reforzada por el pigmento negro de humo, (servicio exterior)

y por la adicion de estabilizadores UV sintéticos. Un aditivo antioxidante mejora su
resistencia a productos quimicos oxidantes.

- Polipropileno Anti-estatico :'E_ste materla_ul'contlene opuonalmen_te 20% Qe fibras Compatible ATEX @
de carbono, y conduce la electricidad. Se utiliza en zonas donde existe el riesgo de

explosion y los equipos anti-estaticos son obligatorios.

- Polipropileno Homopolimero es utilizado de forma estandar para la fabricacién
de la bola porencima de 2" . Se ha mejorado la resistencia quimica de los pigmentos
y aditivos a la luz ultravioleta, de la misma manera que en el polipropileno reforzado
con fibra de vidrio SAFI.

Zonaly?2

- Alta resistencia mecanica

- Maxima resistencia quimica
de acidos concentrados y so-
luciones oxidantes.

- Polifluoruro de Vinilideno : SAF| selecciona un de PVDF de alto grado de crista-
lizacion producido mediante el proceso de suspension.

Esta serie presenta particularmente una elevada resistencia mecanica y estabilidad
a largo plazo a altas temperaturas. EL PVDF tiene una excelente resistencia a la
abrasion. La resistencia quimica de PVDF es bien conocida. El tipo utilizado por SAFI
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no se degrada en cloro himedo. PVDF no estad recomendado para alcalis fuertes y
disolventes polares como cetonas, ésteres y aminas.

Normativa

ASTM

aplicada
- % de fibra - % 20 (vidrio) 0 20 0
- Densidad D 792 g/cm3 1.04 0.9 1.02 1.78
Propiedades mecanicas
- Ruptura de estrés D 638 MPa 55 35 75 50
- Ruptura de traccion, estrés D638 Mpa
- Ruptura por alargamiento D638 % 3 200 2.5 40
- Ruptura a la flexion, estrés D 790 Mpa 70 35 95 94
- Médulo de flexion D 790 Mpa 4200 1200 4900 2500
- La resilencia, prueba de impacto IZ0D D 256 J/m 80 = 100 to200
- Dureza, Rockwell R D 785 105 30 115
- Dureza, Shore D D 785 74 - 77 to 82
Propiedades térmicas
- Desviacion de calor D 648 °C 125 52 115
a temperatura 18,5 kg/cm?2
- En virtud del punto de D 1525 °C 140 152 147
reblandecimiento Vicat 5kg
- Coeficiente de expansion linear, D 696 10 /°C 6 13 1
de0a100°C
Propiedades eléctricas
- Resistencia de superficie ASTM D257 ohm 10
- Resistencia al seguimiento NFC 26-220 v 270

Juntas y Asientos

- EPDM (termopolimero etileno propileno dieno metileno) Grado 60 : La calidad de nuestro elastomero EPDM es
compatible con acido clorhidrico en todas las concentraciones, a la temperatura ambiente y a muchos productos
quimicos acuosos. Sélo se ve afectado por oxidantes fuertes y aceites.

- Elastomero EPDM de Grado 67 : Formulacion especial de EPDM para el acido acético.

- FEP (etileno propileno copolimero fluorado) con interior de goma + junta de Kalrez : En esta combinacién, una
junta tdrica de Kalrez para la estanqueidad dindmica, mientras que el resto de las juntas estan hechas de elastomero
revestidos de FEP. EL FEP no se ve afectado por casi ningln producto quimico industrial, incluidos los disolventes
y también es adecuado para no contaminar sustancias quimicas de alta pureza (por ejemplo: los productos
farmacéuticos).

- FPM (fluoruro de vinilideno hexafloruropropileno copolimero) de Grado 73 o Viton B601C : Es un buen grado de
fluoroelastémero superior a Viton A. Adecuado para el acido sulflrico €-70%, y para acido clorhidrico concentrado. No
es adecuado para la sosa caustica. También es sensible a los disolventes polares como las cetonasy a los sulfuros.

- Grado especial FPM 75 : Con un alto contenido de flior B 70% de minerales y aditivos especiales para la mas alta
resistencia quimica a los acidos fuertes (clorhidrico, sulfurico 98%, nitrico ..., cloro, metanol ....




Como manejar fluidos corrosivos
en areas con peligro de explosion

¢ Como manejan acidos y otras sustancias quimicas corrosivas en una zona clasificada como « zona con riesgo de
explosion », donde el metal de las valvulas se corroe y valvulas de plastico normal estan prohibidas ?

Valvulas de Bola SAFI brida estan disponibles en termoplasticos con carga de fibra de carbono anti-
estatico, resistentes a la corrosion .

La resistividad de la superficie de los materiales es inferior a 109 ohmios, como es requerido por la
norma EN 50014 y la resistencia total entre dos puntos cualesquiera de la valvula es inferior a 106
ohmios. Las valvulas estan certificadas para zonas ATEX 1y 2, segun las directivas europeas ATEX
ATEX 94/9/CE y 99/92/CE.

Proceso

MOLDEO
La mayoria de las valvulas tienen componentes moldeados mediante inyeccién lateral
del polimero, como se muestra aqui (1). El polimero fluye en todo el molde por ambas
partes, y se une en el extremo opuesto. Los componentes acabados mantienen
«memoria» de este flujo asimétrico y tiene una tendencia a distorsionarse. El flujo
de la salida se convertird en un crack (2] en virtud de los efectos combinados de
tension, calor, productos quimicos fuertes, y la luz ultravioleta. Las componentes
SAFI| son simétricamente inyectados desde el centro (3) (4). El centro del hueco son
componentes mecanizados después del moldeo (5). Con este método, la pieza es
perfectamente simétrica, no tiene «cruce de la linea» y, por tanto, no tiene tendencia

a distorsionar.

-
° Punto de inyeccién .
-~

PRUEBAS

Para todas las valvulas de SAFI
se realizan pruebas hidrostati-
cas. Son probados los cuerpos
de vélvula, asientos y estan-
quidad del eje. Las valvulas
SAFI se prueban inicialmente
en bajas presiones, a conti-
nuacion a 6 Bar para asegurar
que todas las valvulas estan
libres de fugas.

.-f---—
Moldeo
Cruce la linea

MECANIZADO

Todos los componentes de la valvula de SAFI son
tratados térmicamente después de moldeo para
estabilizacion dimensional, luego de obtener las
dimensiones mecanizadas. Todas las superficies
de sellado son mecanizadas, incluyendo el 100%
de la superficie de las bolas.

C

PROCESO DE FABRICACION



Asiento de friccion de PTFE para reducir
el par de maniobra, proporcionar un
funcionamiento mas suave y aumentar la
vida de servicio.

Bridas reforzadas en acero totalmente
encapsulado. Elimina la necesidad de
refuerzo con un anillo de metal expuesto.

Asiento esférico de bola moldeado por
compresion y superficies de estanquidad en
perfecto contacto la bola. Buena resistencia
a la cristalizacion.

STICAS Y BENEFICIOS

Juntas toricas que compensan movimientos
del asiento y bola flotante, garantizan la
estanqueidad a baja presion.

Cuerpo montado tipo «Piston» con juntas
toricas. Este sellado evita el estrés por la
tension de las tuberias.
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Cuerpo de 2 piezas con rosca paso
“artilleria”. Esta rosca es muy robusta y
adecuada para los plasticos.

Anillos concéntricos de
estanqueidad moldeado
en las bridas para mejorar
y eliminar las juntas
planas especiales.

Dispositivo con pieza de bloqueo:
Impide que el cuerpo de la valvula se afloje
bajo los efectos de la tension de la tuberia.

i \

-
., PRESION DE PRUEBA POR TIPO DE MATERIAL (BAR)
I_a SO[UCIOn RObUSta Tamafo Cuerpo Cuerpo Cuerpo
de PVDF de PPFV de ASPP
. DN15 1/2" 100 73 52
EXCEPCIONAL RESISTENCIA MECANICA DN20  3/4" 100 75 59
Esta prueba pone de manifiesto la DN25 1" 100 65 45
excepcional resistencia mecanica de "
la valvula SAFI compacta con bridas DN40 1;1 /2 85 20 35
en polipropileno reforzado con fibra de DN30 2 80 40 28
vidrio. DN80 3" 45 30 21
Esta vélvula de 6" sostiene un peso de 250 "
kg al final de la seccidn de tuberia de Tm. SN0 4“ L2 2l Z
Se romperd a 961kg. DN150 6 45 24 17

—

DN80 - DN100

\ DN150




Valvulas con actuadores neumaticos

- Actuador Kinetrol de tipo paleta

- Actuadores de pistdn cremallera %k-

- Actuadores Max-Air de termoplastico resistente a la corrosion ol Y

- Cajas de finales de carrera o

- Mando manual de emergencia =
- Posicionador 3-15 PSl 0 4-20mA st —|

Valvulas con actuadores electricos

- Actuadores eléctricos SAFI para DC 12V, 24V, 48V y AC 110V, 240V
- Cubierta termoplastica resistente a la corrosion IP65/NEMA 4
- Opcidén 1: Servomotor SM-1 Pequefio y compacto (1)
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- Opcién 2: Servomotor SM-2 con mando manual e indicador visual estandar (2)
- Extras opcionales : resistencia anti-condensacion, interruptores extra,
unidad de baterias para back-up. o

y

Opciones de operacion manual

- Palanca blogueable (1)

- Eje con alargadera (2)

- Palanca con retorno por muelle (3
- Reductor con volante (4)

(1 (2]

Valvulas de control de flujo
con la opcion V-Port

Podemos proporcional el conjunto completo de valvula mas actuador para cumplir con
los requerimientos del flujo a regular, al mismo tiempo que es resistente a la corrosion
y a la abrasion.

Ccv Ccv
DN 25 DN-50

h T T T T T T T T T T A T T T T T T T T T T
10 20 30 40 50 60 70 75 80 85 90 10 20 30 40 50 60 70 75 80 85 90

ANGULO DE APERTURA ANGULO DE APERTURA

Bola con taladro de sobrepresion

La bola de las valvulas SAFI, puede ir provista de un agujero en el lateral del lado “aguas
arriba” para la evacuacion de la cavidad en la posicidon de cerrado. Esto se recomienda
para evitar dejar atrapados fluidos a presion y evita los accidentes con productos quimicos
que tienden a descomponerse y producir gases como el peréxido de hidrégeno.

Valvulas de 3 vias

Disponemos de valvulas de bola de tres vias hasta DN100, con Bola en “L", doble “L" o Bola
en T
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Lista de materiales

No Descripcion Material

1 Cuerpo PPFV/PVDF/ASPP/ASPVDF

2 Bridas PPFV/PVDF/ASPP/ASPVDF

g Pieza de bloqueo PPFV

4 Juntas (de asiento] EPDM/FPM/FEP encapsulado

5 Asiento PTFE

6 Arandela de friccion PTFE

7 Junta (eje) EPDM/FPM/FFKM

8 Bola PP/PPFV/PVDF/ASPP/ASPVDF

9 Juntas (Cuerpo) EPDM/FPM/FEP encapsulado

10 Palanca PPFV/ASPP

11 Eje PPFV/PVDF con inserto
metalico

Dimensiones Yy pesos [

<<
c entre | Peso (kg) ©
ANSI DIN ANSI BS Jis Bridasf| PPFV PVDF 7L

DN15 1/2 14 16 14 15 130 0.50 0.75 —~—
DN20 3/4" 105 14 16 14 15 150 0.60 0.92
DN25 1™ 115 85 79.5 14 16 14 19 16 95 160 1.05 1.00 - _g_
DN32 1.1/4" 140 100 89 18 16 14 18 99 180 1.60 1.45 ]
DN40 1.1/2" 150 110 98.4 18 16 14 19 18 106 200 1.95 1.95 é ]
DN50 2" 165 125 120.6 18 19 18 19 20 230 230 2.45 2.60 o
DN80 3 200 160 152.4 18 (8) 19 (4) 17.5 (4) 19 (8) 22 180 310 5.50 9.00 u E
DN100 4" 220 180 190.5 18 (8) 19 (8) 17.5 (4) 19 (8) 24 180 350 5.80 9.50 -
DN150 6 285 240 241.3 22 22.22 19.05 23 (8) 26 235 480 15.00 20.00

ANSI : ANSI B16.5 clase 150 DIN : Compatible con T

—— DIN : EN 1092-1/DIN2501 ISO 7005 PN10/16 EN 558-1R1/1S0 5752/1, é
PN10

Limites de temperatura Caudales
yllmltes de presion A BT vy

uid : ; 15 22 19 21 13
s 20 37 32 38 23
A | 5 st 50 | 25 57 49 59 3.5
32 90 78 97 6
i 40 153 132 151
50 244 210 236 14
80 760 654 603 36
1) ] 100 990 852 943 57
: - 150 2093 1800 2121 127

PVDF y ASPVDF PPFVy ASPP

Par apriete Par de maniobra i«
pernos de brldas Vélv-uladeBolaPPFV Vélv_uladeBolaPVDF

Sin Para 10 Sin Para 10

presién Bar presion Bar

DN 15 20 25 32 40 50 80 100 150

YOI O M12 M12 M12 M16 M16 MI16 MI16  MI16  M20 20 05 10 05 10

Par apriete m. Kg 3 3 3 3.5 3.5 3.5 4.5 45 5a7 25 0.4 0.8 1.0 2.0
32 0.4 0.8 1.0 2.0
40 0.5 1.0 1.0 2.0
50 0.7 1.4 1.2 2.4
80 1.7 3.4 2.0 4.0
100 2.0 4.0 4.0 8.0

150 6.0 12.0 10.0 20.0



ESTIMADO CLIENTE : EL PRESENTE FORMULARIO NOS SERA MUY UTIL PARA OFRECERLE LA MEJOR SOLUCION Y

DARLE LA TOTAL GARANTIA QUE OFRECE SAFI CON MAS DE 45 ANOS DE EXPERIENCIA.

Datos cliente

Vs
Persona de Contacto : Cargo:
Tel:
Tipo de industria
Fax: o sector :
E-mail :
.
\ J

Condiciones de servicio

Ve
Nombre genérico Fluido : |
de servicio :
Composicién del Fluido : | | [ %
| | [ 1%
| | [ 1%
¢ Hay particulas sélidas? | | | | g/l

Presion en Bar o Psi : Normal : |:| Disefo : |:| \

| Comentarios sobre las condiciones \

Temperatura °C/F : Normal:[ | Disefio: [ |

Definicion del tipo de valvula

Valvula usada previamente, (si aplica), marca y modelo : | |

Tipo de servicio : []on/off ] Flow Control []vélvula de 3 vias

Material tuberia : | |

Material de la Valvula : [Jpprv  []PVvDF []Otrosindicar
Material elastomeros : [JerpoM  [JrPm [1ESPECIAL
Norma de bridas : Clansi  [CIoiN(PN1o) [IpIN(PN16)  [JJis WS

Norma de presion : | |

Distancia entre caras (mm) : | |

Opciones :
[] Taladro en la bola [1Eje con alargadera [ ] Bloqueo de palanca
[]V-Port (Flow control) Indicar el Caudal [ |Min [ |Max
Normas Requeridas : [IrED C]7A-Luft [JATEX [cCertificado alimentario
Otros requerimientos : []sin Silicona [ ]Engrase con ECTFE (oxigeno / cloro)

Opciones para

Actuador ELECTRICO :

O ogno

Actuador NEUMATICO :

Presion de aire red [min) en Bar o Psi : | |

Accesorios : O [l ] L]
Otras opciones : ] L] ]

\ 4
Comentarios
adicionales :
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—J SAFi

SAFI FABRICA DE VALVULAS, S.L.

Avda. Salvador Palau, 10
E-43700 El Vendrell (Tarragona)
Espafa

Tel. (+34) 902 108 470

Fax (+34) 901 021 456

info@safi-valvulas.com
www.safi-valvulas.com
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