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NUESTRA
MISION

Creando espacios saludables

Renson® estd especializado en ventila-
cion, proteccion solar y pérgolas. Con
una experiencia que se remonta hasta el
afio 1909 y un equipo de mas de 1000

empleados, desarraollamos soluciones
Paul Renson con el objetivo de ofrecer al consumidor
un entorno de vida y de trabajo saludahle y confortahle. Ade-
mas, para hacerlo tenemos en cuenta los requisitos en materia
de eficiencia energética y energias renavables, asi como la fa-
cilidad de mantenimiento. Ofrecemos soluciones integrales que
permiten hacer de cada vivienda, oficina, apartamento, hospital
y centro de salud un lugar saludable y confortable. Asf llegamos
hasta nuestra linea de encabezado “Creando espacios saluda-
bles”.

“También pensamos en el valor estético de cada edificio. De esta
forma podemos integrar nuestros sistemas de ventilacion y pro-
teccion solar de forma casi invisible. Las pérgolas y las lamas
de aluminio para el revestimiento de fachadas apartan un claro
acento que aporta a la arquitectura un valor afiadido. En el inte-
rior, ofrecemos la integracion invisible de puertas, sin molestos
marcos o hisagras visibles."

Descubra cémo los productos Renson® pueden optimizar la ex-
periencia de confort en un disefio contemporaneo.

“No solo desarrollamas
soluciones innovadoras,

sino que tambien
pensamaos en el valor
esteético de cada
edificio.”
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OBJETO DEL SISTEMA
DE LAMAS CONTINUAS (CLS)

El sistema de lamas continuas esta compuesto de una estructura portante
sobre la cual las lamas estan clipadas. La estructura portante soporta

todo el conjunto de lamas y esta formado por perfiles portantes verticales

y/0 horizontales, fijados con herrajes a distancias fijas. Dependiendo de |a
estructura, Renson®, ofrece diferentes tipos de portantes. Los porta-lamas
sobre los cuales clipan las lamas, se fijan de forma permanente sobre los
portantes, permitiendo que las lamas queden clipadas en su sitio. Este tipo de
montaje es muy sencillo y ha sido sometido a numerosos ensayos tecnicaos.
Esquinas en inglete, puertas integradas, mallas metalicas, mosquiterasy
otros accesarios, se pueden integrar de forma sencilla. Dependiendo de Ia
aplicacion, son posibles diferentes construcciones.
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1. Revestimiento estético
Una aplicacion ideal para ocultar zonas de instalaciones.

2. Ventilacién

Un conjunto de lamas que permite el paso de un caudal de aire
determinado hacia dentro o hacia fuera del edificio, manteniendo
la estanqueidad a la lluvia. Aqui el sistema de lamas continuas
ofrece la solucion mas estética.

3. Revestimiento contra las inclemencias del tiempo
La instalacion de lamas continuas protege la instalacion contra
el vientg, la lluvia y la intrusion de alimafias.

4. Acustica
Con la gama de lamas acusticas, el sistema de lamas continuas
es ideal para proteger las instalaciones ruidosas. La estructura
de las lamas junto con sus caracteristicas de reduccion acusti-
ca aseguran que el ruido esté atenuado, asegurando una buena
ventilacion.

5. Revestimiento estético de una fachada
Aplicaciones en las cuales el disefio de la lama prima sobre las
demas exigencias.

6. Interior
Revestimiento de paredes interiores, opcion de integrar ilumina-
cién.
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CRITERIO DE SELECCION

Este capitulo ofrece asistencia para seleccionar el mejor sistema de lamas

continuas para cada proyecto. Se explican definiciones, bien conocidas en el

campo de la ventilacion natural.

Si el sistema de lamas continuas solo se utiliza por motivos esteticos, los

valores teoricos calculados, segun las formulas de aqui abajo, pueden ofrecer

una ventaja afadida.

A. Distancia visual entre 2 lamas
B. Apertura minima entre 2 lamas
C. Paso de la

lama

TERMINOS GEOMETRICOS

SUPERFICIE VISUAL LIBRE™ = |a superficie visual libre se determina por el ratio entre la
distancia visual entre 2 lamas (A)] y el paso de la lama (C).

SUPERFICIE FiSICA LIBRE™ = La superficie fisica libre se determina por el ratio entre la
apertura minima entre 2 lamas (B] y el paso de la lama [C).

) Ambas definiciones del area libre no taman en cuenta la influencia de la lama superior
e inferiar.

TERMINOS DEL FLUJO DEL AIRE

FACTOR K = El factor K es un valar que describe la resistencia aerodinamica contra el flujo
del aire. En contraste con la superficie fisica libre, que describe la relacidn entre el caudal
del aire que pasa a través de la celosia y la pérdida de presion sohre la misma. Para inter-
pretar este valar correctamente, los calculos deben efectuarse gradualmente, tal como
se indica a continuacion.

A la hora de construir una celosia, hay que determinar el factar K para establecer la re-
sistencia cantra la corriente de aire. Este factor solo puede determinarse empiricamente.
Dande se necesitan unas volimenes o velocidades de aire determinados, es mejor no
utilizar la superficie fisica libre para determinar la caida de presion sobre la celosfa ni el
tamafio de ésta.

Renson® recomienda el uso de factores K determinados par pruebas reales.

Las lamas con una misma superficie fisica libre pueden tener diferentes factores K. Esto
es causadao por pequefias diferencias en la forma de los perfiles (diferente inclinacidn,
forma, eje de la lama etc...).

La superficie fisica libre se ha de utilizar en casos dénde la parte abierta del sistema de
lamas continuas tiene que ser igual a cierto porcentaje de la superficie de suelo.

C. = Entry loss coeficiente = a value descrihing the aerodynamic channelling of the
airflow on entry. This value represents the ratio of the actual airflow to the theoretical
airflow.

Cq = Discharge loss coeficiente = a value descrihing the aeradynamic channelling of the
airflow an discharge. This value represents the ratio of the actual airflow ta the theoretical
airflow.



Antes de determinar la pérdida de presion sobre la estructura, se
ha de determinar la velocidad del aire con la siguiente formula:

RATIO DE FLUJO

Velocidad del aire SUPERFICIE

Ratio de flujo = m®/s El volumen de aire que pasa a través

Superficie = m? del sistema de lamas.
Velocidad de aire = m/s El tamafio del sistema (vista frontal]
La velocidad del aire acercandose al
sistema de lamas (es el resultado de
cierto volumen de aire pasando a

través del sistema de lamas)

USO DEL METODO FACTOR K

METODO 1:identificar |a rejilla adecuada seqgun la abertura

Cuando se conocen ambos elementos en esta formula, se pue-
de calcular la tercera:

Perdida de presion = K x 0,6 x velocidad del aire 2 [b]

Se pueden transponer las ecuaciones para determinar las di-
mensiones, |as velocidades de aire o |a pérdida de presion.

Relacion entre el Factor-K y el coeficiente-c

METODO 2: determinar el tamafio de la rejilla cuando ya se

ha elegido el tipo de rejilla

1. Determinar el caudal necesario. 1. Elegir el tipo de rejilla.
2. Determinar |a abertura disponible (tamafio de la rejilla]. 2. Determinar la velocidad de aire en el frente de la rejilla
3. Determinar la caida de presion maxima permitida. 3. utilizando el factor Ky la maxima caida de presion.
4. Elegir el tipo de rejilla segun el factor K. 4. Determinar el caudal de aire necesario.
5. Determinar el tamafio minimo de la rejilla.
EJEMPLO DEL METODO 1 EJEMPLO DEL METODO 2

¢ Que rejilla es apta para conseguir un valumen de ventilacign de
55.000 m3/h con una caida de presion de 25 Pa y una superficie
de 10 m2?

Calculo:

Calculo formula (a)

i Velocidad de aire = 15,28 m3/s /10 m?
Caudal = 55000 /3600 = 15,28 m®/s

(superficie en bruto) = 1,53 m/s

Dimension de la rejilla = 10 m?

Calculo formula (b]

Caida de presidn = 25 Pa Factor K = 25/ (0,6 x 1,53°) = 17.80

Velocidad del aire = 1,53 m/s

Esto es el maximo valar de factor K para conseguir el volumen
deseado con una cierta caida de presion y una dimensian fija. Se
pueden utilizar las lamas tipo L.050, L.OSOHF, L.OBOAC, L.060HF,
L.065, L.066, L.075, L.0S5y L.120. La eleccion final depende de la
preferencia personal.

TERMINOLOGIA ACUSTICA

dB(a) = los decibelios (dB] en este folleto se utilizan para ca-
racterizar la reduccion acustica de la rejilla. El peso-A (dB(a]]
muestra que los ensayos acusticos han sido realizadas segun la
sensibilidad del espectro de sonida humano.

R, [C;C.) = indice equilibrado de reduccion del sonido, se utiliza
para caracterizar acristalamiento, muros de ladrillo, rejillas mu-
rales, etc. ...

Para el proyecto el arquitecto prefiere la lama tipo L.050.00.
¢Cual es el tamafio necesario para tener una caida de presion
méxima de 30 Pa con un caudal de 10.000 m3/h?

Calculo:
Calculo formula (b] 50
K (L.050.00) = 12,57 Velocidad del aire = ——— =199m/s
0,6x12,57
Calculo formula (a)
. 2,78 m¥/s
Caudal = 10.000 /3.600 = 2,78 m?/s Superficie = =139 m?
1,99 m/s

Esta es la superficie minima necesaria de |a rejilla L.050.00 para
conseguir una caida de presion de menos de 30 Pa con un caudal
de 10.000 m3/h.

C = terminologia de correccién de espectro para ruido rosa,
siempre se suma con el R cuando la fuente sonora es por ejem-
plo trafico rapido.

C,, = terminologia de correccion de espectro para ruido de trafico,
siempre se suma con el R cuando la fuente sonora es por gjem-
plo trafico de ciudad.

Frecuencia = el nivel del sonido expresado en Hertz (Hz), canti-
dad de temblares por segundo.
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ENSAYO DE ESTANQUEIDAD

AL

99%

95%

80%

Clase

AGUA PRINCIPIO

Todas las lamas y rejillas Renson® han sido sometidas a la prueba EN13030:2001, realizada en Reino Unido
par BSRIA, una institucion de renombre mundial.

Una pared de 1 m?, opcionalmente con una malla de acero inoxidable inox 304, ha sido ensayada en con-
diciones de una lluvia torrencial con una capacidad de 75 litros/ hora y una velocidad de viento de 13 m/
segundo. La tabla de clasificacion muestra los diferentes resultados segun la prueba, o la cantidad de agua
que consigue pasar el sistema de lamas.

SIN PERFIL VIERTEAGUAS

Ensayo de una celosia de lama continua estandar

Viento 13 m/s

Cantidad de agua
75 mm/h (= 75 1/h) Superficie de lamas Velocidad del viento
1 mz en el lado de succion
0.0,5.1,0.1,5m/s

Agua que ha
— pasado

CON PERFIL VIERTEAGUAS

Ensayo de una celosia de lama continua con maosquitera y perfil de solera
Viento 13 m/s

Cantidad de agua

75 mm/h [=751/h] Superficie de lamas Velocidad del viento

1me en el lado de succién

0.0,5.1,0.1,5 m/s

Agua que ha
. pasado

Perfil vierteaguas



Clase % estanqueidad Succién resistencia del aire - clase [C, -coeficiente)

Muy buena estanqueidad A 100 - 99 C,>04:1
98,9-95 03<C, <042
94,8 - 80 C.:0,2-0,299:3
<80 C,<0199:4

Buena estanqueidad

Estanqueidad normal

O 0w

Estanqueidad baja

Tipo Velocidad del aire Lamas continuas estandares  Lamas continuas con perfil de Succion resistencia del aire
[m/s) clase solera - clase - clase [C_-coeficiente)

Extreme L.OSOW 450 0,0 =

Extreme 0,0 =
L.0SOWV 450V 1,0 o
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L.075W 0,0 =
475/4756L 0,5 -

L.066V 0.0 -
(lamas verticales) 0,5 =
452v 1.0 =

L.066V 0,0 =
452 1,0 -

L.033.08 0,0 =
491/494 0,5 -

L.033V
422/428

L.033.01 0,0
411/414/431 0,5

=
4]
|

OW>>» OOW>P> OOP>PP> ODEP>PP> OP>PP>P DOWDE> >PP2>>P O>>>>

iy
43}
[N+ B = — I I Bl

L.066.01 0,0
451 0,5

L.050.00 0,0
421/424 0,5

L.0S0IM1 0,0

L.0S0IM2 0,0

1.095.01
425/4256L

FTO000 DODO0O0 000 DDODO0 DOoO0O®
|

L.150ACS 0,0
yug 0.5
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L.075HF U:S
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TABLA RESUMEN

Tipode
lama
L.033.01
L.033.08
L.033HF
L.033V
L.033CL
L.033IM1
L.050.00
L.050.25
L.OSOHF
L.050CL
L.0SoOW
L.050WV
L.0S0WS
L.050IM1
L.050IM2
L.O6OAC
L.O6OHF
L.0O65AL
L.066.01
L.066.06
L.066P
L.066S
L.066V
L.066CL
L.066IM1
L.075HF
L.075W
L.095.01
L.0958
L.120
L.150DAC
L.150ACS
L.150ACL
L.170DAC
L.170ACS
L.170ACL

Paso
(mm])

170

Altura
(mm)

375

89,6
89,6
50,5
60
60
69
60
70
78,5
73
15
78,5
74
78,5
78,5
78,5
101
1021
1011
120
170
239
328
170
239
328

Materiales

Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu
Alu

Alu

Malla metalica

Detras
Detras
Detras
Detras
Integrado
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Integrado
Integrado
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras
Detras

Detras

Curvado

si
no
Si
no
no
no
Si
no
Si
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no
no

no

Puerta

si
si
Si
Si
Si
Si
si
Si
si
si
no
no
si
si
si
si
si
si
si
si
Si
Si
Si
Si
si
Si
si
si
si
si
Si
no recomendado
no recomendado
si
no recomendado

no recomendado

El coeficiente de friccion (determinado usando ensayos en tunel de viento) indica como afecta el viento a la lama.
C., = coeficiente usado para determinar la carga horizontal sobre una lama
C,, = coeficiente usado para determinar la carga vertical sobre una lama

Esquinaa
inglete
si
si
Si
Si
Si
Si
Si
Si
Si
Si
Si
Si
Si
Si
si
si
si
si
si
si
Si
Si
Si
Si
Si
Si
Si
Si
si
Si
si
si
si
si
si

si

Coeficiente
de friccion
C,
1,34
13
1,34

14

13
13
1,28
13
13
1,36

Coeficiente
de friccion
cﬁ
0,44
0.5
0,44

-0.2

0,71
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Superficie  Superficie Succion Succién Expulsiéon Expulsion Succion Succion Expulsion  Expulsion Tipo de E

visuallibre fisica libre sinmalla conmalla sinmalla con malla sin malla con malla sinmalla con malla lama =

(%) (%) metalica metalica metalica metalica metalica metalica metalica metalica

58 44,7 22,68 26,30 25,25 25,51 0,210 0,195 0,199 0,198 L.033.01
56 26 - 123,48 - 118,15 - 0,090 - 0,092 L.033.08
58 50 22,46 2311 25,25 25,51 0,211 0,208 0,199 0,198 L.033HF

<<

58 43 61,04 66,1 61,04 66,1 0,128 0,123 0,128 0,123 L.033V <§E

59 - - - - - - - - - L.033CL =

S5

58 24 34,7 - 31,0 - - - - - L.033IM1 |

[

70 49 12,57 13,42 8,91 11,73 0,282 0,273 0,335 0,292 L.050.00 =

|

50 25 15,69 - 16,33 - 0,252 - 0,247 - L.050.25 >

=)

70 60 8,75 9,41 8,86 9,47 0,338 0,326 0,336 0,325 L.OS0HF &

70 - - - - - - - - - L.0socL =
70 57 10,47 1047 16,52 16,52 0,308 0,308 0,248 0,248 L.050W
70 57 - 10,75 - 16,52 - 0,305 - 0,248 L.050WvV
70 58 6,08 = 6,85 = 0,405 - 0,382 - L.050WS

w

70 34,7 - 14,6 - 16,5 - 0,262 - 0,248 L.050IM1 o

'_

70 46 - 13,32 - 13,92 - 0,274 - 0,268 L.050IM2 %

[

75 34 8,22 - 13,29 - 0,328 - 0,274 - L.060AC o

o

90 76 5,03 5,59 4,96 5,62 0,448 0,423 0,449 0,422 L.060HF o
70 56 13,32 13,92 17,08 17,22 0,274 0,268 0,242 0,241 L.065AL
70 48,2 14,24 14,24 11,77 14,91 0,265 0,265 0,291 0,258 L.066.01
50 378 29,11 - 29,3 - 0,185 - 0,185 - L.066.06
77 77 3,57 - 3,71 - 0,528 - 0,519 - L.066P

70 48,2 13,62 - 14,62 - 0,271 - 0,262 - L.066S N

o

70 40,6 66,10 - 79,72 - 0,123 - 0,112 - L.066V e

o

70 - - - - - - - - - L.066CL (93]

Ll

70 32 16,66 - - - 0,245 - - - L.066IM1 8

<<
73 52 13,13 13,22 14,24 14,57 0,276 0,275 0,265 0,262 L.075HF
87 53 - 10,89 - 1041 - 0,303 - 0,310 L.075W
86 55,5 12,40 12,40 11,85 11,65 0,293 0,293 0,284 0,284 L.095.01
86 55 9,7 - 9.4 - 0,321 - 0,326 - L.0958

66 60 13,82 - 14,68 - 0,263 - 0,261 - L.120 N

L

54 34,3 47,70 - 42,47 - 0,145 - 0,153 - L.150DAC (=)

<<

54 34,3 38,58 38,58 35,01 35,01 0,161 0,161 0,169 0,168 L.150ACS %

54 34,3 373 - 418 - 0,164 - 0,154 - L.150ACL g

Ll

58 37 41,08 - 37,58 - 0,156 - 0,163 - L.170DAC ol

wn

58 37 254 - 251 - 0,198 - 0,200 - L.170ACS H
58 37 28,58 - 30,88 - 0,187 - 0,180 - L.170ACL

—

<C

o

LU

=

LL

(@]
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RESUMEN TIPOS DE LAMAS

o

o

Aluminio extruido - lamas estandares ;

Ref. L.033.01 Ref. L.050.00 Ref. L.066.01 Ref. L.066.06 o
Lama estandar - p 18 Lama estandar - p 28 Lama estandar - p 50 Lama con un frente
prolongado - p 50

<C

=

<C

[da)

<C

—1

L

()

=

L

>

oD

93]

Ref. L.095.01 Ref.L.120.01 Ref. L.150.DAC.01 ﬁ

Lama estandar con distancia Lama para comhinar con sistema

Lama estandar - p 64 elevada entre portantes - p 68 de lamas acusticas - p 76

e

PROBUCTOS

wn

o

Aluminio extruido - lamas con una elevada area libre o

Ref. L.O33HF Ref. L.OSOHF Ref. L.OSOWS Ref. L.OBOHF %
LU

Lama con una elevada Lama con una elevada Lama para combinar con un Lama con una elevada (@8]
superficie libre - p 22 superficie libre - p 32 sistema de alta prestacion - p 36 superficie libre - p 40 ;—g
% / / m
L

()

<C

(=)

Ref. L.120.01 =

Lama con una elevada superficie libre - p 68 %
LU

ol

93]

L

—1

<

ad

L

=

Ll

(&)
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Ref. 1.033.08

Lama laberinto - p 26

Ref. L.O6OAC

Lama acustica - p 42

Aluminio extruido - lamas estéticas para revestimento/ proteccion solar

Ref. L.033V

LamaenformadeV-p 26

Aluminio extruido - lamas acusticas
Ref. L.150ACS.01

Lama acdstica - p 74

Aluminio laminado - lamas de chapa plegada

Ref. L.O65AL y L.O65AL.02

Aluminio - p 46

Ref. L.06BV

Lamaen formadeV - p 54

Ref. L.150ACL.01

Lama acdstica - p 74




Aluminio extruido - lamas estéticas para revestimento/ proteccion solar

Ref. L.O66P

Lama rectangular - p 56

]

Ref. SE.096 Ref. SE.130 Ref. SE.176
Aluminio - p 86 Aluminio - p 86 Aluminio - p 86
Aluminio extruido - lamas cerradas
Ref. L.033CL Ref. L.O50CL Ref. L.O66CL

Lama cerrada - p 24

Ref. L.050.25

Lama con frente prolongado - p 32

Lama cerrada - p 34

Aluminio extruido - perfiles de proyecto [*)

Ref. L.0O66S

Lama ligeramente curva - p 50

Lama cerrada - p 52

Ref. L.095S

Lama ligeramente curva - p 68

22 RENSON’
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Aluminio extruido - con mosquitera integrada

Ref. L.033IM1 Ref. L.0OS0IM1
Lama con mosquitera Lama con mosquitera
integrada - p 24 integrada - p 34

Ref. L.050IM2 Ref. L.066 IM1
Lama con mosquitera Lama con mosquitera
integrada - p 34 integrada - p 52

Lama resistente al agua

Ref. Extreme L.0S0W / L.O5S0WV

Lama de alta prestacion - p 36

Ref. L.O75W

Para aplicaciones de escape donde se necesita impermeahilidad - p 60
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L.033.01

Lama de aluminio extruido

ESTANQUEIDAD

20

Perfil de aluminio extruido estandar con un paso de lama de 33.3 mm. Narmalmente se
usa en superficies pequefias, formas especiales y circulares.

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 TE6.

ACABADOS

e Anodizado (20 micras).
e Termolacado en cualquier RAL o colores Syntha Pulvin (60-80 micras].

MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada detras de la estructura portante o combinada con la lama L.033IM1.

ACCESORIOS

LalamaL.033.01 tambien se puede curvar con un radio minimo de 800 mm (ver pag. 111].
Lama superior L.033.02 para conexion superior. Perfil de solera L.033.03 y perfil corto
inferior L.033.04 para un acabado perfecto.

PUERTAS

Puertas simples y dobles disponibles con herrajes estdndares Renson® y también pivo-
tantes (ver pag. 106)

PORTA-LAMAS / CLIP

e Porta-lama simple : tipo L.033.11 (anchura: 30 mm)
e Porta-lama doble para expansion térmica: tipo L.033.12 (anchura 34 mm] [pieza de
canexion entre 2 lamas]



DATOS TECNICOS

L.033.01 L.033.02 L.033.03 L.033.04
Paso 33,3 mm 33,3 mm 33,3 mm 33,3 mm
Profundidad 20,4 mm
Altura 375 mm 43 mm 49,5 mm 30mm
Factor-K*, aportacion 22,68
Superficie visual libre* 59%
Superficie fisica libre* 44,7%
Méx. distancia entre 2 portantes** 800 mm
* Definicion ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa
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L.033 HF

Lama de aluminio extruido

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66.

ACABADOS

e Anodizado (20 micras].

333

e Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin (60-80 micras].

MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada detras de la estructura portante.

ACCESORIOS

Lalama L.033.01 tamhién se puede curvar con un radio minimo de 800 mm [ver pag. 111].

PUERTAS

Puertas simples y dables disponibles con herrajes estandares Renson y pivotantes [ver
pag. 106)

PORTA-LAMAS / CLIP

e Porta-lamas simple : tipo L.033.11 (anchura: 30 mm])

e Porta-lamas doble para expansion térmica: tipo L.033.12 (anchura 34 mm] (pieza de

conexign entre 2 lamas]



DATOS TECNICOS

L.033HF
Paso 33,3 mm
Profundidad 20,4 mm
Altura 37,5 mm
Factor-K*, aportacion 22,46
Superficie visual libre* 59 %
Superficie fisica libre* 50 %
Méx. distancia entre 2 portantes** 800 mm

* Definicién ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa

PLANOS TECNICOS

PROBUCTOS

375
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L.033CL / L.033IM1

Lama de aluminio extruido

L.033CL

jInstalacion o ‘
Apto para revestimientos cerradas parcial 0 completamente.

hasta

X2 mas
rapido!

Perfiles de aluminio extruido con mosquitera integrada. Esta lama con un paso de 33.3 mm
clipa en los porta-lamas estandares, comhinando resistencia al agua con la proteccion
frente a insectos o roedores. No se necesita una malla metalica por separado, lo cual

ahorra mucho tiempo durante su instalacion. Esta lama es la solucion ideal para situacio-
nes dande la instalacion de una malla metalica se dificulta por la accesibilidad. La lama

L.033IM1 combina perfectamente con la lama L.033.01 y con la lama cerrada L.033CL.

L.033IM1

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66..

ACABADOS

e Anodizado (20 micras].

e Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin (60-80 micras].

CARACTERISTICAS

Lama L.033CL.02 con remate superior.

PUERTAS

Puertas simplesy dohles estan disponibles caon los herrajes estandares Renson y también

pivotantes (ver pag. 106].

PORTA-LAMAS / CLIP

Porta-lamas simple: tipo L.033.11 (anchura: 30 mm]

e Porta-lamas doble para expansion térmica: tipo L.033.12 (anchura 34 mm] (pieza de
conexion entre 2 lamas]

e Los porta-lamas son iguales para todas las lamas del tipo L.033. Solo se clipan boca

abajo para la lama tipo L.O33V.

24



DATOS TECNICOS

L.033IM1 L.033CL
Paso 33,3 mm 33,3 mm
Profundidad 20,4 mm 20,4 mm
Altura 38,2mm 38,2mm
Factor-K*, aportacion 34,7
Superficie visual libre* 59 %
Superficie fisica libre* 24 %
Méx. distancia entre 2 portantes** 1350 mm 1400 mm

* Definicion ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa

PLANOS TECNICOS
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L.O33V / L.033.08

Lama de aluminio extruido

ESTANQUEIDAD Aplicaciones de alto riesgo, como unidades de alto voltaje que requieren acceso res-
% tringido. Pequefio formato para alta resistencia a la intemperie. Lama L.033V se puede
5 v\)\ utilizar junto con lama L.033.01 gracias a su aspecto idéntico.
oot e N
N MATERIALES
a\ - Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 TE6.
N Ao
S\ Vf('?
NN
SN ACABADOS
N e Anodizado (20 micras]).
033V e Termolacado en cualguier RAL o colores Syntha Pulvin (60-80 micras].
ESTANQUEIDAD
aon @Y PUERTAS
0,5m/s Puertas simples y dobles estan disponibles can los herrajes estandares Renson y tamhién
L emopperss pivotantes (ver pag. 106).
Ao PORTA-LAMAS / CLIP
LA e Porta-lamas / clip simple: L.033.11 (ancho: 30 mm)
e Porta-lamas doble / clip para expansian térmica: L.033.12 (ancha: 34 mm] (pieza de
conexion para 2 lamas)
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DATOS TECNICOS

L.033V L.033.08
Paso 33,3 mm 33,3 mm
Profundidad x Altura 39,6 mm x 37,6 mm 20,4 mm x 42,3 mm
Factor-K*, aportacion 61,04 123,46
Superficie visual libre* 60 % 56 %
Superficie fisica libre* 43 % 26 %
Méx. distancia entre 2 portantes** 800 mm 950 mm

* Definicion ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa
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L.050.00

Lama de aluminio extruido

Perfil de aluminio extruido resistente con un paso de 50 mm y un elevado caudal de aire.
El paso puede ser variable de 50 hasta 100 mm con los porta-lamas del tipo L.0S0.13 y
L.050.14 (ver dibujo inferiar].

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 TE6.

ACABADOS

e Anodizado (20 micras]).
e Termolacado en cualguier RAL o colores Syntha Pulvin (60-80 micras].

MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada detras de la estructura portante o combinada con la lama L.050IM1.

ACCESORIOS

Lalama L.050.00 también se puede curvar con un radio minimo de 800 mm (ver pag. 111].
Lama superior L.050.02 para conexion superior. Perfil de solera L.050.03 y perfil corto
inferior L.050.04 para un acabado perfecto.

PUERTAS

Puertas simples y dohles disponibles con herrajes estandares Renson y pivotantes (ver
pag. 106).

PORTA-LAMAS / CLIP

e Porta-lamas para paso de 50 mm
- Porta-lamas simple: tipo L.050.11 (anchura: 28 mm)
- Porta-lamas dohle para expansian térmica:
Tipo L.050.12 (anchura 34 mm)] (pieza de canexidn entre 2 lamas]
e Porta-lamas para paso de 50-100 mm
- Porta-lamas simple: tipo L.050.13 (anchura 28 mm]
- Porta-lamas dohle para expansian térmica:
Tipo L.050.14 [(anchura 34 mm)] (conexign entre 2 lamas)



DATOS TECNICOS

L.050.00
Paso 50 mm
Profundidad 41,0 mm
Altura 56,0 mm
Factor-K*, aportacion 12,57
Superficie visual libre* 70%
Superficie fisica libre* 49%
Méx. distancia entre 2 portantes** 1200 mm
* Definicion ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa
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L.O50HF / L.050.25

Lama de aluminio extruido

L.OSOHF

Lama de aluminio extruido resistente con un paso de lama de 50 mm y un elevado caudal
de paso de aire. El paso puede ser variable de 50 hasta 100 mm con los porta-lamas del
tipo L.050.13y L.050.14 (ver dibujo inferior]. Se usa mucho en proyectos donde el paso de
la lama ha de definir la estética del proyecto.

L.050.25

Lama de proyecto con frantal extendido.

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66.

ACABADOS

e Anodizado (20 micras].

e Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin (60-80 micras].

MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada detras de la estructura portante.

ACCESORIOS

La lama L.OSO0.HF se puede curvar con un radio minimo de 800 mm [ver pag. 111].

PUERTAS

Puertas simples y dables disponibles con herrajes estandares Renson y pivotantes [ver
pag. 106)

PORTA-LAMAS / CLIP

e Porta-lamas para paso de 50 mm
- Porta-lamas simple: tipo L.050.11 (anchura: 28 mm)]
- Porta-lamas daoble para expansion termica:
Tipo L.050.12 (anchura 34 mm] (pieza de conexion entre 2 lamas)
e Porta-lamas para paso de 50-100 mm
- Porta-lamas simple: tipo L.050.13 (anchura 28 mm)]
- Porta-lamas daoble para expansion termica:
Tipo L.050.14 (anchura 34 mm] (conexion entre 2 lamas]



DATOS TECNICOS

Paso

Profundidad

Altura

Factor-K*, aportacion
Superficie visual libre*
Superficie fisica libre*

Méx. distancia entre 2 portantes**

* Definicién ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa

PLANOS TECNICOS

L.OSOHF
50 mm
41,0 mm
50,0 mm
8,75
70%
60%
1050 mm

L.050.25
50 mm
41,0 mm
60,0 mm
15,69
50%
32.5%
1300 mm
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L.O50CL / L.O50IM1 / L.O50IM2

Lama de aluminio extruido

L.050CL

/i
N

)

L.050IM1

34

L.050CL

A menudo usada donde el paso entre las lamas muestra la estética del disefio del pro-

yecto. Esta disponible para puertas, formas especiales y circulos. L.OS0CL - apto para

revestimientos cerrados parcial o0 completamente.

L.050IM1 / L.050IM2

Perfiles de aluminio co

en los porta-lamas estandares comhinando resistenc

te a insectos o ro

(L.050IM1] o malla anti-pajaros integrada (L.050IM2]). No se necesita

por separado, lo cual aho

cion ideal para situaciones donde la instalacion de u

rra mucho tiempo durante su

n mosquitera integrada. Esta lama con un paso de 50 mm clipa
ia al agua con la proteccion fren-

edores. Perfil de aluminio extruido con malla anti-insectos integrada

una malla metalica

instalacion. Esta lama es la solu-

na malla metalica se dificulta por la

accesibilidad. La lama L.050IM1 comhina perfectamente con la lama L.050.00 y con la

aaaaaaaa da L.050CL.

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66.

ACABADOS

e Anodizado (20 micras].

e Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin [(60-80 micras].

PUERTAS

Puertas simples y dables disponibles con herrajes es

pag. 106].

PORTA-LAMAS / CLIP

e Porta-lamas simple tipo L.050.11 {anchura 28 mm].

tan

dares

Renson y pivotantes (ver

e Porta-lamas doble para expansion térmica: tipo L.050.12 (anchura: 34 mm)] (clip de

conexign entre 2 lamas]



DATOS TECNICOS

L.os0CL L.050IM1 L.050IM2
Paso 50 mm 50 mm 50 mm
Profundidad 41 mm 41 mm 41 mm
Altura 60 mm 60 mm 80 mm
Factor-K*, aportacion 14,59 13,32
Superficie visual libre* 70 % 70 %
Superficie fisica libre* 34,7 % 48 %
Méx. distancia entre 2 portantes** 2100 mm 2100 mm 2100 mm

U%qgfgﬁ@% 0,0 m/s 13,35 % C
Estanqueidad al agua - ; o 0,5m/s19,16 % C

1,0m/s16,8%C o
1.5 m/s 20.66 % D 10m/s2242 %D

* Definicion ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa

PLANOS TECNICOS
A —
(9p]
A Z
'_
R (@]
41 o g
w
(@]
- ° = Y o
A % a
g“,i C <157
sy 3
_ v >
38,85
@ S L.050IM1 (7
E <
@©
- =
<<
-
a w
a
\A 9
L.050CL o
-
~~
—
& =
3 o
[¥p)
(aw)
i
~~
—
(@]
(am)
n
(aw)
i

200

2
Gl
~
®
©
£
o
1
@
S
A
<]
o

N

22 RENSON’ 35



L.OSOW / L.O50WYV / L.O50WS

Lama de aluminio extruido

ESTANQUEIDAD , L.0OS0OW

El nuevo sistema patentado Renson Linius L.OSOW es una lama de altas prestaciones
caon una estética elegante. Se trata de una lama con una elevada estanqueidad al agua,

0,5m/s

| R —

can ensayos oficiales de hasta 3.0 m/s segun la clasificacion EN13030:2001, clase A2.
San sencillas de instalar y de forma casi invisible por los porta-lamas que acompafian al
sistema. Ademas es Unica parque mantiene un elevado caudal de paso de aire, una buena
superficie fisica libre y permite una distancia entre portantes muy elevada. Este sistema
L.050W se puede suministrar con un perfil de marco opcional L.OSOW.23 - ver marcos de

aluminio.

L.0S0WS

Esta lama ofrece una alternativa estética idéntica a la lama L.0S0W. Esta disponible como

parte del sistema. La lama se puede utilizar en areas donde no se necesitan las especifi-
caciones técnicas de lalama L.OS0OW, pero se desea mantener la misma estética, ajustan-
dose de esta forma al presupuesto y a las necesidades del proyecto. Visualmente ambas

lamas son idénticas.

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66.

— ACABADOS

e Anodizado (20 micras].

e Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin (60-80 micras].

MOSQUITERA / LT,
MALLA METALICA ’ R

Fijada detras de la estructura portante.

PORTA-LAMAS / CLIP L.OS0W

e Porta-lama tipo L.0SOW.11

(anchura: 34 mm).

PORTA-LAMAS / CLIP L.OSOWS L.USUWS

e Porta-lama simple tipo L.0S0.11.
e Porta-lama doble para expansion térmica:
tipo L.0S0.12.
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DATOS TECNICOS

Paso

Profundidad

Altura

Estanqueidad ***

Superficie fisica libre

Factor-K*, aportacion

C,-coeficiente

C,-coeficiente

Max. distancia entre 2 portantes**
* Definicion ver pdg. 6

** Bajouna presicn de viento de 800 Pa
*** Vlersién con mosquitero 2,3 x 2,3 mm

L.osoW
50 mm
130 mm
90 mm

A2 to 3,0m/s

57%
10,47
0,309
0,246

1420 mm

L.0SowWv
50 mm
130 mm
90 mm
A2 (4 m/s]
57%
10,75
0,305
0,246
1420 mm

L.050WS
50 mm
50 mm
55 mm

59%
6,09
0,405
0,382
950 mm

PLANOS TECNICOS
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L.O60HF

Lama de aluminio extruido

~7

60

Perfil de lama de aluminio extruido con una minima resistencia al caudal. Muy apto en
situaciones donde el caudal de aire que pasa a través del sistema es importante, combi-
nado con una necesidad estetica y un disefia muy lineal.

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 TE6.

ACABADOS

e Anodizado (20 micras).
e Termolacado en cualquier RAL o colores Syntha Pulvin (60-80 micras].

MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada detras de la estructura portante o combinada con la lama L.06BIM1.

PUERTAS

Puertas simples y dohles disponibles con herrajes estandares Renson y pivotantes (ver
pag. 106)

PORTA-LAMAS / CLIP

e Porta-lamas simple tipo L.O6OHF.11 (anchura 28 mm)
e Porta-lamas doble para expansion termica: tipo L.OBOHF.12 [anchura: 34 mm)] (clip de
conexian entre 2 lamas).



DATOS TECNICOS

Paso

Altura

Lamas

L.060HF
60 mm
Profundidad 78 mm
60 mm
Factor-K*, aportacion 5,03
Factor-K*, extraccion 4,96
Superficie visual libre* 90%
Superficie fisica libre* 76%
Méx. distancia entre 2 portantes** 650 mm
* Definicién ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa
PLANOS TECNICOS
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L.O60AC

Lama de aluminio extruido acustica

Perfil de aluminio extruido con un paso de lama de 60 mm y dorso perforado. Maxima
longitud de lama de 6.000 mm. Lamas rellenas caon lana mineral inorganica para el ren-
dimiento acustico.

Desarrollada para proporcionar una solucidn estética para la reduccion del ruido en apli-
caciones de lamas continuas.

MATERIALES

e Aluminio extruido, EN AW-6063 T66, lana mineral, tira de PVC perforada.

ACABADOS

e Anodizado (20 micras).
e Termolacado en cualquier RAL o colores Syntha Pulvin (60-80 micras].

MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada a la parte trasera de la estructura de soparte.

PUERTAS

Puertas simples y dohles disponibles con herrajes estandares Renson y pivotantes (ver
pag. 106)

PROPIEDADES ACUSTICAS
L.OBOAC: R, (C:C,)= 6 (-1;-2) dB

PORTA-LAMAS / CLIP
e Porta-lamas simple/clip: L.OBOAC.11 (ancho: 28 mm)]
e Porta-lamas doble/ clip para expansidn térmica:
L.OBAC.12 (ancho: 45 mm)] (pieza para conexion de 2 lamas)



DATOS TECNICOS

L.060AC
Paso 60 mm
Profundidad 84 mm
Altura 89 mm
Factor-K* 9,22
Superficie visual libre* 75 %
Superficie fisica libre* 34 %
Méx. distancia entre 2 portantes** 1700 mm
* Definicion ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa
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L.O65AL

Lamas de aluminio plegado

Lamas fabricadas de chapa de aluminio plegado [L.065AL), de aluminio perforado
(L.0OBSAL.02). Lamas de poca carga con un paso de 65 mm y una resistencia a condiciones
meteorolggicas narmales. Para usar como pantalla visual, es perfecta cuando se busca
una solucién econémica. Instalada con una apariencia de “vierteaguas ligeramente curvo”
(M1], o “vierteaguas recto” (M2).

65

MATERIALES

e Aluminio EN AW 3005-H18

ACABADOS

Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin (60-80 micras).

e
Tererey
0880205880,
8e8e605060056800
’050606%0°0°0, 0,
393325597
oooo"o

MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada detras de la estructura portante.

Sy
oF
09
005>
s 00000 SRS
A SRS
3 ‘300 SO

PUERTAS

Puertas simples y dohles disponibles con herrajes estandares Renson y pivotantes (ver
pag. 106)

B PORTA-LAMAS / CLIP
e Tipo L.OBSAL
- Porta-lama simple L.O65AL.11 [anchura: 28 mm].
- Porta-lama doble L.OB5AL.12 (anchura: 45 mm)]
(elemento de canexion entre 2 lamas].



DATOS TECNICOS

Paso

Profundidad

Altura

Factor-K*, aportacion
Superficie visual libre*
Superficie fisica libre*

Méx. distancia entre 2 portantes**

* Definicién ver pdg. 6
** Bajo una presion de viento de 800 Pa

L.65AL
65 mm
50,0 mm
70,0 mm
13,32
70%
56%
1200 mm

PLANOS TECNICOS
Tipo L.O65: 2 opciones de fijacion
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PROBUCTOS

L.0B65AL / L.OB5GL / L.0OB5STS / TIPOS DE LAMAS
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L.066.01 / L.066.06 / L.066S

Lama de aluminio extruido

66

‘4—»‘

66

L.066.01

Lama de aluminio extruido, resistente, con un pasao de lama de 66 mmy un elevado caudal
de paso de aire. El paso puede ser variable de 66 hasta 132 mm con los porta-lamas del
tipo L.066.13 y L.066.14 (ver dibujo inferior]. Se usa mucho en proyectos donde el paso de
la lama ha de definir la estética del proyecto.

L.066.06

Perfil de aluminio extruido de 66 mm de pasag, version menaos profunda.

L.066S

Perfil de proyecto de aluminio extruido con forma de S (no en stock].
Es posible realizar pasos variables entre 66 y 132 mm con los soportes de lama tipos
L.066.13 y L.0B6.14.

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66.

ACABADOS

e Anodizado (20 micras].
e Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin [(60-80 micras].

MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada a la parte trasera de la estructura de soporte o en combinacion con la lama
L.066IM1.

PUERTAS

Puertas simples y dables disponibles con herrajes estandares Renson y pivotantes [ver
pag. 106].

PORTA-LAMAS / CLIP

e Porta-lamas para paso de 66 mm
- Porta-lamas simple : tipo L.066.11 (anchura: 28 mm)].
- Porta-lamas doble para expansion termica:
Tipo L.066.12 (anchura 34 mm] (pieza de conexidn entre 2 lamas].
e Porta-lamas para paso de 66-132 mm
- Porta-lamas simple tipo L.066.13 [anchura 28 mm)].
- Porta-lamas doble para expansion termica:
Tipo L.066.14 [anchura 34 mm] [conexidn entre 2 lamas).



DATOS TECNICOS

L.066.01 L.066.06 L.066S
Paso 66 mm 66 mm 66 mm
Profundidad 550mm 31 mm 55,0 mm
Altura 76,5 mm 73 mm 76,5 mm
Factor-K*, aportacion 14,24 29,11 13,62
Superficie visual libre* 70% 50% 70%
Superficie fisica libre* 49,2% 38% 49%
Méx. distancia entre 2 portantes** 1600 mm 1500 mm 1600 mm

* Definicién ver pdg. 6
** Bajo una presion de viento de 800 Pa

PLANOS TECNICOS

741
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L.066.01 L.066.02 L.066.06 L.066S - perfil de proyecto

L.066.01/L.066.06 / L.0G6S / TIPOS DE LAMAS
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L.066CL / L.066IM1

Lama de aluminio extruido

jInstalacion
hasta
X2 mas
rapido!

52

L.066CL

Adecuada para sistemas de lama continua total o parcialmente cerrada.

L.066IM1

Perfiles de aluminio con mosquitera integrada. Esta lama con un paso de 66 mm clipa en
los porta-lamas estandares, comhbinando la resistencia al agua con la proteccion frente a
insectos o roedores. No se necesita una malla metalica por separado, lo cual aharra mu-
cho tiempo durante su instalacion. Esta lama es la solucion ideal para situaciones donde
la instalacion de una malla metalica se dificulta por la accesibilidad. La lama L.066IM1
comhbina perfectamente con la lama L.066.01 y con la lama cerrada L.O66CL.

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66..

ACABADOS

e Anodizado (20 micras].
e Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin (60-80 micras].

PUERTAS

Puertas simples y dobles disponibles con herrajes estandares Rensan y pivatantes [ver
pag. 106)

PORTA-LAMAS / CLIP

e Porta-lamas simple tipo L.066.11 (anchura 28 mm].
e Porta-lamas doble para expansion térmica: tipo L.066.12 (anchura: 34 mm)] (clip de
conexion entre 2 lamas).



DATOS TECNICOS

Paso

Profundidad

Altura

Factor-K*, aportacion
Superficie visual libre*
Superficie fisica libre*

Méx. distancia entre 2 portantes**

* Definicion ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa

L.066CL

66 mm

55 mm

76,5 mm

2300 mm

L.066IM1
66 mm
55 mm

76,5 mm
16,66

70 %
32%
2300 mm

PLANOS TECNICOS
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L.O66V

Lama de aluminio extruido

ESTANQUEIDAD Lamas de aluminio en forma de V con un paso de 66 mm. Para aplicaciones donde es

importante que no se pueda ver a traves del sistema de lamas y tampoco se puede
atravesar el sistema con nada, como en las cabinas de alto voltaje. También ofrece

Im/s

| R —

una buena estanqueidad al agua, y cuando las lamas estan instaladas en vertical, esta

estanqueidad mejora alin mas, hasta obtener el certificado clase Aa 1.5 m/s 5. La lama
L.066V se combina perfectamente con la lama L.066 estandar ya que visualmente son

3
idénticas.
MATERIALES
Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 TE6.
L.066YV

S e e ACABADOS

AL ¢

acon @ WW/Z\ « Anodizado (20 micras).

1,5m/s M e Termolacado en cualguier RAL o colores Syntha Pulvin (60-80 micras].

A dase con perfil viertenguas

MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada detras de la estructura portante.

I PUERTAS

Puertas simples y dobles disponibles con herrajes estandares Renson y pivotantes [ver
pag. 106]

PORTA-LAMAS / CLIP
e Porta-lamas simple : tipo L.066.11 (anchura: 28 mm])
- Porta-lamas daoble para expansion termica: tipo L.066.12 (anchura 34 mm)]
(pieza de conexion entre 2 lamas]).
- Losclips o porta-lamas son iguales para todaos los tipos de lama L.0G6.
Se mantan boca abajo para usarlos con la lama L.06GV.

54



DATOS TECNICOS
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L.066V
Paso 66 mm
Profundidad 61,5 mm
Altura 74 mm
Factor-K*, aportacion 66,10
Factor-K*, extraccion 79,72
Superficie visual libre* 70%
Superficie fisica libre* 40,6%
Méx. distancia entre 2 portantes** 1650 mm
* Definicion ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa
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L.O66P

Lama de aluminio extruido

El Linius L.0B6P Plano se caracteriza por su disefio Unico y contemporaneo. Las lamas
linius planas son lamas rectangulares y de aluminio extruido. El sistema puede ser utili-
zado para diferentes propasitos. Se ofrece la opartunidad de crear construcciones arqui-
tectdnicas modernas. De forma sencilla, tanto por fuera como por dentro. Con el fin de
garantizar un aspecto estético, ambas extremas de la lama se pueden proporcionar con
una tapa de PVC.

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66.

ACABADOS

¢ Anodizado (20 micras).
e Termolacado en cualquier RAL o colores Syntha Pulvin [60-80 micras].

TAPA FINAL

Tapa final L.O66P.13 de PVC en negro o gris.

PORTA-LAMAS / CLIP

e Parta-lamas simple/clip: L.OBEP.11 (ancho: 28 mm)
¢ Porta-lamas doble/ clip para expansidn térmica:
L.066P.12 [ancho: 34 mm] (pieza para conexidn de 2 lamas]

APLICACIONES

e Lamas de proteccion solar

e Pantalla visual

e Revestimiento estetico

e Aplicaciones tanto exteriores como interiores
e Separador de habitaciones

¢ Revestimiento de techos



DATOS TECNICOS

L.066P
Paso 66 mm
Profundidad 53mm
Altura 15mm
Factor-K*, aportacion 3,57
Superficie visual libre* 77 %
Superficie fisica libre* 77 %
Méx. distancia entre 2 portantes** 800 mm
* Definicion ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa
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L.O75W

Lama de aluminio extruido

ESTANQUEIDAD

‘dc

| R —

60

L.O75W

LanuevalamaLiniusimpermeable L.075W fue comprobada porlaestandar EN13030:2001.
Certificado BSRIA disponible. Resultando en la clase A2, con la velocidad del viento de
13 m/sy una velocidad de aspiracion de 0 m/s, ésta lama es muy adecuada para aplica-
ciones de escape donde se necesita impermeabilidad. Con un borde de 75 mm, las lamas
son montadas facilmente e invisible con la ayuda de clips en el sistema de montaje que
sostiene las lamas.

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 TE6.

ACABADOS

¢ Anodizado (20 micras).
e Termolacado en cualquier RAL o colores Syntha Pulvin (60-80 micras].

MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada detras de la estructura portante.

PORTA-LAMAS / CLIPS L.O75W

e Porta-lamas simple : tipo L.O75W.11
¢ Porta-lamas doble para expansion térmica: tipo L.075W.12



DATOS TECNICOS

L.O75W
Paso 75 mm
Profundidad 77 mm
Altura 101 mm
Estanqueidad*** A2 (0 m/s)
Superficie fisica libre 53 %
Factor-K*, aportacion 10,89
C,-coeficiente 0,303
C,-coeficiente 0,310
Méx. distancia entre 2 portantes** 1473 mm
* Definicion ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa
*** Version con mosquitero 2,3 x 2,3 mm
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L.O75HF

Lama de aluminio extruido

Perfil de aluminio extruido caon resistencia minima al flujo del aire. Adecuado para apli-
caciones donde se requiere un gran flujo de aire y una gran resistencia al agua. Solucion
recomendada para descarga de aire.

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66.

ACABADOS

e Anodizadao (20 micras].
e Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin (60-80 micras].

MALLA

Fijada a la parte trasera de la estructura de soporte o en comhinacion con la lama
L.066IM1.

PUERTAS

Puertas simples y dobles dispanibles con herrajes estandar y pivotantes Rensaon”®
(ver pag. 106]

PORTA-LAMAS / CLIP

Porta-lamas/clips para paso de 75 mm.



DATOS TECNICOS

L.075HF
Paso 75 mm
Profundidad 55mm
Altura 76,5 mm
Superficie fisica libre 52 %
Factor-K*, aportacion 13,13
C,-coeficiente 0,276
C,-coeficiente 0.265
Méx. distancia entre 2 portantes** 1600 mm

* Definicion ver pdg. 6
** Bajo una presion de viento de 800 Pa
*** Version con mosquitero 6 x 6 mm

PLANOS TECNICOS

PROBUCTOS

76.5

Lamas
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L.095.01 / L.095S

Lama de aluminio extruido

L.095.01

Lama extra grande y fuerte de aluminio extruido con un elevado caudal y un paso de
95 mm.

L.095S

Perfil de proyecto de aluminio extruido con forma de S, lado frontal (no en stock].

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66.

ACABADOS

e Anodizado (20 micras].
e Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin (60-80 micras].

MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada detras de la estructura portante o clipada entre 2 lamas [ver pag. 100].

PUERTAS

Puertas simples y dobles disponibles con herrajes estandares Renson y pivotantes [ver
pag. 106)

PORTA-LAMAS / CLIP

e Porta-lamas simple : tipo L.095.11 (anchura: 28 mm].
e Porta-lamas doble para expansion térmica:
Tipo L.095.12 (anchura 34 mm] (pieza de conexion entre 2 lamas].



DATOS TECNICOS

L.095.01 L.0958
Paso 95 mm 95 mm
Profundidad 77,2 mm 77,2 mm
Altura 102,1 mm 101,1 mm
Factor-K*, aportacion 12,40 9,70
Superficie visual libre* 86% 55%
Superficie fisica libre* 55,5% 1450 mm
Méx. distancia entre 2 portantes** 1300 mm
* Definicién ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa
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L.120.01

Lama de aluminio extruido

jInstalacion
hasta

X2 mas
rapido!

70

Un perfil de aluminio extruido que permite una distancia entre 2 portantes elevada. Tiene
un paso de 120 mm y un caudal éptimo. Rapida instalacidn gracias a un reducido nimero
de clipsy lamas.

120

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66.

ACABADOS

¢ Anodizado (20 micras).

L.120.01

e Termolacado en cualquier RAL o colores Syntha Pulvin (60-80 micras].

MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada detras de la estructura portante.

PUERTAS

Puertas simples y dohles disponibles con herrajes estandares Rensan y pivotantes [ver
pag. 106)

PORTA-LAMAS / CLIP

e Porta-lamas simple : tipo L.120.11 (anchura: 28 mm].
¢ Porta-lamas doble para expansidn térmica:
Tipo L.120.12 [anchura 34 mm)] [pieza de conexidn entre 2 lamas].
e Porta-lamas para un paso variable de 120 hasta 240 mm.
- Porta-lamas simple: tipo L.120.13 (anchura: 28 mm).
- Porta-lamas dohle para expansian térmica:
Tipo L.120.14 (anchura: 34 mm] (pieza de conexion entre 2 lamas).



DATOS TECNICOS

L.120.01
Paso 120 mm
Profundidad 90 mm
Altura 120 mm
Factor-K*, aportacion 13,82
Factor-K*, extraccion 14,68
Superficie visual libre* 66%
Superficie fisica libre* 60%
Max. distancia entre 2 portantes** 2300 mm
* Definicion ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa
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L.150ACS / L.150ACL

Lama de aluminio extruido

Perfiles de aluminio extruido con un paso de lama de 150 mm y con la parte trasera

perforada; longitud maxima de la lama: 6000 mm. Las lamas estan rellenadas con lana
mineral inorganica para las prestaciones acusticas. Desarrollada para ofrecer una buena
atenuacidon acustica en un sistema de lamas continuas. Para garantizar el aspecto esté-
tico del sistema y la proteccion de la lana mineral, la lama puede tener tapas laterales de
aluminio cortadas por laser.
\
%

MATERIALES
L.150ACS y L.150ACL : aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66, lana mineral, PVC
perforado.

L.150ACS

ACABADOS

e Anodizadao (20 micras].

e Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin (60-80 micras].
e Placa perforada, lacada por la parte de atras en negro MAT 9005
MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada detras de la estructura portante.

\ \% PUERTAS

Puertas simples y dobles disponibles con herrajes estandares Renson y pivotantes [ver
pag. 106]

TAPAS LATERALES

Tapas laterales de aluminio caortado por laser en el misma color de la lama:
e [.150.ACS.13: paralama L.150ACS.01

e |.150.ACL.13: paralama L.150ACL.01

e |.150.ACL.14: paralama L.150ACL cortada a inglete

PROPIEDADES ACUSTICAS
o L.150ACS: Rw [C;Ctr)=11[-1;-2) dB
o L1SOACL:R, (C;C,)=15(-1;-4) dB

PORTA-LAMAS / CLIP
e Porta-lama L.150ACS.11
e Porta-lama L.150ACL.11



DATOS TECNICOS

L.150ACS L.150ACL
Paso 150 mm 150 mm
Profundidad 147 mm 222 mm
Altura 238 mm 328 mm
Factor-K*, aportacion 38,58 373
Superficie visual libre* 54% 54%
Superficie fisica libre* 34,3% 34,3%
Méx. distancia entre 2 portantes** 2800 mm 2700 mm
* Definicién ver pdg. 6
** Bajouna presicn de viento de 800 Pa
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L.150DAC

Lama de aluminio extruido

~ Perfiles de aluminio extruido con un paso de 150 mm, segun el sistema acustico (). Estas
lamas combinan perfectamente con las lamas acusticas L.150ACS.01 / L.150ACL.01 en
sitios donde no se requiere la atenuacion acustica pero se quiere una apariencia estética
A uniforme.

150

—Y MATERIALES

e Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66.

ACABADOS

e Anodizadao (20 micras].

e Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin (60-80 micras].

PORTA-LAMAS / CLIP
e Porta-lama simple L.150.11 0 L.170.11
e Porta-lama dohle para expansion térmica L.150.12 0 L.170.12

Vel paso de la lama segun el sistema L.1500AC.

L 150ACS.01— R
L 150ACL.01

L 1500AC.01—=| =»




DATOS TECNICOS

L.150DAC
Paso 150 mm
Profundidad 70 mm
Altura 170 mm
Factor-K, aportacion 47,7
Factor-K*, extraccion 42,47
Superficie fisica libre* 34%
Méx. distancia entre 2 portantes** ca 2400 mm
* Definicion ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa
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L.170ACS / L.170ACL

Lama de aluminio extruido

70ACS

,ﬁ
—

N\ ——

AAL

L.170ACL

Perfiles de aluminio extruido con un paso de lama de 170 mm y con la parte trasera
perforada; longitud maxima de la lama: 6000 mm. Las lamas estan rellenadas con lana
mineral inorganica para las prestaciones acusticas. Desarrollada para ofrecer una buena
atenuacidon acustica en un sistema de lamas continuas. Para garantizar el aspecto esté-
tico del sistema y la proteccion de la lana mineral, la lama puede tener tapas laterales de

aluminio cortadas por laser.

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66.

ACABADOS

e Anodizadao (20 micras].

e Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin (60-80 micras].
e Placa perforada, lacada por la parte de atras en negro MAT 3005.

MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada detras de la estructura portante.

PUERTAS

Puertas simples y dobles disponibles con herrajes estandares Renson y pivotantes [ver
pag. 106)

TAPAS LATERALES

Tapas laterales de aluminio caortado por laser en el misma color de la lama:
e [.150.ACS.13: paralama L.150ACS.01

e |.150.ACL.13: paralama L.150ACL.01

e |.150.ACL.14: paralama L.150ACL cortada a inglete

PROPIEDADES ACUSTICAS
e |.170ACS: Rw (C;Ctr]=9(0;-1] dB
e L.170ACL: Rw [C;Ctr)= 13 (-1;-3) dB

PORTA-LAMAS / CLIP
e Porta-lama L.170ACS.11
e Porta-lama L.170ACL.11



DATOS TECNICOS

L.170ACS L.170ACL
Paso 170 mm 170 mm
Profundidad 147 mm 222 mm
Altura 238 mm 328 mm
Factor-K*, aportacion 254 28,58
Superficie visual libre* 59% 59%
Superficie fisica libre* 37% 37%
Méx. distancia entre 2 portantes** 2800 mm 2700 mm
* Definicién ver pdg. 6
** Bajouna presicn de viento de 800 Pa
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L.170DAC

Lama de aluminio extruido

~ Perfiles de aluminio extruido con un paso de 170 mm, segun el sistema acustico ('), Estas
lamas combinan perfectamente con las lamas acusticas L.170ACS.01 / L.170ACL.01 en
sitios donde no se requiere la atenuacion acustica pero se quiere una apariencia estética

A uniforme.

170

—Y MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66.

ACABADOS

e Anodizadao (20 micras].

e Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin (60-80 micras].

PORTA-LAMAS / CLIP
e Porta-lama simple L.150.11 0 L.170.11
e Porta-lama dohle para expansion térmica L.150.12 0 L.170.12

L 170ACS.01—§

L 170ACL.O1 T'el paso de la lama segun el sistema L.170DAC

L 170DAC.01—|_ =




DATOS TECNICOS

L.170DAC
Paso 170 mm
Profundidad 70 mm
Altura 170 mm
Factor-K, aportacion 41,08
Factor-K*, extraccion 37,58
Superficie fisica libre* 37%
Méx. distancia entre 2 portantes** ca 2400 mm
* Definicion ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa
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EVO

SUNCLIPS®
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SUNCLIPS® EVO

Aluminio extruido | lamas estéticas para revestimiento / de control solar

Las lamas Sunclips Evo son perfiles de aluminio extruido aptos para su uso coma protec-
cion solar, revestimiento o barrera visual. Las lamas Sunclips Evo son semi-abiertas en
forma de C, con dimensiones de 96, 130y 176 mm.

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66.

ACABADOS

e Anodizadao (20 micras].

e Termolacado en cualquier RAL o colares Syntha Pulvin (60-80 micras].

MOSQUITERA / MALLA METALICA

Fijada detras de la estructura portante.

PUERTAS

Puertas simples y dobles disponibles con herrajes estandares Renson y pivotantes [ver
pag. 106]

PORTA-LAMAS / CLIP

e Porta-lama simple tipo SE.082.11 [anchura 28 mm)].

e Porta-lama doble para expansion térmica SE.082.12 [anchura 45 mm)
(elemento de conexion entre 2 lamas]).




DATOS TECNICOS

SE.096 SE.130 SE.176
Paso variable (min. 100 mm])
Profundidad y altura 70 mm 94,5 mm 127 mm
Superficie fisica libre* Evo 96 53% 53% 53%
Factor-K* Evo 96 6,23 6,23 8,23
Méx. distancia entre 2 portantes** 1200 mm 1800 mm 1800 mm

* Definicion ver pdg. 6
** Bajouna presion de viento de 800 Pa

PLANOS TECNICOS
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ESTRUCTURAS DE SOPORTE

Sistema gue consiste de portantes de aluminio extruido sobre el cual se
fijan las lamas y los parta-lamas.

PROBUCTOS

La estructura completamente homogénea se ha disefiado segun el Eurocode CEN/TC
250/ SCY -9/BS8118 para el uso estructural del aluminio. La fijacion de los portantes esta
determinada de acuerdo al Eurocode CEN/TC 250/SC1 -1/BS, seccion 3y una instalacion
profesional.

Las lamas se fijan a presion directamente sobre los porta-lamas/clips de las lamas. La
eleccion del paso y otros aspectos, se basan en los datos segun lo especificado en las pa-
ginas 56-57. Las multiples opciones de puertas, esquinas a inglete y elementos acusticos,
se pueden seleccionar e integrar en el disefio.

La estructura portante completa se prepara para la fijacion de los porta-lamas/clips. La
fijacian se puede realizar en fabrica o se puede dejar para el montaje en obra. Con esta
Ultima opcion uno puede fijar los porta-lamas y cortar los portantes a medida para una

ESTRUCTURAS DE SOPORTE

perfecta instalacidn.
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RESUMEN
ESTRUCTURAS DE SOPORTE

ESTRUCTURAS DE SOPORTE LINIUS

Portante LD.0065 LD.0070 LD.0195 LD.0240 LD.0440
Perfil de aluminio Perfil de aluminio Perfil de aluminio .
. . . Perfil de aluminio .
extruido para un soporte extruido para un soporte extruido para un soporte o . Perfil de aluminio
) . . . h h extruido apto para la .
o continug, directamente continuo, directamente continuo, directamente - extruido para
Aplicacion B i | . . fijacion lateral de una - . §
montado sobre una pared = montado sobre una pared = montado sobre una pared malla metalica anti- construcciones y
0 una estructura portante 0 una estructura portante = 0 una estructura portante o fijacion lateral
. . . insectos.
de acero existente de acero existente. de acero existente
Profundidad 6,5 mm 7 mm 17,5 mm 25,5 mm 44 mm
del perfil
Ancho 30 mm 74,8 mm 36 mm 94 mm 36 mm
del perfil
Momento 261 mm 930 mm* 5931 mm* 17402 mm* 83228 mm"
de inercia
Madulo g 5 3 ; 3
. 60 mm? 211 mm 570 mm? 1120 mm? 3622 mm?
de flexion
Max. distancia
entre +500 mm - +600 mm +1000 mm +1500 mm
portantes
- -

e
e e e i b e
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D
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30

552

| o 41: 2 ]
< . A 3
. 36 .

[* La distancia mdxima entre portantes se calcula para una presion de viento de 800 Pa y depende de las leyes locales que se aplican y el tipo de la lama.]



ESTRUCTURAS DE SOPORTE SUNCLIPS

LD.0460 LD.0995 LD.1250

Perfiles de aluminio extruido que siempre se han de utilizar en combinacién

Para una distancia Se puede utilizar para Para una distancia muy con el perfil de adaptacion LD.0108 (profundidad de 14, 54y 100 mm) como

media entre portantes grandes distancias larga entre portantes estructura portante para aplicaciones estéticas. También se pueden utilizar
combinadaos con lamas Linius como proteccion solar horizontal.

44 mm 97,5 mm 125 mm 14,5 mm 54 mm 100 mm

36 mm 36 mm 36 mm 40 mm 40 mm 40 mm
83357 mm* 625600 mm* 1219444 mm* 4506 mm* 208600 mm* 1248321 mm?* (9p)
o
}_
(@]
i ]
3462 mm? 12100 mm? 18531 mm?® 495 mm? 7371 mm?® 24381 mm? g
(e
o

+1500 mm +2800 mm +3600 mm +600 mm +2000 mm +3600 mm

/

Resumen / ESTRUCTURAS DE SOPORTE LINIUS®
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Perfil de adaptacion LD.0108

10.8

MATERIALES ACABADOS
Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66. e Anodizado (20 micras].
e Termalacado en cualquier RAL o colores Syntha Pulvin
[60-80 micras].
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PROFUNDIDAD DEL SISTEMA

[l s N N (8- -

e |.033.01/L.033.08/L.033HF/

L.033CL/L.033IM1

e L.033V

e |.050.00/L.050.25/ L.OS0OHF /

L.050CL / L.0S0IM1 / L.050IM2

e L.OS0W
e L.OS0WS

e |L.O6OHF
e L.0BOAC

e L.OB5SAL /L.OBSAL.02

e |.066.01/L.066S/L.066CL/

L.066IM1
e |L.066.06
e L.0GBP
e L.OBBV
e L.O75W
e L.O75HF

e [.095.01/L.095S

e L.120

e L.150DAC/L.170DAC
e L.150ACS /L.170ACS
e L.150ACL /L.170ACL

e SE.096.01
e SE130.01
e SE176.01

92



PROFUNDIDAD TOTAL DEL SISTEMA DE LAMAS CONTINUAS (EN MM])

29 29,5 40 48,5 66.5 66,5 120 1475 37 78,5 122,5

48,1 48,6 591 656 856 85,6 1391 166,6 56,1 958 1416

49,5 50 60,5 67 87 87 140,5 168 57,5 97 143

139 139,5 150 157 177 177 230 258 147 187 233

59 58,5 70 76,5 86,5 96,5 150 1775 66,5 106,5 1525
87 875 98 104 124 124 178 205 95 134 180
83 83,5 94 100 120 120 174 201 91 130 176
58,5 59 69,5 76 96 96 149,5 177 B6,5 106 152
63,5 84 74,5 81 101 101 1545 182 715 111 157
39,5 40 50,5 57 77 77 130,5 158 47,5 87 133 %5}
61,5 62 72,5 79 99 99 1525 180 69,5 109 155 g
70 70,5 81 87,5 1075 1075 161 188,5 78 1175 1635 B
86 86,5 97 103 123 123 177 204 94 133 178 g
63,5 64 74,5 81 101 101 154,5 182 715 111 157

86 86,5 97 103,5 123,5 123,5 177 204,5 94 133,5 1785

99 89,5 110 117 137 137 190 218 107 147 1383

76,5 77 875 94 114 114 1675 195 84,5 124 170

176,5 177 1875 194 214 214 2675 295 184,5 224 270

2515 252 262,5 269 289 289 342,5 370 259,5 299 345

81,8 82,3 92,8 99,3 1193 1183 172,8 2003 89,8 126,3 1753

106,2 106,7 1172 123,7 143,7 143,7 1972 2247 114,2 153,7 188,7

138,2 138,7 148,2 1577 1757 1757 229 256,7 146,2 185,7 2317

PROFUNDIDAD DEL SISTEMA
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HERRAJES DE FIJACION

Los portantes del sistema Linius se fijan sobre la estructura existente con los diferentes herrajes estandares que Renson ha desarrollado.
Utilizando los herrajes estandares del tipo LZ.4206 / LZ.4209 / LZ.4210y LZ.4211 de la gama Renson, el montaje de los portantes es muy
sencillo en la mayaria de las situaciones.

Las esquinas LZ.4203 y LZ.4209 se montan en la parte trasera del portante mediante las piezas de fijacion LZ.4202 o LZ.4211. Estos com-
ponentes tienen una tuerca de presion, que les permite ser fijados en cualquier altura del perfil portante.

El herraje LZ.4206 se desliza en la parte trasera de los perfiles partantes y se puede mover libremente dentro de ellos. Un punto de fija-
cign con este herraje garantiza la estahbilidad harizontal pero también permite un mavimiento vertical por la expansion térmica. El herraje
L.Z.4210 se usa para la fijacion sobre pared o sohre el suelo.

El tipo de herraje y la cantidad de los mismaos depende de las caracteristicas de cada tipo de perfil portante. Herrajes de fijacion LZ.4202
yLzZ.4211.
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HERRAIJES DE FIJACION
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LZ.4215
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Cuando es necesario el uso de herrajes especificos para un proyecto,
se pueden desarrollar par Renson o un instalador autarizado Renson.
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PROBUCTOS

HERRAJES DE FIJACION
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MALLA METALICA

Renson ofrece diferentes tipos de malla dependiendo de su uso: para impedir la entrada
de insectos, roedores, etc.

1. LA MALLA SE PUEDE FIJAR POR DETRAS DEL SISTEMA
DE LAMAS CONTINUAS CON UN PERFIL PLANO

Diferentes tipos de malla de acero inoxidable estan disponible en rollos:
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Herraje LZ.4206

e Insectos: 2,3 mm x 2,3 mm (acero inox]
e Pajaros: 6 mm x 68 mm (acera inox]

e Roedores: 20 mm x 20 mm [acero inox)

2. SE PUEDE UTILIZAR EL PORTANTE LD.0240 PARA
UNA FIJACION LATERAL DE LA MALLA - VER DIBUJO




3. LAMALLA SE PUEDE FIJAR A PRESIﬁN ENTRE 2 LAMAS
DEL SISTEMA. ESTO SOLO ESTA DISPONIBLE PARA LA
LAMA DE TIPO L.095.

Para lalama tipo L.095.01 hay 2 tipos de mallas:
e Pantalla opaca (BOP] L.095.31
e Malla anti-insectos L.095.33

- Factor K, succion = 15,38

- Area fisica libre = 42%
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4. HERRAMIENTAS DE BLOQUEO

Debido a la dilatacion térmica, las lamas de aluminio podrian comenzar a moverse

en el transcurso del tiempo. Para evitar esto, las lamas pueden ser blogueadas por
medio de una herramienta de bloqueo. Esta herramienta esta disponible para las la-
mas tipo: L.033.01, L.033CL, L.050HF, L.0SOCL, L.050W, L.OBOHF, L.066.01, L.066.08,
L.066CL, L.075W, L.O75HF, L.095y L.120.

Malla

5. HERRAMIENTA DE DESBLOQUEO

Si se van a quitar las lamas, se puede usar la herramienta para desclipar las la-
mas. Esta herramienta esta disponible para las lamas L.050.00, L.OSOHF, L.O6OHF,
L.066.01, L.075.01, L.O75HF y L.09S.
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UMBRALES

Un perfil de solera (tipo LZ.4140) se puede fijar en un sistema de lamas continuas para
drenar el agua hacia fuera.

Herraje de fijacion tipo LZ.4201

En vez de un perfil solera, se puede utilizar un marco para el sistema L.075 [ver pag. 104).

Ref L7.4201
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MARCOS DE ALUMINIO

L.0S0W/ L.0S0WV

El sistema de altas prestaciones L.0S0W se puede suministrar con un marco adicional
.050.21 que mejora atin mas el drenaje del agua de este sistema. Este perfil de marco
se instala tanto harizontalmente como verticalmente alrededor de la apertura de pared,
y se usa comhinado caon el perfil portante LD.0460. Estos perfiles paortantes LD.0460, con
porta-lamas pre-montados de tipo L.OS0W.11, se han de fijar en portantes primarios es-
tructurales [tipo Renson o de obra] y hay que combinarlos con una malla metalica anti-in-

sectos para obtener los mejores resultados. De esta forma, el agua que puede penetrar en
el sistema se drena para fuera.
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L.O75W

El sistema de rejillas tipo 75 se ha disefiado con la opcion de poder tener un solape o no
- L Lz.4207
tener solape. El disefio de este solape ofrece un acabado estético frontal alrededor de un ) @

sistema de lamas continuas. L@

Una goma de estanqueidad se puede utilizar para dar un acabado perfecto a la rejilla y

L7.4208

evitar el uso de silicona.

€ 13 > LZ.4207: conector de esqui
< > :
LZ.4208: conector intermedio
o
=
wn
&
5 al
L.075.41
L.075.21 < Lo
T
i= 113 =i
e LT 5e il
L.075.22 £

|
ACCESORIOS

L.075W
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9
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75

Marcos de alum
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PUERTAS

Renson ofrece puertas simples y dobles en dimensiones hechas a medida, que pueden
abrirse hacia dentro o fuera. En algunos casos, el acceso detras del sistema de lamas
continuas es necesarig, por ejemplo para el mantenimiento en aplicaciones industriales.
Las puertas vienen con los herrajes necesarios: cerraduras, pivates, manillas y cadenas de
restriccion, segun necesidad.

DIFERENCIA ENTRE DIMENSION TOTAL (0] Y APERTURA LIBRE DE LA PUERTA (C)

) ) L.033/ L.050/ L.060AC/ L.066/
Tipo de lama: 1.033.08 Lossv L.OSOHF L.OGOHF LOBSAL L.O75HF
0-C(mm]) simple = dohle simple doble simple doble simple doble simple doble simple doble
Apertura exterior 2595 399 2595 399 2535 399 2795 439 2595 399 @ 2595 399
Apertura interior 218 - 237 - 238,5 - 275.5 - 246 - 252,5 -
Tipo de lama: L.066P L.066V L.095 L.120 L.150ACS
0-C(mm) simple doble simple doble simple doble simple daoble simple doble
Apertura exterior 2595 399 2595 399 2795 439 3085 499 5395 959
Apertura interior 252,5 - 246 - 275,5 - 288 - 365 -

Tamafio total de la puerta : O
< c > PIvVOT
=
® bl Ll
3

Apertura libre de la puerta : C

Tamaiio total de la puerta / Apertura libre de la puerta

Es importante observar que la apertura real de la puerta (C) es menor gue el tamafio total
de la puerta (0] por el mecanismao pivotante. La posicion del herraje pivotante depende
ademas del peso total de la puerta, y por tanto puede variar seguin dimensiones y tipo de
lama. Renson puede asistirle para determinar las dimensiones necesarias.




MANILLAS Y CERRADURAS

Se puede elegir entre una manilla simple, doble o ninguna. Si elige ninguna manilla, enton-

ces puede abriry cerrar la puerta con la llave en la cerradura. La manilla puede ser fija en
un lado [(manilla simple] o estandar con dos manillas moviles. Es importante especificar
el tipo de manilla.

El cilindro Litto es la Unica opcion permitida. Otras propuestas se pueden considerar si se
suministran todos los datos técnicos a Renson. Otros tipos son disponibles bajo pedido.

Accesarios como amartiguadores de puertas, cadena para tormenta,... estan disponibles
hajo pedido.

solucidn estandar manilla simple

ACCESORIOS
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Opcionalmente se puede poner
un limitador de apertura.
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LINIUS® - MODULOS
PREMONTADOS

Palanca

Anilla de elevacién
Anilla de elevacion

iLos productos innovadores son siempre un reto en cuanto a disefio, técnica, flexihilidad
y calidad! Para ahorrar el valioso tiempo en el proceso de montaje en obra, Renson ha
desarrollado los madulos premontados Linius. La ventaja de este sistema es que permite
dividir todo un sistema de lamas continuas en diferentes madulos, que llegan a la obra
completamente montadaos. Después del montaje de los portantes en la obra, estas madu-
los se pueden instalar de forma rapida y sencilla.

VENTAJAS

e Suministrado como modulos prefabricados:
- Instalacion rapida.
- Instalacion y alineado sencillo.
- Montaje sencillo en zonas de dificil acceso, altura,...
e Elementas con marcos invisibles.
¢ Los madulos se pueden desmontar con facilidad.
¢ Elementos plegables posibles.
¢ Disponible con un malla metélica incorporada.
¢ Elementos con esquinas a inglete posibles.
e Apariencia estética, rigida y estable.

CARACTERISTICAS

e Maximo 4 m? por elemento de 9 a 16 kg /m?.

¢ Divisian en madulos segun dimensiones totales.

e Se puede usar con toda la gama Linius.

e Mantaje con palanca para casetes pequefios o con una anilla de elevacion para case-
tes grandes o instalaciones altas (grua).

e Documentacion técnica disponible.

MATERIALES

Aluminio extruido, aleacion EN AW 6063 T66.

ACABADOS

e Anodizado (20 micras).
e Termolacado en cualquier RAL o colores Syntha Pulvin (60-80 micras].

MALLA METALICA

Maontada en la parte trasera de los madulos.
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LAMAS CURVADAS

Actualmente, los edificios tienen disefios cada vez mas atrevidos. Renson ha desarrollado
un sistema de lamas continuas curvadas que permiten traducir la creatividad del arqui-
tecto a la realidad.

Las lamas del tipo L.033.01, L.033HF, L.050.00 y L.050.HF se pueden suministrar curvadas
con un radio exterior minimo de 800mm. Adicionalmente, las lamas L.033.01y 1.050.00 se
pueden curvar con un radio interior minimo de 800mm.

Los planas para un disefio curvadao se han de presentar al departamento técnico de Ren-
son para obtener su aprobacion antes del proceso de construccion

Planos técnicos
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ESTRUCTURAS DE

SOPORTE AUTONOMAS

Este sistema se usa para sistemas de lamas continuas de dimensiones y carga de viento
limitadas. Agui no es necesaria una estructura primaria.
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APLICACIONES ACUSTICAS

El ruido excesivo es un gran contaminante ambiental. En Renson nos damos cuenta de
esto, y como solucion ofrecemos una gama de lamas que reducen el ruido amhiental,
cumpliendo con las normativas existentes. Este sistema de lamas continuas acusticas
permite el paso del aire mientras se reduce el volumen del ruido. El departamento técnico
de Renson esta a su dispasicion para recomendar el uso de este sistema.

Para determinar la solucion ideal, hay gue tener en cuenta los siguientes factares:
e Elvolumen en dB requerido.

¢ Elvolumen de la fuente del ruido.

e Ladistanciay la ubicacion de la fuente.

¢ El caudal de ventilacian necesaria.

El sistema de lamas continuas acusticas tambien esta compuesto de una estructura por-
tante, porta-lamas/clips y lamas. Las lamas estan rellenas de una lana mineral absorben-
te y no combustible.
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ESQUINAS EN INGLETE

Cuando se forma una esquina, las lamas estan cortadas a inglete para conseguir un aca-

bado perfecto.

OPCIONES PARA ESQUINAS

- =2
|

Junta de dilatacion incluida en el inglete

Los portantes estan fijados lo mas cerca posible a la esquina.
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Solo un portante requerido en la esquina.

Para aplicaciones residenciales lamas L.033.01 y L.033CL




FORMAS ESPECIALES

Renson desde hace tiempo, ha dejado atras los limites del disefio rectangular, y ha desa-
rrollado, de forma continua, soluciones para aplicaciones especificas. Estas aplicaciones
son mayormente hechas con la intencion de crear cierto valar afiadido a nivel estetico,
pero tamhién en situaciones, donde los requisitas funcionales, se han de comhinar con un
disefio contemporaneo.
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LAMAS EN BLOQUE L.033 Y L.050

Este tipo de lama ofrece mejar proteccion contra el vandalismao y su tiempo de instalacion
es mucho menor que el de una solucion estandar. Las lamas solo se pueden utilizar para
remachado o atornillado contra una estructura trasera existente.

Los perfiles de aluminio extruido solo estan dispanibles en los tipos L.033 y L.050. San
3 0 4 lamas extruidas a la vez. Los perfiles estan disponibles troguelados (L.033.07 /
L.050.07) o no troquelados (L.033.05 / L.050.05). Estas lamas en hloque se pueden com-
binar con las lamas estandares.
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REMATE DE CHIMENEAS

Para esconder aplicaciones industriales, como chimeneas, evacuaciones de humo, etc..

Rensan ha desarrollado esta solucien que viene completa, con el techo y los remates
inferiores.

Remate de chimeneas

Lamas en hloque / Remate de chimeneas
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REJILLAS DE LAMAS

Las lamas continuas de Renson también se pueden utilizar para fabricar rejillas hechas a
medida. Renson dispone de una gama muy amplia, para ello, consulte nuestro catalogo de
Rejillas tecnicas. Estas rejillas estan fabricadas de perfiles de marco para encastrar o su-
perpaner en un hueco a ventilar. Pueden llevar los diferentes tipos de lamas, dependiendo
de los requerimientos estéticos o tecnicos. Las rejillas y el sistema de lamas cantinuas
se pueden igualar en cuanto a estetica, trabajando con las mismas lamas. Las rejillas
estan disponibles en cualquier forma, tamafio, acabado,... Poademas fabricar rejillas con
lamas madviles, paneles correderos, fijos o desmontables, para aplicar en paredes o en

carpinteria.

Sistema Lama Tipo de lama Paso Rejilla

L.033 L.033.01 Lama estandar 33,3 mm 411 ;414 ; 414D ; 414VA ; 414THF ; 431 ; 432 ; 440/11
L.033.08 L.033.08 Lama laberinto 33,3 mm 491 ;484

L.033V L.033Vv LamaenV 33,3 mm 422 ; 428

L.050 L.050.00 Lama estandar 50 mm 421 ;424 ; 440/21
L.OSOHF L.050HF Lama de gran é&rea libre 50 mm 481 ;484

L.0oS0wW L.0S0W Lama impermeable 50 mm 450

L.060AC L.0BOAC Lama acustica 60 mm 445/86 ; 445/866L
L.0O60HF L.0B0HF Lama de gran area libre 60 mm 480 ;483

L.065AL L.065AL.01 Lama de chapa plegada 65 mm 453

L.066 L.066.01 Lama estandar 66 mm 451

L.066V L.066Y LamaenV 66 mm 452 ; 452V
L.075W L.075W Lama impermeable 75 mm 475 ; 4756L
L.075HF L.066.01 Lama estandar 75 mm 457

L.095 L.095.01 Lama estandar 85 mm 425 ; 4256L
L.150ACL L.150ACL.01 Lama acustica 150 mm 446/225
L.150ACS L.150ACS.01 Lama acustica 150 mm 446/150
L.170ACL L.150ACL.01 Lama acustica 170 mm 447/225
L.170ACS L.150ACS.01 Lama acustica 170 mm 447/150
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REVESTIMIENTO ESTETICO CON
LAMAS SUNCLIPS® O ICARUS®

A parte de la gama de lamas del sistema de lamas continuas Linius, Renson ofrece tam-
hien una gama de perfiles aptos para estructuras de proteccion saolar. Varios de ellos se
pueden utilizar en aplicaciones verticales, para uso puramente estético o de proteccion

solar.
Perfiles estandar Perfil de proyectos
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ALMACENAMIENTO Y
MANTENIMIENTO

CUIDADO DE MATERIALES Y EQUIPAMIENTO

Para evitar la deformacian, etc..., de las lamas, es muy importante utilizar medios de ma-
nejo “suaves” para descargar y almacenar los materiales. Los suministros en palés nunca
se pueden montar mas que 2 de altura, para evitar el riesgo de dafio a los inferiores.

Pare evitar dafios durante el almacenamiento, la logistica o el suministro, hay que cumplir

las siguientes reglas:

e |os productos se guardaran preferentemente en el interiaor.

e Con almacenamiento en el exterior, eliminar el envoltorio para evitar la entrada de
lluvia y cualquier sobrecalentamiento.

¢ Nunca pasicionar los productas en contacto directo con la tierra himeda.

e Durante el almacenamiento, hay que garantizar suficiente ventilacian.

e Manchas de mortero, pegamento u otros residugs de obra, se han de limpiar de inme-
diato con mucha agua limpia.

Asegurar que nada a su alrededor pueda caer encima de las cajas y causar dafios. Los
componentes se embalan en cajones de madera para protegerlos contra dafios. Los pa-
guetes y las cajas se etiquetan con una pegatina con su contenido. Cada pegatina tiene
un codigo de barras con la referencia interna. Siempre que sea posible se realiza el enlace
can los dibujos de produccion que pueden ser enviados con los productos.

iEl suministro esta planificado para asegurar que la cantidad correcta se suministra en el
lugar correcto y en el orden de uso ldgica!




INSTALANDO ELEMENTOS DE PUERTAS

o Para facilitar el transporte, las hojas para puertas grandes o dobles se pueden suministrar desmontadas. Para montarlas en obra ver
las instrucciones de montaje.

e Para asegurar la alineacion de las lamas de la puerta dentro del sistema de lamas continuas, es recomendado instalar primero el
elemento de la puerta, y luego instalar los portantes de alrededor.

e Elelemento de la puerta tiene que estar instalado perfectamente vertical para asegurar su correcto funcionamiento. Tamhién es
importante que la puerta este bien apoyada en toda su anchura sobre el suelo.

¢ Se fija mediante herrajes Renson y elementos de fijacion especificados por el instalador.

INSTALANDO MALLA METALICA ANTI: INSECTOS, PAJAROS O ROEDORES (OPCIONAL)

e Laslaminas de PVC se clipan entre las lamas después de |a instalacion de éstas.
Estas laminas estan dispanibles para las lamas L.050.01, L.075.01 y L.0S5.01.

o Las mallas de acero inoxidable de los diferentes formatos; 2.3 x 2.3 mm, 6 x 6 mm, 10 x 10 mm o 20 x 20 mm, se suministran en
rollos. Esta malla se fija sobre la subestructura o sobre la estructura portante. Sugerencia: primero fijar el angulo al soporte y luego
utilizar una placa para atornillar la malla al angulo.

INSTALANDO EL SISTEMA DE LAMAS CONTINUAS

Dilatacion térmica

Cuando se planifica y se monta el sistema de lamas continuas siempre se ha de tener en cuenta la expansian térmica del aluminio. El coe-
ficiente de expansidn del aluminio es =0,024 mm/mK [aproximadamente 1 mm/m con una diferencia de temperatura de 40 grados.] En el
caso de que haya mayares fluctuaciones de temperatura, no se puede evitar que la expansion cause ruidas por la dilatacidn.

Para evitar esto en el mayor grado posible, es impartante utilizar lamas de menos anchura para reducir la dilatacion por perfil. Una lama
termolacada también reduce el riesgo de estos ruidas.

Posicionar y alinear la estructura portante
e |os siguientes puntos se han de tener en cuenta cuando se planifica un pedido:
- Ladistancia maxima entre portantes depende del tipo de la lama, del tipo de portante y de |a carga de vienta local.
- Ladistancia vertical entre 2 puntos de fijacion depende del tipo de portante, la distancia entre los portantes y la carga de vienta
local.
Para mas detalles, cansulte la documentacian de rejillas Renson.
¢ Alinear los portantes con los clips pre-mantados de forma lateral, para que los clips se encuentren todos en la misma altura.
Utilizar el equipamiento adecuado, como un laser, cordones etc.. para conseguirlo.
Si la altura de los paortantes varia, las lamas no seran pares y la pared perdera el aspecto linear.
Si las diferencias son grandes la lama no va a poder fijarse sobre los clips.
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Instalar la estructura portante donde hay juntas de dilatacion
Cuando se instalan sistemas de aluminio, siempre hay que permitir que el aluminio dilate. Su coeficiente de expansion térmica es de
0,024 mm /mK. Para evitar hloquear la expansion del aluminio después del montaje, se pueden elegir 2 métodos para las juntas.

¢ Opcidn 1: Instalar los portantes con porta-lamas doble para 2 lamas [tipo L.XXX.12])

Opcion 1
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e Opcidn 2: instalar dos estructuras portantes con los porta-lamas estandares (tipo L.XXX.11)

Este método es recomendado cuando Ubicar las 2 estructuras portantes
se fija sobre subestructuras no cuanto mas cerca la una de la otra,

regulares (p. ej.. madera) o cuando las cerca del final de cada lama. La

diferencias de temperatura san altas. distancia entre el portante y el final de

lalama no debe exceder del 10% de la
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FRECUENCIA DE LIMPIEZA

Los elementos de aluminio expuestos regularmente a la lluvia e instalados en un ambiente neutro, requieren de una limpieza profunda una
0 2 veces al afio. Los componentes del aluminio en un entorno urbano o industrial, se han de limpiar con mas frecuencia, preferiblemente
minimo 2 veces al afio. Para zonas costeras o con un ambiente con mucha polucion esta frecuencia debe ser incrementada. Los compo-
nentes no expuestas a la lluvia se han de limpiar con mas frecuencia.

Informacion mas amplia sobre la instalacidn, disponible en nuestra web www.renson.es



Resumen del sistema de lamas continuas Renson®

DESCRIPCION DE PRODUCTO:

Las lamas continuas Renson® son perfiles de aluminio extruido ALMgSi0.5, con un acabado segun las necesidades del arguitecto. El siste-
ma consiste en lamas de ventilacion resistentes al agua, para un montaje sencillo e invisible, fijando las lamas con un sistema de clipado
saobre las estructuras portantes.

ESTANDARES:
e Aleacion de aluminia: Al Mg Si 0,5 [F25]
- Estandar: EN AW-6063
- Recocido: T66
e (Calculos de resistencia segun las siguientes normas:
- ENV 1999-1-1: calculo para estructuras de aluminio.
- NBN B-03-002-2: carga de viento - efectos dinamicas.
- EN 1991-1-4: carga de viento.

TRATAMIENTO SUPERFICIAL:
¢ Anadizadao en color natural F1 (20 micras] : pre-tratado y anodizado.
e Termolacado en cualquier color RAL (60 a 80 micras): los perfiles reciben pre-tratamiento + termolacado.

DISENO DEL SISTEMA:
o LAMAS:
- Lamastipo L i de aluminio extruido
- Dimensiones: Altura: ...
Profundidad: .
Paso:

- Montaje invisihle clipando las lamas sobre los porta-lamas correspondientes tipo

[ 11y L v 12 (porta-lama dable]
- Coeficiente de friccion: C,, (determinada utilizando ensayas en tinel de viento): ..., [direccion harizontal]
C,, (determinado utilizando ensayos en tunel de viento]: ... (direccion vertical)

- Superficie visual libre: oo,

- Superficie fisica libre:
- Factor-Ki o

e ESTRUCTURA PORTANTE
- Perfil de soporte LD............. de aluminio extruido:
- Dimensiones: Altura: ...,
Profundidad: ........ccccoveven.
- Mamento de inercia minimo ly = ..o, mmd4 [a 800 Pa de carga de viento]
- Los porta-lamas son pre-montadas sobre los portantes
- Herrajes de fijacion tipo LZ. v, \

e DISTANCIA ENTRE PORTANTES:
- La distancia maxima sin apoyos entre 2 portantes del citado sistema, con g, = 800 Pa:
Lama: .
Perfil de soporte: ...

e PROFUNDIDAD DEL SISTEMA:
- Lamay perfil portante: ..o,

e ACCESORIOS:
- Marco tipo L.075.21 con solape, o sin solape tipo L.075.22.
- Sellado con goma L.075.41 para los perfiles de marcao. L.075.21; L.075.22
- Conector de esquina tipo LZ.4207 e intermedio LZ.4208 para perfiles de marco L.075.21 ; L.075.22
- LamasdePVCtipol.......31L L. ......32,L........33 o L. ....... .34 clipadas entre las lamas - posible mantaje frontal
- Malla de acero inoxidable del tipo 2.3 x 2.3; 6 x 6 0 20 x 20 mm fijada detras de la estructura portante.
- Perfil de solera tipo LZ.4140 y herraje LZ.4201.

(Par favor, no rellenar lo que no es necesaria).

22 RENSON' 125



Déjenos inspirarle en nuestro showroom
EXITS en Waregem, junto a la autovia E17

il e

EXPERIENCE, INNOVATION & TECHNOLOGY @ RENSON

iLE AYUDAREMOS ENCANTADOS!

Nuestra sede - el elegante edificio disefiado por el fallecido

arquitecto Jo Crepain y durante afios la tarjeta de presen-
tacion de nuestra empresa - fue reformada. El espacio que
habia debajo del edificio se ha dotado de una impresionante
fachada de cristal. Detras de esta fachada hay ahora un nuevo
"centro de atencidn al cliente" con varias salas de recepcion
para clientes, salas de reuniones y un auditario que puede al-
bergar a mas de 300 personas. Para grupos mas reducidas,
se puede dividir este auditorio en 3 espacios independientes.
El verdadero punto de atencion del proyecto es la sala de ex-

Para mds informacion sobre la red de representantes Renson

posicion de 1250 m? donde son bienvenidas tanto clientes
profesionales como particulares. Ademas de ser una sala de
exposicion para las distintas e innovadaras soluciones y con-
ceptos de Renson, esta sala debe llegar a convertirse en un
centro de conocimiento donde los clientes puedan acudir con
sus preguntas sobre ventilacion, proteccion solar, calefaccion,
ventilacion intensiva, acustica, interior, etc. Resumiendo: todo
lo necesario para dotar la vivienda de confort. También existe
la posihilidad de ver las soluciones fisicamente en casas de
muestra vecinas.

visite nuestra pdagina web: www.renson.es



RENSON®: SU SOCIO EN
VENTILACION, PROTECCION
SOLAR Y EXTERIORES

Creando espacios saludables

A partir de una experiencia que se remonta a 1909, desa-
rrollamas soluciones de eficiencia energética que persigan
un clima interior saludable y confortable en los edificios.
Nuestra emblematica sede, construida siguiendo el Healthy
Building Concept, representa a la perfeccion la mision de
nuestra empresa.

No hay limite de velocidad en la innovacién

Un equipo multidisciplinario de mas de 30 empleados en | +
D optimiza continuamente nuestros productos existentes y
desarrolla el concepto total de innavacion.

DIAS ABIERTOS

CONCEPT Cada 1° sdbado del mes de 9h a 12h - Sélo con cita
H OM E previa. Para solicitar una cita y/o mas informacién:

www.renson.eu

Gran habilidad de comunicacion

El contacto con el cliente es primordial. Nuestro propio de-
partamento de comerciales cuenta con mas de 100 emplea-
dos a nivel mundial y una fuerte red de distribuidores inter-
nacionales le aconsejan localmente. EXIT 5, en Waregem, le
ofrece la oportunidad de conocer y experimentar nuestros
productos en persona, y ofrece formacion continua a nues-
tros instaladores.

Un socio de confianza en los negocios

Podemas garantizar una calidad optima y servicio a nues-
tros clientes gracias a nuestras instalaciones de produccion
respetuosos con el medio ambiente y modernas (entre otros,
instalacion automatica de lacado, la unidad de anodizado,
moldeo por inyeccion de plastico, fabricacion de moldes] con
una superficie total de 95.000 metros cuadrados.

Renson” se reserva el derecho de realizar cambios técnicos en los productos mencionados en el presente documento.
Renson® cumple las directivas europeas sobre eficiencia energética. Puede descargar los folletos mas recientes en www.renson.es



22 RENSON'

Creating healthy spaces

RENSON® Headquarters

Maalbeekstraat 10, IZ 2 Vijverdam, B-8790 Waregem, Belgium
Tel. +32 (0)56 62 7111

info@renson.eu

Wwww.renson.eu
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