Laminadoras por deformacion en frio Seny
Maquinas, automatizacion, herramientas







Proceso de Laminado de Roscas
Laminado de Perfiles
Enfilada / Plongee

El laminado de roscas y el laminado de perfiles forman parte del proceso sin virutas. Esta
tecnologia se utiliza para producir roscas, engranajes helicoidales y dentados en la parte
exterior de una pieza de trabajo redonda de simetria axial. En la superficie de la pieza de
trabajo se produce un cierto perfil.

Se trata de un proceso de laminado sin virutas extremadamente eficiente, con el que:

- Se ahorra acero por la falta de virutas
- Aumenta la dureza de la superficie

Debido a la estructura ininterrumpida del material laminado en frio, usted obtendra una
pieza de trabajo con una mayor resistencia a la traccion.

Sistema con proceso enfilada de 2
rodillos

Aplicaciones:

Roscas estandares, roscas especiales,
moleteados, husillos de bolas, etc. de
precision media hasta alta

Tasas de produccion:

De T m/min a 60 m/min

Tamaiios de las piezas de trabajo:

De M2 a M300 en acero estandar o de alta
resistencia, largo hasta 6000mm

Proceso enfilada, continuo

Sistema con proceso de plongee de 2 ro-
dillos

Aplicaciones:

Roscas estandares, roscas especiales, mole-
teados y dentados de precision media hasta
alta

Tasas de produccion:

De 1 pieza/min hasta 300 piezas/min
Tamaiios de las piezas de trabajo:

De M2 a M300 en acero estandar o de alta
resistencia, largo de la rosca/dentado = an-
cho de la herramienta

Proceso plongee




Laminadoras por deformacion en frio e:0
Linea de bajo coste Seny® =

La linea de BAJO COSTE Seny ® convence por su
excelente relacion de precio-rendimiento. Estas
maquinas estan disponibles desde 5 Tn hasta 100

Tn. Si se desea, podemos suministrar maquinas de o
mayor potencia. Todos los modelos disponen de un ol
control SIEMENS PLC y un variador de frecuencia

para una velocidad variable infinita. Seny ® 24 Seny ® 85

La composicion universal permite utilizar la maquina

para todos los procesos conocidos de laminado en Debido a la construccion abierta del espacio

plongee o enfilada. Se pueden realizar las mas altas de trabajo, que facilita el manejo, es posible

tasas de produccion. El amplio espacio de trabajo efectuar la automatizacion de este gama de

alivia la carga y descarga manual. modelos. Asi se reduce el tiempo “bottom to
bottom”y se simplifica la carga y descarga de
las piezas de trabajo.

Los rieles-guia de perfil de alta precision
permiten una mayor calidad del proceso
continuo o plongée.

Gracias al ECO-SYS se garantizan cortos
tiempos de reequipamiento. Todos los
ajustes pueden ser facilmente efectuados
desde el lado frontal de la maquina.

Seny ® 15




Laminadoras por deformacion en frio
Seny ® CNC- Eficacia probada

Seny ® P15 CNC automatizado

Las laminadoras por deformacion en frio
estandares Seny ® CNC, con su estructura
rigida de fundicion completa y gufas de cola de
milano, estan disponibles con una capacidad
de entre 15Tn y 35Tn. Estas maquinas son
particularmente  apropiadas para  roscas,
perfiles y dentados (accesorios opcionales con
“compensacion hidraulica de juegos”). El eje del
husillo rotativo esta controlado por CNC.

Elcontrol SIEMENS PLCS7 con el software de Seny
®, el variador de frecuencia para la regulacion
de la velocidad variable infinita y el sistema de
aseguramiento de la calidad integrado en el
control PLC forman parte del equipo basico de
esta gama de modelos.

El software incluye diferentes programas
preestablecidos de laminacion para una
puesta a punto comoda.

El modelo Seny ® es la unidad perfecta para
producciones muy sofisticadas en tres turnos.

Seny ® P24 CNC




Laminadoras por deformacion en frio e
Seny ® CNC AC - Comodidad de uso

Las laminadoras por deformacion en frio
Seny® CNC AC de un cabezal o doble cabezal
con su probada estructura rigida con guias
lineales estan disponibles desde 10Tn hasta
100Tn de fuerza de laminado. Estan equipadas
con 1 0 2 ejes de husillo rotativo controlados
por CNCy 2 ejes accionados por motor de CA.

Seny ® P15 CNC AC

Seny ® P30 CNC AC

Las maquinas de 2 cabezales hidraulicos con
control CNC estan disefiadas para un mejor
manejo vy ajuste. Cada dispositivo de carga es
posicionado siempre en el centro de la maquina.
Asi se garantizan condiciones perfectas para
instalar sistemas de automatizacion y/o robot
que apoyan el espacio abierto de trabajo para un
facil acceso.

Seny ® P80 CNC AC




Laminadora en frio con laminadoras de roscar
Laminadoras en frio de tres cabezales Seny ®

Estas laminadoras en frio de tres cabezales son construidas y utilizadas con mucho éxito desde
1953 para la produccion.

Este tipo de maquinas fue disefiado especialmente para el tratamiento de piezas huecas, tubos,
etc., y esta disponible para una fuerza de laminado de 60 kN a 750 kN. Suministramos maquinas
estandares o con control CNC.

Vd. podra aprovechar las ventajas del equipo CNC con sus cortos tiempos de puesta a punto y
un proceso de roscado repetitivo.

Ofrecemos aplicaciones a la medida para
efectuar las cargas y descargas. El
posicionamiento central de las piezas
garantiza la mas alta calidad del proceso
de deformacion.

Las herramientas necesarias son
desarrolladas y fabricadas en nuestras
instalaciones.
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Muestras de dispositivos para la carga y descarga
manual

Todos los tipos de laminadoras de roscas Seny® pueden ser cargados y descargados
manualmente.

Vd. tendra a su disposicion varios cientos de dispositivos para satisfacer sus necesidades.

Ofrecemos dispositivos aprobados y econdmicos que garantizan una gran variedad dentro
del ambito de aplicacion y una produccion precisa a precios atractivos.

Muestras de dispositivos




Laminadoras de roscas para dentados

Las laminadoras de roscas para dentados
fabricadas por Seny® estan disefiadas para
obtener dentados de la mas alta precision.

Con estas maquinas se puede producir todo
tipo de dentados/estrias de forma rapida y
rentable.

Las normas correspondientes conocidas
son DIN 5481 y también DIN 5480, ZGN 714,
N442, DP, etc. El tipo de modelo depende de
los requerimientos, a los que sera adaptado el
modelo. No importa si Vd. necesita dentados
de enganche, asientos deslizantes, perfiles
de accionamiento, ajustes de apriete, etc.: las
laminadoras Seny® podran cumplir con estos
requisitos.

El sistema de accionamiento especial, que
funciona casi sin juego, produce dentados
de la mas alta calidad si esta equipado con
un sistema hidromecanico o electrénico de
eliminacion de juego.

Los dispositivos fabricados por Seny® facilitan
la produccion de varios dentados, uno tras
otro en una pieza de trabajo.

El posicionamiento del segmento puede ser
programado por medio de CNCy facilita dirigir
el desgaste de las herramientas de roscado
hacia un sector determinado. Esto es posible
mediante pequefios modulos, que triplican la
vida util.

El software correspondiente fue desarrollado
por Seny® vy facilita una deformacion
proporcional en relacion con la division
circunferencial cambiante en materia de la
profunidad de penetracion.

Unidades de dentado Seny®

- 100 kN hasta 850 kN de fuerza de
laminado

-5mm a 15mm de la pieza de trabajo
diametro

- Mod. hasta 3,5

Caracteristicas

- El accionamiento fue disefiado
especialmente para dentados/

estrias

- Deformacion proporcional con
software especial

- Proceso de deformacidén controlado
por el segmento

- 1y opcionalmente 2 cabezales

- Hasta 5 ejes con CNC

- Visualizacion del proceso de
deformacion

- Memoria del programa con tarjeta

CF (compatible con excel)

Eje dentado

Muestras de dentados




Laminadoras de roscas sistema planetario ‘.‘
D-12 RS, D-12 DV, D-20 RS, D-20 DV

D-12RS

- Mecanicas o operadas por servomotor CA
- Altas tasas de produccion, hasta 14.000 roscas/hora
- Maquinas de cabezal simple y doble




Rectificadoras sin centros
R 605 CNC, R 608 CNC

R 605 CNC, R608 CNC

- R 605 CNC Gama de rectificado hasta 50
mm de diametro

- R 608 CNC Gama de rectificado hasta 100
mm de diametro

- Guias ajustadas con rodamientos
prefatigados para alta precision

- Ajuste de la muela de arrastre para el
rectificado de piezas conicas R 608 CNC con automatizacion

- Sistema de plongee CNC manual o
automatico (servomotor de CA con husillo
de cojinete de bolas)

- Rectificacion de muelas con CNC

- Equipos automaticos a peticiéon

- Equipos especiales (expulsor auto
matico, soporte de apoyo de carburo, !
regletas, diamantes, etc.) o plongeée.

Podemos ofrecer todo tipo de rectificadoras
sincentrosautomatizadastotaloparcialmente
para satisfacer sus necesidades. Noimportasi
desea una produccién por proceso continuo

R 605 CNC

R 608 CNC




Revision general profesional
iAntes de efectuar una nueva inversion!

Una maqguina Seny® fabricada en 1972 y reacondicionada, totalmente revisada mecanicamente
utilizando piezas de repuesto originales “SENY" y retroadaptada con un variador de frecuencia,
nuevo armario eléctrico y control SIEMENS PLC, es devuelta al propietario.

iAhora podra aprovechar otros 30 afios de desempefio confiable!
Gracias a nuestra experiencia de muchos afnos en la reparacion y la revision general de

laminadoras de roscas Seny® “viejas”, hoy en dia podemos ofrecer el reacondicionamiento
completo y profesional de maquinas usadas.

ANTES DESPUES

Ademas de la reparacion y revision general mecanica de su maquina Seny® usada, nuestros
trabajos profesionales incluyen el cambio del viejo sistema eléctrico por un control SIEMENS
PLC S7 moderno. Una maquina Seny® que fue retroacondicionada y esta casi como nueva
recibira también el certificado de conformidad CE y nuestra garantia de fabricante.

Ahora o en el futuro es muy facil efectuar la retroadaptacion del manjeo, de los sistemas de
automatizacion completos o de los dispositivos para el aseguramiento de la calidad.

iLA MEJOR SELECCION!

La revision general y la retroadaptacion de su vieja “Seny®” es efectuada por nuestros
especialistas que disponen de muchos afios de experiencia. Para ello se utilizan piezas de
repuesto originales “SENY".




iNuestro servicio para Vd.!
Herramientas y piezas de repuestos,...

Control de calidad

Nuestro objetivo es producir herramientas
de roscado de la mas alta calidad. Respal-
damos la produccion de herramientas de
excelente calidad utilizando la tecnologia
mas moderna para la medicién de
coordenadas.

Para obtener la mayor vida util posible,
ofrecemos 3 tipos diferentes de aleaciones
de acero de muy alta calidad con varios
recubrimientos. Aplicando la mas moderna
tecnologia de templado al vacio buscamos
la combinacién perfecta para cualquier
trabajo de mecanizado.

Tienda para la rectificacion de rodillos

Nuestra tienda de rectificacién ofrece
rodillos de roscado fabricadas de acero
de alto rendimiento para requerimientos
sofisticados de roscado o dentados.
Recomendamos sobre todo nuestros
rodillos rectificados al estilo PSS para
encontrar el ajuste inmediatamente.

También volvemos a rectificar sus rodillos de
roscado usados y fabricados por otros.
Rectificamos la rosca con un radio especial para
aumentar su vida util.

Para aplicaciones especificas disponemos de
herramientas fabricadas con acero o
recubrimientos especiales.

Piezas de repuesto

Suministramos piezas de repuesto originales Seny
desde nuestro almacén. Por favor, haga uso de
nuestro competente servicio de reparaciones a
domicilio. Recomendamos las inspecciones de
mantenimiento Seny®, que abarcan el control de
varias funciones, el ajuste y la recomendacion de
piezas a recambiar.




iNuestro servicio para Vd.!
Tratamiento térmico al vacio, almacén de acero

Tratamiento térmico al vacio

Piezas de alta precision que deben tener
una superficie limpia y brillante pueden ser
susceptibles a la distorsién con frecuencia.
Estas partes estan predestinadas para un
tratamiento en un horno de vacio para obtener
los mejores resultados. El enfriamiento es
efectuado por medio de un flujo de gas bajo
alta presion. La presion puede ser modificada
considerablemente, y como consecuencia es
posible regular el enfriamiento de forma suave.
Los juegos de rodillos permanecen brillantes, ya Tratamiento térmico al vacio
que en un vacio no hay oxidacion.

Por medio de esta forma de tratamiento
térmico se puede cumplir con las mas altas
exigencias y expectativas:

- Estabilidad y exactitud

- Superficies con brillo metalico

- Mayor vida util de los juegos de rodillos

- Documentacién exacta del ciclo del proceso en
marcha (aun en casos dificiles)

- Tratamientos absolutos repetibles Sistema de nitruracién por plasma
para tratamientos de alta calidad

Nuestra innovacion mas actual en el ambito
del tratamiento térmico al vacio:

- Vacio total

- Para aleaciones especiales (PW3000)

- Enfriamiento

- Endurecimiento y congelamiento en sélo una
unidad, incluyendo la documentacion completa
para la mejor microestructura y resistencia a la
corrosion Almacén de acero




Seny
Nuestras maquinas

Laminadora de roscas 60 Tn

Rectificadora R608 Proceso de roscado por laminacién

Tornillos roscados material gran re-
sistencia
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Eje dentado splines

Ejes grafilados de motor
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Nuestras referencias

PEE-WEE®
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