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Requisitos del sistema: Windows XP, Windows Vista, Windows 7 (32 y 64 bits)
Integraciones CAD: hyperCAD®, Autodesk Inventor, SolidWorks® / ;
Idiomas del software: de, en, es, fr, it, nl, cs, pl, ru, s, ja, ko, zh-cn, zh-tw {
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Recorridos rapidos y en vacio minimizados, mecanizado de
cajeras optimizado, ajuste de avance automatico

Herramientas c6nicas, altura de crestas de mecanizado
optimizada, rampa continua, pasos intermedios, arranque de

Ordenacién de limites y axial para mecanizado
equidistante en forma de 5 ejes

Paquete para componentes de miltiples palas:
Division de cajera avanzada

Herramientas de ranurado acodadas, ranurado inclinado,
realimentacién con el torneado interior

id Analisis mejorado con hyperVIEW®, NCSIMUL

Autodesk Inventor 2013, SolidWorks" y visualizacién
en hyperCAD"-S

En la versién 2012, hyperMILL® cuenta con funciones nuevas o completamente revisadas

que lo hacen alin mas rapido, mas potente y mejor. Entre estas funciones estan las posi-
bilidades de programacién automatizadas para cajeras normalizadas, las optimizaciones
para el desbastado 3D y el paquete de mdltiples palas, asi como para el mecanizado de 5
ejes. El rendimiento del software de CAM se ha incrementado en muchas areas —tanto en el
calculo como en la simulacién. Al mismo tiempo, se ha continuado acortando los tiempos de
produccién en la maquina.



Recorridos rapidos y en vacio minimizados
mediante el encadenado de trabajos

Estrategias 2D

La nueva funcién de Encadenado de trabajos 2D combina cic-
los de procesamiento realizados con la misma herramienta en
un solo paso de trabajo. Esto se aplica a todos los procesos
de taladrado, fresado y torneado. Las transformaciones se
dividen en bloques individuales NCy se comprueba que no se
produzcan colisiones.

=» Suventaja Elencadenado de trabajos permite minimizar
recorridos rapidos y en vacio, con la consiguiente reduccion
del tiempo de procesamiento.

Movimientos de vaciado optimizados en el
procesamiento de cajeras normalizadas

El nuevo ciclo de procesamiento para la creacién de cajeras
rectangulares detecta automaticamente estrategias de vacia-
do éptimas. La base para decidir si utilizar un procesamiento
espiral o paralelo al contorno es la relacién de tamafio 6ptima
entre la herramientay la cajera.

=» Suventaja Los movimientos de vaciado optimizados se
caracterizan por un arco abrazado constante y se efectdan
mayoritariamente con trayectorias largas y rectas. De esta

forma se alcanzan altas velocidades de avance.

Ajuste automatico del avance en fresado
de contornos

En el fresado de contornos 2D, la nueva funcion optimiza el
proceso de acabado en las esquinas interiores. Durante el
acabado, el programa reconoce dénde es mayor el arco de
abrazado y reduce el avance de forma correspondiente.

=» Suventaja Especialmente en lo que concierne al redondeo
de esquinas, el procesamiento en la maquina es mas suave.
Como resultado se obtienen mayores tiempos de reposo de la
herramienta y una mayor calidad de la superficie.
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avance a lo largo de una curva
guia mejora sensiblemente la

calidad de la superficie.

El mecanizado con alturas de El
crestas mejorado proporciona
una distribucion 6ptima de las
trayectorias en el acabado de

perfiles 3D.

de herramientas cénicas para
el mecanizado 3D ISO

Con las nuevas funciones se pueden utilizar por primera vez
herramientas cénicas incluso en el mecanizado 3D ISO. Para
ello se comprueba la posibilidad de colisiones en toda la her-
ramienta haciendo una comparacién con el modelo, lo cual
proporciona una gran seguridad al proceso.

=» Suventaja Mayor calidad de la superficie mediante la
reduccién de vibraciones y mayores tiempos de reposo de la
herramienta.

Optimizacion de altura de crestas y trayec-
toria de fresado en el acabado de perfiles

hyperMILL® 2012 proporciona un mecanizado de altura de
crestas optimizado. Adicionalmente, se puede proyectar una
curva guia sobre las superficies. Esta se divide homogénea-
mente seglin el avance especificado. Como efecto especial-
mente positivo, se evita la concentracién de las trayectorias
de fresado en piezas con zonas tanto lisas como abruptas.

=» Suventaja Trayectorias cortas de la herramienta y tiempos
de actividad reducidos de la maquina. Calidad de la superfi-
cie mejorada incluso con transiciones bruscas.

Desbaste 3D optimizado (I):
Rampa continua

Ahora las rampas pueden ser recorridas de forma continua en
una direccion. De esta forma, las cajeras pueden servaciadas
uniformemente, del exterior al interior, evitando movimientos
en zigzag.

=Sy ventaja Trayectorias de herramienta optimizadas.



Estrateﬁias iD >

Se evitan movimientos inne-
cesarios en las superficies de
paredes, mediante el recorte
de areas laterales innecesarias.
Al mismo tiempo, se incluyen
automaticamente areas rela-
cionadas en el mecanizado de
superficies axiales de la cajera.

Desbaste 3D optimizado (lI):
Pasos intermedios

Con la nueva funcién de pasos intermedios (Intermediate
Steps) se pueden definir pasos intermedios 6ptimos en el
desbaste 3D. Los pasos intermedios, como los que ya se
conocen de la estrategia hyperMAXX®, arrancan con un gran
avance axialy a continuacién eliminan el material residual
gradualmente de abajo arriba.

=» Suventaja La estrategia perfecta para el corte de alto ren-
dimiento (High-Performance-Cutting) consigue un resultado
uniforme, a pesar de las grandes aproximaciones principales.

Desbaste 3D optimizado (llI):
Retirada de material minima

En la version 2012 las areas para material sobrante en el
desbaste 3D se pueden recortar atin mejor. En el calculo de
trayectorias de fresado, ya no se tienen en cuenta las areas
pequefias con muy poco material residual. La acumulacién
que se produce al evitar las colisiones se reduce mediante
zonas de fresado continuas.

=» Suventaja Asignacion uniformey tiempo de mecanizado
reducido.

Desbaste 3D optimizado (IV):
Rendimiento mejorado

Con hyperMILL® 2012 el rendimiento del desbaste 3D sigue
mejorando. Los calculos para evitar colisiones y la actualizaci-
6n de la pieza en bruto son mas rapidos.

=» Suventaja Tiempos de calculo mucho mas cortos para
piezas o estrategias con calculos computacionales intensivos.



Mecanizados de i e'les >

uniforme.

Esta funcion permite un meca-
nizado completo de superficies
curvas con un sobreespesor

Desbaste de equidistancia de forma mas
simplificado

Esta estrategia de mecanizado de 5 ejes proporciona un me-
canismo automatico para el calculo preciso de la posicion de
la herramienta. Asi, las piezas con una forma regular pueden
ser completamente mecanizadas. Novedoso es el soporte de
limites para la definicién de areas de mecanizado. Ademas,
hyperMILL® 2012 permite la clasificacién axial o el desglose
por areas del mecanizado.

=» Suventaja Programacién mas sencilla de geometrias
mas complejas. Fijacion mas rapida de areas de fresado.
Recorridos en vacio mas reducidos y ciclos de mecanizado
mas cortos.



Aplicaciones especiales " 4

Division de cajera ampliada en el paquete
para componentes de maltiples palas
de 5 ejes

En el desbaste y en el mecanizado de superficies axiales de
componentes de miltiples palas, ahora es posible dividir la
zona entre el dlabe principaly el dlabe secundario en cajeras
izquierda y derecha y mecanizarlas por separado. La division
de una zona de salida proporciona mejoras significativas con
vistas al tamafo de las herramientas a utilizar. Otra oper-
acién: En superficies adecuadas, el nuevo modo de flanco
produce superficies regulares en el deshaste de palas a partir
de la geometria del dlabe predeterminada. Mediante el meca-
nizado se consigue un sobreespesor uniforme de los alabes.

=» Suventaja En muchos casos, se puede prescindir del
tiempo de acabado inicial, lo cual acorta significativamente el
tiempo de acabado de una pieza.




Estrategias de fresado-torneado y
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Ranurado inclinado
y herramientas acodadas

hyperMILL® 2012 ofrece también la posibilidad de ranurar de
forma oblicua al tornear. Las herramientas de ranurado aco-
dadas se han incluido en la base de datos de herramientas.

=» Suventaja Programacién simplificada de ranuras oblicuas
con la opcidn de utilizar herramientas acodadas.

Procesamiento mas fiable mediante
feedback en el torneado interior

El feedback con iméagenes espejo en el torneado interior
aporta una mayor fiabilidad al procesado. En este caso, el
usuario es informado sobre posibles colisiones que pueden
surgir debido a un plano de seguridad mal posicionado o por
herramientas demasiado grandes.

=» Suventaja Control grafico sencillo y rapido del mecanizado.
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hyperVIEW® mejora el analisis

Con hyperMILL® 2012 se pueden representar visualmente di-
ferentes velocidades de avance y analizarlas facilmente. Esto
es especialmente interesante para programas NC que fueron
creados con hyperMAXX®, la estrategia para el desbaste de
alto rendimiento.

=» Suventaja Alta transparencia de procesamiento, empezan-
do por la programacioén.

NCSIMUL amplia las posibilidades de
simulacion
hyperMILL® 2012 ofrece la integracion directa de NCSIMUL, la

conocida simulacién de maquinas para probar, optimizary
ejecutar programas NC.

=» Suventaja Integrado directamente, NCSIMUL reproduce
también funcionalidades de hyperMILL® millTURN.



Integracion en Autodesk Inventor
y SolidWorks®

hyperMILL® 2012 soporta Autodesk Inventor en la version
2013y SolidWorks® en la versi6n actual 2012. Mediante las
correspondientes certificaciones, los proveedores de CAD
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SOLIDWORKS 7] conflrman qL.Je hyper'f\‘/\ILL‘ CU.ITIple con l‘o‘s requisitos mas
% estrictos de integracion, fiabilidad y facilidad de uso.
. O
gerz;f‘ed Gold "5 =» Suventaja Perfecta asociatividad de datos e integracion
roduct <

CAM usando la interfaz de usuario del correspondiente pro-
grama CAD.

Muestra de hyperCAD®-S:
Nueva plataforma CAD para
hyperMILL® 2013

Trabajar con sistemas CAM requiere la existencia de determi-
nadas funcionalidades CAD. Por esta razén, hyperMILL® se pu-
ede utilizar con su propia plataforma CAD o integrado en otros
sistemas CAD. Open Mind ha respondido ante esta situacion
con el desarrollo de un nicleo CAD propio, optimizado para

el trabajo con hyperMILL®: hyperCAD®-S se basa en muchos
afos de experiencia en la integracidn de funciones CAD en un
paqguete CAM de alto rendimiento.
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=» Resumen de las funciones mas
importantes:
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2D S = : oftware de alto rendimiento para
&y H - e = grandes vollimenes de datos y cal-
= O3] | culos miiltiples con sistema ope-

rativo de 64 bits, multithreading e
interfaz de mdltiples documentos.
m En el nidcleo CAD estan disponibles
objetos especiales CAM para otros

comandos, como trayectorias de
herramientas o graficos de repre-
sentacion.

m Filtro multiusos: Seleccién, tanto
segln colores y capas, como segln
propiedades geométricas, defini-
das por el sistemay el usuario

m Los niveles de trabajo pueden ser
guardados, incluida la informacién
de transformaciones y rotaciones,
y ser seleccionados directamente
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OPEN MIND Technologies AG

Argelsrieder Feld 5 ® 82234 Wessling ® Alemania

Teléfono: +49 8153 933-500

E-mail: Info.Europe@openmind-tech.com
Support.Europe@openmind-tech.com

OPEN MIND Technologies Iberia, S.L.

Edificio Albufera Center, Oficina 903 ¢ Plaza Alqueria de la Culla, 4
46910 Alfafar (Valencia) ® Espana

Teléfono: +34 960 04 55 02

E-mail: Info.Spain@openmind-tech.com

OPEN MIND Technologies USA, Inc.

1492 Highland Avenue, Unit 3 e Needham MA 02492 * USA
Phone: +1 888 516-1232

E-mail: Info.Americas@openmind-tech.com

www.openmind-tech.com

OPEN MIND Technologies AG esta representada

en todo el mundo con filiales propias y a través de
socios competentes y es una empresa del grupo de
tecnologia Mensch und Maschine, www.mum.de

OPEN MIND THE CAM COMPANY

© Todos los derechos son propiedad de OPEN MIND Technologies AG, Wessling. Version de septiembre de 2012. Reservado el derecho a introducir modificaciones. Cualquier reimpresion requiere la autorizacion del editor.



