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Qualité certifiee . . . . .
Certified quality Groupe industriel familial francais depuis 1964
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Trois gammes de produits en évolution permanente

A growing portfolio of products / 3 Produktsegmente - Vielfalt durch dauerhafte Innovation
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1 2 50tonnes de tole par an composants implantés en 2010 6 0 0 0 transformateurs en 2010 4 28 types de connecthues fabrlques
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Quatre implantations : France, Allemagne, U.K, Chine. Sommaire
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Postes traditionnels MMA a
réglage électronique

Expert - Professional - Promax :
Monophasés a courant alternatif.
Simples, rapides, précis. Idéal pour le
soudeur a |'électrode débutant ou
confirmé. Robustes et performants,
avec un puissant transformateur
cuivre, ils soudent tous les métaux
ferreux : acier, inox et fonte.
Trimax 4C: Triphasé a courant
redressé..

Unidades de soldadura MMA
tradicionais com ajuste
electrénico.

Expert - Professional - Promax :
Monofasica, corrente alternativa
Fécil, rdpida e precisa, ideal para
soldadores de eléctrodos, novatos ou
experientes.Robusto e de elevado
desempenho, com um potente
transformador de cobre, pode soldar
todos os metais ferrosos: ao, inox e
ferro forjado.

Trimax 4C: trifasica com corrente
rectificada

Professional 230
Ref. 015180
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Traditional MMA welding units
with electronic adjustment
Expert - Professional - Promax :
Single-phase, alternative current.
Easy, fast, precise, ideal for novice or
expert electrode welders. Robust
and efficient performance, with a
powerful copper transformer, they
can weld all ferrous metals : steel,
stainless steel and cast iron.
Trimax 4C : three-phase with
rectified current.
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Khaootkég n\ekTpoGUYKOAoELg
nhextpodiov pe nAektpoviKi pUBION.
Expert - Professional - Promax :
Movo@aoikég evaaooopévou peluaToc.
Eukoeg,ypryopec akpiBeic,5avike yia
€PAOITENVEC KOl EMAyYEAUOTIEG TTIBAPEG,
HIE HETAOKNHATIOTH XAAKOU, umopolv va
KoMijoouv 6Aa Ta a1énpolya
péraMa:xauBa, avoeidwro xauBa,
HaVTEUL

Trimax 4C : TpIQaOIKr pe avopOwpévo
pevpa.

190 - 230 A

230 - 400 V

Traditionelle Elektroden-
SchweiBgeréte mit elektronischer
Einstellung Expert - Professional
-Promax :

230 V/ 1-ph.

Einfach, schnell, zweckmaBig fiir
erfahrene Anwender.

Geeignet fiir grobe Arbeiten.

Mit den kraftvollen Kupfer-Transfor-
matoren kénnen Normal-, Edelstahle
und Gussliegerungen geschweiBt
werden.

Trimax 4C: 400V /3-ph.

N

Annapatbl TpaguLmoHHoii capku MMA ¢
3N1EKTPOHHOI PEerynMpoBKoit.

Expert - Professional - Promax:
OpHodasHble ¢ nepemeRHbiM TokoM. [TpocTbie,
GbICTPbie, TOUHbIE - OHIA WAEANbHO MOAXOAAT
JAN1A CBAPKV 3NEKTPOOM Kak JY1et HOBUUKOB
TaK 1 1A MPOGeCccvonanos. HasexHbie 1
3hPEKTUBHbIE C MOLLHBIM MELHBIM
TPaHCGOPMATOPOM, OHY BAPAT BCe BUAbI
ene3HbIX METaroB: CTarlb, HepaBeviky 1
UYTYH.

Trimax 4C: Tpex(asHblil € BbINPAMIEHHbIM
TOKOM.

1-2 ph~

P ProMax 300
m——2 Ref 015364
43 kg

1-2 ph~ 3 ph =

Aparato de soldadura tradicional
MMA con reglaje automatico
Expert - Professional - Promax :
Monofasico, corriente alterna.
Faciles, rapidos, precisos, ideales para
el soldador al electrodo novel o
confirmado. Robustos y muy
eficientes, con un potente
transformador de cobre, pueden
soldar todos los metales ferrosos :
acero, inox y hierro colado.

Trimax 4C : trifasico con corriente
rectificada

|

Spawarki tradycyjne MMA z
elektroniczna regulacja

Expert - Professional - Promax :
Spawarka jednofazowa na prad zmienny.
tatwa obstuga, duza szybkosc, precyzja,
idealna dla nowicjuszy i ekspertéw w
spawaniu elektrodami. Mocna i
wydajna, wyposazona w transformator
z uzwojeniem miedzianym, moga
spawac wszelkie materiaty na bazie
zelaza: stal, stal nierdzewnaq i zeliwo.
Trimax 4C: spawarka tréjfazowa na
prad staty.

—
Traditionele elektronisch
geregelde MMA lasapparaten
Expert - Professional - Promax :
Enkelfase met wisselstroom.
Makkelijk, snel en precies in gebruik
met elektroden voor beginnend of
ervarene lasser. Lasmachines met
robuuste prestaties, de transformator
is geheel kopergewikkeld. Is in staat
staal, RVS en beklede elektroden te
lassen.

Trimax 4C : met zelf regelende
stroomsterkte.

Unita per la saldatura
tradizionale MMA con
regolazione elettronica.

Fase singola, corrente alternata.
Semplici, veloci, precise, ideali per
utenti sia esperti che principianti
della saldatura con elettrodo.
Robuste e ad alto rendimento, con
un potente trasformatore in rame,
rendono possibile saldare tutti i
metalli ferrosi: acciaio, acciaio
inossidabile e ghisa.

Trimax 4C: tri-fase con corrente
rettificata

ESSSSURNEINY

Expert 42 Eﬁ
Ref. 015074 -
18 kg
TRy
., :E ]
/\ ‘::
Q 77
a2 7
Professional 260 ﬁ\ / I
Ref. 015197 z
29 kg O ‘
TriMax 4C
Ref. 015395
63 kg
alehe 50/60 HZ —E AR FUSE MAX (A) e 1l _
XSk % 6097471 Kaw2oe Iz | Yo =ocv (&) f, @ || &0 || 5
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Expert 42
RS o7a 25 — — 170A | 60% @80 A | 1,654 49 _ 21 19x27x32 18
'I:erggssﬁélg)nal 230 25 20 — 190A | 60% @ 115A | 1654 50 10/25 21 33x57x48 26
Professional 260 2 25 — 210A | 60% @ 135A | 1,654 50 1025 | 21 | 38xeexs5 | 29
20 60% @ 170 A
ProMax 300 40 32 — 230A 1,6>5 70 10/25 21 45x36x78 43
Ref.015364 «w 60% @ 140 A
1217‘5'12’3‘9‘5‘ ¢ - — 20 250A | 60% @160 A | 1,6>5 75 35/50 21 50x38x85 | 63




POSTES MONOPHASES pour
soudage a I'électrode MMA en
courant continu. Trés [égers, ils
permettent |'utilisation des
électrodes Rutiles, Acier, Basiques,
Inox et Fonte. Consommation
électrique tres faible sur
alimentation domestique.
Protection pour les groupes
électrogenes (+ /- 15%).

IIs sont dotés des atouts suivants :
ARC FORCE, HOT START,

ANTI STICKING.

unidades de soldadura
monofasicas para soldadura
por eléctrodo-MMA em
corrente directa.

Muito leves, podem soldar rutile,
aco, basicos, inox e ferro fundido.
Baixo consumo eléctrico
Proteccdo contra variagdes de
corrente quando utilizados com
geradores (+/- 15%).

ARC FORCE, HOT START,

ANTI COLAGEM.

Gysmi 125 @ﬂ" "AE“’@T

Ref. 015586 4,9 kg

Ref. 030015 £

Ref. 015456 3,9 kg "AE"
»
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SINGLE-PHASE WELDING UNITS
for MMA electrode welding in
direct current.

Very light, they can weld rutile, steel,
basic, stainless steel and cast iron
electrodes. Very low electrical con-
sumption on domestic power supply.
Protection against variations when
used with power generators (+-15%).
They offer the following features :
ARC FORCE, HOT START,

ANTI STICKING.

=

MONO®AZIKEZ
HAEKTPOZYTKOAHZEIZ nAektpodiov
OUVEYOUG PEVHATOG,

TMoN) eENagpIég, Umopouv va koAfcouv
NAekTPOSI
poutihiou,Bacikd,avoeidwrou xahuBa
Kall aVTERIOU.

TMoN XapnAr katavaAwan peUpATOG Yiat
Xprion pe otkiakd pevpa. Mpootacia
EVOVTI AUEOEITEWY TNG TAONC dTaV
TpopodoToLVTal PE YEWTpIa (+/- 15%).
‘Exouv Ta akONouBa XapaKTNPIOTIKA:
ARC FORCE, HOT START,

ANTI STICKING.

Elektroden-SchweiBinverter
230 V/ 1-ph. zum SchweiBen
von Stabelektroden mit
Gleichstrom.

Einfache Bedienung, geeignet fiir
rutile und basische Stahl-,
Edelstahl- und Gusselektroden.
Netzschwankungskompensation
(+/- 15%). Generatortauglich con
Vorteile :

ARC FORCE ; HOT START ;

ANTI STICKING.

OpHodasHbie annapatbl MMA ans
CBapKW 3N1eKTPOAOM Ha
NOCTOSAHHOM TOKe.

OuyeHb nerkiie, OHN NpefHasHayeHbl
INA CBaPKY 3NEKTPOAaMM U3
HepXaBeilKu, a Takxe pyTUNOBbIMH,
6230BbIMY 11 YyryHHbIMIA.

OuyeHb HU3KOe NoTpebneHme sHeprum
NPy MOAKMIOYEHINM K ObITOBOW CETH.
3awwuTa paboTbl 3NeKTPOreHepaTopoB
(+/-15%). Annapartbl CHabXeHbl
cnepylowumMn GyHKUMAMK:

ARC FORCE, HOT START,

ANTI STICKING.

Gysmi 131 ﬂﬂﬂ"/%

Ref. 016750 5,7 kg

Ref. 030039 ==
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APARATOS MONOFASICOS para
la soldadura al electrodo
cubierto (MMA) en corriente
continua.

Muy ligeros, pueden soldar con
electrodos rutiles, acero, basicos,
inox o hierro colado. Muy bajo
consumo una alimentacion
doméstica. Protegidos contra las
variaciones de tension para un uso
con grupos electrégenos. Estan
dotatos de las funciones siguientes :
ARC FORCE, HOT START,

ANTI STICKING.

POSTAZIONI MONOFASE per
saldatura a elettrodo MMA in
corrente continua.

Molto leggeri, permettono I'utilizzo
di elettrodi in rutilio, acciaio, basico,
inox e ghisa. Consumo elettrico
molto basso sull'alimentazione
domestica.

Protezione per i gruppi elettrogeni
(+/-15%).

Sono dotati delle sequenti
caratteristiche :

ARC FORCE, HOT START,

ANTI STICKING.

Gysmi 161

—
ENKELFASE LASAPPARATEN voor
het lassen van elektroden MMA
met gelijk stroom.

Voor het lassen van rutiel, staal,
basis, RVS en beklede elektroden.
Licht in gewicht en zuinig in
stroomverbruik. Vangt spannings-
verschillen van +/-15% op voor het
lassen met generator. Voorzien van
de volgende eigenschappen :

ARC FORCE, HOT START,

ANTI STICKING.

GYS

.

Spawarki jednofazowe do spawania
elektrodami MMA pradem statym.
Bardzo lekkie, moga spawac elektrodami
rutylowymi, stalowymi, bazowymi, ze
stali nierdzewnej i zeliwnymi

Bardzo mate zuzycie energii elektrycznej
przy mozliwosci podtaczenia do ogéinej
sieci elektrycznej.

Zabezpieczenie przed wahaniami
napiecia podczas zasilania generatorami
elektrycznymi (+/- 15%).

Zapewniaja nastepujace mozliwosci:
ARC FORCE, HOT START, ANTI STICKING

“JelfHof b

Ref. 016705 8,0 kg
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TIG TORCH KIT SR17(V)
Réf : 044425 Gysmi 131-161

/1 heure

1 =7IK< 20" 7!\‘ #electrodes’; 4 o0
02 025 032 04 |
in Production
Gysmi 125 45% @ 80A 62 50 20
Gysmi 131 55% @ 115A 62 50 47 24
Gysmi 161 60% @ 160A 62 50 47 45 22
xxx A || X 20| v %) EN60974-140°0 —
* * -
£ cos7an <= 24 GYs L4 U::Uoc/v (B2, BT ,T kg
*xk so/60Hz|| A A Fornormaluse | @ mm Ji = 60%) | (T2max) — PJWEC'?%&?;'%?R%R
+-15 %,
Gysmi 125 () 29x19x19
i 45% @80 A [1,6>2,5| 85 85 10225 | 21 | 31| 6
Ref - (1015456 [ 015586 | 230V 10> 80A o > [ aoxisc2 2,5 | 3kW | 3,7KkVA
g¥?ﬁ:)116?510 230V 10>130A |55% @ 115A [1,6>3,2| 80 85 1025 | 21 | 45| 5 |[7) 40x1532 | 29 | 4kw | 50kvA
Gysmi 161
Re¥:r\016705 230V | 16 | 10>160A [60% @160 A | 1,6>4 | 72 80 1025 | 21 | 85| 14 |[) 420737 | 42 | 6KW | 75KVA
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POSTES MONOPHASES pour MMA electrode welding directing  Elektroden-SchweiBinverter APARATOS MONOFASICOS para Single-fase machines voor het
soudage a I’électrode MMA en current 230 V/ 1-ph. la soldadura al electrodo en lassen met Mma electrodes
courant continu. Benefits from exceptional arc dynamic. Verflgen tber eine ausgezeichnete corriente continua Beschikken over een dynamische vlamboog

lls disposent d'une dynamique d'arc
exceptionnelle. Acceptent méme les
électrodes basiques.

Hot start réglable.

Fonction soudage TIG en lift.

GYSMI 195 : concu pour un usage intensif
avec des électrodes @ 1,6 a 4mm. Son PFC
optimise le soudage avec rallonge chantier
(Alim. 230V/13A). Possibilité de soudage
TIG lift jusqu'a 190A.

GYSMI 196 / 206 "flexible voltage"
s'adaptent automatiquement suivant la
tension (de 85V a 265V). Soudage a |'élec-
trode MMA (Gysmi 196 : 160 A @ 230 V)
(Gysmi 206 : 200 A @ 230 V)

+TIG lift arc (Gysmi 196 : 190 A @ 230 V)
(Gysmi 206 : 200 A @ 230 V).

130,

60% @115 A

*
RN
HoX

:

*
4 4 * " EUROI

21,60 3,2

Able to weld basic electrodes.
Adjustable Hot-Start.

TIG-Lift welding mode.

GYSMI 195 is designed for intensive use
with @ 1.6 to 4mm electrodes even on a
UK 13A plug. It's PFC optimises welding
with long extension cables

(230V/13A Input).

Possibility of TIG-Lift welding up to 190A

GYSMI 196/206 "Flexible Voltage"
automatically adapts to the electrical
supply (from 85V to 265V). MMA elec-
trode welding (GYSMI 196: 160A @ 230V)
(GYSMI 206: 200A @ 230V)

+TIG Lift mode

(GYSMI 196: 190A @ 230V)

GYSMI 206 : 200A @ 230V)

EASY parameters :

PATENTS REGISTERED NUMBERS
001789298-0001
PEAN

160. °

65% @ 160 A

Lichtbogendynamik.

Firr basische Elektroden geeignet.
Einstellbarer Hot Start.

Lift Arc Funktion

GYSMI 195 schweiBt Elektroden 01,6-4
mm. Integrierter PFC sorgt fur volle
Leistung, z.B. auch bei Einsatz mit
Verldngerungsnetzkabel bei 230 V/13A. Im
WIG Modus bis 190 A.

GYSMI 196 / 206 "Flexible Spannung”
Automatische Erkennung und Adaption
der Netzspannung zwischen 85V-265V.
Vorteil beiNetzkabelverldngerung.
Elektrode (Gysmi 196 : 160 A @ 230 V)
(Gysmi 206 : 200 A @ 230 V)

WIG Liftarc (Gysmi 196 : 190 A @ 230 V)
(Gysmi 206 : 200 A @ 230 V).

1,60»4,0

[

Accurate current setting (+/- 1A) —————@

Disponen de una dindmica de arco
excepcional.

Aceptan aun los electrodos basicos

Hot start ajustable.

Funcion soldadura TIG en lift arc
GYSMI 195 fue concebido para un uso

intenso con electrodos de @ de 1,6 a 4 mm.

Su PFC optimiza la soldadura con un
alargador de obras (Alim. 230V/13A).

Posibilidad de soldadura TIG lift hasta 190A.

GYSMI 196 / 206 "flexible voltage"

se ajusta automaticamente seglin

la tension (de 85V a 265V). Soldadura con
electrodo (Gysmi 196 : 160 A @ 230 V)
(Gysmi 206 : 200 A @ 230 V)

+TIG lift arc (Gysmi 196 : 190 A @ 230 V)
(Gysmi 206 : 200 A @ 230 V).

160,

85% @ 160 A

m— Choose process

N2

A TIG

A®AMDE

o= Gysmi 165

P Ref. 015708
A

R

21,60 4,0

Zijn geschikt voor het lassen met basische
electroden Instelbare HOT Start

Voorzien van speciale TIG Lift Arc functie.
GYSMI 195 is ontworpen voor intensief
gebruik van @ 1,6 to 4mm electrodes. De PFC
technologie zorgt voor lasmogelijkheden tot
200A op 230V/13A, zelfs met verlengkabel.
GYSMI 196 / 206 "flexibel voltage" past
zich automatisch aan volgens de spanning
(van 85V naar 265V ). MMA lassen van
elektrodes (Gysmi 196: 160 A @ 230 V)
(Gysmi 206 : 200 A @ 230 V)

+TIG Lift Arc (Gysmi 196 : 190 A @ 230 V)
(Gysmi 206 : 200 A @ 230 V).

POWER FACTOR
COR N

Adjustable Hot Start,
Arc Force, TIG Lift
&

Automatic Downslope
(GYSMI 195 / 196 / 206)

Gysmi 195 PFC

o oh

Ref. 017092

a8
8
2
4
-

(2 o 1025
=
* R E o
e sosran | |<F 24 Xors20c || UozUocv ([, 2., P ENIW 1 )(200 )]
NORM. F-= A % — )
st a | mma [ vic | e || e FEEA =l ] g 1
+-15 %,
Gysmi 135 40x15x32 4,1 5.9 £
Ref [~ 030237 230V 130A 10>130A  60% @ 115 A 76 | 80 | 1025 | 21 |40 |10 | gakg e | .
Gysml 165 230V 16 160A 10 >160A o, 42x17x37 6 7,5 | ]|
Ry (015708 > 65% @ 160 A 72 80 | 1025 | 23 |90 |19 |"g7%kg oo | A '
Gysmi 195 42x17x37 6 7,5 | ]
230v | [13 9
Ret: Clo17092 [13] 160A 10>190A  85% @ 160 A 67 | 8 | 1025 |23 [120]28 |q2kg o | A p
Gysmi 196 FV 230 160A S>190A e @160 A 67 85 1025 | 23 | 12028 |42x17x35 | 6 7,5 ||
Ref: [C 017115 110 120A 5 >140A g5 | 24 | 7.9kg kW | kVA C
Gysmi 206 FV 230 | 16 2004 >>200A 40 @200 A 67 | 85 | 35550 |23 |120020 (432636 | 7 | &75 E
Ref: [ 030817 110 32 120A 5 >140A a5 |24 | 7.9kg kW | kVA C
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MAQUINAS MONOFASICAS para
soldadura por electrodo MMA
em corrente continua.

Dispde de uma excepcional dinamica do
arco. Apta para soldar com electrodos
basicos

Hot Start Regulavel

Funcdo de Soldadura em TIG Lift Arc.
GYSMI 195 é concebida para uma
utilizagdo intensiva com electrodos de 1,6
a4mm. O seu PFC optimisa a soldadura
com extensao no cabo (230V/13A)
Possibilidade de Soldadura TIG até 190A.
GYSMI 196 / 206 "flexible voltage"
Adapta-se automaticamente a tensao

de alimentacéo (85V a 265V). Soldadura
com electrodos MMA

(Gysmi 196: 160 A @ 230 V)

(Gysmi 206 : 200 A @ 230 V)

+ TIG LIFT ARC (Gysmi 196 : 190 A @ 230 V)
(Gysmi 206 : 200 A @ 230 V).

160,

21,60 4,0

=

Movo@aoiké pnyavég yia
OuYKOAANon pe nAektpodia umo
OUVEYEC pEUHA

Exouv e€aipeTikn Suvapiikr To€ou.
KatdMnha yta xprion Baotkav nAektpodiwy.
Pubulopevo Hot start

‘Evauan 16€ou pe péBodo TIG Lift Arc

To GYSMI 195 givat oxeSIa0}EVO Yia EVTATIKT
xpron nhektpodiwv @ 1,6 éwg 4 x\. H
Texvohoyia PFC BeNtioTomolei tn ouykOANnon pe
mpogktaon kahwdiou (Mapoxr 230V/13A).
Auvatotnta ouykoMnong TIG péxpt 190A.
GYSMI 196 / 206 "petaPAntic taong' H
OUOKEUI avayvwpilel autopata Ty Tipr e
Taong tpogodoaiag (amd 85V éwg 265V).
ZuykOMnon pe emkaluppéva nhekTpodia
(Gysmi 196:160 A @ 230V)

(Gysmi 206: 200 A @ 230 V) + GuykONAnon pe
v péBodo TIG

(Gysmi 196:190A @ 230V)

(Gysmi 206:200 A @ 230V).

OAHO®A3HbIN AMMAPAT MMA ana
CBapPKM 3/1eKTPOAOM Ha NOCTOAHHOM
TOKe.

O6napatoT UCKKUNTENbHON AUHAMUKOM AYTH.
ToAXOAAT fjae ANA INEKTPO/IOB C OCHOBHOI
obmaskoit. Perynupyembiit Hot Start
CBapouHblii pexum TIG Lift Arc

Annapat Gysmi 195 co37aH AnA MHTEHCUBHOTO

1CNONb30BaHMA C 3NeKTPoAaMM @ 0T 1,6 40 4MM.

Ero PFC onTumu3npyeT csapky npu
1CMonb3oBaHUN YAMHUTENA (NuTaHe 230B/13
A). BoamoxHocTb cBapku TIG Lift 4o 190A.
GYSMI 196 / 206 "flexible voltage" BToma-
TUYECKY HaCTPaVBaeTCA B 3aBUCHMOCTY OT
HanpseHua (ot 85 B fo 265 B). Ceapka
anektpogom MMA (Gysmi 196: 160 A @ 230V)
(Gysmi 206:200 A @ 230V)

+TIG lift arc (Gysmi 196: 190 A@ 230V)

(Gysmi 206:200 A @ 230V).

200.

POSTAZIONI MONOFASE per
saldatura a elettrodo MMA in
corrente continua.

Dispongono di una dinamica d'arco
eccezionale.Sono in grado di utilizzare
anche elettrodi basici.

“Hot start” regolabile.

Funzione di saldatura TIG a lift arc.

11 GYSMI 195 & pensato per un uso
intensivo degli elettrodi da @ 1,6 a 4mm. Il
suo PFC ottimizza la saldatura con
prolunga (alimentazione 230V/13A).
Possibilita di saldatura TIG lift fino a 190A.
GYSMI 196 / 206 "Voltaggio flessibile".
Si adatta automaticamente alla linea
elettrica (da 85V a 265V). Saldatura MMA
con elettrodo (Gysmi 196 : 160 A @ 230 V)
(Gysmi 206 : 200 A @ 230 V)

+ Modo Tig Lift Arc

(Gysmi 196: 190 A @ 230 V)

(Gysmi 206 : 200 A @ 230 V).

Spawarki jednofazowe do
spawania elektrodami MMA
radem statym
aja mozliwo$c spawania wyjatkowo
intensywnym tukiem. Mozliwe spawanie
elektrodaml bazowymi.
% ulowana funkcja Hot Start
Tryb spawania TIG Lift Arc.
GYSMI 195 jest zaprojektowana do
intensywnego uzytkowania i moze spawac
elektrodami 1,6 do 4,0 mm.
Ukiad PFC (Power Factor Control - system
sterowania wspofczynnikiem mocy) -
umozliwiajacy zasilanie nawet przez bardzo
diugi kabel (zasilanie 230V/13A). Mozliwosc
spawania w trybie TIG Lift do 190A.
GYSMI 196 / 206 ma wbudowany system
plynnego napiecia zasilania ,Flexible Voltage”,
automatycznie dostosowuje sie do rodzaju
zasilania elektrycznego (od 85 V do 265 V).
Do spawania elektrodami MMA (Gysmi 196 :
160 A@ 230 V) (Gysmi 206:200A @ 230V)
+ tryb spawania TIG Lift Arc (Gysmi 196 :
190A @ 230V) (Gysmi 206:200A @ 230V).

@1,6» 5,0

D

Gysmi196 PFC e FV
e e

Ref. 017115

n“"«
*EN*61000-3-12
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\\\\\\\\\\.\4\\

85V » 265V
85% @160 A (230V/ 16A) POWERFACTOR Flexible 40% @ 200 A (230V/ 16A) POWERFACTOR Flexible
CORRECTION Voltage CORRECTION Voltage
1OV 230V [wierc o '
10»120;\ \\ 10'200,‘ E A
T/ Lo Gysmi 195 PFC
Without PEC Gysmi 196 PFC + FV.
265V 2a|lr-——-1-—~-°
POWER FACTOR Gysmi 206 PFC - FV.
F V (Flexible Voltage) 4P IF C ©J R 'S CORRECTION

Gysmi 206 PFC « FV

oAb

.\ WO OW NN Y \‘\‘\4\\\

Ref. 030817

AN

1
P H o here INTEGRATED
TN 20" /1N electrodes /oy TECHNOLOGY
R lati AUTO
02 025 032 04| 05 PN E R4
rimary | Secondary Slope | in Production Touch
ouc
. MMA Touch
Gysmi 135 REIRS 60% @ 1154 ° -??]lgsseern
ocar
Gysmi 165 RI{/NUA e5%@i60a | 62 | 50 | 47 | 45 | 23 °
: 160A mva
Gysmi 195 85%@160A | 62 | 50 | 47 45 | 32 e |0 °
Gysmi196FV e 5% @160A | 67 | 50 | 47 | 45 | 32 e o 0 o
Gysmi 206 FVPLIUSHE 0% @204 | 62 | 50 | 47 | 45 | 32 | 15 e oo @ !

Gysmi 135-165
195-196
Réf : 044425

Gysmi 206
Ref : 044401




Les MASTER 160 et 200 FV sont dotés
d'une surprotection contre les variations
de tension, particuliérement adaptés
pour une utilisation sur groupes
électrogenes. lIs disposent d'une
dynamique d'arc exceptionnelle.
Acceptent méme les électrodes basiques.
Fonction soudage en TIG lift.

MASTER 200 FV "flexible voltage"
s'adapte automatiquement suivant la
tension (de 85V a 265V). Soudage a
|'électrode MMA (200 A @ 230 V) + TIG

NILA

mlm

The MASTER 160 and 200 FV
feature an overprotection against the
voltage variations, suitable for use
with power generators. Both
machines benefit from an exceptional
arc dynamic. Able to weld basic
electrodes. TIG Lift welding mode.

MASTER 200 FV "Flexible Voltage"
automatically adapts to the electrical
supply (from 85V to 265V).

electrode welding (200 A @ 230 V)
+TIG Lift mode (200 A @ 230 V).

Model MASTER 160 und 200 FV sind
vor Spannungsschwankungen geschiitzt
und stromgeneratortauglich. Hohe
Lichtbogendynamik. Zindung : Lift Arc.

MASTER 200 FV "Flexible Spannung”
Automatische Erkennqn% und Adapfion
der Netzspannung zwischen 85V-265V.
Vorteil bei Netzka elyerlangerung
auch geeignet fur basische Elektroden.
Elektrode 200A@230V WIG

Liftarc (200A @230V).

—
B
—

Los MASTER 160 y 200 FV gozan de
una sobreproteccién contra [as
variaciones de tension, particularmente
recomendada para un uso con

grupos electrégenos. Disponen de

una dindmica de arco excepcional.

Aln aceptan electrodos basicos.
Funcion soldadura en TIG lift arc

MASTER 200 FV "flexible voltage
se ajusta automaticamente se?fm
la tension (de 85V a 265V). Soldadura
con electrodo MMA (200A @ 230V)

___|

—

DE MASTER 160 en 200 FV zijn voorzien
van

een overbelastingsbeveiliging, in het
bijzonder voor gebruik met stroomgenera-
toren. Ze beschikken over een dynamische
vlamboog en zijn hierdoor uitermate
geschikt voor het lassen met basisch
elektrodes. Lasfunctie TIG Lift arc.

MASTER 200 FV "flexibel voltage" past

zich automatisch aan vo’aens de’spanning
(van 85V naar 265V ). MMA lassen van
elektrodes (200 A @ 230 V)

+TIG lift arc (200A @ 230V). +11G Lift Arc 200A@230'V)

lift (200 A @ 230 V).

65% @ 160 A

Choose process
a AGAMDX

MMA TIG

EASY parameters :
¥
.
2 [®% " 001789298-0001
Liopil MARK & DESIGN.

S %" EUROPEAN TRADE!

MADE IN FRANCE T
Precise current setting (+/- 1A)
MASTER 160
Cable with electrode hold fej, 03001
able with electrode holder 2,
Kabel mit Elektrodenhalter )
Cable con portaelectrodo o qeeascaites)
Assembled 4
L B o /werksmontiert|  Ref. (x1)
200A 4m |25 mm?| 35/50 . 043855
300A 4m|35mm?| 35/50 o 043862
3) CABLE AVEC PINCE DE MASSE
Cable with earth clamp
Kabel mit Masseklemme p
Cable con pinza de masa P
ﬁ Assembled
LB o i @, / werksmontiert Ref. (x1)
250A | 4m 25 mm? | 35/50| e . 043794
300A | 4 m |25 mm? | 35/50 . . 043800
400A |4 m [35 mm? | 35/50| e o 043817

4) OPTION TIG “‘~

Torches TIG - WIG Brenner
Antorcha TIG - Lastoort TIG

SR17V | X40% | L ’ Cooling ‘Ref.(m)
200A | 140A [4m[3550 | AR | 044401 Adjustable
Hot Start
Tig Lift Arc
MMA TIG .
fateomn | S | <F T s LT B4 L] % | H0r 200 Bl ) &)
NORM. o 9 D) 1.C
el so/6oHz|| A Mt v | ol A = ke || = gt
(+-15 %)
MASTER 160
Ref: [ 030619 230V 16 10 >160A| 90 19 |10 >160A| 105 | 24 72 80 35/50 | 23 | 4,6 |17x42x37| 6kW | 7,5KkVA
230 16 10 >200A| 120| 20 | 5>200A | 135 | 30
Qﬂ{}s%"ﬁg’o‘;s';" - - 67 85 | 35/50 | 23 | 7,9 |17x42x35| 7kW |875kVA
110 32 10>120A| 85 24 | 5>140A | 105 | 20




1 A MASTER 160 e a 200 FV estao
dotadas de proteccdo contra as variagdes
de tensdo, particularmente adaptadas

ER para utilizacdo com geradores. Ambas as

maquinas dispdem de uma excepcional

dinamica de arco. Podem soldar com
electrodos basicos.

Funcao de soldar em TIG LIFT ARC

MASTER 200 FV *flexible voltage
"Adapta-se automaticamente a‘tensdo
de alimentacdo (85V a 265V). Soldadura
com electrodos MMA (200A @ 230V)
+TIG LIFT ARC (200A @ 230V)

i

Ta MASTER 160 kat 200 FV iabétouv
TIPOOTAGIA EVAVTI TWV SIAKUPAVOEWY TG
TAONG, XaPaKTNPIOTIKG 1dlaiTepa XpriaIpo OTav
ouvdEovTal o€ YW TPIES . TTAEOVEKTN O Kall
Twv 800 GUGKEUWV €ival T "Suvapike” 1o¢o
0UyKOMnang. Mmopouv va xpnaipomoinbolv
Y10 ouykoMnan pie Baoikd nhektpddia . Emiong,
0L GUGKEUEC LMopoUV val pnatporoinBouv yia
UyKOMnNon pe TV péBodo TIG .

MASTER 200 FV "petaBAntric taong' H
OUOKEUN avayvwpilel aUTOaTa Ty Tir TG
Td0nG poodoaiag (amd 85V éwg 265V).
TuykoMnon pie emkaluppéva nAekTpodia
(200 A @ 230V) + ouykOMnon pe Ty pébodo

paboThi OT 3NEKTPOTEHEPATOPOB.

Jyrv. BapsT fae MeKTPORbI C OCH
MASTER 200 FV "flexible voltage"

=OT8 B go 265B).
200A/230B) +TIG ift arc (200A / 23

Annapatsl MASTER 160 1 200 FV ocHaluieHbl
LIONOMHUTENbHOI 3ALLWTON OT KoneOaHwit
HanpAXeHWs, NOMHOCTbIO 3aNTPOBAHbI ANA
Annaparbl 06nazaloT UCKMKOUNTENbHOI ANHAMUKOM

0bmaskoit. DyHkuyA csapki B pexime TIG Lift Arc.

HACTPaWBAETCA B 3aBYCUMOCTIA OT HANPAXEHNA
Cpapka BﬂeKTPO%OM MMA

La MASTER 160 e la 200 FV possiedono una
protezione dalle variazioni di voltaggio,
specialmente utile per |'uso con i generatori
i corrente. Entrambe le macchine
Eossiedono un eccezionale arco dinamica.
ermette di saldare con elettrodi di base.
Modo saldatura TIG Lift Arc.

MASTER 200 FV "Voltaggio flessibile".
Si adatta automaticamente alla linea
elettrica (da 85V a 265V). Saldatura MMA
con elettrodo (200A @ 230V )

+Modo Tig Lift Arc (200A @ 230V).

(OBHOI
aBTOMATUYECKN

B).

MASTER 160 200 FV wyposazone s w
zabezpieczenie przed duzymi wahaniami napiecia
zasilajacego, co jest bardzo przydatne przy spawaniu
zzasilaniem przez generator elektryczny.
Obamodele spawaja za pomoca wyjatkowo
dynamicznego tuku. Mozliwos¢ spawania
tradycyjnymi elektrodami. Tryb spawania TIG Lft Arc.

MASTER 200 FV ma wbudowany system plynnego
napiecia zasilania, Flexible Voltqlg;e’; automatycznie
dostosowuije si do rodzaju zasilania elektrycznego
(0d85Vdo265V).

Do spawania elektrodami MMA (200A @ 230V) +
tryb spawania TIG Lift Arc (200 A @ 230V)

TIG(200A @ 230V)

D

/ 85V » 265V
230V/16 A 9
40% @200 A POWER FACTOR  Flexible
CORRECTION  Voltage

85V 265V | [with prc )
/& Without PEC POWER FACTOR
CORRECTION
ChOiSir F V (Flexible Voltage) 4 P IF C = ;'El\gf 61000-3-12
Choose
Wahle
Escoge

N

MASTER 200 FV
Ref. 030787

(No accessories)

OPTION

L4444 040444

Adjustable

Hot Start & Arc Force
Tig Lift Arc

Automatic Downslope

_ Py -y 1 INTEGRATED | PROIEC
=7K 20" 7K electrodes heure / hour TECHNOLOGY .
©
] Regulati AUTO ste
12 peRE 016 | 02 025 032 | 04 | 05 |[wasmiiara e
160a
MASTER 160 L sueicon | 62 | 50 | 47 | 45 | 23 °
MASTER 200 FV 40% @ 200A 62 50 47 45 32 15 e o 0| o




DV 110V & 230V

MMA + TIG LIFT

Gysmi 146 DV "dual voltage"

Ce poste MMA (140 A @ 230 V) accepte
une tension soit de 110 V soit de 230V
(sélection automatique).

Les 146 DV sont dotés d'une
surprotection contre les variations de
tension, particuliérement adaptés pour

une utilisation sur groupes électrogénes.

IIs disposent d'une dynamique d'arc
exceptionnelle. Acceptent méme les
électrodes basiques. Fonction soudage
en TIG lift.

GYSMI 146DV "dual volta%e"

Esta maquina MMA (140A @ 230V) pode
ser usada com tensdes de 110V ou 230V
(seleccdo automética).

A 146DV estao dotadas de proteccdo
contra as variages de tensao,
particularmente adaptadas para
utilizagéo com geradores. Ambas as
maquinas dispdem de uma excepcional
dinamica de arco. Podem soldar com
electrodos basicos.

Funcdo de soldar em TIG LIFT ARC

L~}
A

Gysmi 146 DV "dual voltage"

This MMA machine (140 A @ 230V) can
be used on a 110V or a 230V input
(automatic selection).

The 146 DV features protection against

voltage variations, suitable for use with
power generators. Both machines

benefit from an exceptional arc dynamic.

Able to weld basic electrodes.
TIG Lift welding mode.

Gysmi 146 DV "5im\ig tdong” H oucekun
(140 A @ 230V) gmopsi va 6uvdeBel oe
TIAPOxN TPOPOAOGIaG OTIou N TIUF TG
Taong evau 110V 230V (autépatn
emhoyn).
Ta inverter 146 DV éiaétouv mpootacia
£vavTI TwV SIAKULAVOEWV TG TA0NG,
XOPAKTNPIOTIKG 1laiTePa xﬁr’]oluo otav
OUVSEoVTal O YEWNTPIES . [TAeoVEKTN AL
Kal Twv 800 GUOKEVWV €ival T0 "Suvaplikd”
16€0 uykdMnong. Mmopouv va
onotponoinBouy yia cuyKONNon pe
01K n\ekTpOd1a . Emiong, o1 Guokeuég
UMOPOUV VA XPNGILOTIOINBOLV yia
QUYKOMNON LE TV éeo%oTIG .

1 40A 21,60 3,2

230V/16A

Ref. 030442

Gysmi 146 DV @ﬂgeﬁ\g\

Adjustable Hot Start & TIG Lift Arc

Torch : Ref. 044425

T40A on 13A fuse

-

GYSMI 146 DV, Dual Voltage"
Autom. Wahl der Betriebsspannung 110V
und 230V. Elektroden-Inverter

(140A @ 230V).

Model DV 146 sind vor SpannungssFitzen
Eleschﬂ;zt und stromgeneratortaug|
ohe Lichtbogendynamik - auch
eeignet fir basische Elektroden.

%Un ung: Lift Arc.

Gysmi 146 DV "dual voltage"

rot annapar MMA (140A / 230B) pabotaet
npy HanpsxeH 6o 1108, 6o 230B
(aBTOMATUYECKIA BBIOOP).

Annaparbl 146 DV ocHatueHbl
[IONONHIUTENBHOW 3aLLMTON OT KonebaHui
HampAXeHNs, NONHOCTbIO afanTUPOBaHbl 1A
paboTbi OT 371EKTPOrEHEPATOPOB.

Annaparbl 06nafaloT NCKMoYMTENbHOM
[AVHaMVKOIA flyrin. BapAT faxe 3neKTpoabl ¢
0CHOBHOI! 06Ma3Koi1. DYHKLIA CBapKi B
pexume TIG Lift Arc.

=

ich.

El GYSMI 146 DV "dual voltage”
Este aparato MMA (140 A @ 230V)
acepta una tension de 110V o de 230V
(seleccion automatica).

Los 146 DV gozandeuna
sobreproteccion contra las variaciones
de tension, particularmente
recomendada para un uso con grupos

electrégenos. Disponen de una
dindmica de arco excepcional. Aun
aceptan electrodos basicos.
Funcion soldadura en TIG lift arc.

LIGHT
NDUSTRY

=

Z4

Gysmi 252 TRI

Ref. 010147 (No accessories)

GYSMI 146 DV ma whudowany system

dwunapieciowego zasilania“Dual Voltage”
Do spawania elektrodami MMA (140A @ 230V),
zasilanie 110V lub 230V (wybdr automatyczny).

GYSMI 146 DV wyposazone sa w zabezpieczenie
przed duzymi wahaniami napiecia zasilajacego, co
jest bardzo przydatne przy spawaniu z zasilaniem
przez generator elektryczny.
Oba modele spawaja za pomoca wyjatkowo
dynamicznego fuku. Mozliwos¢ spawania

tradycyjnymi elektrodami. Tryb spawania TIG Lift Arc.

GYSMI 146 DV " dual voltage"

Deze MMA post (140A @230V )
accepteert een spanning van 110V of 230V
(automatische selectie).

DE 146 DV zijn voorzien van

een overbelastingsbeveiliging, in het
bijzonder voor gebruik met stroomgenera-
toren. Ze beschikken over een dynamische
vlamboog en zijn hierdoor uitermate
geschikt voor het lassen met basisch
elektrodes. Lasfunctie TIG Lift arc.

Gysmi 146 DV “doklrio volta%@gm

Questa saldatrice MMA (140A @ 230V) puo
essere usata con 110V 0 230V (la selezione &
automatica).

146 DV possiedono una protezione dalle

variazioni di voltaggio, specialmente utile

Eer I'uso con i generatori di corrente.
ntrambe le macchine possiedono un

eccezionale arco dinamica.

Permette di saldare con elettrodi di base.

Modo saldatura TIG Lift Arc.

=
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GYSMI 252 TRI SR B
Ref. 010161 (no accessories) 4
2 20,5x42 4
(2 o 10125 ° [fp x38 Y
= mm (18 kg) <
_EZE-10-120A -y s :
{AF10-80A | -EAF10,140A »
110V 230V
A O/ I3
s DUAL VOLTAGE ﬁ
110V / 230V @
| DV (Dual voltage) ‘ 400V Tested
in Production
MMA TIG
* o o N
% <& o |RET-1ArQ o e | Yoz Uocv mQ')m QE @T
xushex 6097411 || S 124 [ L x |24 L]x|® % n 12| ked| <) (28
Kok 50/60Hz|| A 60 | (oman 6% | e || el - =RLw|| = kg || kg ||pditER GENERATOR
(+-15 %)
. 230V 10 >140A| 65 | 25 [10>140A| 80 | 23 70 13,5x26
Gysmi 146 DV 80 10/25 | 23 | 57 | X265 | 41w |59kvA
Ref : 7}030442 110V % %A) 10>120A| 63 | 27 [10>120A| 76 | 28 | 67
. 15,5x40x31
Gysmi 252 TRI 400 V !
Rex: 010147 (No accessorics) 3ph 16 [10>250A| 120 | 15 [10>250A| 130 | 20 | 66 80 35/50 | 23 | 8,6 }éé ES 10kW [12,5 kva
Gysmi 253 TRI CEL 21x42x32
Ref : 010215 (No accessories) 4§8hv 16 [10>250A| 180 | 25 [10>250A| 200 | 25| 100 100 | 35/50 | 23 | 18 | 18kg | 10kW [125kva
Ref : 010093 (With accessories) 22kg
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POSTES INVERTER TRIPHASES pour
soudage a I’électrode MMA en
courant continu.

Les GYSMI 252 TRI et 253 TRI CEL
(cellulosic) disposent d'une dynamique
d'arc exceptionnelle. Acceptent méme
les électrodes basiques.

Hot start réglable.

Fonction soudage TIG en lift.

GYSMI 252 TRI SR
Version renforcée "Shock Resistant".

Unidades de soldadura trifasicas
para soldadura por eléctrodo-
MMA em corrente directa.

GYSMI 252 TRI E 253 TRI CEL (cellulosic)
dispde de uma excepcional dindmica
do arco. Apta para soldar com
electrodos basicos

Hot Start Regulavel

Fungao de Soldadura em TIG Lift Arc.

GYSMI 252 TRI SR
Verséo reforcada "resistente ao choque”

400V - 3 ph

HEAVY

4

Ref. 010093

Nz

ZalnN

THREE-PHASE WELDING UNITS for
MMA electrode welding in direct
current.

GYSMI 252 TRI and 253 TRI CEL (cellu-
losic) benefit from exceptional arc
dynamic.

Able to weld basic electrodes.
Adjustable Hot start

TIG Lift welding mode.

GYSMI 252 TRI SR
"Shock Resistant" reinforced version.

=

TPIPACIKED NAEKTPOOUYKOANOEID
nAextpodiov cuvexou pevpaTOC.

Ta GYSMI 252 TRI kat 253 TRI CEL (cellu-
losic) £youv e§aipetikr Suvapiki T¢ou.
KataMnAa yia xprion Baotkwv
nAekTpodiwv.

PuBpulopevo Hot start

‘Evauon to€ou pe pébodo TIG Lift Arc

GYSMI 252 TRI SR
AlariBetat kat TUMOG avOEKTIKOC 08
xtumpata.

Gysmi 253 TRI CEL

Ref. 010215 (No accessories)

oAb

-

Elektroden-SchweiBinverter
400 V / 3-ph. zum SchweiBen von
Stabelektroden mit Gleichstrom

GYSMI 252 TRI und 253 TRI CEL (cellu-

losic) verfligen tiber eine
ausgezeichnete Lichtbogendynamik.
Fiir basische Elektroden geeignet.
Einstellbarer Hot Start. Lift Arc
Funktion

GYSMI 252 TRI SR
"StoBsicher" mit Rohrrahmen-
verstarkung.

Annapart TpexdasHblii ¢ TexHonorueit
VIHBEPTOP ANA CBaPKW 3NEKTPOAOM
MMA npu noCTOAHHOM TOKe.

Annapatbl GYSMI 252 TRIn 253 TRI CEL
(cellulosic) obnapatoT ckniouMTENbHOI
IVHAMAKON ByTV..

ToAXORAT AaXe ANA SNeKTPOA0B C OCHOBHO
0bma3koi. Perynupyembiit Hot Start
CBapouHblil pexumTIG Lift Arc

GYSMI 252 TRI SR
CyLLeCTBYeT B 3alLjuLLieHHOI Bepcum «shock
resistant.

=

APARATO TRIFASICO para la
soldadura al electrodo cubierto
(MMA) en corriente continua.

Los GYSMI 252 TRl y 253 TRI CEL
(Electrodo celulésico) disponen de
una dindmica de arco excepcional
Aceptan aun los electrodos bésicos
Hot start ajustable

Funcion soldadura TIG en lift arc

GYSMI 252 TRI SR
Version reforzada "shock resistant".

POSTAZIONI INVERTER TRIFASE
per saldatura a elettrodo MMA
in corrente continua.

| GYSMI 252 TRl e 253 TRI CEL (cellu-
losic) dispongono di una dinamica
d'arco eccezionale.Sono in grado di
utilizzare anche elettrodi basici.
"Hot start” regolabile.

Funzione di saldatura TIG a lift arc.

GYSMI 252 TRI SR
Versione rinforzata «Shock Resistant»

EASY parameters :

Choose process

DRIEFASE LASINVERTER voor het
lassen van elektroden MMA met
gelijk stroom.

GYSMI 252 TRI en 253 TRI CEL (cellulosic)
beschikken over een dynamische
vlamboog Zijn geschikt voor het lassen
met basische electroden

Instelbare HOT Start

Voorzien van speciale TIG Lift Arc functie.

GYSMI 252 TRI SR
Versterkende model "shock resistant".

-

Spawarka tréjfazowa do
spawania elektrodami MMA
pradem statym.

GYSMI 252 TRI i 253 TRI CEL (cellulosic)
maja mozliwos¢ spawania wyjatkowo
intensywnym fukiem. Mozliwe
spawanie elektrodami bazowymi.
Re%ulowana funkcja Hot Start

Tryb spawania TIG Lift Arc.

GYSMI 252 TRI SR
Wersja wzmocniona - odporna na
silne wstrzasy

400V x 3 ph |3

Ve

aX'2

MMA

e

TIG

~
A@ANX

i__—/
MADE IN FRANCE
Accurate current setting (+/- 1A) :";2': parts ecieTes wmens

20000000)
Y Y YYYYYYY YY)

¥4 4 ** EUROPEAN TRADEMARK & DESIGN

Adjustable
Hot Start
& Tig Lift
Automatic Downslope

Cellulosic Electrode

1 -
N

00000H00)

ANTI-DUST
VENTILATION
CORRIDOR

Gysmi 253 TRI CEL

%) o 35/50
= mm?
! INTEGRATED TIG SR17 (V)
)= L F o e Valve) KIT
(D =" 5% e swinie )85 | TECHNOLOGY e
X 20°C Regulation | ég"’rv% Zéf - 044425
i smi 252-253
GYS11ov - Primary | Secondary Slope Reyf M 2522
. 96% @ 115A 43
Gysmi 146 DV —30v| 62 | 50 | 47 230 ° °
98% @ 115A 44
Gysmi 252 TRI 50%@200A | 62 | 50 | 47 | 45 | 38 | 23 ° PY
Gysmi 253 TRI CEL 80%@250A | 62 | 50 | 47 | 45 | 38 | 38 ° °




TIG 137 DC HF - 167 DC HF

TIG 200 DC HF FV

Pour le soudage Acier - Inox - Cuivre. Idéal
pour les services maintenance, tuyauteurs,
chaudronniers.

Alimentation 230V mono.

Amorcage HF ou LIFT.

Controlé par microprocesseur avec
panneau de commande digital.

- I'ensemble du processus TIG est réglable.
- modes : Pulsé, Pointage, 2T/4T

- 5 mémoires pour sauvegarde des données
TIG 167 DC HF SR

Version renforcée "Shock Resistant".

200 DC HF FV - "flexible voltage"
S'adapte automatiquement suivant la
tension (de 85V a 265V).

MADE IN FRANCE
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TIG 137 DC HF - 167 DC HF

TIG 200 DC HF FV

For steel, stainless steel, copper welding.
Ideal for maintenance, pipe and boiler
works. 230V single-phase power supply.
HF or Lift start.

Controlled by microprocessor with digital
control panel.

- The complete TIG process is adjustable

- Modes : Pulse, Spot, 2T/4T

- 5 memory settings to save data

TIG 167 DC HF SR

"Shock resistant" reinforced version.

200 DC HF FV "Flexible Voltage"

This TIG DC machine automatically adapts
to the electrical supply (from 85V to 265V).

100%
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TIG 137 DC HF - 167 DC HF

TIG 200 DC HF FV

Zum Stahl, Edelstahl und KupferschweiBen,
Ideal fir leichte Wartungsarbeiten an
Rohrleitungen und Behaltern.
Netzanschluss: 230 V / 1-ph.

HF oder LIFTARC Zindung

Digitales Bedienfeld, Mikroprozessor
gesteuert. Die wichtigsten SchweiBpara-
meter sind einstellbar.

Funktionen : Pulsen, Heften, 2T/4T.

5 Parameterspeicherplatze.

TIG 167 DC HF SR

"StoBsicher" mit Rohrrahmenverstarkung.
200 DC HF FV"Flexible Spannun%" .
Automatische Erkennung und Adaption
der Netzspannung zwischen 85V-265V.

k' =g "PATENTS REGISTERED NUMBERS
<% " 001789298-0001
* 4y ** EUROPEAN TRADEMARK & DESIGN

* MEMORY *

TIG:MMA
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O Pulse %1
o Easy Pulse

O Spot
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TIG 137 DC HF - 167 DC HF
TIG 200 DC HF FV
Para la soldadura de acero - inox - cobre.
Ideal para los servicios de mantenimiento,
de caneria y caldereria.
Alimentacion 230V mono
Cebadura HF o LIFT.
Pilotado por microprocesor con panel de
control digital
- Todo el proceso TIG es ajustable
- Modos : pulsado, spot, 2T/4T
- 5 memorias para la salvaguardia
de los datos
TIG 167 DC HF SR
Version reforzada "shock resistant".
200 DC HF FV “flexible voltage”
Segun la tension (de 85V a 265V) este
aparato TIG DC se ajusta automatica-
mente.

2 -
TIG 137 DC HF Eﬁ ® \mﬁ

TIG 137 DC HF - 167 DC HF

TIG 200 DC HF FV

Voor het lassen van staal, RVS en koper.
Ideal voor onderhoud, pijp en
ketelmakerij werken.

Werkt op 230V, opstarten volgens het HF
of LIFT principe.

Bestuurd door microprocessor met digitale
bedieningspaneel

- Geheel instelbare TIG proces.

- Functies : Puls, Spot, 2T/4T

- 5 geheugens voor data back-up

TIG 167 DC HF SR

Versterkende model “shock resistant".
200 DC HF FV - "flexibel voltage"

De laspost TIG DC past zich automatisch
aan volgens de spanning (van 85V naar
265V).

ohop

SR9|

Ref. 011007 9,8 kg

== 130A on 13A fuse

i

oy

AP
/,/,/ ’ 4

A4

INVERTER

Toc| o
113

@-

10125 e
cgm= mm’ S

TG 137 DC HF L
TIG 167 DC HF
5 7IG 137 DC HF s TIG 200 DC HF FV
4m? max (201) TIG 167 DC HF 10 m? max (201) TG 207 AC/DC HF FV
Ref 015678 TIG 200 DC HF PV Ref 041288 TIG 208 AC/DC HF FY
)
=
AUTO DETECT EQUIPMEN e info p.34 ‘m\‘}ﬁ CHOOSE YOUR TIG INTEGRATED
\ — TECHNOLOGY
s MM ‘ Regulation REG.
I kS 4 Ve min <A> ma Primary | Secondar PFC| FV lglown AoV Tested
ry z mm I X ry Yy Ope€ | | inProduction
152 1,6 | 30570 |TIG137DCHF | ® °
2>3 2 | 70>100 |16 167 DCHF | @ °
3>4 2,4 100 > 150
TIG 200 DCHF FV
5 32 [150>180 ¢ 00 o
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TIG 137 DC HF - 167 DC HF

TIG 200 DC HF FV

Para soldadura em aco, inox e cobre.
Ideal para trabalhos de manutencao,
tubagem e de caldeiraria. Fonte de
alimentacao monofasica de 230V
Controlado por um microprocessador com
painel de contolo digital Todo o processo
TIG é ajustavel

Modos: pulsado, spot, 2T/4T

regista 5 memorias para salvaguarda de
dados.

TIG 167 DC HF SR

Versao reforcada "resistente ao choque”.
200DC HF FV "flexible voltage"

Esta maquina TIG DC adapata-se
automaticamente a tensao de
alimentacdo (de 85V a 265V).

(i

TIG 137 DC HF - 167 DC HF

TIG 200 DC HF FV

Ta yahupa, avo€eidwro xahuBa, xahko.
18aVIKN yia EMOKEVEC, GUYKOMNTEIC
OWANVOOEWY Kal SESApEVAIV.

Taon tpopodoaiag 230V Hovo@aotko.

Yipiouxvn 1y 81’ amopdkpuvang évapén Toou.

EAeyxOpevn amo pIKpoEMe§epyaoTn kat
PN@LaKo xelplotplo.

‘O\eg ot MapapeTpol yia T Aerroupyia TIG

pubpiovtal

PuBpioeic:MoApoi, toipmapiopara, 2T/4T

5 pvrpeg amoBrikevong dedopévav
TIG 167 DC HF SR

AtatiBetat kat TUMog avOeKTIKOG o€ yTummpata.

200 DC HF FV -"petafAntrc tdong"

H ouokeun avayvwpilel autopata rr\\;
ané 85

TIUA TC TAoNC TP0Pod0aiag
Bhoags). !

TIG 137 DC HF - 167 DC HF TIG 137 DC HF - 167 DC HF TIG 137 DC HF - 167 DC HF

TIG 200 DC HF FV TIG 200 DC HF FV TIG 200 DC HF FV

[ ceapku Cranu - Hepxaseiiki - Mepu. Per la saldatura acciaio - inox - rame. Do spawania stali, stali nierdzewnej,
VpeaneH AnA PeMOHTHOrO 0BCAyxVBaHNA, Ideale per i lavori di manutenzione, su spawania miedzi. Doskonaly do prac w
cnecapet v XeCTAHLMKOB. HanpsxeHue tubature e caldaie. utrzymaniu ruchu, napraw zbiornikéw, i
oaHodasHoe 230V. 3axuranue HF nan LIFT. Alimentazione 230V monofase. Innesco HF  rurociagéw. Zasilanie jednofazowe 230V,
KoHTponupyeTca MukponpoLieccopom ¢ o LIFT. posiada mozliwos¢ spawani w trybie HF
LMPOBOI NaHenblo ynpasneHna Controllato da microprocessore con oraz "Lift start”

- COBOKYMHOCTb Mpoljecca cBapki TIG pannello di comando digitale. - 'intero Sterowany mikroprocesorem z
nporpamMmipyema processo TIG ¢ regolabile wyswietlaczem cyfrowym na panelu

- PEXUMbI: MMMYbCHbIA PEXIAM, TOYeUHaR -modi : pulsato, a puntatura, 2T/4T sterujacym.

CBapKa, 2TakTa/4TakTa - 5 memorie per la salvaguardia dati - Petna regulacja procesu TIG;

- MamATb Ha 5 Nporpamm TIG 167 DC HF SR - Tryby pracy: puls, punktowy (Spot), 2T/4T;
TIG 167 DC HF SR Versione rinforzata "Shock Resistant" - 5 pamiedi do przechowywania ustawien.
CyujecTsyer B 3auuijeHHoi Bepcun «shock 200 DCHFFV "Voltaggio flessibile" TIG 167 DC HF SR

resistant». La saldatrice TIG DC si adatta Wersja o duzej odpornosci na uderzenia
200 DC HF FV - "flexible voltage" automaticamente alla linea elettrica (Shock Resistant)

3ot annapar TIG DC asTomatuyeckm (da85Va265V). TIG 200 DCHF FV - “Flexible Voltage”

HaCTpanBaeTCa B 3aBNCMMOCTI OT

Urzadzenie automatycznie dostosowuje sie
Hanpsxeus (o1 110B go 230B).

do rodzaju zasilania elektrycznego

160, ocHr

TIG 167 DCHF (g &= Trororh
Ref. 011021 9,3 kg (No accessories)

Ref. 016194 14,3 kg

5 SR17[DB|

)

0Ae

P

Ref. 011014 17,3 kg

B -
=) o o=\ ©
@ SR"l\7

|NVERTER

16/

_/fi' ,‘ ¢, 35/50

pC

H»>200, ockr

230V/16 A

(0d 85V do 265V)

POWER FACTOR  Flexible
CORRECTION  Voltage

85V
\‘\\\“L"I/ g

e

IF V (Flexible Voltage) 4= PFC

265V

t

________ POWER FACTOR

Without PEC

1 CORRECTION

EN 61000-3-12

OPTION

Ref. 011533 10

Ref. 011540 14

FOOT REMOTE
CONTROL

Ref. 045682

exiBLE
ToLTack

Ref 045699

3kg E" 8-Q 8

TIG 200 DCHFFV (19 0 =~ Torioer

kg (No accessories)

©
5 SR17 DB A E\

e

= m O Ret. 04565 1 kg
L DB
MMA TIG
x*x o EN 60974-1(40°0) EN 60974- 1(40°C)
nath < E Xys20°¢| o>
Ktk 60974/1 24 e Ty 28, X ko | ]
* ok 50/60 HZ A For normal use @ mm || 60%) | (2max) (60%) | (2max) - P;WE?%%?%?R%)R
+-15 %,
-r!-eIfGO{l13037DC HF 230 10>130A 58% @ 130A|1,6>3,2 | 65 | 15 [10>130A| 75 (24 | 70 | 1025 |23 | 50 124;354 4KW | 5kVA
TIG 167 DC HF 03 | 1437
Ref. 011021  Ref. 016194 ’ 30
(No accessories) (With accessories)) 230 16 |10>160A 55% @ 160A| 1,6>4 | 80 15 [10>160A( 100 | 21 70 35/50 |23 203 6 kW 7,5 kVA
Ref. 011014 125 | “34
(Shock Resistant) (Shock Resistant)
TIG 200 DC HF FV 230 10>200A 46% @ 190A| 1,6>5 |125 | 20 |5>200A | 140 | 30 10
Ref. 011533 Ref. 011540 76 | 35/50 |23 |, 423)(115 7kw | 8,75 kvA
(No accessories) (With accessores) 110 | 35 10>120A 38% @ 190A| 1,653.2 | 90 | 30 [5>180A| 115 | 26 L
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TIG 207 HF FV (AC/DC)

"flexible voltage"s'adapte
automatiquement suivant la tension
(de 85V a 265V). Idéal en mainte-
nance et réparation pour le soudage
ALUMINIUM - acier - inox - cuivre.
Grace a la technologie PFC intégrée,
une simple prise d'alimentation

230 V/16 A permet de souder jusqu'a
200 A, méme avec une rallonge
chantier. i

3 modes : PULSE - POINTAGE - 2T/4T
5 mémoires pour la sauvegarde des
données.

La version TIG 208 HF (AC/DC)
incorpore en plus une unité de
refroidissement liquide pour la
torche.

NILA
AN

TIG 207 HF (AC/DC)

"Flexible Voltage"automatically
adapts to the electrical supply

(from 85V to 265V).

Ideal for maintenance and repair for
the welding of Aluminium - steel -
stainless steel - copper

With integrated PFC technology,
wthis machien can weld up to 200A
on a 230V/16A supply socket, even
on an extension cable.

3 modes : PULSE - SPOT - 2T/4T

5 memory settings to save data

TIG 208 HF (AC/DC) includes an
integrated cooling unit for the torch

TIG:MMA

© mG-HF

QO mma

0

—
TIG 207 HF (AC/DC) TIG 207 HF (AC/DC)

"Flexible Spannung” Automatische
Erkennung und Adaption der
Netzspannung zwischen 85V-265V.
Ideal fur Reparatur- und
Instandsetzungsarbeiten an Aluminium,
Stahl, Edelstahl und Kupfer

Moderne PFC Technologie erméglicht
Hochstleistungen auch bei 230 V/ 16 A
Absicherung und Verlangerungskabel
3 Modi: Pulsen - Heften - 2T/AT

5 Speicherplétze fur bevorzugte
Einstellungen

TIG 208 HF (AC/DC)
mit Wasserkhlmodul fr Brenner

"flexible voltage" se ajusta automati-

camente segun la tension (de 85V a
265V). Ideal para el mantenimiento y
la reparacion por medio de la
soldadura al ALUMINIO-acero-hierro
colado-inox-cobre

Gracias a la tecnologia PCF
integrada, con un simple enchufe de
230V/16A es posible soldar hasta los
200A, alin con un alargador de obras
3 modos : pulsado - spot - 2T/4T

5 memorias para salvaguardar datos

La version TIG 208 HF (AC/DC)
incorpora una unidad de
enfriamiento liquido para la
antorcha

100%

[ ___|

—

TIG 207 HF (AC/DC)

"flexibel voltage" past zich
automatisch aan volgens de spanning
(van 85V naar 265V). Ideaal voor
reparatie en onderhoud aan
Aluminium, Staal, RVS en Koper.
Dankzi{' de geintegreerde PFC
technologie kan er ,zelfs met
verlengkabel, tot 200A gelast worden
op 230V/16A

3 standen: puls, punt en 2T/4T

5 geheugens voor opslaan van data.

TIG 208 HF (AC/DC) is ook voorzien
van vloeistof koelunit voor de toorts

CONTROL I
MADE IN FRANCE Y MEMORY
Gt B saLance ©
| O DD
t(s)
i SAVE

QO TIG-LET

/ I_I_J_\ -

Qar
Q4

QO arwe %1

0

+

O Spot

0

s

JBL
FREQUENCY ©

FHz)
h AC

o= ~

-

O Pulse ° AC
o Easy Pulse O AC Easy

0

P Choose your torch p.34 TIG 207 AC/DC & 208 AC/DC
ISy 1,251 liquid )
3 LiQuiD -25°C/-13°F
TIG 137 DC u (non fourni / not supplied)
TIG 167 DC DB L I} L DB
TIG 200 DC DB L 3 L DB| P
TIG 207 AC-DC L p:J P|DB
TIG 208 AC-DC P [p:
OTHER TIG (lift) Vv
ACCESSORIES p.30 . ORIGINAL EQUIPMENT
"o ANTI-DUST S OWER FACTOR INTEGRATED | PRGTET
Ref. 045 VENTILATION S
3kg CORRIDOR CORRECTION TECHNOLOGY
- oy ©
Couloir de ventilation Requlati REG.
antipoussiére Seéondary PFC | FV Sope || dasvested.
b Y
m t| TIG207
acochrry| © (®|®| @
TIG 208
AC/DC HF e o ®
Without PFC With PFC__
E‘)\‘ Protected & compatible 6 kw
nanp oo oL o o POER SENERATOR | 7,5 kva
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TIG 207 HF (AC/DC)

"flexible voltage" Adapta-se automa-
ticamente a tensdo de alimentacdo
(85V a 265V). Ideal para manutencéo
€ reparagdo, para soldadura de
Aluminio- ago-Aco Inox-Cobre

Gragas a tecnologia do PFC integrado,
uma simples ficha de alimentagao
230V/16A permite soldar até 200A,
mesmo com uma extensao no cabo .
3 modos: PULSADO - POR PONTOS -
2T/4T

5 memorias para salvaguard de dados

TIG 208 HF (AC/DC) incorpora ainda
uma unidade de refrigeracdo por
liquido para a tocha

i

TIG 207 HF (AC/DC)

"petaBAntig tdong” H ouokeun
avayvwpilel autopata Ty TR g
Tdong Tpogodoaiag (amé 85V éwg 265V).
18avIKo yia ouvTiipnon Kat €MOKeur,
KaTaANAo yia GuykoAAnon
ahoupviou-ydhuBa-avoleidwrou
XaAuBa-xahkou

Xdpic otn teyvoloyia PFC, pe mapoyr
230V/16 A eivai Suvatj n ouykoAnon
péxpt kat 200A, akdpn kai e
TPOEKTaon kahwdiov.

3 tpomot Aerroupyiag : MAAMOI -
TZIMMAAPIZMATA - 2T/4T

5 pvrpeg yia amoBrkeuon pubuioewy

TIG 208 HF (AC/DC) sivat
emmpooBeta epodlaopévo pe Hovada
PYUENG TG Tolumidac.

||
TIG 207 HF (AC/DC)

"flexible voltage" aBTomaTnueckn
HaCcTpauBaeTCA B 3aBUCUMOCTM OT
HanpsxeHna (ot 85 B 1o 265 B).
VeaneH pnA LEXOB TEXHUYECKOTO
06CNyX1BaHNA 1 PEMOHTA ANA CBAPKI
ATIOMUHWA - cTanu - HepxaBeitkil -
mean.

Bnarogaps nHTerpupoBaHHom
TexHonorun KKM nutaHme ot 0bbluHol
po3etku 230B/16A no3sonseT Baputh

1o 200A, gaxe C yanuHuTenem.

3 pexwma: MYNbCUPYIOLLNN - CBAPKA
TPUXBATKOW - 2T/4T

5 nporpamm namAaTv AnA COXpaHeHma
napameTpos.

TIG 208 HF (AC/DC) umeer Takxe
OXNaXAEHNE KUIKOCTbIO A5 TOPENKA.

H»> 200 acochr

TIG 207 AC/DC HF E% (1) S;;:]fartorch
Ref. 011625 17 kg (No accessories)

Ref. 011618 23,6 kg ¢

D

85V » 265V

POWER FACTOR Flexible

CORRECTION

-

snzk

vVYyVYyVYyVVYyVYyVvYyy

Voltage

-

V2 /4
Y7 zz2z4
V72224
W74
P74
SISISSISIIIISSISS
Y/ 7/ /27224

OPTION : TIG WATER
COOLING UNIT
Ref. 041271 8,6 kg

TIG 207 HF (AC/DC)

"Voltaggio flessibile".

Si adatta automaticamente alla linea
elettrica (da 85V a 265V). Ideale nella
manutenzione e riparazione saldatura
ALLUMINIO - acciaio - inox - rame.
Grazie alla tecnologia PFC integrata,
una semplice presa di alimentazione
230 V/16A permette di saldare fino a
200 A, anche con prolunga.

3 modi : PULSATO, A PUNTATURA -
2T/AT

5 memorie per la salvaguardia dati

La versione TIG 208 HF (AC/DC)
comprende inoltre una unita di
raffreddamento liquido per la torcia.

TIG 207 HF (AC/DC)

"Flexible Voltage”, automatycznie
dostosowuje sie do rodzaju zasilania
elektrycznego (od 85V do 265 V).
Doskonaty do prac w utrzymaniu ruchu
i napraw. Umozliwia spawanie stali,
stali nierdzewnej, aluminium, miedzi.
Dzieki zintegrowane] technologii PFC
mozliwe jest spawanie pradem do 200
A przy zasilaniu z normalnego gniazda
jednofazowego 230V / 16A, nawet z
uzyciem przedtuzacza.

Pracuje w trzech trybach:
Pulspunktowy - 2T/4T.

Posiada 5 pamieci do przechowywania
ustawien.

TIG 208 HF (AC/DC)

W){posaiony jest w zespot chtodzenia
palnika ciecza

H> 200, acoc e

TIG 208 AC/DC HF [ & == porioe
Ref. 011823 24,6 kg (No accessories)

YI T 77777

RGAE

POWER FACTOR
CORRECTION

N
Ref. 011816 30,2 kg ‘;R;}A"E‘

%) o 35/50
= mm?

[(Pl=d)

'COOLING SYSTEM
\ \‘
;ﬁ \2 ° ﬁ
=
N

OPTIO|
DB TIG 207 AC/DC P

MMA TIG
* . 1 a0 o -1 @0n
S =_E Xgys 20°C NI 1] A i p max | Xys 20°C | NI rreq (B @ | UO !
st * 60974/1 L (X, |>Y L | X | Hz == IR )
* ok 50/60 HZ A For normal use @%) | (zman AC | DC For normal use | (g (emax) rf=— < —
f (AC-DC)|(AC-DC
TIG 207 AC/DC HF FV 110 20 100% @ 110A| 90 | 35 | 10>160A 55160A 47‘;:\C@D‘I%OA ( 90C)( 20 ) 20x
Ref. 011625 (No accessories) Tph 20| 35/50 | 70 |23 | 17 |309¢355
Ref. 011618 (With accessories,
(Wi ies) %gg 58% @ 160A| 95 | 21 104 5a (%0 A0 | k0 | v
32% @200A | 9 13
TIG 208 AC/DC HF e 00 | oo |200 24,6 | 1508
Ref. 011823 (No accessories) 230 16 |58% @ 160A| 95 | 21 (09 3550 | 70 |23 6| 42x49
Ref. 011816 (With accessories) Tph ZOOA 1 GOA 47% @160A | 95 | 21
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POSTES MIG- MAG

A partir du modeéle Universal 3P;
livrés complets avec torche
déconnectable, pince de masse.
Pour soudage Acier, Inox, Alu.

« Universal 2P, concu pour une
utilisation occasionnelle

- Livré avec torche fixe, pince de masse et
option débilitre.

Gaz-No Gaz - pour bobines

0 100/200 mm

* Universal 3P, 3 procédés de soudage :
Gaz - No Gaz - Electrodes  2,0/3,2
bobines @ 200 mm

* Monomig 160-1, Soudage MIG
portable pour interventions multiples.
Gaz pour bobines @ 200 mm

* Monomig 165/4 - 250/4, postes
d'atelier Gaz - No Gaz - bobines

© 200/300 mm

« Trimig 170/4, postes congus pour les
travaux de serrurerie et de maintenance.

45 >1 50A BCEE

Universal 2P }‘j, eﬁé A

Ref. 017948 23 kg

=2 150A on 13A fuse

230V
=

W,

&) PROTECTION GAZ

‘ Argon-+Co?(steel, Inox)
Argon (ALU/CuSi3/CuAis)

////////////

NI LA
I

WELDING UNITS

Based on the Universal 3P model on,
they are delivered with removable
torch, earth clamp, regulators.

For steel, stainless steel, alu welding.

* Universal 2P, designed for occasio-
nal use. Delivered with fixed torch,
earth clamp and optional regulator.
Gas and gas-less for @ 100/200mm reels

¢ Universal 3P, 3 welding processes :
Gas & gasless - electrodes @ 2.0 t0 3.2,
0200mm reels.

* Monomig 160-1, Mobile MIG
welding unit, suitable for many
applications. Gas, suitable for @
200mm reels.

* Monomig 165/4 - 250/4,
workshop units. Gas & gasless,
for @200/300mm reels

¢ Trimig 170/4, Welding unit
designed for locksmith and
maintenance work.

MIG-MAG SchweiBgerate

Ab Model Universal 3P mit
steckbarem Brenneranschlusskabel,
Masseklemme, Trafo

m. Kupferdrahtwicklung.

Zum Stahl- und Edelstahl schweiBen

* Universal 2P, fiir leichte,
gelegentliche Reparaturarbeiten, mit
festem Brenneranschlusskabel,
Masseklemme Gas-Fulldraht-fur
Drahtrollen @100/200mm

« Universal 3P, 3 SchweiBverfahren :
Gas - Fulldraht - Elektroden
©2.0/3.2,fur @200mm Drahtrollen

* Monomig 160-1, tragbares
MIG-SchweiBgerat fur vielseitigen,
leichten Einsatz, Drahtrollen @ 200 mm

* Monomig 165/4 - 250/4,
Werkstattgerate Gas - Filldraht,
Drahtrollen @200/300mm

* Trimig 170/4, schweiBgeréte,

konzipiert fir die Schlosserei und
Wartung.

28 }1 50A PROFESSIONNAL

Universal 3P ﬁ/’"%"ﬁ AGE\

Ref. 017153 39 kg

S —

Az
I
APARATOS MIG MAG
A partir del modelo Universal 3P,
son entregados con antorcha
desconectable, pinza de masa.
Para soldadura acero, inox, alu.

* Universal 2P de concebido para un uso
ocasional - Entregado con antorcha fija,
pinza de masa y manémetro en opcion.
Gas - No Gas - para rollos

© 100/200mm

¢ Universal 3P, 3 procesos de soldadura
: Gas - No Gas - Electrodos ©2.0/3.2
rollos @200mm

* Monomig 160-1, soldadura MIG
portatil para intervenciones mltiples.
Gas para rollos @200mm

* Monomig 165/4 - 250/4, equipos
para talleres. Gas - No gas, rollos
9200/300mm

« Trimig 170/4, equipos concebidos
para las obras de cerrajeria y de
mantenimiento.

—
—

MIG MAG LASAPPARATEN
Vanaf het model UNIVERSAL 3P
geleverd met losse lastoorts en

massaklem voor het lassen van ijzer,
inox en aluminium.

* Universal 2P, voor aanleidende
gebruik - Geleverd met vaste toorts,
massaklem en reduceerventiel in optie.
Gas - No Gas - voor bobijnen
2100/200mm

¢ Universal 3P, 3 lasproces :

Gas - No gas - Elektroden 02.0/3.2,
bobijnen @200mm

* Monomig 160-1, draagbare MIG
lassen voor velerlei gebruiken.

Gas, voor bobijnen @200mm.

* Monomig 165/4 - 250/4, voor
werkplaats. Gas - No gas,

bobijnen @200/300mm.

* Trimig 170/4, lasposten voor
onderhoudswerkzaamheden.

28 >1 GOA PROFESSIONNAL

Monomig 160-1 ,rrj/.- 99[?5 A

Ref. 017160 33 kg

£t2 160A on 13A fuse

Options ,f * P )
more Countrie' *¥cz¥* @ . ey 40°CEN 60974-1 Yo T
' * norm. ¥ 60974/1 || min<4 »max kg
www.gysfr Oy % o o @ e
- * ok 50/60HZ|| A || W)= A Amax | 60% Reg v —
30 litres/min.
Universal 2P 230 _ 115A 38x59
% T Ref: 017948 i | (3] 45>150 Tt | S5A | 4 |19>28| 339 ) 23
& Ref FR: 041622 .
Ref UK : 041646 Universal 3P 230 130A 2+ 35x54 5,5 MIG
; ~ 28 > 150 65A 18>28 39 o2 T
;2; DE: 041219 ) Ref: 017153 1~ 25 ° > 10% electronic > x50 6 MMA
20 litres/min. Monomig 160-1 230 130A
4 35x54
R £ o 28>160 T 65A 18>28 o 33 4,5
< Monomig 165-4
Ref 041968 With accesories e 017177 | 230 . 25 >160 e | 70a 4 18>28 | 406 | 50 | 45
- - No accessories Ref 017207 °
12 litres/min.
Monomig 250-4 200A
With accessories Ref 017263 | 230 | 32 . 40 >250 150 | 115A 6 1733 | 4316 | 65 8,8
No accessories Ref 017290 X
Ref : 041820
= . Trimig 170-4 140A
»\ 15 Ref 017597 901 10 . 205170 | 5008 | 100a | 7 |1es26| 6 | 52 | 4
Bottle601." - ¢
Ref : 041639

T ® YT o OO OHOho ®
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Unidades de soldadura MIG MAG
Sobre 0 modelo UNIVERSAL 3P, este é
fornecido com tocha remomivel, cabo
terra. Para soldadura de aco, inox e
aluminio.

* Universal 2P, desenhada para uma
utilizagdo ocasional - Fornecida com tocha
fixa, cabo terra e debitometro opcionais.
Gas-sem gas - para carretos @100/200mm

« Universal 3P, 3 processos de soldadura
Gas - Sem gas - Eléctodos @ 2.013.2,
carretos @200mm

* Monomig 160-1, maquina de soldar
portatil MIG para muitas intervengdes.
Gas, para carretos de @ 200mm

* Monomig 165/4 - 250/4, unidades
para oficinas
Gas-ndo gas - para carretos @200/300mm

* Trimig 170/4, unidades de soldadura
desenhadas para serralharias e
manutencao.

255160

—
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MHXANEZ LYPMATOZ MIG MAG

O tunog Universal 3P kat ot peyahitepol gouv
anoomwpevn TUNyparaia xauBa,avodeidwto
XahuBa, ahoupiivio.

 Universal 2P, oyedlaopévn yia mepioTaciaKr|
XPrioN- €€l EVOWATWHEVN ToWmiSa, Kahwdio -

OWHOKaL POVOETPO 0OV EMMAEOV EGPTHLCTAL.

Xprion He aépio 1y xwpic aépio- yia poNoug
©100/200mm

* Universal 3P, 3 \ertoupyiec:

Me aépio 1 ywpic apio, katyianhektpodia
©2.0/3.2, avppia o€ pOMoug @200mm

* Monomig 160-1, popn ryavr} aUppaTog
Yia TIOMEG yprioeic. Me agpio, yia poMoug
@200mm

* Monomig 165/4-250/4, piovadeq yia
nyavoupyeia. Me aépio, xwpic aépio, pdNot
©200/300mm

* Trimig 170/4, Mnxavéc
OXeSIOOPEVES yia a1dnpoupyolg Kat
OULVTNPNOEIC.

||

AMMAPAT MIG MAG

HauuHas ¢ mogenn Universal 3P
NOCTABNAIOTCA B KOMMNEKTE C
OTCOEANHAEMOI TOPENKOiA, 3aXIMOM
Maccbl 1 KaTywwkamu 13 100% megu. [ina
cBapky Cranu, Hepxagelik 1 AnloMUHMA.

¢ Universal 2P, co3aH ana
3MU30ANYECKOTO UCMONb30BAHNA.
MocTagnaeTca ¢ 3aduKCMpoBaHHON
TOPENKOIA 11 33%VMOM MaCCbl, OTAENBHO -
pacxogomep. Mposonoka GAZ - NO GAZ
ana 6061H Anametpom 100/200 Mm.

* Universal 3P, 3 B1a ceapkut: Gaz - No
Gaz - dneKkTpogamn suametpom 2,0/3,2
Bo6uHbl Anametpom 200 Mm.

¢ Monomig 160-1, nepeHocHoit
CBapoyHbil annapat MIG Ana pa3nnyHbix
BIMAOB paboT. [a3 Ana 606MH AnameTpom
200 mm.

¢ Monomig 165/4 - 250/4, annapatbl Ans
mactepckoi, 606uHbl Gaz - No Gaz
Zavametpom 200/300 mm.

* Trimig 170/4, annaparbl CO35aHbI 4nA
C/IeCapHbIX 1 PEMOHTHbIX PaGoT.

40» 250A

"POSTAZIONI MIG-MAG

A partire dal modello Universal 3P ; sono
forniti completi di torcia separabile,
pinza per la messa a terra.

Per saldatura acciaio, inox, alluminio.

* Universal 2P, concepito per un uso
occasionale. E’ fornito con torcia fissa,
pinza per la messa a terra

Con gas-senza gas - per bobine

0 100/200 mm

* Universal 3P, 3 processi di saldatura :
con gas - senza gas - elettrodi
©2,0/3,2 bobine o 200 mm

* Monomig 160-1, saldatura MIG
portatile Per interventi multipli.

Gas Per bobine @ 200 mm

* Monomig 165/4 - 250/4, postazioni
da officina Con gas - senza gas - bobine
© 200/300 mm.

* Trimig 170/4, postazioni studiate
per i lavori di ferramenta e
manutenzione.

3 ph

Spawarki MIG MAG

Poczynajac od modelu Universal 3P,
spawarki sa dostarczane z odfaczanymi
palnikami, zaciskiem uziemienia i catkowicie
miedzianymi rolkami.

Zastosowanie do spawania stali, stali
nierdzewnych i aluminium.

* Universal 2P, zaprojektowana do
okazjonalnego uzytkowania. Dostarczana z
palnikiem zamocowanym na stale,
zaiskiem uziemienia oraz w opdji
reduktorem z mano- metrem. Funkcja , Gaz
-No gaz" - dla rolek 100/200 mm.

¢ Universal 3P, trzy procesy spawania :
Gaz - No gaz - Elektrody @2,013,2, rolki
200 mm.

* Monomig 160-1, przenosna spawarka
MIG do prac interwencyjnych - gaz +
rolki @200.

» Monomig 165/4 - 250/4, jednostka
warsztatowa. \Wyposazona w system
"Gaz - No gaz" i rolki ©200/300 mm.

* Trimig 170/4, zaprojektowane do uzytku
przez slusarzy i do prac w utrzymaniu ruchu.

200 1704

Monomig 165-4 Monomig 250-4 f/ﬂ

Ref. 017597 58 kg % .of

Ref. 017207 50 kg

Ref. 017290 60 kg

Ref. 017177 59 kg Eﬂjﬁﬁéﬁ\

Ref. 017283 65 kg E‘j.eﬁ»/ﬁ\

|
Ref. 019959 58 kg Aﬁ:‘/p[&%

.
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EQUIPE D'ORIGINE Q :gi N 0 GAZ . ﬁ
@ ﬁ ﬂ AL EQUIPEMENT. " |‘ Fil fourré / Flux cored wire
EQUIPAMIENTO DE FABRICA @
2 mm GAZ | NOGAZ | MMA | (¢) | &« |5100 | 0200 | 0200300 Enveloppe metallique /
— Metallic wrap
Universal 2P (Nogg; 0'6;90'8 . . — gg mm 0,8mm | * . — A - Inverser les polarités / Reverse polarities
A g PN
Universal 3P GA7) 0,6>0,8 | . o |06mm . _ =Co e
(3in1) (NOGA?) 0,9 > 1,2 2,5 | 0,8mm 08mm | — B - Changer le tube contact / Change the contact tube
(=
. 0,6 >0,8 0,6 mm =
Monomig 160-1 GA7) ™ . o — — | 7 08mm | — o —
1.0 b NO GAZ v
(1.0) 0 i @ mm -2 mm
0,6 >0,8
. caz) 0> 06 0.9 e 1.0
Monomig 165-4 G2 " (1,0 . . — |os 22 08mm | — . . 1,2 [S 1,2
(NOGAZ) 0,9 > 1,2 C + Changer le galet/ C
Monomig 250-4 B . | . [ _ (osmm | — | . . © Special N0 GAZ
9 (NOGA?) 0,9 > 1,2 Tmm
‘ ‘ OTHER NOZZLE
QRN +
Trimig 170-4 GA) 06508 | o | — [ — [26M™ognm| — | o | . oy ﬁw
(1,0) 0,8 mm ’
Ref. 041868 () >30mm 17




SmartMig |2

S = — —
Poste de semi ique Semi- natic single-phase Einphasiges halk ische: Aparato de soldadura semi Semi-automatisch enkel fase
230V monophasé. welding unit SchweiBgerat 230V ico 230V o lasapparaat Makkelijk en snel in te stellen

Réglage simple et rapide grace au tableau
“"SMART"Idéal pour souder I'acier, I'inox et

I'aluminium. Fonctionne sur une simple

prise 230V - 16A.

Bobine fil : 100 ou 200mm

Equipés d'origine pour souder I'acier en

0,8mm

Smartmig 142 : 140A

2 procédés : Gaz / No Gaz

Acier : 0,6/0,8 - No Gas: 0,9 - Alu: 0,8
occasionnel. Livré avec torche fixe et pince
de masse

Smartmig 162 : 160A

2 procédés : Gaz/ No Gaz

Acier : 0,6/0,8/1,0 - No Gas : 0,9/1,2 - Alu:
0,8/1,0. Livré avec torche amovible et pince
de masse.

Smartmig 3P : 170A

3 procédés : Gaz / No Gaz/ MMA (électrode)
Acier : 0,6/0,8/1,0 - No Gas : 0,9/1,2 - Alu :
0,8/1,0 - MMA : 2,012,5/3,2

Livré avec torche amovible, pince de masse
et porte-électrodes

Easy and quick setting thanks to the
"SMART" solution Ideal for welding steel,
stainless steel and aluminium.

Works on a 230V - 16A socket

Wire reel : 100 or 200 mm

Equiped for welding steel with 0,8mm wire.

Smartmig 142 : 140A

2 processes : Gas / No Gas

Steel : 0,6/0,8 - No Gas: 0,9 - Alu: 0,8 (non
intensive use). Comes complete with fixed
torch and earth clamp.

Smartmig 162 : 160A

2 processes : Gas / No Gas

Steel : 0,6/0,8/1,0 - No Gas : 0,9/1,2 - Alu:
0,8/1,0. Comes complete with removable
torch and earth clamp.

Smartmig 3P : 170A

3 processes : Gas / No Gas/ MMA (electrode)
Steel : 0,6/0,8/1,0 - No Gas : 0,9/1,2 - Alu :
0,8/1,0 - MMA : 2,0/2,5/3,2

Comes complete with a removable torch,
an earth clamp and an electrode holder

LK, PATENTS REGSTERED
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Einfache und schnelle Einstellung anhand
der SMART Tabelle . Ideal fiir Stahl,
Edelstahl und Aluminium. Kann auf einer
230V - 16A Steckdose betrieben werden.
Drahtrolle: 100 oder 200mm

Werksseitig fur das SchweiBen von 0,8mm
Draht voreingestellt.

Smartmig 142 : 140A 2 SchweiBverfahren :

mit Schutzgas / Fiilldraht

Stahl : 0,6/0,8 - Fulldraht : 0,9

- Alu': 0,8 gelegentlich. Mit festem Brenner
und Masseklemme geliefert

Smartmig 162 : 160A 2 SchweiBverfahren :

mit Schutzgas / Fiilldraht

Stahl : 0,6/0,8/1,0 - Fulldraht : 0,9/1,2

- Alu : 0,8/1,0. Mit wechselbarem Brenner
und Masseklemme geliefert.

Smartmig 3P : 170A 3 SchweiBverfahren :
mit Schutzgas / Fiilldraht / E-Hand

Stahl : 0,6/0,8/1,0 - Filldraht : 0,9/1,2 - Alu :
0,8/1,0 - E-Hand : 2,0/2,5/3,2

Mit wechselbarem Brenner, Masseklemme
und Elektrodenhalter geliefert

GAS / NO GAS

Reglaje sencillo y répido gracias a la tabla
"SMART". Ideal para soldar acero, acero

inoxidable y aluminio.

Funciona con una toma de 230V - 16A.

Rollo de hilo : 100 0 200mm

Entregado de origen para soldar acero en

0,8mm

Smartmig 142 : 140A

2 procesos : Gas / No gas

Acero: 0,6/0,8 - No gas: 0,9 - Aluminio :
0,8 ocasional. Entregado con antorcha fija
y pinza de masa.

Smartmig 162 : 160A

2 procesos : Gas / No gas

Acero : 0,6/0,8/1,0 - No gas : 0,9/1,2 -
Aluminio : 0,8/1,0. Entregado con antorcha
fijay pinza de masa.

Smartmig 3P : 170A

3 procesos : Gas / No Gas / MMA (electrodo)
Steel : 0,6/0,8/1,0 - No Gas : 0,9/1,2 - Alu :
0,8/1,0 - MMA : 2,0/2,5/3,2

Entregado completo con antorcha
desconectable, pinza de masa y porta
electrodos.

dankzij de “SMART" instellingen. Ideaal voor

het lassen van Staal, RVS en aluminium. Werkt
op 230V - 16A

Draad spoel : 100 of 200 mm

Uitgerust voor het lassen met 0,8mm lasdraad

Smartmig 142 : 140A

2 processen : Met gas / Zonder gas

Staal: 0,6/0,8 - zonder gas: 0,9 - Alu : 0,8 Niet
intensief. Compleet met verwijderbare
lastoorts en massaklem

Smartmig 162 : 160A

2 processen : Met gas/ Zonder gas

Staal: 0,6/0,8 /1,0~ zonder gas: 0,9/1,2
Alu:0,8/1,0

Compleet met verwijderbare lastoorts en
massaklem

Smartmig 3P : 170A

3 processen : Met gas/ Zonder gas/ MMA
(electrode)

Staal: 0,6/0,8 /1,0 - zonder gas: 0,9/1,2
Alu:0,8/1,0- MMA : 2,0/2,5/3,2

Compleet met verwijderbare lastoorts, een
massaklem en electrodehouder

2% < =emol[ g, |40°C EN 60974-1 Uo T
st * 60974/1 Z23 min< »max —~ [l |
Yoy 50/60HZ|| A || w)Em A A max | 60% Reg vl =~ (415%)
SmartMig 142 230 _ 90A 4 24x42
) T Ref: 033153 i~ 40>140 20% | ©0A 30>41 | ‘38 21 45
1041998
SmartMig 162 230 110A 33x54
16 30>160 80A 4 27543 25 4,5
g2 litres| T Ref: 033160 1~ ) g 25% ” x45
min.
SmartMig 3P 230 | ™ 110A 2 35x56 5,5 (MIG)
Ref : 041820 1 Ref: 033177 1~ . 35>170 359 80A electl-"-onic 35545 T Bh! &
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Unidade de soldadura
semi-automatica monofasica

Facil e rapida configuracdo, gracas a
solucdo "SMART". Ideal para soldar aco,
aco-inox e aluminio. Funciona numa
tomada de 230V - 16A.

Bobine de fio : 100 ou 200 mm. Equipado
para soldar aco com fio de 0,8 mm

Smartmig 142 : 140A

Dois processos: gas / sem gés
Aco:0,6/0,8 - Sem Gas: 0,9 - Aluminio :
0,8 ndo intensivo. Vem completa com
tocha fixa e pinga de massa.

Smartmig 162 : 160A

Dois processos : gas / sem gas
Ac0:0,6/0,8/1,0-Sem Gas:0,9/1,2-
Aluminio : 0,8/1,0. Vem completa com
tocha removivel e pin¢a de massa.

3P Smartmig : 170A Trés processos :

Gas /Sem Gas / MMA (electrodo)
Ac0:0,6/08/1,0-5em Gas:0,9/1,2-
Aluminio: 0,8/1,0-MMA:2,0/2,5/3,2
Vem completa com uma tocha removivel,
uma pinca de massa e um porta electrodos

SmartMig 162 & 3P

i

Hpautopatn povopacikn
NAeKTpOooUYKOAANON.

EOkoAn Kat ypriyopn puBuion pe t é€umvn
Noon"SMART". I8avikr yia n\ektpoauykoNAnan
XahuBa, avogeidwrou ydhuPa kat ahoupviou.
Xprion o€ 230V -16A.

Kapouhi avpparog : 100 1} 200X\

KataMnAn yia n\ektpoouykoMioelg xahuBa pe
oUppa 0,85\

Smartmig 142 : 140A

2 YPRAOELC : e aépIo / Ywpic agplo

XahuBag : 0,6/0,8 - xwpic aépto: 0,9 - ANoUpivIO :
0,8 Ox1 evtatikn xprion

Tupmapadidovtat owpa kat Kawdia.

Smartmig 162 : 160A 2 xprioe(C : e aépio /
xwpic aépto XahuPag : 0,6/0,8/1,0 - xwpic aéplo:
0,9/1,2 - ANoupivio : 0,8/1,0 61 evtaTikiy xprion
Tupmapadidovra owpa kat kahwdia.

Smartmig 3P : 170A 3 yprioe(q : e aépio /
Xwpic aépto / MMA (nhektpddia)
XahuBag:0,6/0,8/1,0 - xwpic aépio:0,9/1,2 -
Adoupvivio: 0,8/1,0 - MMA : 2,0/2,5/3,2
Tupmapadidovtat agapolpevn Totpmida
0UPUATOC,OWHA pE KaAwSIO Kal Tolpmida
nhektpodiwv

AHOG y Kui
CBapoOYHbIii annapar
Mpocran n 6bicTpas HacTpoiika bnarogapsa
naHenu ynpasnerua "SMART". WneaneH ans
CBAPKI CTany, HepXaBerKin 1 amoMUHKA.
Pabotaet ot 06bI4HOI po3eTku 2308 - 16A.
BobuHa nposonoku: 100 an 200 Mm
W3HayanbHo 060pyA0BaH AnA CBAPKY
cTanu 0,8 Mm

Smartmig 142 : 140A

2 meTopa: a3/ be3 fasa

Cranb: 0,6/0,8 - be3 a3a: 0,9 - AnoMUHMIA

0,8 no cnyvato. MocTasnserca ¢
GUKCUPOBAHHOI FOPENKOIA 1 3aXIMOM MaCChl.

Smartmig 162 : 160A

2 metopa: a3/ bes lasa

Cranb:0,6/0,8/1,0 - be3 [aza:0,9/1,2 -
Antomunmii : 0,8/1,0. MocTaBnAeTCA CO CbeMHOI
TOPENKOV 1 3aXKIMOM MaCChl.

Smartmig 3P:170A

3metopa: [a3/ be3 a3a / MMA (anektpop)
Cranb:0,6/0,8/1,0-be3rasa:0,9/1,2 -
Antomntmit : 0,8/1,0 - MMA :2,0/2,5/3,2
MocTaBnAeTcA co ChbeMHOII FOPeNKol, 3aXMom
Maccbl 1 fjepxaTenieM aneKTpofia

ﬂ
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Impostazioni semplici e veloci grazie alla
funzione "SMART". Ideale per saldare I'acciaio,
I'acciao inossidabile e 'alluminio. Funziona con
230V e presa da 16A.

Bobine da: 100 0 200 mm

Equipaggiata per saldare |'acciaio con filo
da0.8mm.

Smartmig 142 140A 2 processi: Gas / Senza
Gas. Acciaio : 0.6/0.8 - Senza Gas: 0.9 - Alluminio :
0.8 (uso occasionale). Lequipaggiamento stan-
dard si compone di una torcia fissa e una massa.

Smartmig 162 : 160A 2 processi : Gas / Senza
Gas. Acciaio :0.6/0.8/1.0 - Senza Gas: 0.9/1.2 -
Alluminio : 0.8/1.0. Lequipaggiamento standard
si compone di una torcia rimovibile e una massa.

Smartmig 3P : 170A 3 processi : Gas / Senza
Gas / MMA (elettrodo). Acciaio : 0.6/0.8/1.0 -
Senza Gas : 0.9/1.2 - Alluminio : 0.8/1.0

- MMA 2.0/2.5/3.2. L'equipaggiamento standard
si compone di una torcia rimovibile, una massa
e un supporto per |'elettrodo.

Szybka i fatwa w obstudze dzieki zastosowaniu
rozwiazan "SMART". Idealna do spawania stali,
stali nierdzewnej i aluminium. Zasilanie : 230V -
16A

W petni wyposazona do spawania stali przy
uzyciu drutu 0,8mm. Dostepne sa trzy wersje :

Smartmig 142: 140A 2 metody : W ostonie
gazowej / Bez ostony gazowej

Stal:0,6/0,8 - Bez ostony gazowej: 0,9

- Alu': 0,8 sporadycznie. Wyposazona w staty
uchwyt spawalniczy oraz przewdd uziemiajacy

Smartmig 162: 160A 2 metody : W ostonie
gazowej / Bez ostony gazowej

stal:0,6/0,8/1,0 - Bez ostony gazowej : 0,9/1,2 -
Alu:0,8/1,0. Wyposazona w wymienny uchwyt
spawalniczy oraz przewdd uziemiajacy

Smartmig 3P : 170A 3 metody : W ostonie
gazowej / Bez ostony gazowej / MMA (elektroda)
Stal:0,6/0,8/1,0 - Bez ostony gazowej: 0,9/1,2 -
Alu:0,8/1,0- MMA: 2,0/2,5/3,2. Wyposazona w
wymienny uchwyt spawalniczy, przewod
uziemiajacy oraz mocowanie elektrody"

§ MMA 1404
ELECTRODE

L0 e | o | e
4 mm 06 08 10 08 1,0 09 1,2
0,8 min
1 min |/, min min
2 max | fi max| fi max| max
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B/ B
| B B | B

(mm) ~ |©2,0/82,5|03,2 MMA EeLECTRODE
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GAS/NO GAS/MMA

" : SmartMig 142 / 162 / 3P
mga}? l[lr? ;Iit e 4 0 w 100mm 200mm
- Acier 20,6 086593 086111
ISteel 90,8 086609 086128
Istahl 91,0 = 086135

Inox

IStainless |2 0:8 | 086616 086326
No Gas 90,9 086104 086623
212 — 086630
90,8 — 086555
Alu 469 1570 = 086562

OTHER NOZZLE

>30mm

4
ORIGNAL EaupENT 2

€) o mm 0| X | o | iihsrbe ’I@"
GAZ NO GAZ GAS NO GAS| MMA o))) &0 6100 | 9200 Box Torche

SmartMig 142 | 0.6>08 | 09 . e | = |oammlogmm| o |

SmartMig 162| 0.6>1 [09>12 | . — | 3emmiogmm| o | o
: 2,0-2,5 | 0,6 mm Torch MB15
SmartMig3P | 0.6>1 [09>12 | ‘ 35 | ogmm|08mm | ¢ Ref 041226

Consommables / Consumables
(more p.32/33)

SMARTMIG 162/ 3P
SUPPORT BOUTEILLE
BOTTLE SUPPORT
MAX: 1 m?




I I POSTES SYNERGIC MIG-MAG
(bobines @200/300mm)

Controlé par micro processeur, le poste

définit par défaut la vitesse de fil idéale.

Il supprime les réglages fastidieux et

optimise les paramétres.

230V (1ph) :

MONOMIG 185-2S,

Pour les travaux de maintenance.

400V (3ph) :

TRIMIG 205.4S & DUOGYS AUTO

pour le soudage des Aciers, Inox, Alu et le
soudo-brasage des alliages tendres. Idéal
pour les travaux de carrosserie sur tole
fine. Soudage des fils Acier, CuSi 3, Cu Al 8,
Alu, Al'Si 12...

De plus DUOGYS AUTO est équipé
d'origine de 2 torches + 1 torche motorisée
Spool Gun.

TRIMIG 255.4S
Le bon choix pour les travaux de serrurerie
et d'entretien
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Acier/Steel/Stahl
00,6 Ref086111
00,8 Ref086128

CuAl8
00,8 Ref 086661

Cusi3
90,8 Ref (086647
21,0 Ref086654

Alu (AG5)
90,8 Ref 086555

Elz MIG-MAG SYNERGIC Welding
zZln Units (©200/300mm reels)
Micro-processor controlled, the machine
automatically sets the ideal wire speed.

It avoids tedious adjustments and
optimises the settings.

230V (1ph) :

MONOMIG 185-2S,

Fir die Schlosserei und Wartung.

400V (3ph) :

TRIMIG 205.4S & DUOGYS AUTO

For steel, stainless steel, aluminum
welding and the brazing of soft alloys.
Ideal for car body work on thin metal
sheets. Can weld Steel, CuSi 3, CuAl 8,
Aluminium, AlSi 12... wires.

The DUOGYS AUTO comes equipped with:
2 x Torches + 1 x Spool Gun Torch.

TRIMIG 255.4S
The perfect choice for all types of
maintenance and fabrication works.

{/, .
Monogys 185-2S ﬁjeﬁA
Ref. 033245 50 kg

[ Halb-synergische MIG-MAG Anlagen ™5™ APARATOS MIG-MAG

(Drahtrollen ©200/300mm)
Mikroprozessorsteuerung,
Schweissstrom-Einstellung passt
Drahtvorschubgeschwindigkeit automatisch
Anwenderfreundliche, einfache Bedienung.
230V (1ph) :

MONOMIG 185-2S,

Fur die Wartung.

400V (3ph) :

TRIMIG 205.4S & DUOGYS AUTO
SchutzgasschweiBgerat ideal fur

an.

Stahl/Edelstahl/Alu-Diinn- und Karosseriebleche.

SchweiBdrahte CuSi 3, CU AL 8, Alu, Al Si
12...Gut geeignet zum MIG-LSten bei der
Karosserieinstandsetzung. DUOGYS Auto ist
eine Doppelanlage mit 2 Brennern plus 1
Spool-Gun Brenner fir weiche Dréhte.

TRIMIG 255.4S
Die richtige Wahl fir die Schlosserei und
Instandhaltung.

Consommables / Consumables (more p.32 / 33)

90,6 Ref041905

SPECIAL Spool gun o

AISi5
90,8 Ref 086685

AISi12
90,8 Ref086678

90,6 Ref041905 @ 0,8 Ref041950
90,8 Ref041912 @ 1,0 Ref 041967
91,0 Ref041929 @ 1,2 Ref 041974

Special Alu Special Alu

90,8 Ref041059 @ 1,0 Ref 041066
@ 1,2 Ref 041073

Box Torche

Torch MB25
Ref 041233

Torch MB15
Ref 041226

i 4l

y

Torche moto

150 A (MB 15) 250 A (MB 25) | | Included
N TDrimig 2%5-45 Trimig 255-4S | | Duogys Auto
uogys uto Optlon
— Ref 041875 Refoatgg2 | | Timig 205-45

F Ref 041486

== (bobinas ©200/300mm)
Pilotado por microprocesor, el equipo elige
por defecto la velocidad ideal del hilo.
Suprime los reglajes fastidiosos y optimiza
los parametros

230V (1ph) :
MONOMIG 185-2S,
Para las obras de mantenimiento.

400V (3ph) :

TRIMIG 205.4S & DUOGYS AUTO

Para la soldadura de Aceros, Inox,
Aluminio y las soldaduras fuertes de
aleaciones blandas.

Ideal para las obras de carroceria sobre
chapas finas.

Soldadura de hilos de Acero, CuSi 3, CuAl
8, Aluminio, AlSi 12... Ademas, el DUOGYS
AUTO esté dotado de origen de 2
antorchas + 1 antorcha Spool Gun

TRIMIG 255.4S
La buena eleccion para las obras de
cerrajeria y de mantenimiento.

S \IG-MAG Lasposten

WSS (hobijnen ©200/300mm)
Gecontroleerd door een micro-processor,
bepaalt het toestel automatisch de ideale
draadsnelheid. Het toestel schrapt de
negatieve regelingen en optimaliseert zo
de parameters.

230V (1ph) :
MONOMIG 185-2S,asposten voor
onderhoudswerkzaamheden.

400V (3ph) :

TRIMIG 205.4S en DUOGYS AUTO voor
het lassen van ijzer, inox, aluminium en
het brazeren van lichte verbindingen.
Ideaal voor carrosserie-werkzaamheden.
Lassen van ijzer, CuSi 3, Cu Al 8, alu, Al Si
12... Daarenboven is de DUOGYS AUTO
uitgerust met 2 toortsen + 1 speciale
toorts SPOOL GUN.

TRIMIG 255.4S
De goede keuze voor onderhoudswerken

Trimig 205-4S A"Ej °f7

Ref. 019904 55 kg

OPTION

o~ &
1sA»205A *

IR AR R R A

Spool Gun - Motorisiertes Spool Gun Brenner
Ideal for AlSi5/AlSi12

Ref 041486

Ref 041332

Ref 041806

20 litres/min.

Couverture
anti-chaleur
IHeat cover
Ref 050204

more VS‘%@?

30 litres/min.
Ref : 041998

Ref/'FR : 041622
Ref UK : 041646
Ref DE : 041219
Ref NL: 041615




- MIG-MAG - Unidades Sinergé-

ticas (carretos ©200/300mm)
Controlada por microprocessador, a
magquina ajusta por defeito a velocidade
ideal do fio. Isto evita os fastidiosos
ajustes e optimiza os pardmetros.

230V (1ph) :
MONOMIG 185-2S,
Para manutencdo.

400V (3ph) :

TRIMIG 205/4S e DUOGYS AUTO

Para soldadura de Aco Inox, Aluminium e
para a soldadura forte de ligas leves. Ideal
para os trabalhos em carrocerias de
chapas finas. Fios de soldadura de Aco,
CuSi3, CuAlI8, Aluminium, AISI12... Para
além disso a DUO GYS AUIO é equipada
de origem com duas tochas + uma tocha
de Bobine Tipo Pistola.

TRIMIG 255/4S

A melhor escolha para todos os tipos de
trabalho de manutencao e fabricacdes.

151940

fli

Mnyavég oupparog MIG-MAG
(poAot 3200/300mm)

H pnxavn eAéyyetat amd tov
HiKpo-ene§apyaoTr mou SlaBétel. H pnxavry
pubpiCer amd mpogmhoyr T 1bavikr TayuTTa
ouppatog. O xprotng amaldooeTat amo Tiq
TIOANEC puBioELC evi TapdAnAa N pnyav
BehtioTomolel TG MaPAPETPOUE CUYKOMNONG .
230V (1ph) :

MONOMIG 185-2S,

Mnyavég oxedlaopiéves yia ouvnproei
400V (3ph) :

TRIMIG 205.4S & DUOMIG AUTO

T suykONAnon xdhuBa, avogeidwrou xdhuBa,
ahoupviou Kal PHONAKWY KpapdTwy Tou. [davikr
Y10 pavoToloUG yid TNV GuyKONNan Aemav
@UNwv. Emiong, yia uuvKoMqun YoAUBwy, CuSi
3, CuAl 8 ,Aluminium, AlSi 12

Emméov, n pnxavy DUOMIG AUT napadidetat
He 2 Tolmideg kat 1 moToN aUppaToC.

TRIMIG 255.45

KatdAnAn yia 6Aeg Ti epyaoieg ouvtripnong
KOl KOTAOKEVEC.

Duogys Auto EﬂjaféféA e*—

Ref. 017252 72 kg

Ref. 033016 72 kg Eﬂefefeﬁ\

o0
Trimig 255-4S A"iﬂ &
Ref. 019942 70 kg

- ANMAPATbI SYNERGIC MIG-MAG
(Anamerpom 200/300 mm)
KoHTponupyemblit MuKponpoLieccepom
annapar cam onpefienAeT WaeanbHyio CKopocTb
noAauy NpoBonoku. OH YCTPaHAET HaR0BHOCTL
[AONTUX HACTPOEK 1 ONTUMU3NPYIOT NapameTpbl.

230V (1ph) :
MONOMIG 185-2S, na cnecapHbix 1
PEMOHTHbIX pabor.

400V (3ph) :

TRIMIG 205.4S & DUOGYS AUTO

ana ceapku Cranu, Hepxaseliku, AntoMuHIA 1
CBAPKW-NaViK1 MATKVX CNaBoB. Maeanex ana
Ky30BHbIX paboT no ToHKol xecTu. CBapka
nposonoKoi: cranbHoi, CuSi 3, Cu Al 8, Alu,
AlSi 12...

Kpome Toro DUOGYS AUTO ykomnnektoBaH
2-ma ropenkamu + 1 ropenkoit Spool Gun.

TRIMIG 255.4S
OTNNYHbIA BLIGOP ANA CNIECapHbIX paboT u
TEXHUYECKOro 00CyXMBaHMA

I Saldatrici SINERGICHE MIG-MAG

(bobine ©200/300mm)
Controllata da microprocessore, la saldatrice
imposta da default la velocita ideale del filo.
Evita fastidiose regolazioni e ottimizza le
impostazioni.

230V (1ph) :
MONOMIG 185-2S,
Per tutti i tipi i lavori di manutenzione.

400V (3ph) :

TRIMIG 205.4S & DUOGYS AUTO

Per la saldatura di acciaio, acciaio inossida-
bile alluminio e la brasatura di leghe deboli.
Ideale per esequire lavori su lamiere sottili
delle carrozzerie auto. Salda fili di acciaio,
Cusi 3, CuAI 8, alluminio, AlSi 12...

Inoltre, la DUOGYS AUTQ viene venduta con
2torce +1 pistola a bobina integrata.

TRIMIG 255.4S o o
La scelta giusta per tutti i tipi i lavori di
manutenzione e costruzione.

Migomaty synergiczne
I (rolki 3200/300 mm)
Sterowanie mikroprocesorem umozliwia
doskonate ustawienie pr?dkoéci podawania
drutu. Zapobiega to cigglemu regulowaniu
maszyny | optymalizuje ustawienia.
230V (1ph) :
MONOMIG 185-2S,zaprojektowane do
uzytku w utrzymaniu ruchu.

400V (3ph) :

TRIMIG 205.4S & DUOGYS AUTO

Do stali,stali nierdzewnej, spawania aluminiumi
lutowania migkkich stopow. Idealne do prac przy
naprawie samochodow, idealne do spawania
cienkich blach. Mozliwe spawanie stali i stopow CuS|
3, CuAl 8, aluminium, AlSi 12 itp.. Ponadto DUOGYS
AUTO jest standardowo wyposazony w dwa palniki i
pistoletowy podajnik drutu (Spool Gun).

TRIMIG 255.4S
Idealny do wszelkich rodzajow prac
konserwacyjnych i prac produkcyjnych

AUTO ADAPTATIVE WIRE SPEED

SYNERGIC MIG

EASY CONTROL
. ~
sPOT £ .
| ._-.m SYNERGIC ,:é :3;‘
1,0 = cusil
DELAY I [
2sk= Alu
08 | |
Inox/
I I Stainless
=1
| 1

IRRR AR A

PATENTS REGISTERED UM
- Q 0017892980001

* 4y %™ EUROPEAN TRADEMARK & DESIGN

Duogys Auto

Pré montage u: :400V Tri /
Factory set up : 400V Tri
400V TRI
<[]
(X8 o
Simple 230:_’:”
voltage ~ €F 2
switch (A)z I
2x4m?
max
2x201
max

200

200 mm I l
300 mm

box

Accessories

40°CEN 60974-1

min< »max

Mono s 185-25
Ref 133385 2oV
Trimig 205.4S
% Ref 019904 400v
Duogys Auto | 230V
/(’ Ref 017252 400V
Trimig 255.4S
% Ref 019942 400V

A A max
-180 1550
10A >205 a0
10A >205 12559,/?
1A 35250 2204

EQUIPE D'ORIGINE*ORIGINAL EQUIPEMENT
ORIGINALAUSSTATTUNG*EQUIPAMIENTO DE FABRICA
|
60% mm |
0,6
70A :
og | 3m | 08
0,6
110A :
og | 3m | 08
0608 | | 2x
110A | 08/1,0 m | o8
08
150A 10 Am 1,0

kg
(+-15 %)
4 T 50 | aska @) M
06>1,0] 7 T ss | skva @) m
06510 7 0080 | 72 | ska % M
08>1.2| 10 4%7 70 |7.5kvA | €D -
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Les postes MIG TRIPHASES
MAGYS postes compacts et
évolutifs, avec dévidoir incorporeé.
Congus pour répondre aux exigences
des professionnels. Ils peuvent a tout
moment étre équipés d'un 2¢ dévidoir
(séparé) avec ou sans refroidissement
eau.

TRIMIG 385-4S : ce poste de forte
puissance est idéal pour les ateliers
de maintenance.

TRIMIG 390-4S : ce poste évolutif
de forte puissance est idéal pour les
réparations PL.

MAGYS 410 avec afficheurs
numériques est le plus puissant et le
plus complet, il a été étudié pour les
travaux intensifs en @ 1,2.

Générateurs MIG TRIPHASES
GENEGYS

Les genegys sont des sources de
courant avec afficheurs numériques,
araccorder a un dévidoir séparé WF.
lIs sont particulierement recommandés
pour des travaux en charpente
métallique et chaudronnerie.

MEDIUM
TRIMIG 385-4S
INDUSTRY  pef. 033450
100 kg

= VS
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MAGYS are evolutive three phase
compact MIG WELDING UNITS, with
integrated wire feeder.

Designed to match professional
requirements.

They can be equipped with a separate
wire feeder, with or without water
cooling system.

TRIMIG 385-4S : This high
performance machine is ideal for
maintenance jobs.

TRIMIG 390-4S : This evolutive high
performance machine is ideal for
HGV repair.

MAGYS 410 with it's digital display,
this is one of the most powerful and
complete 3 phase MIG machines,
designed for intesive work with up
to @ 1.2mm wire.

THREE PHASE MIG GENERATORS
The Genegys are power supplies with
digital displays, and must be
connected to a separated wire feeder.
They are particulary recommended
for metallic framing or boilerworks.

-
-
-
-
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MIG-Gerat MAGYS / 3-ph.
Kompakte SchutzgasschweiBgerate
mit innenliegender Drahtrolle.

Fiir Fachleute entwickelt.

Sie konnen mit einem zweiten
separaten Drahtvorschubgerat mit
Gas oder wassergekhltem Brenner
ausger(istet werden.

TRIMIG 385-4S : Dieses
leistungsstarke Gerat ist ideal fur
Wartungsarbeiten.

TRIMIG 390-4S : Dieses
leistungsstarke Gerat mit externem
Drahtvorschub ist ideal fiir
LKW-Reparaturen.

MAGYS 410 Universal Schutzgas-
SchweiBgerat fur Profis mit
innenliegender Drahtrolle. Ergénzbar
mit Drahtvorschubkoffer, luft oder
wassergekihltem Brenner.

MIG-Gerate Genegys / 3-ph.
SchweiBstromquellen mit
Digitalanzeige sind Gerate mit
separatem Drahtvorschubkoffer.
Besonders geeignet fiir den Einsatz
an groBeren Werkstucken,
Behalterbau oder umfangreichen
Stahlkonstruktionen.

MEDIUM
INDUSTRY DUOGYS 390-4S OPTION
hra Ref. 033535 WF 4R
I\ ”ﬂ 100 kg Ref. 033580
15 kg

INSIDE

—
—

Los equipos MIG TRIFASICOS
MAGYS equipos compactos y
evolutivos, con devanadora
incorporada

Concebidos para responder a las
exigencias de los profesionales
Pueden ser equipados con una
segunda devanadora (satélite) con o
sin refrigeracion por agua.

TRIMIG 385-4S : Esta maquina de
fuerte pulsacion es ideal para
trabajos de mantenimiento.

TRIMIG 390-4S : esta maquina
evolutiva, de fuerte potencia, es ideal
para las reparaciones de vehiculos
pesados.

MAGYS 410 con control numérico es
el equipo més potente y mas
completo; fue disefiado para trabajos
intensivos en diametro 1,2 mm.

Generadores MIG TRIFASICOS

Los GENEGYS sélo son generadores de
corriente con control numérico que
necesario conectar con una
devanadora complementaria.

Son particularmente recomendados
para trabajos de carpinteria metalicay
cerrajeria.

—
—

Driefasige MIG lasmachines

De MAGYS serie voor zware
werkzaamheden, met ingebouwde
WireFeeder. Ontworpen om te voldoen
aan de eisen van de professionele lasser
Optioneel mogelijk om een 2e aparte
WireFeeder aan te sluiten, al dan niet
watergekoeld.

TRIMIG 385-4S Deze zware
machine is ideal voor
onderhoudswerk.

TRIMIG 390-4S Deze machine levert
prima lasprestaties en is uitermate
geschikt voor werkzaamheden aan
vrachtwagens.

MAGYS 410 is de zwaarste uit de
MAGYS serie en digitaal instelbaar,
geschikt voor zware laswerkzaamhe-
den met @1,2mm draad.

Driefasig MIG generators

Het Genegys assortiment van
stroomsbronnen is standaard
uitgevoerd met digitaal displays, ook
is er de mogelijkheid een
afzonderlijke haspel "WF" aan te
sluiten. Het is bijzonder geschikt voor
het maken van metalen geraamten
en het verwerken van plaat metalen.

AUTOMATIC WIRE FEEDER DETECTION ﬁ;;e““'es
o
DUOGYS 390.45 = D = COMPACT + = TRIMIG 385-45
DUOGYS 390-4S
& PROTECTION GAZ -
) RoonéCoreatno e o €D omm| = = (40°CEN 609741 r| | Uo t
‘ Argon(ALu/msiz’/mlo} 50 Hz ORIGINELE UITVOERING -8 NVl 1+4 min4 »max 0 R /\ 'n kg
3ph A EQUIPAVENTO DE ORIGEN m/min | 9 |N9§% | o1/aT A A max | 60% eg veml — (515%)
TRIMIG 385.4S
Ref. 033450 0,8mm 370A 50x90
. 25 14 0mm 78 06>16| — 40 >385 5o, | 280A | 14 85 | 100 | 17kVA
DUOGYS 390.4S
Ref. 033535
Magys 410 08mm | 7@, | 1520 0816 360A 18>41|  48x90
Ref. 017801 y 25 omm cloi B B160B121 e | 40 >410 35y, | 290A | 14 | 2 o | 106 | 17kvA
Genegys 515 . _ o _ . 450A 48x90
Ref. 012024 . | % Ve 50 5510 309, | 350A | 21 | 2 |2048) 4330 1120 | 20kva
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Unidades de Soldadura trifasicas
Unidades evolutivas e compactas
MAGYS, com alimentador integrado
Desenhadas de acordo com as
exigéncias dos profissionais

Podem ser equipadas em qualquer
momento, com um segundo
alimentador (separado) com ou sem
arrefecimento a agua.

TRIMIG 385-4S : Maquina de alta
performance, ideal para trabalhos de
manutencao.

TRIMIG 390-4S : Este equipamento
evolutivo de alto desempenho é
ideal para reparagdes em veiculos
pesados (HGV)

AMAGYS 410 com painel digital é a
mais potente e completa. Foi criada
para trabalhos intensivos com @ 1,2.

Geradores trifasicos MIG

As GENESYS sdo fornecidas com
painel digital e devem ser ligadas a
um alimentador WF separado.

Sao recomendados particularmente
para estruturas metalicas e trabalhos
de caldeiraria.

40p 41 OA COMPACT EVOLUTIF 5O p 51 OA GENERATOR& _y COOLING SYSTEM

Magys 410
Ref. 017801
106 kg
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TPIOAZIKEZ MHXANEE £YPMATOX
MIG

MAGYS Zupmayeic kot eEENyLéveg
HOVAGEC, e EVOWHATWHEVO TPOPOSATN
o0pHaToC,

TyeOA0pEVEG yla va UMEPKANUTTTOLV TIG
QMOITAOELG TWV EMAYYENUATIGV.

0 e§wtepIKog TPOPoSOTNG UPHATOG,
USPOYUKTOC ) AEPOYUKTOC, LMOpEi val
TomoBenOei omoladrmoTe oTiyp Kat ek
TWV UOTEPWV.

TRIMIG 385-4S : Autii n upnAi
amodoong unxavi eivat 16avikr yia
£pyaoiec ouvTpnong.

TRIMIG 390-4S : Auté T0 UPNArG
amoddong eEehypévo unxavnua eivat
18aVIK o EMOKeUr O Bapld @opTnyd.
HMAGYS 410 e Ynolakég evei€elg, eivat
0710 16YUPAC Katt ONOKANPWHIEVOG

T0mo Exel oxeSiaotei yia eviatiki xpron
0e@d 12

TPIQAZIKEZ FTENNHTPIEE MIG
O1GENEGYS &ival yevnTpleg loxUog pe
Pneplakég evoeiCei kat MpEmel va
ouvSeBolv e eEWTEPIKO TPOPOSET
0Uppatog T oelpdc WF.

TUVIOTAVTOL EEQNPETIKA Yt
METOANOKATAOKEVEG Kau AeBnTomoiia.

2 Wire Feeder|

2

TPEX®A3HbIE MOJIVABTOMATbI MIG
MAGYS annapatbl KOMNaKTHble,

MOy IpyeMble, CO BCTPOEHHbIM
NOAAILLMM MEXaH!3MOM.

Co3paHbl AnA NpodeccoranbHoro
1CNONb30BaHNA.

MoryT 6bITb B Mio60I MOMEHT
YKOMTIIEKTOBaHbI BTOPbIM BHELLHMM
TOAAIOLLMM MeXaHIN3MOM C nn be3
BOJIOOXNaXKAEHA.

TRIMIG 385-4S : 5TOT MOLLHbIV annapat
1AeaneH AN PEMOHTHbIX LEXOB.

TRIMIG 390-4S : 3B0/110L/IOHHbIN
annapat 60NbLIOI MOLHOCTY, aeaneH
NS PEMOHTa rpy30BbIX aBTOMOGMNEN.

MAGYS 410 c LundpoBbIMM AUCTneAMN -
CaMmblii MOLLHbII1 1 Hanbonee
YKOMNNEKTOBAHHIIA, OH Mpe/iHa3HaueH
[NA VHTEHCUBHBIX PABOT NPOBONOKON O
@12mm.

lenepatopbl MIG TPEX®A3HBIE
GENEGYS ¢ u1dpoBbIMM Ancnnesmm
npepHasHaueHbl AN1A NCMNONb30BaHMA C
BHELHUM nofatolwmm mexaHnsmom WF.
OHM 0COBEHHO MOZXOAAT ANA CBAPKY
CTPOMTENBHBIX 1 MPOYMX
METaNNOKOHCTPYKLIA.

Genegys 515W SF 1 Wire Feeder
Ref. 017924 ‘
128 kg

5
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le postazioni MIG TRIFASE MAGYS
Postazioni compatte e evolute, con
alimentatore filo incorporato.
Progettati per rispondere alle
esigenze dei professionisti. Possono in
ogni momento essere equipaggiati
con un secondo alimentatore filo
(separato) con o senza raffredda-
mento ad acqua.

TRIMIG 385-4S : E' ideale per i
lavori di manutenzione.

TRIMIG 390-4S : Saldatrice che
garantisce risultati di elevata qualita,
ideale per le riparazioni sui veicoli
pesanti.

MAGYS 410 con display digitale & il
piu potente e completo, é stato
studiato per lavori intensivi in @ 1,2.

Generatori MIG TRIFASE GENEGYS
| Genegys sono generatori di corrente
con display digitale, da collegare con
un alimentatore filo separato WF.
Sono particolarmente raccomandati
per lavori di carpenteria metallica e
idraulica.

C

TROJFAZOWE SPAWARKI MIG
MAGYS Kompaktowe, zaawanso-
wane technicznie spawarki
wyposazone w zintegrowany
podajnik drutu.

Zaprojektowane aby zaspokoi¢
wszelkie profesjonalne wymagania.
Moga by¢ w kazdej chwili wyposazone
w dodatkowy zewnetrzny podajnik
drutu z lub bez chtodzenia woda.

MAGYS 410 z cyfrowym
wyéwietlaczem jest urzadzeniem
najbardziej kompletnym i
najmocniejszym. Spawarka moze
pracowac bardzo intensywnie przy
uzyciu drutu @1,2mm.

SPAWARKI TROJFAZOWE MIG
Spawarki GENEGY'S s3 wyposazone w
wyswietlacze cyfrowe | musza by¢
podiaczone do zewnetrznego
podajnika drutu WF. Sa szczegdlnie
rekomendowane do prac przy ciaglym
spawaniu konstrukgji metalowych lub
produkcji zbiornikow.

WIRE FEEDER

WF 4R

Ref. 033580 15 kg

ORIGINAL
EQUIPMENT

(0)

GENEGYS

08/1

12116

08/1

—ly ‘
ACIER-INOX ALY

W\ Ref. 043817 WF 4R £y [5meo70mm? [10m ¢ 70 mm?

Duogys 390-4S \\ e , 8041622 '5 | Ref.033603 | Ref.033610 | © | —
AmOBM | pef. 041714 Ref. 041721 N Ref. 033580 25 e

350A-4m 3504 -3m (AIR) = WF324 £ |5me0s0mm |[10m e+ 050mm

Magys 410 ‘ ==041646 | Ref.017856 A | Ref.017764 | Ref.017771 | — | °
. Ref.043824

Geneavs 515 Am@30mmt | pef 041356 Ref.041363 | =O041615 | wrasw LQUID|Smeos0mm | 10meosomme| _ | o

y 350A-3m 350A-3m Ref.017863 £ | Ref.017931 | Ref. 040106

3

Heavy Duty |

23



ig Inverter-230V |2

=

I PEARL est un concentré de
technologie, idéal pour les travaux

de maintenance en atelier et sur chantier
pour |'acier, I'inox et I'alu, avec ou sans %az.
Cette nouvelle génération d'inverter M
associée a une self électronique
auto-adaptable garantit un courant
parfaitement maitrisé pour une fusion trés
douce avec un minimum de projections.
Son large écran digital facilite I'acces a 2
modes de réglage®
- Synergique (Simplicité) :
définir "épaisseur de tole puis souder
- Manuel : réglage traditionnel des

aramétres de soudage.

on PFC compense lés fluctuations de
tension d'alimentation, ce qui permet un
fonctionnement sur groupes électrogenes et
rallonges de chantier. Grace a son
alimentation Flexible Voltage,
il est utilisable sur une alimentation
monophasée de 85V a 265V.
fil : Acier 0,6/0,8mm - Alu 0,8/1,0mm
- No Gas 0,9mm.
Livré d'origine pour souder de |'acier en
0,8mm, avec torche amovible "Euro" et cable
de masse.
PEARL : bobines de 100 & 200mm (1 & 5 kg)
PEARL XL : bobines de 200 & 300mm
(5 & 15kg)

% The PEARL's technological
rzlnX features make it ideal for indoor
and outdoor maintenance. Suitable for
steel, stainless steel and aluminium, with or
without gas.

This new generation of inverter MIG, with
synergic technology, ensures a perfectly
congolled welding current, and a smooth

ead.
Its large digital screen allows the user to
choose between 2 modes:

- Synergic (simplified) : select the correct
metal sheet thickness, then weld

- Manual : traditional adjustment of the
welding parameters

The built-in PFC compensates for mains
voltage fluctuations, which makes it
suitable for use with generators and
extension cables.

Its Flexible Voltage feature means this
machine can be used on a single-phase 85V
0 265V power supply.

Wire : Steel 0.6/0.8mm - Alu 0.8/1.0mm

- No Gas 0.9mm.

Full eqluipped for 0.8mm steel welding,
Wikt)l a "Euro" removable torch and earth
cable.

PEARL : 100 & 200mm wire reels (1 & 5 kg)
PEARL XL : 200 & 300mm wire reels

(5 & 15kg)

SYNERGIGC

© EASYTO USE

SYNERGIC

SYNERGIC

Final Adjustment

2
w

.

Dank seiner technologischen
Eigenschaften ist die PEARL ideal fiir
Wartungsarbeiten in Werkstétten und auf
Baustellen fur Stahl-, Edelstahl- und Alu-
SchweiBen, mit oder ohne Schutzgas. Diese
neue Generation von MIG Invertern ist mit
einem automatisch anpassharen elektronischen
Drossel verbunden und garantiert einen perfekt
beherrschten Strom, der ein hochqualitatives
SchweiBen mit wenig Spritzerbildung
erméglicht.
Das breite Bedienfeld ermdglicht den Zugang
zu zwei Einstellungsmodi :
- Synergisch (Einfachheit) : Blechstarke
einstellen und schweiBen
- Manuell : traditionnelle Einstellung der
SchweiBparameter
Das eingebaute PFC-Modul (Power Factor
Corrector) kompensiert Schwankungen in der
Netzspannung, und erméglicht dadurch eine
Nutzung mit Verlangerungskabeln, und den
Generaforbetrieb. Die Flexible Voltage
Technologie erméglicht den Anschluss des
Gerétes an jeder einphasigen Netzstromversor-
8un6; zwischen 85 bis 265V. Draht : Stahl
,6/0,8mm - Alu 0,8/1,0mm Ohne Gas 0,9mm
Werksseitig fiir das SchweiBen von 0,8mm
Stahlblechen voreingestellt. Im Lieferumfang
ist bereits ein Euro-Markenbrenner und das
dazugehorige Massekabel enthalten.
PEARL : 100 & 200mm Drahtrollen (1 & 5 kﬂz )
)

PEARL XL : 200 & 300mm Drahtrollen (5&1

== PEARL es un concentrado de tecno-
mmm |0g/a, ideal para las obras de man-
tenimiento en talleres y afuera, para el acero,
el inoxidable y el aluminio, con o sin gas
Esta nueva generacion de inverter MIG
asociada a una self electronica autoadaptable
procura una corriente perfectamente
controlada para una fusion muy suave con
Eroyeaonnes minimas. "

u grande pantalla digital facilita el aceso a
dos modos de reglajes :
- Sinérgico (sencillez) : definir el espesor de
la chapa, luego soldar
- Manual : reglaje tradicional de los

arametros de soldadura

u PFC compensa las fluctuaciones de
tension de alimentacion, lo que permite un
funcionamiento con grupos electrégenos y
alargbadores. Gracias a su alimentacion
Flexible Voltage, se puede utilizar con una
alimentacion monofasica de 85V hasta 265V
hilo : Acero 0,6/0,8mm - Aluminio 0,8/1,0mm
- No Gas 0,9mm
Entregado de origen para soldar acero en
0,8mm, con antorcha amovible "Euro" y
cable de masa
PEARL : rollos de 100 & 200mm (1 & 5 kg)
PEARL XL : rollos de 200 & 300mm (5&1%kg)

\.‘le

85V 265V
}&“L"”’
INTEGRATED | PRGIEC
TECHNOLOGY @ e
® F V Flexible Voltage) 4+ PIF C
Secondary
Regulation PFC| FV JoouTested POWER FACTOR
fORRECTION
PEARL ) L I o
t
S REEEEE N -
PEARL XL [ e | O o Without PEC | [with PFC_y
AN
)
. CHOOSE YOUR WIRE
Pearl XL
Pearl
100mm 200mm 300mm
Acier 20,6 086593 086111 086166
ISteel 20,8 086609 086128 086227
/Stahl
21,0 = 086135 086234
Inox
IStainless 20,8 086616 086326 —
No Gas 20,9 086104 086623 -
20,8 — 086555 _
(AG5)
21,0 — 086562 086524
n Alu
(AIsis) | @ 0,8 086685 — —
(AISi12) | 90,8 086678 — —

NS PEARL is een technologisch

— hoo%(standje, ideaal voor binnen en
buiten gebruik voor onderhoud aan staal, RVS
en aluminium met of zonder gas.

Deze nieuwe generatie inverter MIG, uitgerust
met een automatisch aanpassende induc-
tiespoel, zorgt voor een perfect gecontroleerd
lasvermogen met als resultaat een mooie
homogene las, zonder oneffenheden.

Het grote digitale display geeft toegang tot 2
aanpassings modi

- Synergetisch (vereenvoudigd) : Kies de
metaaldikte en u kunt lassen.”

- Manual : Handmatige aanpassing van de
lasparameters .

De ingebouwde microprocessor
compenseert netspanningsfluctuaties, wat het
mogelijk maakt om te lassen op plaatsen met
een schommelend stroomniveau. Bi%voorbeeld
veroorzaakt door generatoren en/o
verlengkabels. .

Dankzij de flexibele Voltage eigenschap, kan
het worden gebruikt op een enkele fase-85V
tot 265V voeding.

Draad : Staal 0,6/0,8mm - Alu 0,8/1,0mm -
zonder gas 0,9mm

Volledig uitgerust voor 0,8 mm lassen van
staal, met een "Euro" uitneembare toorts en
massakabel.

PEARL : 100 & 200mm draadhasgels (1 &5Kg)
PEARL XL : 200 & 300mm draadhaspels

(5 & 15kg)

INCLUDED More p. 32

150A

200A

EQUIPE D'ORIGINE * ORIGINAL EQUIPEMENT
ORIGINALAUSSTATTUNG

EQUIPAMIENTO DE FABRICA
O))) 0,6/0,8
Y 0.8
@ GAZ (0,6 > 1,0
NO
g mm GAZ 0.9
OPTIONS

20 litres/min.

WIFE Ref FR: 041622
f Ref UK': 041646
4 Ref DE : 041219
Ref NL: 041615

BOX TORCHE

Torch MB15  Torch MB25
Ref 041226  Ref 041233

i
=72
Ref 041806

Ref 041332

Chariot-TroIIe{
Pearl / Pearl X
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PEARL ¢é um concentrado de
tecnologia, ideal para interiores
exteriores na manutenao de ago, ago-inox
e aluminio, com ou sem gas.

Esta nova geracdo de Inverters MIG,
combinados com uma bobine de inducdo
auto-adaptativa,

assegura uma corrente soldadura
perfeitamente controlada e uma fusao
muito suave com um minimo de
projeccdes.

0 écran digital da acesso a dois modos de
ajuste:

- Sinérgico (simplificado): escolher a
espessura da chapa de metal, depois soldar
- Manual : o ajuste manual tradicional dos
pardmetros da soldadura

0 sistema integrado PFC compensa as
flutuagdes de tensao, o que permite usa-lo
em geradores com cabos de extensdo.
Gracas a sua caracteristica de tensao
flexivel, ele pode ser usado numa
alimentacdo monofasica de 85V a 265V.
Fio de aco de 0,6 /0,8 mm - Aluminio 0,8/
1,0 mm - 0,9 mm sem gés

Totalmente equipado para a soldadura de
aco 0,8 mm, com tocha removivel e cabo
de terra.

PEARII.(: bobines de fio de 100 e 200mm

1e5 g(
PEARL XL : bobines de fio de 200 e 300mm
(5e15kg)

Pearl

Ref. 033351 12 kg

ZtE 180A on 13A fuse

2100 & 200

QAf

= == H texvohoyia PEARL eivau bavikr yia
OUYKOMNGN € E0WTEPIKOUG Katt
e€wteptkolg xwpoug xahuBa, avoeidwrou xahuPa
Kat ahoupviou, pe 1y Xwpic aéplo. H véa yevid twv
nektpoouyKoMoewy MIG, o Guvuaouo pe éva
autopuBuI(6pEvo Emaywyiko mmvio, €aopahilel
£éva Téhela puBUILOpEVO PEUA GUYKOMNGNG HE
anotéheapa v opahr TN pe ENdIoTEG
TIPOEEOXEC.

H peydhn Yneotakr) 086vn mapéxet Suvatotnta 2
pubpioewy :

- Zuvepytki (amhorroinpévn) : emhé€te To mayog
TWV METANNK@Y QUMWY Kall EKIVTTE T
ouykONnon

- Xewpokivnn : mapadoatakr puBuion twv
TIAPApETPWY OUYKOANANGNG

H dopr oto PFC avtiotaBile! Tiq Slakupavoeig tng
Téong, yeyovog mou divel Tn Suvatétnta va
Xpnotpomoindei ae yewnTpIeg Kal pe KaAwdia
EMEKTAONG. XApn 0TNV €UENIKTN Kat peyahou
€0poug Taon Tpoodoaiac,, pmopei va
Xpnotpomnoindei e Hovopactkr mapoxn
NAEKTpIKOU pedpatog amo 85V - 265V.

S0ppa : XahuPa 0,6/0,8x1A - ANoupivio 0,8/1,0x\

- Xwpic aépto 0,9x\

M\pwe e§omhiopévn yia auykdMnon xdhupa pe
0,8\, pe pia "Euro” Totpmida kat kahwdia

PEARL : kapoUN auppiatog 100 & 200xA (1 &5 kg)
PEARL XL : kapoUht o0ppatog 200 & 300x\
(5&15kg)

D

85V » 265V
POWER FACTOR Flexible
CORRECTION  Voltage

PEARL - 570 annapar Hoseliluei

TeXHOMOry, AeaneH Ana
TEXHINYECKOro 06C/TYKMBaHNUA B MAaCTEPCKMX 1
Ha OTKPbITbIX 06beKTax An1A CBApKM CTanu,
HepXaBellKit 1 anioMINHIA C ra30M U 6e3.
370 HoBOE NoKoneHMe uHBepTepos MIG B
COYETaHIM C 3NEKTPOHHBIM
aBTO-a/janTUpyeMbiM APOCCenem rapaHTupyer
TIONHbII KOHTPONb CBAPOYHOTO TOKa ANA
MATKOV NNBKIA C HE3HAYUTENbHbIM
Pa3bpbi3rvBaHieM.
LUnpokuit undposoit Ancnnet obneryaet
[OCTYN K 2 peXvMam HacTPOIKM :
- CuHepreTuyeckuii (npocToTa) :
BBE/UTE TONLLMHY CBAPUBAEMOTO ACTa U
MOXeTe BapuTb
- PyuHoIf : 06b14Hble HAaCTPOIiKV NapamMeTpoB
CBapKN
KKM komneHcupyer konebaHus HanpsixeHusa
MATaHI, YTO NO3BONAET annapary paboratb o1
3N1EKTPOreHepaTopa 1 C yIIMHUTENEM.
Bnarogapa nutanuio Flexible Voltage,
annapat MoXeT paboTaTb Npy OAHOGa3HOM
nuTaHum ot 85 B o 265 B.
Mposonoka: Cranb 0,6/0,8MM - AflioMUHMit
0,8/1,0mm - be3 la3a 0,9mm
V13HauanbHo oCHalleH Ans cBapky cTanu 0,8 MM,
€O CbemHoli ropenkoit EBponelickoro
CTaHjjapTa v kabenem Maccol.
PEARL : 6061Hbl 100 11 200 Mm (1 1 5 kr)
PEARL XL : 6061Hbl 200 1 300 Mm (5 1 15 Kr)

I PEARL & un concentratodi
tecnologia, ideale per i lavori di
manutenzione da svolgere sia all'interno
della carrozzeria che in ambienti esterni.
Adatta per saldare acciaio, inox e alluminio,
con 0 senza gas.
Saldatrice Inverter MIG di nuova generazione,
dotata di tecnologia sinergica. Assicura un
perfetto controllo della corrente, per
ottenere una saldatura pit liscia possibile,
Eenergndo allo stesso tempo poche scintille.
'ampio schermo digitale permette all'utente
di scegliere tra due modi :
- Sinergico (semplificato) : selezionare il
giusto spessore della lamiera, quindi saldare.
- Manuale : selezione tradizionale dei
Farametri di saldatura.
| PFC integrato compensa gli shalzi di
corrente, il che rende la macchina adatta ad
essere utilizzata con i generatori e le .
Frolgn e. Grazie alla caratteristica "Voltaggio
lessibile" & possibile utilizzarla con
un'alimentazione fase singola che parta da
85V e arrivi fino a 265V.
Fili : Acciaio 0.6/0.8 mm - Alu 0.8/1.0
- Senza Gas 0.9 mm
Equipaggiamento standard per saldare
I'acciaio con filo da 0.8 mm, con una torcia
rimovibile del tipo "Euro" ed una massa .
PEARL : bobine da 100 & 200 (1 & 5 kg)
PEARL XL : bobine da 200 & 300 (5 &15 kg)

Technologie zastosowane w PEARL
L sprawiaja, ze urzadzenie doskonale
sprawuje sig zarowno przy pracy w
pomieszczeniu, jak i na zewnatrz. dealne do
stali, stali nierdzewnej oraz aluminium. Do
spawania w ostonie gazu lub bez.
Ta nowej generacji spawarka inwerterowa MIG,
dzieki zastosowaniu technologii synergicznej,
zapewnia petna kontrole natezenia pradu oraz
gtadkq spoine.
Duzy wyswietlacz pozwala uzytkownikowi
wybrac jeden z 2 trybow:
- Synergiczny (atomatyczny) : wybor
odpowiedniej grubosci blachy
- Manualny : tradycyjna regulacja
parametréw spawania
Whbudowany PFC kompensuje wahania
napiecia zasilajacego, co powoduje, ze nadaje
sie do pracy przy uzyciu generatorow i
przediuzaczy. Funkgja Flexible Voltage
(elastyczne napiecie) oznacza, ze urzadzenie
moze by¢ uzywane przy jednofazowym
zasilaniu od 85V do 265V.
Drut : Stalowy 0.6/0.8mm - Aluminiowy
0.8/1.0mm - Bez gazu 0.9mm
W petni wyposazona do spawania stali 0.8mm,
zwymiennym uchwytem spawalniczym typu
"Euro” oraz przewodem uziemienia.
PEARL : rolki drutu 100 i 200mm (11 5 kg)
PEARL XL : rolki drutu 200 i 300mm (5 i 15kg)

Pearl XL QA['

Ref. 033382 20 kg

T80/ on13Afuse

&

0200 & 300

7

OTHER NOZZLE
ISOLATED NOZZLE NO GAS 150A
[ ‘—-—4 - E: ﬁw +
Ref. 041868 ®© > Somm
*
i o i .- F=1|40°CEN 60974-1
*;uom; 60974/1 0) @ kg min< »max o
ok 0100 | 0200 | 0300 || =~ 50/60 HZ A Amax | 60% Lo
110V | 32 20> 120 120A | 110A
1~ 45% | 60%
Pearl L V|V | - oy, 834V | 6
(77 Ref: 033351 x36 230V 20> 180 180A | 120A
o 22% | 60%
110V 0120 120A | 110A
1~ | 32 > 45% | 60%
Pearl XL 7. — |V |V S 4 > °_1 834v| 6
[T) Ref: 033382 x44 230V 20> 180 180A | 120A
1- 22% | 60%
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DECOUPEURS PLASMA a air PLASMA CUTTERS utilizing PLASMASCHNEIDGERATE CORTADORES PLASMA con aire Plasma snijder op 220V
comprimé monophasés compressed air, single-phase 230V/1ph. fiir Druckluftbetrieb comprimido, monofasicos
Voor staal, RVS

Pour acier, inox (jusqu’a 6 ou 10 For Stainless and normal steel Fur Stahl, Edelstahl bis 6 oder 10 mm +  Para Acero, Inox (hasta 10 mm), (tot 10mm nauwkeurig) en
mm), alu (jusqu’a 4 ou 8 mm) (up to 6 or 10 mm), Aluminium Alu bis 4 oder 8 mm. Aluminio (hasta 8 mm). Cebado por aluminium tot 8 mm. Uitgerust met
Amorcage par arc pilot “self start”.  (up to 4 or 8 mm) Zundung mit "self start" Arc Pilot. arco piloto "self start" 'self start' zodra de toorts wordt
Le modele Cutter 21KF, Starting with Arc Pilot 'self start' Cutter 21KF, mit eingebautem El modelo Cutter 21KF, con bediend. Het model Cutter 21KF is
avec compresseur incorporé, The Cutter 21 KF model, Kompressor ist unabhdngig von einer  compresor incorprado, se convierte uitgerust met een ingebouwde
se rend indispensable en I'absence with integrated Compressor, is externen Druckluftversorgung. en un aparato indispensable sinose  compressor, zodat er geen apart
d'air comprimé. needed when no compressed air is dispone de aire comprimido. luchtnetwerk aanwezig hoeft te zijn.

available. Cutter 31 FV "Flexible Spannung”
Cutter 31 FV "flexible voltage" Automatische Erkennung und Adaption  Cutter 31 FV "flexible voltage" Cutter 31 FV "flexibel voltage" past
s'adapte automatiquement suivant Cutter 31 FV "flexible voltage" der Netzspannung zwischen 85V-265V.  se ajusta automaticamente segun zich automatisch aan volgens de
la tension (de 85V & 265V). automatically adapts to the la tension (de 85V a 265V). spanning (van 85V naar 265V).

electrical supply (from 85V to 265V).

30 Alu 8mm (@)
5] 2 A Inox/Steel 10mm a5v > 265V

POWER FACTOR  Flexible
CORRECTION  Voltage

Plasma Cutter 31 FV @"A@R

Ref.030985 12 kg
= 25A on13Afuse

== Ref. 030992 12 kg |

ALU INOX /STEEL
o8 maxy 210 max

W {imi

NO HF START

<<
=
Vg
<<
—J
(=1

CUTTER

with PFC_ |vn ¥ b
oM
_____
E@ POWER FACTOR
F V (Flexible Voltage) 4+ P IF C (o S 4~ CORRECTION
RN 3 [l A e BNE5T11000 AJR SYSTEM = L3148 SChariot's Trolley
XS * 60974/1 @ £ Yoo ] IP .' ] L
S A A mm pe— LA % Presure L/ mm | Kompressor - Protected & compatible @
* 50/60 HZ aciewsreeL arg %) | (2mad - bar inside cm kg POWERGENERATOR o\
Plasma CUTIER 21 0054 230-1~ 16 BA20A 6 |4 16A34%25-4| 80 | — 23 '343 104 41kw|59kvA I
Plasma CUTTER 21KF 21,5x45
Ref. 030978 230-1~ 16 5A>20A 6 4 12A|26% 3 40 ° 23 31 17,2 4,1 kW|5,9 kVA ;
Plasma CUTTER 31 FV 230-1~ 16 5A>30A 22A | 32% _ 18,5x41
Ref. 030985 E=ER~f 030992 110-1~ 32 5A>30A 10 8 19A | 25% 2,5>6 | 115 23 x29 12 6 kW |7,5 kVA




Maquinas de corte de plasma com
ar comprimido, monofasica

Para inox (até 10 mm), aluminio
(até 8 mm). Arranque com Arc Pilot
programado/automatico

E necessario utilizar o modelo
Cutter 21KF, se ndo houver ar
comprimido disponivel.

Cutter 31 FV "flexible voltage"
Adapta-se automaticamente a
tensdo de alimentacdo (85V a 265V).

MHXANEZ KOMHEZ ME MAAZMA pe
MEMECPEVO AEPA , HOVOPUTIKES

MNa avo€eidwro xahuBa (éwg 10mm),
Adouplivio (éwg 8 mm)

Exkivnon pe 16€o 0dnyo 'self start'
Eivat amapaitntn n xerion Tou tmou
Cutter 21 KF, eav Sev umdipyet
£YKATAOTAON TEMETHEVOU Aépal.

Cutter 31 FV "petaBntric dong" H
ouokeur) avayvwpiel autépata Ty TR
NG Tdon¢ tpopodoaiag (amé 85V wg
265V).

5y 20

Plasma Cutter 21 KF {i‘ °A°‘K

Ref.030978 17,2 kg

B 20A  on13Afuse

2 20A

on 13A fuse

( Kompressor FN ST

INSIDE

<3

‘NVeRTEy

Accessoires « Accessories

!

(x1) Ref 040205

H——

— R max =670 mm—

(x1) Ref 040199

NNA3MEHHBIE PE34UKIN
opHodasHble Ha CKaTOM BO3AyXe

[Ina Hepxasetolwnx ctanet (go 10 Mm) n
anoMUHNA (00 8 Mm).
CaMOBOCMNIAMEHSIOLNICA POIKNT ByTiA.
Mogenb Cutter 21KF,

C MHTErPUPOBAHHBIM KOMMPECCOPOM,
ABNAETCA HE3aMEHUMOI NPY OTCYTCTBUN
CKaToro BO3ayXa.

Cutter 31 FV "flexible voltage"
aBTOMATYECKIN HACTPALBAETCS B
3aBUCMMOCTI OT HaNPAXeHNA

(o7 85 B o 265 B).

Alu 4mm
Inox/Steel 6 mm

PLASMA CUTTER ad aria
compressa monofase

Per acciaio inox (fino a 10 mm)
Alluminio (fino a 8 mm)

Innesco con arco pilota « self start »
Il modello Cutter 21 KF si rende
indispensabile in assenza di aria
compressa.

Cutter 31 FV"Voltaggio flessibile”.
Si adatta automaticamente alla
linea elettrica (da 85V a 265V).

Plasma Cutter 21
Ref.030961 10,4 kg

|cutter 21|cutter 31 FV|cutter 21K

Przecinarki plazmowe z wbudowana
sprezarka, jednofazowe

Stuza do przecinania stali, stali
nierdzewnej (do 10 mm) i aluminium
(do 8 mm). Uruchomienie tukiem
pilotujacym “Start samoczynny’.

Model Cutter 21KF jest szczegélnie
polecany, kiedy nie ma dostepu do sieci
sprezonego powietrza.

Cutter 31 FV ma wbudowany
system ptynnego napiecia zasilania
"Flexible Voltage”, automatycznie
dostosowuije sie do rodzaju zasilania
elektrycznego (od 85 V do 265 V).

M

[ == Ref. 030954 10 kg |

Protected & compatible

POWER GENERATOR
(+/- 15%)

I 040229] 040236

040182

040212 040151

040175

B
C
D

040168

GYS

PLASHA
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MASQUES - Masks - Schutzmaske - Mascara - Masker - Mascaras

Hand Mask-Traditionnel, & main-Traditional, hand carried-Handschutzschild-Tradicional, a mano

(108x51 included)
Ref. 042957

=n

' Hand Mask  (110x90 included)
(105x50 included) Ref. 042209

MAGICZIP  Ref. 042896

FLIP FLAP
Traditionnel, a 2 fenétres -Tradition

- Tradicional, con dos cristales

c€

EN 175
EN 166-168

Ref
042513

al,

2 windows - Traditionell mit 2 Einstellungen

VERRES-Lense -Cristales-Schutzgliser
- Glasen - Vidros

I ,
[n°11 SQLJ TT | Réf.
2 + 1 | | — (042605
Hand Mask ext — | x50 [042629
105x50 — — | x50 {042643
106x90 [antiadhérents| — | — | x50 |042636
110x 90 — ® | — [ x20 |043336
goHand Mask| — ® | — | x20 [042964
108x 51 ° — | — | x20 [042698
FLPFLAP ¥ | ext | — | — |x20]042735
110x6@ — | ® | — 100042742
= 101%“)}51 042698

MASQUES A CRISTAUX LIQUIDES "LCD" » Autodarkening welding helmets ¢ Automatik-SchweiBhelme

e Mascaras con cristales liquidos ® Masker met vloeibare kristallen ¢ Mascara de cristais liquidos

LCD VISION >25A

LCD VISION 11

MMA - MIG - TIG :
25A > 175A

LCD VISION 9/13

MMA - MIG :
25A > 400A

TIG:25A > 300A

LCD EXPERT

LCD EXPERT 11

MMA - MIG - TIG :
5A > 175A

LCD EXPERT 9/13

MMA - MIG :
5A >400A

TIG:5A >300A

>5A

CAGOULE TEXTILE DE PROTECTION
-Fireproof Protection Hood , ) )
-Textil-Schweisserschutzhaube ECRANS ¢ Screens ¢ Vorsatzscheiben ¢ Pantallas de guardia
-Mascara de proteccion
W Ref. eXt.Qimm—Pﬁj— int.gtmm %
042728 110x90 x20
LCD Vision 11 042681 108x51 x2
042698 108x51 x20
LCD Vision 9/13 042728 110x90 x20
(2008) Filter XA 1001F 042766 103,5x47 x20
042834 112x91 x20
LCD Expert 11 & 9>13 042797 96x50 X20
LCD ZEUS Blue, Gold, Red 042834 112x91 x20
(Filter ADF 7005) 042797 96x50 x20
. n 043428 131x114 x20
B ¢ 045224 LCD Premium 9/13 Silver 043435 = 0

Loupe - Dioptre x 2
for LCD VISION 9-13
/ EXPERT / ZEUS

042780 (x1)

104x51x4



SOUDURE CHALUMEAU
¢ Torch welding

Chariot/Trolley / Fahrwagen TIG

. ANTIPROJECTION/MEULAGE * Anti-projection/grinding
* Anti-proyeccion/amoladura ¢ Spritzschutz/Schleifen

* Soldadura con soplete
¢ Autogenschwei3en

TIG 137 DC HF
\STe TIG 167 DC HF

,"" B - TIG 200 DC HF FV
() 3

5

2 2 .

3 Ref. 042810 ° @\ Ref. 042841 47 “”;f\*»

% Shade /IR0 — Shade /IR 5 = Ref. 042803

5 Shade /IR 5

c T

6 %

) < )

3 <« ’

T ST

g Ref. 042827 &7 rf“«p Ref. 042865 | ;

g Shade /IR0 (- Shade /IR0 Ref. 042858
Shade /IR 5

— Ref. 015618

I LCD ZEUS >5A

MMA - MIG :
5A >400A LCD ZEUS
TIG : 5A >300A BLUE

>

TIG 137 DC HF

TIG 167 DC HF

TIG 200 DC HF FV
TIG 207 AC/DC HF FV
TIG 208 AC/DC HF FV

10 m3 max (20)

LCD ZEUS
GOLD

. \

'. N\
W\ A

‘\.\\\ i\\\\\""'
——— e

LCD ZEUS

RED
Ref. 041288
EASY TIG
EAfSY TIG complete
>5A Ref. 017870 (17kg)

AC: 180A max
DC: 240A max

n

=
=
E
—_
Vs
=
—
>—
Vg
<T
Ll

MMA - MIG :
5A >400A

TIG:5>300A

LCD PREMIUM 9/13

SILVER
., EXTRA LARGE
0“@3/ 97 x 62 mm
4 ARC SENSORS
Torche
) Eo Easy TIG
I ;f":;: D” Sensitivity Delay i Ref. 041011
< > Lo Hi mi_n max ”’ —:—l- . -
mm [N @ms SV eV 9 ﬁd‘!@ @1—|G
LCD VISION 11 Ref. 042537 96 X 46 11 0,50 — — ¥ 430 Protectel& compatible Protection Gaz
- - PoWER EHERATon @) Argon-
LCD EXPERT 11 Ref.042278 97x 47,5 11 0,04  — = S EENN [Prr— TSRS
e @ X 2 Staal, Aco.Inox,Stainless / Alu
LCDVISION .13~ Ref.042544 96x42 9>13 0,10 o ° £ 480 B |memme, 31,0/1,2 | 0,8/1,0 Ref 044791 | 1,0/1,2 Ref 044807
LCD EXPERT 9/13  Ref.042216 97 x47,59>13 0,04 o o S 430 P D —
(BLUE) Ref. 042230 e @ 8 Ref 044777 @ 1,6 Ref 044753
LCD ZEUS 9/13 (GOLD) Ref. 042223 97 x 47,5 9>13 0,04 L o e 430 @ 10 Ref 044784 @ 2,4 Ref 044760
(RED) Ref. 042254
R (Ref 044692  Ref 044746
LCD PREMIUM 9/13 Ref.042292 97 x62 (9>13 0,04 ° ° H+ &) 535 0'8/11'20r§eeff(§)f1154325 (x‘I)_v




PORTE-ELECTRODES - Electrode holders - Elektrodenhalter ~ PINCES DE MASSE - Earth clamps - Masseklemmen
- Portaelectrodos - Elektrodenhouder - Pinzas de masa Ty Massaklem - Pincas de massa
- Porta electrodos : /' )

GYS
—
V)
Q
=
(e
(V)
V)
Q)
O
O
<C

B 8
o X% n
. ) %’ 35%- 60% | [Zmax x1 % s
35% | 60% | Camax [t x1 IN  200A | 150A | 35mm’ 043114_| (x25) 043121 043107
.Y 200A | 150A | 35mm? | 4mm | | 043503 | (x50) 043558 | 043602 2 gggﬁ 300A | 70 mm* gﬁgﬂg gxggg gﬁ}ig 043206
299A | 250A | 50mm? | 5 - = X =
B mm? | 5mm | | 043510 | (x25) 043565 043701 oA T = — 0317 | (2503153 -
(o] 400A | 300A | 70 mm? | 63mm | | 043718 — — 3 400A — — 048997 =
H) 400A | 300A | 70mm? | 63mm | | 043732 — - d  S00A [ 400A | 70 mm’ 045980 = -
(] 500A [ 400A | 70 mm? 048973 — -
3 500A | 400A | 95mm? | 6,3mm | | 043725 — — il 600A | 500A [ 95mm? 043220 | (x10) 043169 —
1 CABLE AVEC PINCE DE MASSE
- 1 cable with earth clamp
- 1 Kabel mit Masseklemme
1 CABLE AVEC PORTE ELECTRODE - 1 cable con pinza de masa
1l i sl hoder 0 AL
- 1 Kabel mit Elektrodenhalter P\ ; Ref. (x1
- 1 cable con portaelectrodo L | Eo L | o e ef. )
150/200A | 2m | 16 mm? | 10225 | Y . 043770
2
Assembled 250A | 3m | 25mm’ | 1025 | [ . 043787
LB o werksmontiert | Ref. (x1)
150/200A | 4m |16 mm?| 10725 | [ . 043848 250A | 4m | 25mm? | 3550 | 3 0 043794
200A | 4m|25mm?| 35/50 |[[Y . 043855 300A | 4m|25mm | 3550 | @ . 043800
300A | 4m|35mm?| 3550 |IC1 . 043862 400A | 4m|35mm? | 3550 | @ . 043817
500A | 4m|50mm?| 3550 |[E . 043879 500A | 4m | 50mm? | 3550 | 3 U 043824
KIT pour postes MMA (cébles, pinces, connecteurs) GUIDE CABLE
- MMA kit (cables, clamps, connectors) it 1 A Asserbled de soudage
- Kit MMA (cables, pinzas, conectadores) MMA Ll /\L o Iwerksmontiert | Ref. Welding

~eL e B3] [T, 5286y 150/200A [[X 1,6 m | [ 2m[16mme[1025| o  |oa7372  Cable hitch

Q/ 200A ([N 1.6m | 2m |25 mm?2[10/25 . 047389 @
300A ] 4m | 4m |35 mm?|35/50 0 047341 =

COSSES - Cable lugs

CABLES DE SOUDAGE CONNECTEURS-Connectors-Stecker

L]
=
=

- Welding cables - Schweisskabel -Conectadores-Schakeleaars-Conectores - Kabelschuhe
- Cable de soldadura Laskabels Q = ‘_}3 =5 - Terminal- Kabelschoen
- Cabos de soldadura ) - Terminal

5110725 mm?35/50 mm? | 10/25 mm? [35/50 mm*
= o[BG o
= 04750110 mm?| M5 |x 100
@ +@ 10/25 mm? [35/50 mm? = ) [047518[ 16 mm?[ M5 [x 100
045507 | 045606

@ ‘lsmmZ 25mmZ 35mm’ 50mmZ a
047525[ 25 mm?| M5 [x 100
L4 5m 045408 seg ) [047532]35mm?| M6 [x 100

e —

10/25 mm? 35/50 mmZ @ /’ 047549 | 50 mmz M 10 | x 100
2 TEXAS
X m| 046207 | O4E306) 04640 | 046757 w -Dinze plugs| 045644 | 045637 , 047556 70 mm?[ M 10 [ x 100
100 m | 046252 | 046603| 046702 | 046801 X20 X10 047570 | 95 mm?| M 10 | x50 letic 044234
BROSSES - Brushes - Biirsten - Brosses - Cepillos MARTEAUX A PIQUER - Chipping Hammers - Hammer - Martillos
Al B
x1

240mm / 425¢ |ref 044142
280mm / 4659 | ref 044135

%’x 248

x1

Brosse acier 4 rangs

Sted - Stah - Acero- tos- Acos 044241 | (x24) 044265 G| 260mm / 240q | ref 044159
Brosse inox 4 rangs 044258 ( 24) 044272

Inox - Stainless - Edelstahl X 285mm / 425¢ ref 044128

Marteau brosse 044166




ELECTRODES - Electrodes - Elektroden - Electrodos - Elektroden - Electrodos

Blister - Blisterverpackung

ALU
ALUMINIUM
ALUMINIO

GYS
—
V)
Q
=

o
(V)
Ve
Q)
O
O
<

=

| i i |
rato iy It = i z I =
1540201084445 3 alisa |
31154020108 ) L o 4 ' 56! 31154020'082335' 1540201082342 e

'
B
|

‘ v
T [] X... Ref. Y [] X... Ref.
ACIER - RUTILE - RUTILEN- RUTILOS - RUTIELEN - RUTILOS FONTE - CAST IRON- GUSSELEKTRODEN - HIERRO COLADO - GIETIIZER
= = BT - FERRO FUNDIDO
38 16 25 12 083332
50 084414 22 :
20 13 084322 3 083349
' 50 084421 INOX - STAINLESS STEEL - EDELSTAHL
25 11 084339 2,0 12 082359
§ 50 084438 3,2 8 082342
37 9 084346 2,5 10 082335
, 50 084445
e 8 084353 ALU - ALUMINIUM - ALUMINIO
' 50 084452 32 \ 5 | 084803

Etui - Case - Estuche - Schachtel

o

—

%N ACIER - RUTILE - RUTIL- RUTILOS - RUTIELEN - RUTILOS
" L
Type o Ref. ﬁ \s
6v3s ¥ ® % @ g
1.6 300 210 ° 085114 1,65
2,0 350 155 hd 085121 2,08
2,5 350 110 e 085138 2,11
- 3.2 350 70 b 085145 2,09
T S 4,0 350 a7 © [ 085152 | 201
2,0 350 355 O 085022 4,82
2,5 350 230 °® 085039 4,46
3.2 350 165 o 085046 4,85
4,0 350 110 © 085053 5,39
RECHARGEMENT - HARDFACING - AUFTRAGSCHWEIBEN - RECARGUE - HERLADEN - ENCHIMENTO
X
7 v L ﬁ
GY600 +2 5] Ref. kg <
3.2 450 141 081529 6,60
4,0 450 90 081512 6,8
. > | 2,5 450 46 081543 1 —
ETUVE ELECTRODES 3 2 3.2 450 2 081574 1 —
-Elektrodenofen i 4,0 450 14 081581 1 —

-Estufa para

electrodos . %
80 >150°C+ 230V
Capacité/Capacity/ BLISTER

Kapazitat/capacidad
Ref 047372 _9kg (20ibs) DIN AWS EN DB-Zulassungs-Nr. : ==

DIN 1913 : E5121R3 AWS A5.1 : E6013 EN 449 : E420R11 10.064.02
Normes - Norms DIN 8573 : E Ni Fe BG 13 AWS A5.15: ENiFeCl
- Normen - Norma DIN 8556 : E19123NCR23 | AWSA5.1 : E316L-16 | EN 1600: 19123 LR12

DIN 8555 : E2-UM-60




A 150A-MB15

B Z?oA - MB25 B n

350A - MB36 450A - MB45 o el T
> o_,ﬂ”qm- ¢ b A am g
' ; e :
>
F OTHER NOZZLE

D E 2s04-MBao1 ISOLATED NOZZLE

= NO GAS 150A_ @w -+
) L =
— Ref. 041868 @

GYS
—
e,
Q
—
o
)
e
Q)
O
s
<C

>30mmj
Il TORCHES - Torches - Brenner - Antorcha - Lastoort - Tocha El TUBES CONTACTS - Contact tubes - Kontaktrohre
- Tubo de contacto - Contactbuis - Pontas de contacto
ORIGINAL EQUIPMENT P
Imax L B J—;ij_ Ref. - x10
K T 906 | 008 | ©10 | 21,2 | @14 | 1,6
Acier 150A | 3m|A| M6 00,8 |041424 041905 | 041912 | 041929
= 250A | 4m|B| M6 | 010 |041455 041905 | 041950 | 041967 | 041974
%{523? AR 350A [ am|c| me 012 |041714 041950 | 041967 | 041974
Aco 450A | 4m|D| M8 @12 |041394 041790 | 419803 | 419810 | 419827 | 419834
O
StIaIi.r?I)e(ss LIQTID 350A [3m|C| M8 ©1,6 |041356 041790 | 419803 | 419810 | 419827 | 419834
150A (3m A | M6 00,8 | 041462 041059
250A |3m [B| M6 [00,8& 1,0 041479 041066 | 041073
Alu AR T350A [3m|cC| M6 |01/0 1,6] 041721 041066 | 041073
450A [3m |[D| M8 (0,8 & 1,6/ 041400 041080
Y
= |350A [3m|c| ™8 21,2 |041363 419810 041080
LIQUID
E PORTE TUBE CONTACT & DIFFUSEUR
E1 GAINES - Sheaths - Mantel - Funda - Drahtseelen - Folha al 150A % & ooor M[\ R
006-08 | @1-12 |01,2-16 _
AcierSteel [3m | 041592 | 041608 | 418417 B| 250 A | ssaiiigm s 042919 | MV x5 042005
- Stahl - Acero
Staal-Aco | 4m | 041837 | 041844 | 418424
Teflon: C|350A| memg) x5 042926 | o | x3 043008
Alu-Inox | 3m 041578 (0,8)| 041585 | 041585
[3m] ©8) | : D450 A| w5 042033 a 3 043015
I3 BUSES - Gas nozzle - Diisen - Tubo - Nippel - Bicos @ —
a Buse conique - Conical nozzle - Konische Duse - Tubo cdnico E|350A w x5 042940 - ’ x3 043022
& "-—— - Conische nippel - Bico conico coouned Y
(=) X3 N
2 150A | 250A | 350A | 450 A [350 AsvTEM= .. . P .
< = o o o =
S “Ref. | 021875 | 021882 | 041783 | 041981 042315 ﬂ COFFRETS - Boxes - Kasten - Cajas - Kistjes - Estojos

i 150 A |Buse de pointage - Spot welding nozzle - Punktdiise

:W.,_ A s R ————
=t 041851 |- Tubo de punteria - Hecht-nippel - Bico pontiagudo s 'W :

E'.' - 150 A Buse soude cl%u - Nail welding nozzle | 3 = X5 M6 - 20,6
Y e - NagelschweiBdiise - Tubo soldaclavos |~
P : o Direi X100 B [x5(x5M6-008| k3
& 041523 | - Nagellas-nippel - Bico Direito 041561 |
Alu
@ 150 A |SPECIAL NO GAS \ %*—{—*:-h MB15 (150A) Ref. 041226 X5 M6 - 20,8
OEfES || (HoLAED Mozl —'@ 041813 OEM : Universal 32, Monomig 160-1, Monomig 165-4, Trimig 1704,

Trimig 205-4, Trimig 205-4S, Duomig, Duogys Auto, SmartMig 162, Pearl, Pear! XL

CABLE AVEC PINCE DE MASSE - cable with earth clamp
- Kabel mit Masseklemme - cable con pinza de masa

am o Ee|l @ | A | 8 [Refk)

x5 M6 - 20,8
250A [25mm’[ 3550 | I3 043794 5| o [xsMe-ot0|
300A | 25 mm’ | 35/50 3 [ 043800 m
500A |50 mm’ | 35/50 3 043824 X5 M6 - 01,0

MB25 (250A) Ref. 041233
OEM : Monomig 250-4, Trimig 255-4, Trimig 255-4S, Pearl, Pear! XL

- Spezial MIG/MAG Zange - Pinza especial MIG MAG (SANS SILICONE) :I:j:gﬁgls?.l:c'.l\lnﬁﬁlwtlgrch

- Anti-spatter spray (without silicone) | stand with magnetic base
Ref 041332 - Antihaftspray (Ohne Silicon) (NS

=

— P New
. :
A\ ?< / ‘ Ref 041653

Ref 041806/ %9

)
g
fu
W

p p
Ref 041264 M . 2)Cut  3s4)Prepare (Contact tube & Nozzle)




Adaptateur bobine
e Al il e is
BOBINES DE FIL y
- Welding wire reels ‘ . [ e a W
- Drahtrollen - Rollos de hilo ! 2
- Draadbobijn - Bobines de fio pods . Q)
p Intensive :
Ref. 042889 Pt A Hei0IA305 o
20,6 20,8 21 21,2 &
Acier (5G2) 0,9 100 mm = 086593 086609 Q)
Steel-Stahl 5 200 mm — 086111 086128 086135 (- |
ﬁégro'Staal 15 300 mm — 086166 086227 086234 086241 J
18 — 300 mm 086272 (15 kg) 086289 086296 <
Galva (G2Ti) P nen 200 mm — 086760 086777
Alu (AIMg5) 2 200 mm — 086555 086562
7 300 mm — 086524 086531
Alu (AISi5) 0,5 100 mm — 086685
Alu (AlSi12) 0,5 100 mm - 086678
Inox (316L)-Stainless - Edelstahl| 5 200 mm — 086326
Inox (308L)-Stainless - Edelstahl| 1 100 mm — 086616
CuSi3 1 100 mm — 086692
HLE - UHTS (Boron Steel) 5 200 mm — 086647 086654
ﬁfEA-I?JHTS (Boron Steel) > 200imm . LazEe
Fil fourré, Cored wire, Fiilldraht, Hilo tubular
Acier / Steel - NO GAZ 4,5 200 mm = 20,9 = 086623 086630
0,9 100 mm = 20,9 = 086104
TYPE DIN AWS EN
SG2 AWS A 5.18 : ER 7056 EN440:G35i1
G2Ti AWS A 5.18 : ER 7052
AlMg5 DIN 1732 : AIMg5 AWS A 5.10 : ER 5356
Normes AlSi5 AWS A 5.10 : ER 4043
Norms AlSi12 DIN 1913 : E 5121 R3 AWS A 5.10 : ER 4047
Normen 316LSi AWS A 5.9 : ER 316LSSi EN 12072: G19123L
Normas 308LSi AWS A 5.9 : ER 308L Si EN 12072: G19 9L
Cusi3 DIN 1733 : CuSi3 AWS A 5.7 : ER CuSi-A
CuAlI8 AWS A 5.7 : ER CuAl-At EN 12072 : G19 9L
No GAZ AWS A 5.20 : E71T-GS EN758:T42ZW N 1H10

;‘ GALETS - Rollers - Vorschubrollen - Rollen - Rodillos
~ - Wielen - Roletes

UNIVERSAL 2P UNIVERSAL 3P TRIMIG 205-4, 255-4 WF 324, WF 344W > mai 2009 | WF 324, WF 344W < mai 2009
MONOMIG 160-1 MONOMIG 165-4, 250-4, | DUOGYS AUTO DUOMIG, MAGYS 410
PEARL SMARTMIG 142,162 | MONOGYS 185-25 TRIMIG 205-4S, 255-4S,
TRIMIG 170-4 385-4S, DUOGYS, 390-4S,
@ oA Icz: B T3 GYS, PEARL XL, WF 4R
DA=24mm/DB=7mm D A=30mm/DB=9mm DA=37mm/DB=9mm D A=37mm/D B=19mm
Acier 0,6/0,8 | x1| 53168 x1| 042339 x1| 042087 x2 | 042353 x2 | 041738
RE%?(I;SS%ZII 0,8/1,0 x1| 041189 x1| 042100 x2 | 042360 x2| 042094
Aco 1,0/1,2 x1| 042179 x2| 042117
Inox-Stainless| 1,2/1,6 x2 | 042384 x2 | 041752
0,8/1,0 x1| 041196 x1| 042155 x2 | 042377 x2 | 042148
Alu 1,0/1,2 x1| 042186 x2 | 042162
1,2/1,6 x2 | 042391 x2 | 041776
0,9 x1| 041172
NO GAZ
0,9/1,2 x1| 042346 universaL3p | x1 | 042131 x2 | 042407 x2 | 042124




GYS '} L DB P TORCHES "TIG " - Torches TIG SUPPORT TORCHE TIG
A valve Gachette Double bouton Double bouton - WIG Brenner - Antorchas TIG MAGNETIQUE
L “Withvave || alamell “Doublebuton | | €potentiometre - Lastoort TIG - Tocha TIG -TIG torch stand
- Mit Drehventil = |~ W.Ith trigger . - Doppeldrucktaster | |~ Wﬁﬁ pgterl:tigrﬂeter with magnetic base
m - Con valvula - XIJE_I%_;g?enrer Ein | |- Doble botén - D(_)pgeldru_cktaster
e vl - Duplo Bota mit Potentiometer
omvalvia 1- Con pulsador Hplo Botéo -Doblebotencon | [ULSTIITIN SR9 | sk17 SR26  [SR20 Ref 045002
- Lom seguranca potenciometro
m - Duplo Botdo com 116 137 DC )
© wm— I potenciometro TIG 167 DC L [DB L{PEl L |DB N @
| S l Ao TIG2000C |t [oB|| [ L |oi[L [oB[P
O II TIG 207 AC-DC L[P
TIG 208 AC-DC P [ )
(Vg OTHER TG (i) v =
m [ ORIGINAL EQUIPMENT
m O e complete R Y SR 1 7 A J A !
U OMPIELE 1o PIEIIE L DB = Vv L DB L DB P L g2 DB
u DC 110A 140A 240A 220A
X 40%
AC 95A 125A 220A 200A
Y
COOLING SYSTEM AIR AIR AIR LiQuib Y
4m.Ref.| 044432 — 044425 — — — — — — —
& o 10125 g Ref.| 044333 = — — — — — — = =
o/ 2
mm 4 m. Ref. — — 044401 044449 044388 044463 044418 044494 — 044470
35/50 8 m. Ref. — 044319 — 044340 044395 044371 044487 044500 044357 044364

Accessoires standard n 0
/ Standard Accessories

1]
/ Standard-Zubehor -W \

(Valid for all torches)

Accessoires standard/Standard accessories

T ol —
SR 17 SR 26 SR 20
n Buse / Ceramic N4 @ 6,5 Ref. 044876* — — 044876*

Gas nozzle

N5 @ 8,0 Ref. — [ | 045026+ 3 045026* 3 — [ |
N6 @ 9,5 Ref. 044883+ I — I = I 044883+ I
N7 @ 11,0 Ref. - I 045033* I 045033* I —
B/S;Jﬁg;gtnpl?;; St buse @ 1,6 Ref. 044838+ 044968* 044968* 044838*
i idauiie @ 2,0 Ref. 045149 B — B — B 045149+
©2,0/2,4Ref. = B 044975+ 3 044975+ e —
@ 2,4 Ref. 044845* I - I I 044845*
B Bague isolante / Insulating ring adaptor 044890* 045040 045040 044890
[ e ctau ifser D 1.6 Ref. 044852+ 044982* 044982+ 044852*
damp bracket @ 2,0 Ref. 045132 3 044999 L) 044999 ] 045132
@ 2,4 Ref. 044869 045019* 045019+ 044869*
5] saite Courte / Short Ref. 044814% I 044944* I 044944+ I 044814%
Longue / Long Ref. 044821* I 044951% I 044951+ I 044821*
Coffrets - Boxes
r ' Esatsot]eol; ’ Cajas ) KiStjes (T ungg; glift?osdt WR2 (T uﬁ;:stler? :I:e?tz_rl(iiGZV%RZ (Tt uﬁgcstler? tacle?t?iiGe7V?lR2 (Tt ungstgceIlelc)‘t‘.r:ode WR2
1 ﬁn"é‘u“é e(% l{ﬁ?ﬁS’bdci”ﬁ ‘gfcggfc,ﬁ]( 01,6 included) 01,6 & 2,4 included) 1,6 & @ 2,4 included) 01,6 &0 2,4 included)
Accessoires pour diffuseur / Accessories For gas lens
\ »
Accessoires pour diffuseur L=z
/ Accessories for gas lens
/ Zubehor fiir Gaslinsen 6/ 7] H B8
SR 17
3 e N4@65Ref. - - - 020
ceramic for gas lensN5 @ 8,0 Ref. — [ | 045071 L) 045071 [ | - [ |
N6 @ 9,5 Ref. 044937 [ | — [ | = B 044937 Pel
N7 @ 11,0 Ref. = 045088 045088 =
B agporinc 3 1.6 Ref. 044906 I 045057 I 045057 I 044906 I
glens @ 2,0 Ref. 045156 @ - || - | as156 @
@ 2,0/2,4Ref. = | | 045064 7 045064 x = | |
@ 2.4 Ref. 044913 — = 044913
ﬂ Bague diffuseur / Adaptor for gas nozzle = 045095 045095 _
ﬂ Bague isolante / Insulating ring adaptor = I 045040 I 045040 I — I
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LES METAUX D'APPORT "TIG"

- TIG filler metal sticks - WIG SchweiBstibe
Acier (5G2) - Steel - Stahl - Acero - Staal - Aco

Box - 5 kg %16 L=1m (x319) 087019

Box - 5 kg o2 L=1m (x204) 087217

Box - 5 kg 52,4 L=1m (x142) 087033
Inox (316LSi) - Stainless - Edelstahl Alu (AIMg5)
Box - 5 kg 516 L=1m (x315) 087125 Box - 5 kg 21,6 L=1m (x920) 087170
Box - 5 kg o2 L=1m (x205) 087200 Box - 5 kg o2 L=1m (x590) 087187
Box-5kg 82,4 L=1m (x140) 087149 Box - 5 kg 82,4 L=1m (x410) 087194
ELECTRODES TIG TUNGSTENE MANOMETRES-DEBITMETRES - Pressure-Regulator COLLIERS DE FIXATION
TIG Tungsten electrodes - Wolframelektroden | - Druckminderer - Reductor de presién - Manometer | BOUTEILLES

stromingsmeter Manometro-debitometro - CYLINDER HOLDERS

a
Pour boutellle

Shle i
N ?or disposable bottle
Fiir einweg Gasflashen
. Ref 041639

THORIEES (DC)
Acier, Steel, Stahl,

Acero,Staal, Aco, | PUR(AC) | WR2 (AC/DC) s
Inox,Stainless Alu Acier/Inox/Alu 5 fﬁ
] J ey 1 2
2 1,6 |x 10 044524 044555 044586 : 27 1 1041622 B20 MAX 184 mm
12 litres/min 20 litres/min 30 litresimin = 041219 Ref 044005

92 xio 044531 044593 Ref 041820 Ref 041998 = 041646 B20 MAX 203 mm

24 |x10 044548 044579 044609 Pressure-flowmeters are country-specific. = 041615 2:; %321 2247

2 3,2 (x10 044616 See datasheets at www.gys.fr S mm
GANTS CUIR MULTI-USAGE-Multi-use COUVERTURE ANTI-CHALEUR-Heat cover MAGNET (X4)  MASQUES RESPIRATOIRES

JETABLES - Disposable
respirators - Einweg
-Atemschutzmaske

- Mascaras respiratorias
desechables

leather gloves - Mehrzweck-Lederhandschuhe - Hitzeschutzdecke - Manta anti-calor
- Guantes de cuero multi-uso U D T T

1,75m x 1,50m

V4 Ref 050204
2 A FFP1 (x20)
L Ref. 043916
B o \\ Z \
- 2m X 2m \ /L FFP2D-OV
Ref 050495 Bl MIL (x5)
\ EN 149-200 Ref. 043923
o (57
Heavy Duty - T10 (MMA - MIG - Plasma)  Precision - T10 (TIG) B
Ref. 045101 Ref. 045194 ”‘”'-m’i\ Ref. 051379
TABLIER CUIR MULTI-USAGE-Multi-use leather apron
_Delantal de cuero multi-uso -Mehrzweck RIDEAU DE SOUDAGE - Welding curtain and frame e —= @

-Lederschiirze

2 RABATS

- 2 Swivel Arms
100 x 180 cm

(x2) Ref. 060234

240 x 180 cm Ref. 060227
180 x 180 cm Ref. 060210

Ref. 045200 %
PINCES ETAU - Self -locking pllers Gripzangen POSITIONNEURS MAGNETIQUES - Special welding magnet Switzerland: 048010 (x8)

Ref. 045217

- Iman especial para soldadura I sraél: 048027 (x10)
- Magnetische Positionierer : New-Zealand : 048034 (x10)

UK: 048041 (x10)

=7 AT ; Aimant Double aimant
spécial soudure articulé

- Special welding magnet - Double articulated magnet

,4»

+5) Ref. 050266 Fixier-SchweiBmagnet - Doppelmagnet mit Gelenk \—?‘
- Iman especial - Doble iman articulado i e
para soldadura - Dubbele scharnierende o B2 = '\
Ref. 050112 - Speciale lasmagneet magneet oy, -
’ - Magnet especial - Magnet especial articulado e,
Ref. 044203 Ref. 044302

Accessories |2
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Exhibition, Demonstration, Show room / Verkaufs-Displays

I GYS France

BP 4159

53941 Saint-Berthevin
Laval cedex France

Fax : +33 (0)2 43 68 35 21

> -

|;u|[4| :

www.gys.fr
E-mail : contact@gys.fr

Cabine de soudage /
Welding booth /
SchweiBstand

ref. 060050

“ToolL T )_Tgol. it

== GYS GmbH

KrantzstraBe 7, Gebiude 15
D-52070 Aachen - Deutschland
Tel : +49 (0) 241 / 189-23-710
Fax: +49 (0) 241 / 189-23-719
www.gys-schweissen.com

Attractive corner /
E-mail : aachen@gys.fr

Geréate-Aufsteller
ref. 060043

>< GYS Ltd
Unit 2
Spartan Close
Tachbrook Park
Warwick - United Kingdom - CV34 6RS
Tel : +44 (0) 1926 338 609
Fax: +44 (0) 1926 429 764
www.gys-welding.com
E-mail : uk@gys.fr
GYS China
Lot N°15
6666 bd Songze
201706 Qingpu Shanghai - China
Tel : +86 (21) 6221 4461
Fax: +86 (21) 5226 0067

www.gysasia.com

AR

Console / Display
Productaufsteller
ref. 060104

ref. 060098 (FR)

S 7 :
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Document non contractuel. GYS se réserve le droit de modifier sans préavis les spécifications de ses appareils - Document not contractual.
GYS reserves the right to modify the specifications of the machines without prior notice. Irrtiimer und Anderungen vorbehalten.
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