
Para más información:
      +34 984 198 982
info-iberica@messer-cutting.com

Messer Cutting Systems Iberica S.L.U. | C/ Paulina Canga Nave 1 A | 33211 Gijón, Asturias/ España
Tel. +34 984 198 982 | Fax +34 984 190 751 | info-iberica@messer-cutting.com | www.messer-cutting.com

Las descripciones, datos técnicos e ilustraciones contenidas en este documento se proporcionan solo con � nes orientativos y no son vinculantes.
El fabricante se reserva el derecho de realizar modi� caciones en los productos sin previo aviso.

DIN EN 1090 
MÁQUINA DE OXICORTE CERTIFICADA CON SOPLETES MESSER

Efectivo a partir de febrero de 2018, el 
corte térmico debe realizarse de acuerdo 
con los requisitos establecidos (Anexo D)
para la geometría, la dureza máxima, así 
como para para la rectangularidad, las 
tolerancias de inclinación y el grado de 
rugosidad.
Las cualidades requeridas deben 
probarse regularmente por medio de dos 
muestras de prueba.
¡Lo hacemos apto para los nuevos 
estándares de contrucción en 
acero!

Nuestros sopletes certi� cados MS 
832, MS 932 y ALFA cumplen con todos 
los requisitos:
– Torchas certi� cadas/ sistemas de  
 boquillas de corte
– Parámetros de corte establecidos para  
 cortes óptimos.
– Resultados de corte de alta calidad  
 según DIN EN ISO 9013
– Al proporcionar los documentos 
 (CPQR = Informe de calidad del    
 procedimiento de corte) cubrimos   

¿SUS TORCHAS DE OXICORTE CUMPLEN CON LOS REQUISITOS DE LA NUEVA NORMA DE CONSTRUCCIÓN DE ACERO DIN EN 1090-2?

 una parte importante de su control  
 de producción en fábrica (FCP)
 – Todas las auditorías de los 
 procedimientos para los procesos de 
 corte están acompañadas por nuestros 

expertos en soldadura, y la muestra se 
 analiza en un laboratorio de pruebas   
 independiente.
– Formamos y cuali� camos a su 
 personal de acuerdo con las pautas  
 DVS® para corte térmico (DVS 1185)  

y alargamieto de llama (DVS 1145)


