KB@MG KWM - change request for 1412050

= Tool System - powered by INTEGRA INTERMET MAN

s EMENT GmbH - Windows Internet Explorer

@@ - |g, https: | fkwrn kromi, dejfcgi-bingkwmm

Datei  Eearbeten  Ansicht  Favoriten

Exfras ¢

I T:? *‘1'% [ @Tool Syskem - powered by INTEGRA [NTERMET MANA... l }

B

Q%a = I-_;“"Sei_te - ’:}- Extras -

‘ Kein KiWH | Neuaufnahme ‘ Loschanfrage | iKontakt | | Logout |

| Suchen || erweitert |

] A
KR @ M |:| KTC-001 / Bohrer / Stufenbohrer / VHM / 1412050
LOGISTIK A G Kunden KTC: KTC-001
Artikelnummer Kromi: 1412050
CTS (Demo KWM) Artikelnummer Kunde: 1412050
» KTC-001 (34) Typ: S-Werkzeug
r G-Werkzeug (9) Bezeichnung 1: Stufenbohrer WHM
' S_Werkzeug (34) Bezeichnung 2: Drm. 12,015x12xDrm. 16,05
» Z-Werkzeug (15)
» Lagerorte (15) Kostenstellen: Kostenstelle 1, Kostenstelle 2, Kostenstelle 3,
» Kostenstellen (56) CAD-Zeichnung » Plugin nitig : h.100002.1.1.99.dxf
Datenblatt erstellt am: 18.09.2009 11:28
erstellt von: Denise Meyer
letzte Aktualisierung: 28.10.2009 08:31
aktualisiert von: Sascha Thiele
Stufenbohrer Eigenschaften: Mal-Legende ansehen
Anzahl Stufen: 2 Stufen
A Mal3: 2,18 mm
wl Spitzenwinkel: 140 °
di Stufendurchmesser 1: 12,015 mm
td1 Stufentoleranz-D 1: +/-0,02 mm
11 Stufenlénge 1: 16,18 mm
w2 Stufenwinkel 2: 45¢
dz Stufendurchmesser 2: 16,015 mm
tdz Stufentoleranz-D 2: +/-0,02 mm
12 Stufenlange 2: 94,0 mm
In Mutzlange: 110,0 mm
| lsp Spannutlange: 120,0 mm
7 | Gesamtlédnge: 210,0 mm LS
i deé Schaftdurchmesser: 16,0 mm
6 Schaftlange: 46,0 mm
Anschliff: Kegelmantelanschliff
Spiralrichtung: rechts v
& mternet F100% v




KROM,

Concepto
KROMI Logistik AG

Logistica - para herramientas de corte




[KSB()MG KROMI Logistik AG - Presentacion

KROWI

- De Suministrador a Gestor de herramientas -

= Modelo de gestion innovador con gran fidelidad al cliente y un alto
potencial en el mercado internacional

» Para las empresas un socio para externalizar el servicio
= Especialista y experiencia en la herramienta de corte

» Enfoque a empresas de : Ingenieria mecanica, aeronautica,
automocion, construccion naval ...

» Gestion de herramientas por medio de dispensadores y catalogo
electrénico, independiente de los fabricantes de herramientas

= Consultoria / Logistica / Ingenieria / Control

» KROMI resuelve problemas para la industria - reduce costes y optimiza
procesos




KGR())MG Presencia Geografica

Situacion : O Oficinas Regionales

*  Hamburg ® Agencias Comerciales
- Dsseldorf B Actividad econémica
. Magdeburg U

. Stuttgart

. Prievidza (Slowakia)

. Liberec (Czechia)

. Crnomelj (Slovenia)

. Wroclaw (Poland)

. Nordborg (Denmark)

*  Joinville/ Sao Paulo (Brazil)
. Spain

. Italy

. Romania

Proyectos en :

. USA
. China
. Turkey

. UK




[KSB@)MG KROMI - Independiente de los Fabricantes
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[KSB@)MG ¢, Qué es el Tool Management ?
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Unico proveedor como concepto



[KSB@)MG Toolmanagement - Gestion de Htas.
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[KSB@)MG KTC - Kromi Tool Center




KROM  kTc — KROMI TOOL CENTER

. Después de la tomar la decision de utilizar el KTC
- Se Contruye la base de datos con las herramientas definidas

- Se Compra el Stock del Cliente ( Herramientas en uso )

- Asumimos la gestion de compras ( Independientemente de los
Fabricantes de Herramientas )

- Reposicion del KTC (Herramientas Nuevas asi como
Reafiladas)

. Garantizado el Suministro las 24 horas (24 x 7 x 365 )

. Respuesta en caso de Emergencia en un maximo de 3
horas Diay Noche

" Personal de asistencia técnica.




KROMI KROMI TOOL-CENTER ¢

LOGISTIK A

KROMI Logistik AG
Tarpenring 7-11
22419 Hamburg
www_kromi_de

licensed for




b hs KROMI Logistik AG -

‘ DBMO0001 | 4300

Please choose Machine;KST :

selection-1 lselection-Z\ selection-Sl selection-ﬂ

DBMO0001 | 4300

VZG0005 | 4220

DBMO0003 | 4300

VZG0006 | 4220

DBMO0004 | 4300

VZG0014 | 4220

DBM1000 | 4300

VZG0016 | 4220

DLW1000 | 4400

VZG0017 | 4220

VEBO0170 | 4250

VZG0019 | 4220

VZG0003 | 4220

VZG0020 | 4220




hra;e off

KROMI Logistik AG -

Tool selection over ...

b KTC

inserts
drill
milling cutter
Tap bit
Cone countersink bit
other

thread rolling set

P KeC u. KanBan

Input article number My favorites




brake off

back

Tool selection over ...

b KTC

inserts
drill
milling cutter
Tap bit
Cone countersink bit
other

thread rolling set

P KeC u. KanBan

twist drill
NC centre drill bit

Centre drill bit

Tools

FKTCE
-

KROMI Logistik AG

Input article number

e

My favorites

HSS5

HM

Solid carbide




hra;e off

.h ack

KROMI Logistik AG

DBMO00T | 4300

Tool select
article-no.

Description-1 | Description-2

60W.0115.0029-403710

075130115004
Twist drill bit Solid carbide

Drm. 11,5 IK 5xD Fire DIN6535H

Tools spend:

Packing quantity:

60W.0115.0000
60W.0115.0002

60W.0115.0004-
60W.0115.0005-
60W.0115.0006-
60W.0115.0009.
60W.0115.0010-
60W.0115.0011-
60W.0115.0016-
60W.0115.0018-
60W.0115.0020.
60W.0115.0023-
60W.0115.0025.

- Twist drill bit Solid car Drm. 3,0 IK 5xD FIRE DIN6535HE
- Twist drill bit Solid car Drm. 3,5 IK 5xD FIRE DIN6535HE
Twist drill bit Solid car Drm. 4,5 IK 5xD FIRE DIN6535HE
Twist drill bit Solid car Drm. 5,0 IK 5xD FIRE DIN6535HE
Twist drill bit Solid car Drm 5,2 IK 5xD FIRE DING6535HE
Twist drill bit Solid car Drm. 5,8 IK 5xD Fire DING6535HE
Twist drill bit Solid car Drm. 6,0 IK 5xD FIRE DIN6535HE
Twist drill bit Solid car Drm. 6,2 IK 5xD FIRE DIN6535HE
Twist drill bit Solid car Drm. 8,0 IK 5xD Fire DIN6535HE
Twist drill bit Solid car Drm. 8,5 IK 5xD Fire DIN6535HE
Twist drill bit Solid car Drm.9,0 IK 5xD Fire DIN6535HE
Twist drill bit Solid car Drm 10,0 IK 5xD FIRE DIN6535HE
Twist drill bit Solid car Drm 10,3 IK 5xD FIRE DIN6535HE

60W.0115.0029{ Twist drill bit Solid car| Drm. 11,5 IK 5xD Fire DIN6535H

60W.0115.0031
60W.0115.0032
60W.0115.0033
60W.0115.0034

- Twist drill bit Solid car Drm 12,0 IK 5xD FIRE DIN6535HE
- Twist drill bit Solid car Drm 12,5 IK 5xD FIRE DIN6535HE
- Twist drill bit Solid car Drm. 13,0 IK 5xD Fire DIN6535H

- Twist drill bit Solid car Drm 14,0 IK 5xD FIRE DIN6535HE

L



Would you like another tool ?

Yes No




€}
:

hr;euff _ back ‘ KROMI Logistik AG

Please enter the article number:

|60W.01 15.0029-403710

X < =
71819
4 4 5 6  +
m—
075130115004
Twist drill bit Solid carbide 1 2 3 |«
Drm. 11,5 IK 5xD Fire DIN6535H
0 » | Enter

QWERT Z/U|I OP
A S DF GH| J| K|L
Y X/C'VB NM

Tools spend:

Packing qﬁgntit:.-':




hra;e off

DBMO00T | 4300 =

075130115004

60W.0115. UD29-4D3?1U

€« fKTC}
back KROMI Logistik AG S
Tool select
article-no. Description-1 | Description-2 f

Twist drill bit Solid carbide

Drm. 11,5 IK 5xD Fire DIN6535H

Tools spend:

Packing quantity:

60W.0101.0289. Insert milling Solid car APKT1003PD SR-BM LC444W
60W.0125.0112- Gewindebohrer HSS-E G 1/4 lang

60W.0130.0055- Frasstift VHM Drm 12,0 Kugel HP3 Bluetec
60W.0130.0062 Frasstift VHM Drm 16,0 Kugel HP3 Bluetec
60W.0101.0387. Insert turning Solid ca W30 14660.3364

60W.0115.0005- Twist drill bit Solid car Drm. 5,0 IK 5xD FIRE DIN6535HE

60W.0115.0072- Twist drill bit Solid car Drm 12,0 IK 3xD FIRE DIN6535HE
60W.0130.0103. Gewindefrdser VHM RN >=G1/2X14 TICN F.
60W.0125.0214 Gewindebohrer HSS-E G 1/2 lang

60W.0130.0056. Frasstift VHM Drm 3,0 Spitzkegel HP3 Bluetec




[KSB()MG KeC — KROMI e-Commerce

= KeC — KROMI e Commerce es una tienda electréonica con un catalogo especifico de
herramientas para el cliente. Los empleados autorizados pueden cursar pedidos de
compra por medio del KeC.

» KeC esta enfocado para tramitar los pedidos de porta-herramientas, recambios y
accesorios no incluidos en el dispensador por motivos de tamafno o baja rotacion.

= KeC también puede ser usado como medio para el suministro de otros consumibles.
(abrasivos, muelas, etc)



hra;e off

back

Tool selection over ...

p KTC P KeC u. KanBan
holder for milling
Accessories N for turning
B for drilling
fi| for cutting

for threads

for countersinking

KROMI Logistik AG

Input article number

My favorites




hra;e off back ‘

€}
:

KROMI Logistik AG

KANBAN-Item

This tool can be found in
the Na-gbiet

il

50W.0305.0003-403720 |

075200080117

Tool-holder for turning

A10H-SWLCRO04

Schrank-Schublade-Fach
10-05-06

05 -04-03

05 -03-08

Tool select

article-no.

Description-1

Description-2

60W.0305.0003{ Tool-holder for turnind A10H-SWLCR04
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[KSB@)MG KeP — KROMI Sistema de Ingenieria

Nuestro objetivo es reducir el coste total de incidencia de la herramienta en todo el
proceso de produccidn, por eso el precio de la herramienta no es el factor mas
importante.

|ldentificamos las posiciones que representan los cost-drivers en coste y en tiempo
de trabajo.

Definimos la optimizaciéon de los procesos y de las herramientas

Implementamos un sistema de control



[KSB()MG KEP KROMI-Ingenieria-Procesos
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Plan of action cost and time-intensive tools-KROMI AG- ENGINEERING
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KGFﬁ@MG KeP — Estudio de Tiempos

I TIME S

TUDY - KROMI LOGISTIK AG - ENGINEERING

| customer Musterkunde

k]

advisor: machine data:

workpiece data:

Horst Andrulat designation nb-hp 150 j designation: Elockzylinder
Tel.: MI7214451516 power 3 drawing nr.: 4300.7-28.10.00-01
Faz: 040¢53715199 nmat 000 material: A2 0oty
horst_andrulat @kromi_d rapid traverse 25000 number of pieces: BOL000
b provide oy piece per setting: 2
tzhange 0,067 total time per part 13,70
zpindle quantity 1 prod. costs per part: 34,24
machinecosts per hour | 150 A G
tool number designation 1 kind of working Oirm. e working tway rapid i revolution fz 2 VE Te tatal time
[mm] [mimin] [mm] [Utrmin] [mm] [mmimin] min [rmir]
T5305 End milling cutter @10 Fenal drilling m Tz 2350 1367 | 2280 0,02 3 118 182 3,70
TEa0% End milling cutter @10 Fienal milling U] T2 1310 1] | 2280 om 3 103 114 229
TOIM Spot drill @12 Drrilling deburring 1z 132 10,55 1= ] 2489 0,07 2 500 019 0,43
TOIM Spot drill @12 Iilling deburring 1z 132 2477 1] g 3459 010 2 o0 032 064
TSI End milling cutter (@5 5 Slot milling 55 47 2445 2180 3 2E39 om 3 100 0.73 153
Tinod Spot drill @3 Slot deburring ] il 16,30 2050 3 2333 0,05 z 300 0,16 0,38
Ta422 Firee boring tool @26 Frecizion boring 26 1o TT40 2002 9 1380 012 1 160 438 876
T2410 Firee bioring tool @27 64 Frecizion boring 2764 109 44,70 2002 | 1260 012 1 164 245 4,97
TE410 Firee bioring tool @27 64 Frecision boring 2764 103 050 1] | 1260 0,05 1 E0 0,07 017
1,26 2287
Quantity for clamping rotation [1807] i 0,02
Quantity for clamping change [min] 1 023
Tool change in min 7 047
20, P
s 15 350
Total time per setting 273
Total time perpart 137




KB()MG KeP — Coste de herramientas por pieza

S - KROMI LOGISTIK AG - ENGINEERING |

| TOOL CO!

| customer: Musterkunde menu I
advisor: workpiece data: (-
Horst Andrulat designation Blockaylinder
Tel.: 7214451516 drawing nr.: 4300.7-2810.00-01 tocleosts per part [EUR) | taoleasts per year (EUR)

Faz: 04053715199 material: $2CiMody
“Imlst.andrulat @kromi.de: parts per year 50000 3,40 170031 ,20 L D G I s T I K A G
— = ] E‘ "= ] o =i o [l LS T T l_S fo E’ E
Braen| AE ey Sl gﬁ §§ 5% kg ] 52 = £ = i & Z.
t2z | 5 2o e =z is £3 g = =3 25 oE iT (] if i
tool number designation 2 7 L o b §g o L &7 e o t E L5 B £z i3 L ] 22
85 | 2% | EE | 2% | 52 | 2% | 2% | 2% | §g | 3E | % 25 2t | oep | £Y | &=
iz ERS il 5 g% 3 u Ei2 i £ 5 B % 8 o 7
& = 2 £ (I g = o = a o g
THI0G End milling cutter @10 { P 4304F a0 182 1 1 16 1,00 0,00 3037 .003 ] 0 32,65 32,56 3265 198 99158,05
THI0G End milling cutter @10 { P 4304F Al 14 1 1 44 1,00 0,00 1145 50001 1] L} 32,65 32,65 32E5 0,75 3738425
Tom Spet drill 12 | B'W 235 368 0,19 1 1 1885 0,75 5,00 E 1308 3BE92 27 4947 4947 4947 0,03 1661,00
Tmm Spet drill @12 | B 236 242 032 1 1 ] 0,75 5,00 14 10636 39064 E3 49,47 49,47 4947 0,03 410,33
THIM End milling cutter @55 ¢ AF 100 073 1 1 136 1,00 0,00 367 B0 ] 0 14,30 13,30 13,30 0,14 T8I0
T4 Spot drill B3 B0 0,16 1 1 3680 0,75 5,00 3 1034 38961 14 36,35 36,35 36,35 0,01 B22,20
Ta422 Inzert ¥S4250602LEK 40 4,36 1 3 28 1,00 0,00 1815 | ] 0 103 783 753 02y 136EE, 35
T2410 Inzert W34250602LEK 1] 246 1 3 &l 100 0,00 213 Bo004 0 ] 7.5 7.3 7.3 02 EI6T.07
T2410 Inzert W 34250602LEK 0 007 1 3 2015 100 0,00 25 il ] 1] P 753 753 000 188,25




KROM

. KeP - Grafico - Coste de Herramienta y Tiempo

CHART TOOL COSTS - KROMI ILLOGISTIK AG - ENGINEERING

customer: Musterkunde menu

W.p.B Blockzylinder 07012010 v5.1.xls
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KR@M KWM — KROMI TOOL MANAGEMENT

* KWM cumple las funciones de base de datos y sistema
de estadisticas.

* Todo lo relacionado con las herramientas en un servidor con
acceso web.

* El sistema de estadisticas es actualizado cada 10 minutos.



[KSB@M - KWM - Tool Catalogue - Stepdrills

~ Tool System, - powered by INTEGRA INTERMET MAMAGEMENT GmbH - Windows Internet Explorer
@.\—Jn - |g, https: | fkwrn kromi, dejfcgi-bingkwmm

98] (%)< | (°F
Datei  Eearbeiken  Ansicht  Favoriten  Extras 7

| ﬁ *‘1'% [ @Tool Syskem - powered by INTEGRA [NTERMET MANA.., l }

-8 = v [k Seite () Extras v
‘ Mein KWK | Neuaufnahme ‘ Lé=schanfrage | Kontakt | | Logout | | | Suchen || erwe'rtert|
L]
Ir|<§ R@ M I:I KTC-001 / Bohrer / Stufenbohrer / VHM
LOGISTIK A G
8010506 * HSS-E/HSCO (1)
CTS (Demo KWM)
> KTC-001 (39) 8010504 » VHM (2) S
> GWerkzeug (3 >
» S-Werkzeug (34)
v Z-Werkzeug (15) Artikelnummer Bezeichnung 1 Bezeichnung 2 Aktion
» Lagerorte (15) 1409300 Stufenbohre Drm. 7,8x12xDrm. 9,8mm mit IK zeigen
» Kostenstellen (58) -
1412050 Stufenbaohr, Drm. 12,015x12xDrm. 16,05 Zeigen

Fertig

& mternet L 100%




KROM KWwWM - Stepdrill 1412050

= Tool System - powered by INTEGRA INTERMET MAMAGEMENT GmbH - Windows Internet Explorer

@,\_ I |g, hittpes: kv krorni, defcgi-binf ke | L

Datei  Eearbeiken  Ansicht  Favoriten  Extras 7

w o [@Tool Systen - powered by INTEGRA INTERNET MANA. . l } i - [ sere - () Extras ~

‘ Mein KWK | Neuaufnahme ‘ Lé=schanfrage | Kontakt | | Logout | | | Suchen || erwe'rtert|

G-Werkzeug (9)
S-Werkzeug (34)
Z-Werkzeug (15)
Lagerorte (15}
Kostenstellen (58

LR AR 2K 20 2% J

Bezeichnung 1:
Bezeichnung 2:
Kostenstellen:

CAD-Zeichnung » Plugin natig :

Datenblatt erstellt am:
erstellt von:

letzte Altualisierung:
aktualisiert von:

Stufenbohrer Eigenschaften:

LoGgisTI1K A Kunden KTC: KTC-001

Artikelnummer Kromi: 1412050

CTS (Demo KWM) Artikelnummer Kunde: 1412050
KTC-001 (34) Typ: S-Werkzeug

Stufenbohrer VHM
Drm. 12,015x12xDrm. 16,05

Kostenstelle 1, Kostenstelle 2, Kostenstelle 3,

h.100002.1.1.99.dxf

18.09.2009 11:28
Denise Meyer
28.10.2009 08:31
Sascha Thiele

MaRk-Legende ansehen

] ~
Ir|<§ R @ M I:I KTC-001 / Bohrer / Stufenbohrer / VHM / 1412050 Change Request Verlauf Print
G

Anzahl Stufen: 2 stufen
A Maf: 2,18 mm
wl Spitzenwinkel: 14p @ hitp:fiwkz kromi.defimagesimasslegenden/StufBohr.jpg - Hicrosoft Internet Explorer b
di Stufendurchmesser 1: 12,015 mm M~
tdl Stufentoleranz-D 1: +/-0,02 mm E
11 Stufenlange 1: 16,18 mm
w2 Stufenwinkel 2: 45¢
dz2 Stufendurchmesser 2: 16,015 mm
td2 Stufentoleranz-D 2: +/-0,02 mm
12 Stufenlange 2: 94,0 mm
In Mutzlédnge: 110,0 mm
1 Isp Spannutlange: 120,0 mm 4
| Gezamtlange: 210,0 mm 9 8
i ds Schaftdurchmesser: 16,0 mm
] 16 Schaftlange: 46,0 mm —
bl
Anschliff: Kegelmantelanschliff - =
Spiralrichtung: rechts @ Fertig H Lakales Intranet b
& mternet F100% v




KROM KWwWM - Stepdrill 1412050

= Tool System - powered by INTEGRA INTERMET MAMAGEMENT GmbH - Windows Internet Explorer

@ (o |g, hittpes: kv krorni, defcgi-binf ke

98] x| B

Datei  Eearbeiken  Ansicht  Favoriten  Extras 7

w o [@Tool Systen - powered by INTEGRA INTERNET MANA. .. l } -8 v |t Seite v {0 Extras -
‘ Mein KWK | Neuaufnahme ‘ Lé=schanfrage | Kontakt | | Logout | | | Suchen || erweitert |
L] ~
Ir|<§ R@ M I:I KTC-001 / Bohrer / Stufenbohrer / VHM / 1412050 Change Request Verlauf Print
LOGISTIK A G Kunden KTC: KTC-001
Artikelnummer Kromi: 1412050 \
CTS (Demo KWM) Artikelnummer Kunde: 1412050 ~
» KTC-001 (34) Typ: S-Werkzeug
L G'Werkkieug 9 Bezeichnung 1: Stufenbohrer WHM
» S-Werkzeug (34) Bezeichnung 2: Drm. 12,015x12xDrm. 16,05
b ZAE LRI Kostenstellen: Kostenstelle 1, Kostenstelle 2, Ki 3
» Lagerorte (15) ostenstellen: ostenstelle 1, Kostenstelle 2, Kos e 3,
» Kostenstellen (55) CAD-Zeichnung » Plugin notig : h.100002.1.1.99.dxf
Datenblatt erstellt am: 18.09.2009 11:28
erstellt von: Denise Meyer
letzte Altualisierung: 28.10.20095 08:31
aktualisiert wvon: Sascha Thiele
Stufenbohrer Eigenschaften: aR-Legende ansehen
Anzahl Stufen: 2 stufen
A Mal3: 2,18 mm
wl Spitzenwinkel: 140 °
di Stufendurchmesser 1: 12,015 mm
tdl Stufentoleranz-D 1: +/-0,02 mm
11 Stufenlange 1: 16,18 mm
w2 Stufenwinkel 2: 45¢
dz2 Stufendurchmesser 2: 16,015 mm
td2 Stufentoleranz-D 2: +/-0,02 mm
12 Stufenlange 2: 94,0 mm
In Mutzlédnge: 110,0 mm
i Isp Spannutlange: 120,0 mm
| Gesamtlange: 210,0 mm LS
i ds Schaftdurchmesser: 16,0 mm
] 16 Schaftlange: 46,0 mm
Anschliff: Kegelmantelanschliff
Spiralrichtung: rechts v
€ mternet H100% -




KB@MG KWM - change request for 1412050

= Tool System - powered by INTEGRA INTERMET MAN

s EMENT GmbH - Windows Internet Explorer

@@ - |g, https: | fkwrn kromi, dejfcgi-bingkwmm

Datei  Eearbeten  Ansicht  Favoriten

Exfras ¢

I T:? *‘1'% [ @Tool Syskem - powered by INTEGRA [NTERMET MANA... l }

B

Q%a = I-_;“"Sei_te - ’:}- Extras -

‘ Kein KiWH | Neuaufnahme ‘ Loschanfrage | iKontakt | | Logout |

| Suchen || erweitert |

] A
KR @ M |:| KTC-001 / Bohrer / Stufenbohrer / VHM / 1412050
LOGISTIK A G Kunden KTC: KTC-001
Artikelnummer Kromi: 1412050
CTS (Demo KWM) Artikelnummer Kunde: 1412050
» KTC-001 (34) Typ: S-Werkzeug
r G-Werkzeug (9) Bezeichnung 1: Stufenbohrer WHM
' S_Werkzeug (34) Bezeichnung 2: Drm. 12,015x12xDrm. 16,05
» Z-Werkzeug (15)
» Lagerorte (15) Kostenstellen: Kostenstelle 1, Kostenstelle 2, Kostenstelle 3,
» Kostenstellen (56) CAD-Zeichnung » Plugin nitig : h.100002.1.1.99.dxf
Datenblatt erstellt am: 18.09.2009 11:28
erstellt von: Denise Meyer
letzte Aktualisierung: 28.10.2009 08:31
aktualisiert von: Sascha Thiele
Stufenbohrer Eigenschaften: Mal-Legende ansehen
Anzahl Stufen: 2 Stufen
A Mal3: 2,18 mm
wl Spitzenwinkel: 140 °
di Stufendurchmesser 1: 12,015 mm
td1 Stufentoleranz-D 1: +/-0,02 mm
11 Stufenlénge 1: 16,18 mm
w2 Stufenwinkel 2: 45¢
dz Stufendurchmesser 2: 16,015 mm
tdz Stufentoleranz-D 2: +/-0,02 mm
12 Stufenlange 2: 94,0 mm
In Mutzlange: 110,0 mm
| lsp Spannutlange: 120,0 mm
7 | Gesamtlédnge: 210,0 mm LS
i deé Schaftdurchmesser: 16,0 mm
6 Schaftlange: 46,0 mm
Anschliff: Kegelmantelanschliff
Spiralrichtung: rechts v
& mternet F100% v




KR@M KTC Statistic - Online access for all
- jitems in use

ol System - powered by INTEGRA INTERNET MANMAGEMENT GmbH - Microsoft Internet Explorer

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Favoriten  Exkras 7 l','

eZurUck = \_) Iﬂ Iﬁ __h /.._\J Suchen ‘; (Favurlten e} <] ~ :,'. _J ﬁ ‘3

Adresse |:§| https: {fwkz . kromi.defcgi-binjukz v| B wechselinzu  Links >
| hyHTC | Werkzeug Anfrage | Statistik | Kontact | | Logout | |suchen

4

Sie befinden sich hier:

KP& © M H KTC Statistik

LO G I | Aktuell | Gesamt | Kostenstellen Meu- § Febrauchtwerkzeuge | Mitarbeiter | Exporte |

Airbus Bremen )
P Arocs-Sutomat fittar

KETC-Hallez KTC ETC-011-103 » e alle Werkzeuge ~ | Artikelnummer
Airbus Stade Kostenstellen Mitarbeiter alle Mitarbeiter Programm

» KTC 048

» KTC-007-Tools
b SA-T | Statistik | Ciagramm in Stueck | Ciiagramm in Euro |

Danfoss FL
» KTC-OZ0-Tools Kostenstellen |~ | staaiszil Jund 2007

b KTC-071-Tools

Danfoss Slowakei 0 0,00 € o 0,00

» KTC-061-Tools Ass0 e 463,35 £ a Yoo
Danfoss Slowenien e SEE | ZEEAS,ES O 1 46,45
v KTC-201-Tools 4 801  18583,29% 3052 27473,01
b KTC-802-Tools TA g 7470,82 £ 1055 6427 ,13
TEST i} 0,00 € s} 0,00
Demo UEBERGROES 1 59,33 € a 0,00 1 59,33
UBERGROSSE 0 0,00 € o 0,00 o 0,00

GHH gesamt: 1764 56498,63 € 4108 33946,59 € 5872 90445,22 €
» KTC-029-Tools

0 0,00
15 469,35
s00 29962,29
3853 46056,30
1503 13897,95
o 0,00

Fi B T T T T N T
oMo M

Jilrgensen
b KTC-014

Kein KTC Kunde

Lindenmaier
» Demo-kKYWM

Picard

SauerDanfoss DK
Nordborg
KTC-030-Tools
KTC-031-Tools
KTC-032-Tools
KTC-033-Tools

Tvyvrw

SauerDanfoss NMS I
» KTC-012-Tools
< |

&] £y | %3 Lokales Intranet

[

|




[KSB@M _ Statistics for one Cost Center

ol System - powered by INTEGRA INTERNET MANAGEMENT GmbH - Microsoft Internet Explorer

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Fawvoriten  Extras 7 ';,'
\ A =y f y B
- . y A . = - X £ 24
e Zuriick, > »® _,: f lﬁ s Suchen . Favworiten {3 fa== ﬂ _‘i
Adresse |$§| htkps: ffvakz kromi, de fogi-binfwke ~ | “Wechseln zu  Links **
| Py T | Werkzeugy Anfrage | Statistik | Korntact | | Logout | | suchen £

Sie befinden sich hier:

LIPS
KIROMI || «re st
T I K A G

LO G I S | Aktuel | Gesamt | Kostenstelen Meu- § Gebrauchtwerkzeuds | Mitarbeiter | Exporte |

Airbus Bremen )
» Arocs-Automat fifter

KTC-Hallez2 KTC ETC-011 -103 » EebrensierEEuEe alle werkzeuge * | aArtikelnurnrer
Airbus Stade Kostenstellen Mitarbeiter alle Mitarbeiter | Programm Ta-TAKT-4- st

P KTC D48

» KTC-007-Tools
P OSA-TS | Statistik | Dimgramm in Stueck | Dimgramm in Euro |

Danfoss FL
» KTC-0Z0-Tools Kostenstellen |~ | staaistil Jund 2007

b KTC-071-Tools

Danfoss Slowakei Ta 75 1931,08 £ a5 506,18 € 170 2437,26 £
v 7 =
KTC-061-Tools gesamt: 75 1931,08 € a5 506,18 € 170 2437,76 €

Danfoss Slowenien
» KTC-801-Tools
P KTC-B0Z2-Tools

Demo

GHH
» KTC-029-Tools

Jiirgensen
b KTC-014

Kein KTC Kunde

Lindenmaier
¥ Demo-kKWrM

Picard

SauerDanfoss DK
Nordborg
KTC-020-Toaols
KTC-021-Tools
KTC-0Z22-Tools
KTC-033-Tools

Tvvrw

SauerDanfoss NMS I
» KTC-012-Tools

|€

<
&1 2y & Lokales Intranet




[KSB@M _ Statistics for one ID-No.

ol System - powered by INTEGRA INTERNET MANAGEMENT GmbH - Microsoft Internet Explorer

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Fawvoriten  Extras 7

@ZUFUEK = \_) lﬂ lﬁ _h /-._\J Suchen ij::(FavUriten {‘3 <] ~ :,t_ _J ﬂ ‘5

Adresse |$§| htkps: ffvakz kromi, de fogi-binfwke ~ | “Wechseln zu  Links **

| Py T | Werkzeugy Anfrage | Statistik | Korntact | | Logout | suchen

i

Sie befinden sich hier:

LIPS
KIROMI || «re st
T I K A G

LO G I S | Aktuel | Gesamt | Kostenstelen Meu- § Gebrauchtwerkzeuds | Mitarbeiter | Exporte |

Airbus Bremen )
» Arocs-Automat fifter

KTC-Hallez KTC KTCO11-103 | 22007 werkzeuge |2E wetkasuge w | artikelnummer [ 051 |
Airbus Stade Kostenstellen Mitarbeiter alle Mitarbeiter | Programm

P KTC D48

» KTC-007-Tools
P OSA-TS | Statistik | Dimgramm in Stueck | Dimgramm in Euro |

Danfoss FL
» KTC-0Z0-Tools Kostenstellen |~ | staaistil Jund 2007

b KTC-071-Tools

Danfoss Slowakei SA 15 121,35 € a5 370,50 € 110 491,85 €
» KTC-061-Tools Ta i 0,00 £ 30 117,00 € 30 117,00 €
gesamt: 15 121,35 € 125 487,50 € 140 608,85 €

Danfoss Slowenien
» KTC-801-Tools
P KTC-B0Z2-Tools

Demo

GHH
» KTC-029-Tools

Jiirgensen
b KTC-014

Kein KTC Kunde

Lindenmaier
¥ Demo-kKWrM

Picard

SauerDanfoss DK
Nordborg
KTC-020-Toaols
KTC-021-Tools
KTC-0Z22-Tools
KTC-033-Tools

Tvvrw

SauerDanfoss NMS I
» KTC-012-Tools
< | > i
&] Fertig £y %J Lokales Intranet I

|€




[KSB@)MG Referencias de clientes

Cliente Actividad Ubicacion

@A,HBUS Aeronautica é* |-| *E
Automocion ="
Automocion -
Automocion Tk
Automocion ir
Automocion —"

Technologie

* supplied by KROM

» Cartera Internacional de clientes




KROM

. Referencias de clientes

Cliente Actividad Ubicacion

“ﬁfﬁ% Automocion
@ Prézisionstechnik GmbH & Co KG fmnl:ll:'g Automocion
M Ingenieria mecanica ey
SSAUER Ingenieria mecanica -* ] l*
DANFOSS R o

"5 C.APICARD |ngenieria mecanica

INTERNATIONAL

@ AMPO Ingenieria mecanica e

* supplied by KROM

P Cartera internacional de clientes




KROM

. Referencias de clientes

Cliente Actividad Ubicacion

GHH HAND Ingenieria mecanica
ARGO NN Ingenieria mecanica = S
Ingenieria mecanica p
o . .
a Ingenieria mecanica .
MJ"'EGE"E" & Construccion Naval el

* supplied by KROM

» Cartera internacional de clientes




KROM

G Programa KROMI: LOGISTICA, GESTION INTEGRAL, INGENIERIA y CONTROL

Los aspectos diferenciales mas destacados del sistema KROMI son:

. . Independencia de los fabricantes de herramientas.
*Compra del stock que se incorpora a los dispensadores.

*Una con todos los consumos.

*Equipos propiedad de KROMI. Sin realizar

. . No hay pedidos, ni albaranes, ni recepcion de mercancia.
*KROMI repone los dispensadores y gestiona los reafilados, reparaciones...

. , estadisticas, consumos, banco de datos de las herramientas...

Nuestros ObjetiVOS ) COMPromiso con los clientes son:

de costes indirectos: Compras, Almaceén, Contabilidad, Produccion.
de costes financieros: Capital Inmovilizado, Stocks.
de costes de produccion: Mejora continua, Cost drivers.




KROM,

Datos estimados KROMI

KROMI tabla de ahorros EJEMPLO S.A. Actual con KROMI Coste medio* Ahorros EJEMPLO S.A.
[Reduccion Ne de pedidos de compra al afio 250 0 80-150 € / pedido 25.000 €
[Reduccién nivel de inventario herramientas de corte (EUR) 75.000 15.000 Tasa interes 5% 3.000 €
[Reduccién nivel de obsolescencia herramientas de corte (EUR) 75.000 0 2 % del nivel de stock / afio 1.500 €
IReduccién N2 de proveedores 7 1 1.000 € / proveedo/ aiio 6.000 €
[Ahorros garantizados por afio en el Coste-pieza (EUR) 0 200.000 € 5 % facturacion afio anterior 10.000 €
Ahorros Totales (EUR) 45.500 €

* Coste promedio extraido de VDMA Alemania (Asociacion de Fabricantes de maquina y componentes)
** Stock derivado de la gestion del sistema KeC / Kanban (elementos de baja rotacion) donde el stock presente en los armarios abiertos es propiedad del cliente




KROM,

D)

KROMI Logistik Spain S.L. Tel.: 0034 945 156 878
Portal de Castilla 60 Bajo Fax: 0034 945 155 607
01007 Vitoria, SPAIN www.kromi.de
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