
/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging 

CompaCt Cladding Cell
/ TIG hotwire

CARACTERÍSTICAS
/ Diseño compacto
/ Rápida configuración: Todos los componentes están preinstalados, probados y con los ensayos de soldadura realizados
/ Solo es necesario un único cable de alimentación de red para todo el sistema de comunicación 
/ Comunicación totalmente digitalizada entre el controlador del sistema y la fuente de potencia que proporciona la 
máxima estabilidad del proceso 
/ Amplia gama de antorchas Fronius GTAW para automatismos
/ Posicionamiento de antorcha preciso con ejes servo controlados 
/ Mismas innovadoras funciones de software que en nuestros sistemas de primera calidad (por ejemplo, ETR-S o el 
sistema de revestimiento convencional) 
/ Luz LED para el posicionamiento de la antorcha ideal en orificios
/ Mantenimiento remoto a través de una conexión a Internet

/ La Compact Cladding Cell ha sido diseñada para maximizar la rentabilidad de las soldaduras de componentes de hasta 
un 1 m de diámetro y con un peso máximo de 1500 kg.
A pesar de su diseño compacto, la Compact Cladding Cell es un sistema de recargue muy potente, que ofrece un 
funcionamiento simple, movimientos precisos y con alta capacidad de registro de datos.

/ SolUCiÓn CompaCta de ReCaRgUe



LA SoLuCIón CompACTA dE RECARguE dE ALTo REndImIEnTo 

dEvAnAdoRA

/ Devanadora con 4 ruedas motrices 
para un transporte preciso y suave 
del metal de aporte de la bobina de 
hilo a la pieza de trabajo.

CoLumn & boom

/ Alta precisión del posicionamiento de la 
antorcha a través del uso de servomotores 
controlados, también utilizables para la 
oscilación horizontal de la antorcha. 

mESA dE RoTACIón
/ Mesa de rotación horizontal con caja 
de engranajes de precisión. La versión 
1500 ofrece opcionalmente anillos 
colectores para el precalentamiento 
eléctrico y monitorización 
de la temperatura.

AnToRChA TIg hoTwIRE

/ Amplia gama de antorchas TIG hotwire, 
también disponible con cables TWIN 
para el máximo rendimiento.

/ Con un tamaño de tan solo 4,5 m2, este sistema es la solución más compacta en el campo 
de recargue de alta gama.

ConjunTo FuEnTE dE poTEnCIA dIgITAL

/ El equipo potente: TransTig 5000 Job con unidad 
de refrigeración de alto rendimiento FK 4000 Rob y 
TransTig 2200 Job, completamente digital para la 
mejor calidad de soldadura TIG hotwire.



FunCIonALIdAdES dE ALTA gAmA pARA unA SoLdAduRA dE 
CALIdAd InSupERAbLE

/ Controladores de Sistema Fronius, con la mejor calidad de soldadura reproducible.

FpA 9000CC 

/ Touch & retract
/ Velocidad de ajuste
/ AVC – Corrección de la longitud del 
arco
/ AMS – Multisecuencia automática 
(opcional)
/ Valores reales
/ Mantenimiento remoto
/ Grabación de datos de soldadura
/ Visualización 3D del proceso
/ Función Bore-to-Bore
/ DataLogger (opcional)

/ Visualización 3D del 
proceso

/ Valores reales

hmI-T10CC

/ Touch & retract
/ Velocidad de ajuste
/ AVC – Corrección de la longitud 
del arco
/ AMS – Multisecuencia 
automática (opcional)
/ Valores reales
/ Mantenimiento remoto

/ Utilizable con FPA 9000CC y 
HMI-T10CC
/ Controlar, programar, visualizar
/ Display a color de alta resolución
/ 23 botones con iluminación LED
/ Carcasa robusta y luminosa

ConTRoL REmoTo hmI-RC

/ Opción de software: 
DataLogger

/ Innovadora y versátil entrada de 
parámetros gráfica

/ Valores reales

ConTRoLAdoR dEL SISTEmA hmI-T10CC / FpA 9000CC 

/ Dependiendo de la aplicación, están disponibles dos controladores de sistemas para la Compact Cladding Cell: el                         
HMI-T10CC, que es el último miembro incorporado de nuestros controladores de sistemas de recargue y el FPA 9000CC, que 
ya ha sido utilizado en nuestros sistemas de recargue de gama alta y ofrece una amplia funcionalidad. Ambos sistemas 
presentan innovadoras características de software, máxima seguridad del proceso y la más alta fiablidad en un funcionamiento 
continuo.



vERSÁTIL E InnovAdoR

EjEmpLoS dE ApLICACIón

AmS - muLTISECuEnCIA AuTomÁTICA

/ La nueva característica AMS permite 
la fusión de la soldadura múltiple, la 
posición y los parámetros del motor en 
secuencias que pueden ser procesadas 
automáticamente una por una.

Compact Cladding Cell Basic  
1250 
 / Controlador del sistema: HMI-T10CC

 / Diámetro del plato frontal: 1 m 

 / Peso de las partes: máx. 1250 kg

Compact Cladding Cell Advanced 
1250   
 / Controlador del sistema: FPA 9000CC

 / Diámetro del plato frontal: 1 m 

 / Peso de las partes: máx. 1250 kg  

Compact Cladding Cell Advanced 
1500
 / Controlador del sistema: FPA 9000CC

 / Diámetro del plato frontal: 1 m

 / Peso de las partes: máx. 1500 kg

 / Preparado para piezas de precalentamiento

3 vERSIonES pERFECTAmEnTE EquIpAdAS pARA Su ApLICACIón:

SECuEnCIA 1 SECuEnCIA 2 SECuEnCIA 3 SECuEnCIA 4

/ Orificio a orificio “Bore 
to Bore” (FPA 9000CC)

/ Orificio recto con 
variaciones de diámetro

/ Orificio recto con cara 
inferior

/ Orificios rectos   
y cónicos

/ Orificio Recto 
(cilíndrico)

/ Circuferencia ranurada



HMI

FPA

ConFIguRACIón bÁSICA Y opCIonES

dAToS TÉCnICoS

CompACT CLAddIng CELL  
bASIC 1250

CompACT CLAddIng CELL  
AdvAnCEd 1250

CompACT CLAddIng CELL  
AdvAnCEd 1500

Principales 400V/N/PE 50 Hz 400V/N/PE 50 Hz 400V/N/PE 50 Hz
Dimensiones:
 (A) 2350 mm 2350 mm 2723 mm
 (B) 1900 mm 1900 mm 1900 mm
 (C) (máx.) 4200 mm 4200 mm 4600 mm
 (D) 3631 mm 3631 mm 4091 mm
 (E) – 600 mm 600 mm
 (F) – 600 mm 600 mm
 (G) 480 mm – –
 (H) 590 mm – –
Peso 2500 kg 2500 kg 2700 kg
Peso HMI-T10CC 38.2 kg – –
Peso FPA 9000CC – 75 kg 75 kg

ALCAnCE dEL SumInISTRo
Sistema de soldadura probado y listo para montar, 
compuesto por:
/ Controlador del sistema incluyendo control remoto HMI-RC
/ Mesa de rotación horizontal FRT con plato frontal en diseño 
“Sandwich”
/ Columna & Boom FCB
/ Transtig 5000 Job con unidad de refrigeración de alto 
rendimiento FK 4000 Rob
/ TransTig 2200 Job
/ Antorcha TTHW 3000M Ø 45 F++ con una longuitud de 
trabajo de 1m
/ Alimentador hilo KD 1500 D-11

ACCESoRIoS / opCIonES
/ Añadido de hilo TWIN 
/ Antorcha TTHW desde Ø 25 mm diámetro de orificio
/ Software AMS – Mutisecuencia automática
/ Software DataLogger (solo FPA 9000CC)

(A)

(b)

(C)

(E)

(F)

(d)

(g)

(h)
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SOMOS TRES DIVISIONES CON UNA MISMA PASIÓN: SUPERAR LÍMITES.
/ No importa si se trata de tecnología de soldadura, energía fotovoltaica o tecnología de carga de baterías, nuestra exigencia está claramente definida: 
ser líder en innovación. Con nuestros más de 3.000 empleados en todo el mundo superamos los límites y nuestras más de 850 patentes activas son 
la mejor prueba. Otros se desarrollan paso a paso. Nosotros siempre damos saltos de gigante. Siempre ha sido así. El uso responsable de nuestros 
recursos constituye la base de nuestra actitud empresarial.

Para obtener información más detallada sobre todos los productos de Fronius y nuestros distribuidores y representantes en todo el mundo visite www.fronius.com

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1
4600 Wels
Austria
Teléfono +43 7242 241-0
Fax +43 7242 241-3940
sales@fronius.com
www.fronius.com

Fronius España S.L.U.
Parque Industrial La Laguna
Calle Arroyo del Soto 17
28914 Leganés (Madrid) 
España
Teléfono +34 91 649 60 40 
Fax +34 91 649 60 44 
sales.spain@fronius.com 
www.fronius.es
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SoLuCIonES dE RECARguE SubmARIno FRonIuS

/ Compact Cladding Cell / Sistema de Rotación de la antorcha ETR-S sin fin

/ Sistema de recargue convencional / Sistema de recargue de tuberías


