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. SOMOS...

un centro tecnologico
especilalizado

en tecnologias de fabricacion
y produccion industrial.
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OU | EN ES Contamos con 4 GRUPOS DE INVESTIGACION que constituyen la columna vertebral del
Centro. Ofrecen una solucion integral en tecnologias de fabricacion y produccion
SOMOS industrial y aportando el equilibrio necesario para transferir a la empresa los
0 resultados de la investigacion desde la generacion del conocimiento.

un centro tecnologico

especializado en tecnologias o DINAMICA Y PROCESOS DE

de fabricacion y produccion & CONTROL @ FABRICACION

Industrial. :
Caracterizacion y Diseno, desarrollo y
optimizacion del mejora de los procesos
comportamiento dinamico productivos.

de maquinas y procesos.

..............................................................................................................................................

_uu_ TICS Y , =, DISENO E INGENIERIA
EHE AUTOMATIZACION DE PRECISION
TICS para las tecnologias Diseno y desarrollo
de la fabricacion y de productos de
produccian industrial. altas prestaciones.
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01. IK4-IDEKO

1 8 3 HISTORIA

2009

UNICO

REPRESENTANTE
ESTATAL EN EL CIRP

2010

DESARROLLO

DE 2 PROTOTIPOS
DE MAQUINAS DE
MICROMECANIZADO
DE ULTRAPRECISION

2003

SUPERAMGOS

LOS 500 PUNTOS .
EN LA AUTOEVALUACION
EFQOM

2011

IK4-IDEKO
CELEBRA SU
25 ANIVERSARIO

1386

FUNDACION
DE IDEKO
CENTRO_
TECNOLGGICO

2013

DESARROLLO DE
PROTOTIPOS EN

EL AMBITO DE LA
ELIMINACION DE
VIBRACIONES (DAS,
IKDAS)

1992

LIDERAMOS EL
PROYECTO EUROPEQ
SINTOMA

2006

EL GOBIERNO

VASCO OTORGA EL
RECONOCIMIENTO DE
CENTRO TECNOLOGICO

2014

LANZAMIENTO DE
INTELSUITE (SOFTWARE
DE INTELIGENCIA
COMPETITIVA)

CIFRAS | QUIENES SOMOS | HISTORIA | IK4 | MONDRAGON

1897

NOS INTEGRAMOS
EN LA RED VASCA DE
CIENCIA'Y TECNOLOGIA

2007

INCORPORACION A
LA ALIANZA [Ké4

2016

IK4-1DEKO
CELEBRA SU
30 ANIVERSARIO

1333

IDEKO LIDERA LOS
PROYECTOS PRIMERA,
AMADEUS Y SEPMAC
DENTRO DEL V PROGRAMA
MARCO DE LA UE

2008

PREMIO “GREEN
MANUFACTURING" AND
“MANUFACTURER OF
THE YEAR 2008"
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01. IK4-IDEKO

K4

Research Alliance

|K4&-IDEKO esta integrado
en la Alianza Tecnolagica K4,
una alianza privada de referencia en

el Sistema Vasco de Innovacion,
asi como en el entorno tecnoldgico europeo.

Ingresos Anuales |+D+i (2016)
= 114,3 millones de €

({

19,33 % 94,46 % 24,42 %

UE EMPRESAS GOBIERNO VASCO
463% 1,15 %
AGE DIPUTACIONES
FORALES

CIFRAS | QUIENES SOMQS | HISTORIA | IK4 | MONDRAGON

Profesionales

Doctores 0
(357) 26%
Centros

tecnologicos 9

12

Empresas y entidades
en drganos de gobierno
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CORPORACION
. MONDRAGON

Ingresos totales

2016 = = 12.110 millones de €

MONDRAGON

IK4-IDEKO esta asociado a Corporacion Mondragon, Personal

primer grupo empresarial vasco y quinto de Espana, 2016 YYITYY 74.335
con 4 areas: '

- Finanzas .

- Industria Investigadores

- Distribucion

- Conocimiento 2016 = = > 1774
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DINAMICA Y CONTROL | PROCESOS DE FABRICACION | TICS Y AUTOMATIZACION | DISENQ E INGENIERIA DE PRECISION

DINAMICA

> Y CONTROL
Caracterizacion y optimizacion >
‘/ del comportamiento dinamico de
maguinas y procesos.

Desarrolla Tecnologias para la Caracterizacion, ESPECIALIZACION
Modelizacion y Diseno de soluciones para B Desarrollo de tecnologias para la Caracterizacion, Modelizacion y Diseno de Soluciones para la mejora del

la mejora del Comportamiento Dinamico de Comportamiento Dinamico de Maguinas.

méquinas, sistemas mecatronicos Yy procesos de u VlbraC|pnes autoexmtada/s: conommyen/to .teor|co—e/xpelr|mental del fenomeno de chatter en procesos de
: mecanizado y su relacion con la dinamica de maquina.

mecanizado. B Amortiguamiento en estructuras de maquina.
, o , B Algoritmos de control avanzados para la eliminacion de vibraciones autoexcitadas y forzadas.
Cuenta con un reconocido posicionamiento B Simulacion mecatrénica.

cientifico-técnico en el ambito del fenomeno de
chatter en procesos de mecanizado y su relacion
con la dinamica de maquina.
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02. GRUPOS DE INVESTIGACION

PROCESOS DE
FABRICACION

Diseno, desarrollo y mejora de los

procesos productivos,

Con objeto de resolver problemas existentes
en procesos industriales actuales o proponer
alternativas de mecanizado, aglutina el
desarrollo de tecnologias de mecanizado

por arrangque y abrasion, como el torneado,
rectificado, fresado, plegado, taladrado o
laser junto con las tecnologias de gestion vy
organizacion de la Produccion Industrial, como
los programas de simulacion.

Incorporan tecnologias NDT de inspeccion de
piezas y procesos industriales con el objetivo
de aportar valor y mejorar los procesos de
produccion industriales y asegurar la calidad
de las piezas.

DINAMICA Y CONTROL | PROCESOS DE FABRICACION | TICS Y AUTOMATIZACION | DISENO E INGENIERTA DE PRECISION

ESPECIALIZACION

Desarrollo de Tecnologias de mecanizado por arranque
y abrasion, junto con las tecnologias de Gestiony
Organizacion de la Produccion Industrial:

Diseno integral de lineas completas de mecanizado.

Diseno y optimizacion de procesos particulares de
mecanizado (Tecnologia de Fresado, Rectificado,
Torneado, etc.).

Tecnologia de corte:

Conocimiento fundamental de procesos de
mecanizado.

Integridad de pieza:

Caracterizacion de tensiones residuales y distorsion
de pieza asociadas a proceso de fabricacion.

Gestion y Produccion Industrial:

Diseno / Planificacion / optimizacion de lineas de
fabricacion basadas en mecanizado.

Servitizacion de producto.
Fabricacidon sostenible:
Maquinas y procesos de fabricacion sostenibles.

Tecnologias de procesos laser: Desarrollo de tecnologias
de los procesos laser cladding, corte por laser,
tratamiento superficial.

Tecnologia de composites: Desarrollo de tecnologias de
deposicion, corte, impregnacion, y curado:

Composites de fibra de carbono seca.
Compaosites de fibra de vidrio.
Ampliacion a termoplasticos.

Inspeccion No Destructiva (NDT) de defectologia superficial
e interna:Técnicas de Termografia activa:

Fuentes inductivas.
Fuentes laser.
Técnicas de Ultrasonidos:
Phased-array.

EMAT.
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mun - TICs Y )
AUTOMATIZACION

< TICs para las tecnologias de >
TITTIT fabricacion y produccion industrial.

ESPECIALIAZACION:

La especializacion se basa en el desarrollo de soluciones basadas en herramientas de software para proporcionar

Desarrollan. ap[_lcaCIOneS SOftwa_re y SO[UCIO_neS capacidades avanzadas a los fabricantes de maquinas e inteligencia a las maquinas y lineas de fabricacion.
de automatizacion para proporcionar capacidades B Cloud Computing: Herramientas para Inteligencia Competitiva, Entornos SAAS: HTMLS5, PHP, AJAX, JavaScript,
avanzadas a los fabricantes de méquinas y lineas Python, entornos LAMP, Data Analytics - Business Intelligence.
de fabricacian. m Vision Artificial:

Reconocimiento de marcadores artificiales y naturales.
Investigan y desarrollan soluciones TIC de ultima Registration.
generacion con aplicabilidad en tecnologias de Patternrecognition.

fabricacion y produccion industrial. W Programacion Avanzada: ,
Integracion de soluciones para otras lineas: .NET, Qt, C/C++, Java, Python, Perl.
Desarrollo de interfaces de usuario avanzadas: WPF, RAD Studio (Borland - delphi), KDE-Qt, GTK+.
Procesamiento en tiempo real: GPU (Cuda), Big-Data (No-SQL), HPC (High Performance Computing).
B Automatizacion industrial de valor anadido:
Ciclos compilados para Siemens, pyc para Heidenhaim, Structured Text para Beckhoff, etc.
Mantenimiento Predictivo/Proactivo basado en eventos y experiencia pasada.

Monitorizacion/Gestion local y remota de M-H.
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02. GRUPOS DE INVESTIGACION

DE PRECISION

zas de precision.

Se encarga del diseno y desarrollo de productos
de altas prestaciones, desarrollan prototipos,
estructuras, mecanismos y componentes de alta
dinamica en maquina herramienta con el objetivo
de lograr acabados de ultraprecision.

Integran sistemas de medida para la precision

y fiabilidad mediante técnicas como la
fotogrametria, la medicion laser, la optica o los
sensores de contacto. De esta forma se aporta
una perspectiva mas integral de las tematicas de
medicion, calibracion y correccion de errores.

DISENO E INGENIERIA

Desarrollo de magquinas, sistemas
y procesos de fabricacion para pie-

DINAMICA Y CONTROL | PROCESOS DE FABRICACION | TICS Y AUTOMATIZACION | DISENO E INGENIERTA DE PRECISION

ESPECIALIZACION;

Desarrollo de Tecnologias y Soluciones de diseno de mecanismos y maquinas de gran precision abarcando desde
el diseno conceptual hasta la construccion y validacion del prototipo.

B Conceptos avanzados de maquinas y componentes:
Simulaciones mecanicas y termicas avanzadas del comportamiento de todo tipo de sistemas.
Ecodiseno de magquinas.

B Medicion dimensional sin contacto, basada en técnicas opticas, fotogrametria, fotonica de precision laser:
De alto rango en base a técnicas fotogrametricas.
De alta precision en base a técnicas fotonicas.
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INSTALACIONES

TALLER DE PROTOTIPOS LAB. MAQUINAS Y LAB. METROLOGIA DE LAB. DINAMICA DE
PROCESOS DE ULTRAP. ULTRAP. ALTAS PRESTACIONES
LAB. COMPOSITES LAB. LASER LAB. CNC Y FABR.
DIGITAL
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TALLER DE
PROTOTIPOS )

0
Taller de Espacio EQUIPAMIENTO
> 2 UUU rT]2 Cll matlzad O B Fresadora de cinco ejes continuos con cambio de Ademas del equipamiento permanente, en nuestro
' cabezales. Taller de Prototipos contamos con diferentes
m Torno CNC. magquinas y sistemas relacionados con el desarrollo

B Modulo de mecanizado de motores lineales. de los proyectos de [+D+i en curso

B 7 centros de mecanizado.

TeSteO de prOtOti pOS B Centro de cinematica paralela para trabajos con

laser.
de maquina y procesos de mecanizado de precision
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LABORATORIO
DE MAQUINAS
Y PROCESOS >

: DE ULTRAPRECISION

EQUIPAMIENTO

Laboratorio de m Banco de ensayos de accionamientos de alta dinamica con controladores

On rO avanzados.
> 400 mz de temperatura y humedad B Banco de ensayos de guias y cojinetes hidrostaticos y lubricacion activa.
y sistema antivibraciones ’ B Banco de ensayo para la caracterizacion de componentes.

m Medicion de errores submicrometricos con sensores capacitivos.
B Microfresadora de ultraprecisian.
m Micromecanizadora laser de tres egjes.

Orientada Gnicamente hacia la miniaturizacion y el

mundo MICro
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| ABORATORIO
DE METROLOGIA )
DE ULTRAPRECISION

EQUIPAMIENTO

Verificacion 'z
de nuestros MedICIOﬂ

B Microscopio: Zeiss EVO 40.
desarrollos. de piezas de UltrapreCiSién B Perfilometro optico Sensofar Plu Neox.
Colaborac|én B MMC Zeiss Prismo.
B MMC Zeiss O-Inspect 442.
con Sist d B MMC Zeiss Contura 7106.
IStemas de B Sistemas de medicion de perfiles y rugosidades.

altima generacion
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| ABORATORIO
DE DINAMICA

DE ALTAS )
PRESTACIONES

PRI . . - EQUIPAMIENTO
Ana[ISIS y CaraCterlzaC|On B Fquipo para la medicion y analisis de vibraciones:

dinamica de diSpOSitiVOS y méquinas de excitadores electromagneéticos, martillos de impacto, acelerometros,

cualquier naturaleza y ambito de aplicacién B Medicion de esfuerzos de corte. Placas dinamométricas
(placas fijas y rotativa, para fresado y torneado, rango mico y macro).

B Gama de amortiguadores activos/pasivos de diseno y fabricacion de IK4-IDEKO.

ldentificacién y caracterizacién de B Plataforma de adquisicion y procesamiento de senales para maquinas - |KDAS.

problemas de vibraciones

en procesos de fabricacion
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03. INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

b u

CO

Instalaciones de

100 m?

Ensayo

del proceso de
infusion, moldeado
y curado

TALLER DE PROTOTIPOS | LAB. MAQUINAS Y PROCESOS DE ULTRAP. | LAB. METROLOGIA DE ULTRAP. | LAB. DINAMICA ALTAS PRESTACIONES | LAB.COMPOSITES | LAB. LASER | LAB.CNC Y FABR DIGITAL

BORATORIO
MPOSITES

Estudio y mejora

de los procesos de fabricacion
de piezas de composites

Sistemas

de simulacion
del proceso

Equipos
de inspeccion
de pieza final

EQUIPAMIENTO

Sistema propio para la impregnacion y curado de
materiales compuestos.

Prototipo de deposicion de fibra de hasta 600mm de
anchura.

Equipo de inyeccion de resinas epoxy/poliéster
(Composite Integration, Ciject Two).

Lamparas UV de distintas intensidades y longitudes de
onda para el curado de materiales compuestos.

Equipo para monitorizacion de grado de curado a partir
de analisis dieléctrico (DEA).

Moldes calefactado con contramolde transparente para
la obtencion de placas planas o para la obtencion de

piezas prototipo, para validacion de fibras vy
resinas en pieza real.

Molde calefactado deformable para la
fabricacion de rigidizadores.

Equipos de adhesivado de fibra de carbono
mediante ultrasonidos e infrarojos.

Equipo de corte por ultrasonidos de corte de
distintas fibras de vidrio, carbono y naturales..

Hornos para el procesado y caracterizacion de
materiales compuestos.

Equipos para ensayo del proceso de infusion,
moldeado y curado, equipos de inspeccion de
pieza final.

L7 bescarar caraLoco
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i LABORATORIO >
LASER

EQUIPAMIENTO

Ensayo B Fuente laser Rofin Baasel (laser de fibra) de 2kW. B Prototipo para corte por laser.
m fFuente laser IPG de Skw. m Cabezales para aporte de material (alta productividad
de materiales por laser (cladding y corte) B Fibras de diametro distinto para la obtencion de 0 alta precision), y corte de material
distintos tamanos de spot: 150, 400um, 1y 1.5mm. B Sistema propio de control cerrado de aporte de
L m Centro de mecanizado de cinematica paralela con material.
COlabOFaCIOH cabezal laser de aporte de material. B Equipos para caracterizacion metalografica y de

Investigacion con

en procesos aditivos rOﬁ n
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03. INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

| ABORATORIO
DECNC Y
“ABRICACION DIGITAL

TALLER DE PROTOTIPOS | LAB. MAQUINAS Y PROCESOS DE ULTRAP. | LAB. METROLOGIA DE ULTRAP. | LAB. DINAMICA ALTAS PRESTACIONES | LAB. COMPQOSITES | LAB. LASER | LAB.CNCY FABR. DIGITAL

EQUIPAMIENTO

Desarrollar

y experimentar soluciones de automatizaciones integrales
en el marco de la transformacion, dentro del entorno de la

Industria 4.0

Controles numeéricos de Siemens, Heidenhain,
Fanuc, Fidia y Fagor.

Entorno de desarrollo virtualizado de software de
control, simulacion y virtual commissioning de
Siemens.

Sinumerik Integrate, Tecnomatix.
Puesto de SAT avanzado.
Sala de control con videowall.

L7 bescarar caraLoco VER GALERIA

Dispositivos de conectividad.
Captadores Cyril, Gateway M2M, tarjetas NI,

DANOBATGROUP analytical sandbox.
Entorno cloud Big Data Analytics.

Distribucion Hadoop, Solucion Microsoft Azure, |IBM
Watson loT, Qliksense.
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FABRICACION AVANZADA

OPTIMIZACION PROCESOS DE RESOLUCION PROBLEMAS MONITORIZACION AVANZADA
FABRICACION VIBRACIONES
PROCESOS EMERGENTES AREA DE INNOVACION
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OPTIMIZACION DE PROCESOS DE FABRICACION | RESOLUCION DE PROBLEMAS DE VIBRACIONES | MONITORIZACION AVANZADA | PROCESOS EMERGENTES | AREA DE INNOVACION

DISENO, SIMULACION Y
OPTIMIZACION DE PROCESOS DE
"ABRICACION Y MECANIZADO N

- Diseno y definicion de procesos de fabricacian.

« Definicion del pliego de especificaciones técnicas de la magquina.

« Diagnosis y solucion de problemas y errores de mecanizado.

« Diseno y optimizacion de procesos de mecanizado / procesos productivos.

« Nuevos ciclos de corte para mejorar tiempos y calidades de pieza.

- Ensayo y verificacion de maquinas, incluyendo deformaciones térmicas.

« Diseno y optimizacion de procesos de mecanizado.

- Simulacion y optimizacion de plantas, lineas y procesos productivos.

« Reingenieria de procesos y ajuste de flujos productivos apoyados en técnicas Lean
manufacturing.

+ Diseno, simulacion y analisis experimental de maquinas y mecanismos de alta precisian.

« Simulacion de estructuras y mecanismos optimizando las caracteristicas estaticas,
dinamicas y comportamiento téermico.

« Diseno de sistemas de guiado de alta precision reduccion de errores geometricos en
maquinas, soluciones de ingenieria de precision para diseno optimo.
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OPTIMIZACION DE PROCESOS DE FABRICACION | RESOLUCION DE PROBLEMAS DE VIBRACIONES | MONITORIZACION AVANZADA | PROCESQS EMERGENTES | AREA DE INNOVACION

DIAGNOSTICO Y RESOLUCION DE
PROBLEMAS DE VIBRACIONES EN
MAQUINARIA INDUSTRIAL )

« Eliminacion de vibraciones en procesos de arranque de viruta,

« Desarrollo de amortiguadores pasivos y activos.

« Medicion de vibraciones y frecuencias naturales en maquinaria industrial segun
normativa internacional.

« Analisis Modal.

 Diseno dinamico asistido por elementos finitos (MEF).
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Diseno, ajuste y puesta a punto de motores y accionamientos.

« Automatizacion de procesos de fabricacion.

Control y mejora de los procesos de fabricacion existentes mediante la incorporacion
de sistemas MES propietario en planta (alarmas, mantenimiento, rendimiento de

maquinas).
Monitorizacion.

+ Interaccion usuario magquina.
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04. FABRICACION AVANZADA

OPTIMIZACION DE PROCESOS DE FABRICACION | RESOLUCION DE PROBLEMAS DE VIBRACIONES | MONITORIZACION AVANZADA | PROCESOS EMERGENTES | ARFA DE INNOVACION

MONITORIZACION AVANZADA,
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04. FABRICACION AVANZADA

OPTIMIZACION DE PROCESOS DE FABRICACION | RESOLUCION DE PROBLEMAS DE VIBRACIONES | MONITORIZACION AVANZADA | PROCESOS EMERGENTES | ARFA DE INNOVACION

PROCESOS EMERGENTES.
DESARROLLO DE NUEVOS
MATERIALES PARA NUEVOS
¢ PROCESOS DE FABRICACION

Optimizacion, monitorizacion y control del proceso corte por laser.

Desarrollo y automatizacion de procesos de fabricacion de piezas de composite.
Mejoras de rendimiento en procesos de fabricacion aditiva, con aporte laser (laser
cladding).

Desarrollo de nuevos procesos de fabricacion.
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AREA DE
INNOVACION

B Gestion de la Estrategia y la Tecnologia: Desarrollo de métodos y herramientas orientados a la Gestion de la
Estrategia y la Tecnologia (Planes Estratégicos, Planes Tecnologicos, Planes de Competitividad basados en
metodologias propias):

COMODE®: desarrollo de planes de Colaboracion
POSITIONING®: Posicionamiento Competitivo

RE: Reflexion Estratégica

RMT. Roadmaps Tecnologicos

m Inteligencia competitiva: Métodos y Herramientas para un servicio de Consultoria en Inteligencia Competitiva /
ICP.

Software INTELSUITE y COMPETE® (herramientas y metodologia para la creacion de unidades de IC).

B Diversificacion: Métodos y Herramientas para la identificacion, caracterizacion y analisis de nuevas oportunidades
de negocio a partir de la metodologia propia DIVERSSIA®.

B Explotacion de Tecnologias: Méetodos y Herramientas para la identificacion y desarrollo de oportunidades de
negocio a partir de la Tecnologia, aplicando la metodologia propia EXPLOITT®.
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SERVICIOS AVANZADOS

MEDICION DIMENSIONAL DE MEDICION DE TENSIONES VERIFICACION Y DIAGNOSTICO DE
ULTRAPRECISION RESIDUALES ERRORES DE MAQUINA
TERMOGRAFIA FOTOGRAMETRIA ULTRASONIDOS
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05. SERVICIOS AVANZADOS

MEDICION DIMENSIONAL DE ULTRAPRECISION | MEDICION DE TENSIONES RESIDUALES | VERIFICACION Y DIAGNOSTICO DE ERRORES DE MAQUINA | TERMOGRAFIA | FOTOGRAMETRIA | ULTRASONIDOS

MEDICION
DIMENSIONAL
DE ULTRAPRECISION

QUE OFRECEMOS...

m Contamos con un completo equipamiento Zeiss para la medicion
dimensional de formas, perfiles y rugosidad de piezas estandar. La
realizacion de medidas con requisitos de precision submicromeétrica se
lleva a cabo con las maquinas mas precisas del mercado: perfilometro
optico Sensofar PLU Neox.

m Como complemento a este equipamiento, nuestro microscopio
electronico Zeiss nos permite realizar mediciones con un milldn
de aumentos, asi como analisis de composicion gquimica.
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MEDICION DIMENSIONAL DE ULTRAPRECISION | MEDICION DE TENSIONES RESIDUALES | VERIFICACION Y DIAGNOSTICO DE ERRORES DE MAQUINA | TERMOGRAFIA | FOTOGRAMETRIA | ULTRASONIDOS

MEDICION
DE TENSIONES
RESIDUALES

QUE OFRECEMOS...

®m Ademas de asegurar la geometria, cada dia es mas importante asegurar m El empleo de nuestro difractometro de rayos X portable es el método no
que las piezas fabricadas no sufriran cambios o desperfectos a lo largo destructivo mas facil para realizar estas mediciones, directamente sobre pieza,
de su vida. La medicion de las tensiones residuales permite determinar sin necesidad de danarla ni de extraer muestras de la misma.
y asegurar la vida de la pieza en procesos de fatiga, evitando roturas o
apariciones de grietas.
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MEDICION DIMENSIONAL DE ULTRAPRECISION | MEDICION DE TENSIONES RESIDUALES | VERIFICACION Y DIAGNOSTICO DE ERRORES DE MAQUINA | TERMOGRAFIA | FOTOGRAMETRIA | ULTRASONIDQS

VERIFICACION
. Y DIAGNOSTICO DE )
ERRORES DE MAQUINA

QUE OFRECEMOS...

B Para mantener la calidad del mecanizado y de los procesos productivos, m (e forma complementaria, se ofrece la realizacion del analisis de vibraciones.
es necesario verificar y poner a punto las maquinas empleadas. IK4-IDEKQ
ofrece la verificacion y puesta a punto de las maquinas, determinando
de acuerdo a norma errores lineales, volumeétricos y de posicionamiento
angular.
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MEDICION DIMENSIONAL DE ULTRAPRECISION | MEDICION DE TENSIONES RESIDUALES | VERIFICACION Y DIAGNQSTICO DE ERRORES DE MAQUINA | TERMOGRAFIA | FOTOGRAMETRIA | ULTRASONIDOS

INSPECCION NDT
i SIN CONTACTO. ),
TERMOGRAFIA

QUE OFRECEMOS...

® |3 inspeccion termografica permite establecer de forma rapida vy
flable los puntos de riesgo y los limites de rotura de los componentes,
verificando la integridad de la pieza a lo largo de su vida. Se trata de un
método no destructivo, basado en la respuesta de las piezas al calor, y
gue sustituye a los tradicionales ensayos de rotura.

B E[ méetodo nos permite la determinacion de defectos superficiales e
internos en componentes metalicos y de materiales compuestos (grietas,

delaminaciones, vacios, etc.).
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MEDICION DIMENSIONAL DE ULTRAPRECISION | MEDICION DE TENSIONES RESIDUALES | VERIFICACION Y DIAGNQSTICO DE ERRORES DE MAQUINA | TERMOGRAFIA | FOTOGRAMETRIA | ULTRASONIDOS

MEDICION
POR VISION. )
FOTOGRAMETRIA

QUE OFRECEMOS...

® |3 medicion de piezas de grandes dimensiones de forma rapida y eficiente puede
realizarse a partir de métodos fotograficos. Nuestro equipamiento fotogrametrico
nos permite la realizacion de mediciones geométricas in-situ con una precision
mayor a 1/10.000, con solo un proceso previo de marcaje grafico de la
pieza y la realizacion de una serie de fotografias. El sistema nos permite la
comprobacion de dimensiones frente a plano (CAD).
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MEDICION DIMENSIONAL DE ULTRAPRECISION | MEDICION DE TENSIONES RESIDUALES | VERIFICACION Y DIAGNQSTICO DE ERRORES DE MAQUINA | TERMOGRAFIA | FOTOGRAMETRIA | ULTRASONIDOS

SOLUCIONES DE
INSPECCION Y MEDIDA. ),
’ ULTRASONIDOS

QUE OFRECEMOS...

B Servicio de inspeccion no destructiva de calidad de pieza (NDT) B Desarrollo e integracion de sistemas de inspeccion y medida en maquina y

-Defectos superficiales (ultrasonidos, etc.) lineas de fabricacion

-Tensiones residuales (difractrometria rayos X, etc.)

m Desarrollo de sistemas de medida dimensional sin contacto (1d/2d/3d)
mediante laser y técnicas opticas avanzada.
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07. PROYECTOS

COROMA: ROBOTS COGNITIVAMENTE MEJORADOS
PARA LA FABRICACION FLEXIBLE DE PIEZAS
METALICAS Y DE MATERIALES COMPUESTOS

Avanzar en el desarrollo cientifico y tecnologico de la robotica es uno de los pilares de la
Industria 4.0 y constituye uno de los ejes de accion prioritarios marcados por la Comision
Europea para impulsar la competitividad del tejido industrial en Europa.

El proyecto europeo COROMA, se desenvuelve en este contexto y busca desarrollar un nuevo
concepto de robots industriales inteligentes, modulares y flexibles, con capacidad de ejecutar
multiples procesos y fabricar piezas metalicas y de materiales compuestos para sectores tan
exigentes como la aeronautica, la construccion naval o la generacion de energia.

EL RETO ..
El proyecto COROMA tiene distintos objetivos entre los que También busca facilitar la colaboracion entre robots y
se encuentra el fortalecimiento de la posicion global de la magquinas-herramienta o robots no cognitivos, trayendo nuevas
industria manufacturera europea y la contribucion al desarrollo oportunidades de mercado a la industria robotica, a la industria
tecnologico en el ambito de la fabricacion y la robotica. de maquinas-herramienta y a los fabricantes industriales
que utilizan una nueva generacion de unidades de produccion
robotica.

PROYECTOS EUROPEOS |

PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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ForZDM: SOLUCION INTEGRADA FABRICACION CERO
DEFECTOS (ZDM) PARA SISTEMAS DE FABRICACION
MULTIETAPAS DE ALTO VALOR ANADIDO )

El escenario mundial de fabricacion existente hoy en dia, plantea permanentemente una mayor
adaptabilidad de los sistemas de produccion. Debido a que las economias locales son cada
vez mas volatiles, los ciclos de vida Gtil de los productos son mas cortos y que el incremento
del grado de personalizacion de los productos exigen sistemas de produccion que respondan a
estas nuevas demandas en todas sus funciones basicas, incluido el control de calidad y de la
produccion. El proyecto ForZDM dara solucion a todas estas nuevas necesidades desarrollando
una metodologia innovadora de Fabricacion Cero Defectos con objeto de reducir el nimero de
defectos y optimizar la produccion.

La metodologia planteada en el proyecto ForZ/DM da un salto a 2 D M
los limites de los procesos Unico actuales. El proyecto plantea Zero Defect Manufacturing

lineas de fabricacion que permitan detectar defectos antes,
durante y después de su generacion mediante la aplicacion de
nuevas herramientas de monitorizacion y de la implementacion
de innovadores mecanismos preventivos y correctivos, que
actlen tanto en tiempo real como a medio y a largo plazo.
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07. PROYECTOS

WHEELWATCHER: SISTEMA AVANZADO
DE MEDICION DE RUEDAS PARA UNA MAYOR
RENTABILIDAD DEL SECTOR FERROVIARIO

La industria ferroviaria esta experimentando un nuevo impulso gracias a los trenes de alta
velocidad y las posibilidades que ofrece el uso de fuentes de energia limpia. La consecuencia

de ello es que el sector cada vez necesita mas sistemas de supervision de alta tecnologia para
llevar a cabo mantenimiento predictivo y control de calidad en sus equipos con mayor frecuencia,
rapidez y economia. El objetivo final del proyecto WheelWatcher es introducir en Europa y en el
resto del mundo un nuevo sistema de supervision y control del estado de desgaste de las ruedas
que ofrezca a los operadores de transporte ferroviario informacion exacta y en tiempo real para

adoptar medidas de mantenimiento preventivo.

EL RETO ...

EL objetivo del proyecto es introducir un nuevo sistema de
supervision y control del estado de desgaste de las ruedas

en las principales vias férreas de Europa y de todo el

mundo que ofrezca a los operadores de transporte ferroviario
informacion precisa y en tiempo real para adoptar medidas de
mantenimiento preventivo.

Desarrollar y validar un sistema exterior de medicion del perfil
de las ruedas sobre las vias basado en:

+ Algoritmos de vision asistida por ordenador capaces de medir
trenes de alta velocidad con una exactitud y precision de
alrededor de 0,1 mm.

« Un paquete de herramientas de software de calibrado,
autodiagnostico y gestion de datos.

+ Rendimientos de independencia medioambiental.

PROYECTOS EUROPEOS |

PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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07. PROYECTOS

/Aero: FABRICACION SIN DEFECTOS DE PIEZAS DE
COMPOSITE EN LA INDUSTRIA AERONAUTICA

En la industria aeronautica se deben alcanzar altos niveles de estandares de calidad. En la
fabricacion de piezas de fibra de carbono, esto se soluciona mediante una inspeccion al final del
proceso en combinacion con el reprocesado de las piezas defectuosas. Ademas, la inspeccion
visual “in situ” es utilizada para el control de la calidad, lo que esta causando grandes pérdidas
de productividad en el lay-up y se ha convertido en un “cuello de botella” en la fabricacion de
piezas de fibra de carbono. El proyecto ZAero pretende solucionar estos problemas mediante

el desarrollo de métodos de control de calidad embebidos para los procesos clave: lay-up
automatico (deposicion de fibra seca y ADMP - Automated Dry Material Placement) y curado.

EL RETO ..

La fabricacion con cero defectos ha sido siempre un tema al final del proceso. Este proyecto esta enfocado en desarrollar
clave en la industria aeroespacial debido a los altos requisitos métodos de control de la calidad embebidos para la produccion
de seguridad. Actualmente, esto se logra gracias a un control de piezas de fibra de carbono y un sistema de soporte a la

de calidad exhaustivo al final del proceso utilizando rayos decision.

X, ultrasonidos o inspeccion visual. El 25% de los costes de
fabricacion de componentes de alta gama para aeronautica
estan relacionados con la gestion de la calidad y los defectos

PROYECTOS EUROPEOS |

PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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07. PROYECTOS

OPTIMISED: SIMULACION Y LA MONITORIZACION
EN TIEMPO REAL PARA LA TOMA DE DECISIONES

RAPIDAS Y FIABLES EN PLANTA

El objetivo del proyecto OPTIMISED es el desarrollo e implantacion de métodos y tecnologias para
la optimizacion y ajuste de los planes de produccion, reaccionado de manera eficiente ante las
incidencias reales en planta, utilizando para ello herramientas de modelizacion y simulacion, asi
como informacion real de sensores inteligentes e interfaces hombre-maguina (HMI).

EL RETO ..

OPTIMISED esta dirigido a desarrollar herramientas y méetodos
novedosos para el despliegue de sistemas de planificacion
altamente optimizados y reactivos que incorporen extensos
modelos y simulaciones de la fabrica basados en datos
empiricos recogidos mediante sensores integrados inteligentes
e interfaces de usuario proactivas. Mas especificamente, se
evaluara y demostrara el impacto de la gestion energética en la

planificacion y optimizacion de la fabrica en vistas a reducir la
energia que se desperdicia y a abordar los picos de demanda,
de forma que el exceso de energia de las operaciones que
requieren o utilizan menos energia se pueda redirigir a las
comunidades locales.

PROYECTOS EUROPEOS |

PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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MC-SUITE: NUEVA GENERACION DE
HERRAMIENTAS AVANZADAS PARA LA
SIMULACION DE LOS PROCESOS INDUSTRIALES

En el proyecto Europeo MC-SUITE liderado por IK4-IDEKO, el centro tecnologico vasco
utiliza su conocimiento en técnicas avanzadas en procesos de corte y en los efectos
dinamicos implicados en el origen de vibraciones auto -excitadas para contribuir al
diseno de herramientas informaticas de fabricacion asistida. También desarrolla los
sistemas embebidos para la supresion de chatter en sistemas ciberfisicos capaces de
interactuar con el entorno para llevar a cabo un autodiagnostico de situacion o fallos.

EL RETO ..

MC-SUITE busca transformar los entornos de fabricacion
convencionales para incrementar su competitividad, optimizar
procesos y reducir costes. Aprovechando las posibilidades que
ofrecen las tecnologias de la informacion y la comunicacion
(TICS) y las altimas técnicas en fabricacion avanzada para
hacer mas eficientes los procesos de manufactura. [K4-IDEKO
utiliza ra sus técnicas de eliminacion de vibraciones incluyendo

funciones de diagnostico y de actuacion en un sistema
ciberfisico.

MC-SUITE, mediante la aplicacion de sus 6 modulos, pretende
reducir de forma significativa el gap que existe en la actualidad
entre los modelos virtuales, los procesos de fabricacion
programados, y el proceso real que se produce en los talleres y
las lineas de produccion.

PROYECTOS EUROPEOS |

PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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EASE-R3: ESTRATEGIAS INNOVADORAS PARA
LA RENOVACION Y REPARACION DE SISTEMAS
DE FABRICACION

Las maquinas herramientas son utilizadas para la fabricacion de componentes de alto
valor anadido, por lo que se trata de una parte esencial de las fabricas de produccion
del futuro. Reducir los tiempos de inactividad de los sistemas de produccion y tratar de
ampliar el rendimiento y el ciclo de vida de los productos son por tanto, factores clave
para el aumento de la rentabilidad y la sostenibilidad de una fabrica del futuro. Este
proyecto se enmarca dentro del programa Horizon 2020.

El objetivo del proyecto es desarrollar un nuevo marco integrado participa en el desarrollo e integracion de tecnologias de realidad
para el mantenimiento, renovacion y reutilizacion de maquinas virtual para su aplicacion al final del ciclo de vida de la maquina
herramienta durante todo su ciclo de vida. con la finalidad de facilitar su renovacion y alargar asi su vida

En este contexto, la aportacion de |K4-IDEKO se centra en torno it
a la sensorizacion y adquisicion de datos de maquina para su
procesamiento posterior con el fin de calcular el tiempo de vida

restante de componentes estratégicos de la misma. También

PROYECTOS EUROPEOS |

PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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MM TECH: MATERIALES MAS LIGEROS PARA
LA INDUSTRIA AEROESPACIAL DEL FUTURO

Busca desarrollar nuevos métodos y tecnologias para la fabricacion de componentes

de aleaciones de gamma-TiAl, que es una aleacion de alto potencial para la titanio
tecnologicamente avanzadas y mas ligeras para la industria aeroespacial. EL Centro
trabajara trabajara en aplicar tecnologias de fabricacion avanzada, en las que es
referente, en el proceso de mecanizado de estas aleaciones. Concretamente, se encarga
de la mejora del comportamiento dinamico de los equipamientos empleadoslas maquinas
y utillajes empleados para su mecanizado y del amortiguamiento activo y pasivo de

vibraciones.
EL objetivo del proyecto consiste en optimizar y simplificar el proceso de desarrollo de un proceso de fabricacion aditiva y facilitar la agilizacion
fabricacion de las aleaciones y-TiAl (aluminiuros de titanio gamma), que del proceso de mecanizado con tecnologias de fabricacion avanzada.

hasta el momento es complejo y economicamente costoso.

Los principales retos tecnologicos consisten en optimizar toda la cadena
de fabricacion de y-TiAl mediante una homogenizacion del procedimiento
de sinterizado, mejorar la flexibilizacion con el uso de técnicas deel

PROYECTOS EUROPEOS |

PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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SYMBIO-TIC: DEMOSTRADOR REAL
DONDE HUMANOS Y ROBOTS TRABAJAN
CONJUNTAMENTE EN UNA LINEA DE
PRODUCCION DEL SECTOR AERONAUTICO

Busca disenar entornos de trabajo que permitan la interaccion entre robots y personas con
el objetivo de incrementar la competitividad de la industria. IK4-IDEKO también se encargara
de liderar el desarrollo de un plan de explotacion de los resultados de la iniciativa, asi

como de establecer un modelo y plan de negocio que sirva como punto de partida para la
comercializacion de los resultados del proyecto.

El proyecto europeo SIMBIO-TIC busca: -Proveer a los trabajadores humanos asistencia in-situ en
, » . : ‘what-to-do and how-to-do”
- Desarrollar un subsistema de prevencion de colisiones activo
para proteger a los trabajadores humanos. -Demostrar y validar los conceptos y soluciones del proyecto

- Generar planes de trabajo de adaptacion apropiadas para los

robots y los trabajadores humanos. Estos resultados seran validados en sectores clave como la
-Adaptarse a los cambio dinamicos con programacion intuitiva y alimentacion, embalaje, automocion y aeronautica.
multimodal

PROYECTOS EUROPEOS | PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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Q
C

En

FOCUS: DESARROLLO DE UNA METODOLOGIA

UE GUIARA EN EL PROCESO DE
' USTERIZACION

el proyecto Europeo FOCUS liderado por NTNU-Noruega tiene como objetivo

fundamental mejorar la explotabilidad de los resultados mediante la clusterizacion

de

proyectos afines financiados por la Comision Europea en la PPP FoF del programa

marco H2020.

EL RETO ..
El reto del proyecto FOCUS consiste en desarrollar una . 4/0M
metodologia de clusterizacion y soporte al estudio de la . Robotics

explotabilidad de los resultados realizados bajo proyectos
financiados por la Comision Europea en la PPP FofF del
programa marco H2020. Esta metodologia se realizara gracias
a la observacion y el estudio de cinco clUsteres de estas

Clean Factory
High precision machining
Maintenace &Supppor

caracteristicas activos a dia de hoy:

PROYECTOS EUROPEOS |

PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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CLADPLUS: SISTEMAS AVANZADOS PARA LA
FABRICACION Y REPARACION INTELIGENTE DE
COMPONENTES POR PLAQUEADO LASER

La fabricacion aditiva se basa en el uso de tecnologias laser de aporte de material que
conllevan numerosos beneficios en procesos productivos de sectores como el ferrocarril,
el aeronautico, el petroguimico o la automocion. Sin embargo, el coste de desarrollo

del proceso y la elevada dependencia de operarios altamente especializados son

frenos que limitan su introduccion en la industria. En la actualidad, el plaqueado laser
puede derivar en pequenas variaciones que podrian causar defectos microestructurales
perjudiciales para el funcionamiento de las piezas. Ademas, el coste de desarrollo de
proceso es elevado debido a que se debe realizar de forma especifica para cada tipo de
componente y exige la presencia de operarios altamente especializados.

PROYECTOS EURGPEOS |

EL RETO ..

El proyecto tiene la mision de desarrollar mecanismos de control que El proyecto se centra en aplicaciones de elevadas propiedades
permitan garantizar la fiabilidad del plagueado laser, una técnica de mecanicas, sensibles a la corrosion quimica y sometida a altas
fabricacion aditiva y reparacion de piezas empleada en areas como la temperaturas como la reparacion de alabes para el sector aeronautico,
restauracion de componentes, la generacion de recubrimientos resistentes el recubrimiento de valvulas y la reparacion de ejes para el sector

a la corrosion y al desgaste y el prototipado. petroguimico o la restauracion de moldes de inyeccion de vidrio.

PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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AXIS: NUEVAS TECNICAS Y ESTRATEGIAS
DE INSPECCION PARA EJES DE TREN MAS

SEGUROS

El proyecto AXIS pretende maximizar la vida atil de los vehiculos ferroviarios a traves
de la introduccion de nuevos conceptos de diseno en componentes criticos del tren.
Tomando como caso de estudio el eje, componente clave en términos de seguridad vy
flabilidad, el proyecto pone en marcha una metodologia multi-escala que relaciona el
comportamiento mecanico del eje con nuevas técnicas y estrategias de inspeccion que

permitan obtener nuevos disenos estructurales mejorados.

EL RETO ..

El proyecto tiene como reto ambicioso mejorar la eficiencia, seguridad
y sostenibilidad del vehiculo gracias a la monitorizacion y prediccion de
los danos asociados a la vida Gtil del eje junto con una reduccion de los

costes economicos asociados al proceso de fabricacion y al ciclo de vida
total.

El consorcio trabajara dos vias principales. Por un lado, la tolerancia
al dano de los ejes en servicio, en donde se analizara la velocidad
de propagacion de grietas bajo distintas esfuerzas. Por otro lado,

se desarrollaran nuevos sistemas de inspeccion no destructivas,
concretamente, un sistema de inspeccion por ultrasonidos para la
deteccion de defectos volumétricos y un sistema de inspeccion por
corrientes inducidas para la localizacion de defectos superficiales

PROYECTOS EURGPEOS |

PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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INTELSUITE: SOFTWARE DE INTELIGENCIA
COMPETITIVA

El entorno cambiante obliga a todas las organizaciones a disponer de informacion
relevante sobre su entorno competitivo en ambitos como la estrategia, la tecnologia,
los sectores objetivo, el mercado, la competencia o la normativa. Disponer de sistemas
que faciliten la captura, gestion, analisis y difusion de la informacion se antoja
iImprescindible para no incurrir en grandes costes y realizar esta tarea de forma

eficiente.

INTELSUITE es una herramienta que permite crear inteligencia a las INTELSUITE es una solucion en la nube, por lo que para utilizarlo
organizaciones mediante la monitorizacion de su entorno competitivo. Gnicamente requiere de un dispositivo conectado a Internet (ordenador,
Dispone de numerosas funcionalidades para cubrir todo el ciclo de Tablet, mavil) y un usuario y clave.

inteligencia competitiva y garantizar la eficiencia del sistema.

PROYECTOS EUROPEQOS | PROYECTOS DE TRANSFERENCIA

2nce for everyone

telsuite
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EMAT: POSICIONADOR DE MEDICION DE

TENSIONES RESIDUALES

El estado tensional de las ruedas de ferrocarril es un aspecto clave de seguridad en el
sector ferroviario. Los sucesivos ciclos de frenado que experimentan las ruedas durante
su vida Qtil, modifican el estado tensional circunferencial de las ruedas que pasa de ser
compresivo a netamente tractivo. Estas tensiones tractivas pueden ser extremadamente

peligrosas en el caso de que existan pequenas grietas en la banda de rodadura ya

que pueden inducir al crecimiento de la grieta produciéndose finalmente la fractura

catastrofica de la rueda.

EL RETO ...

Para asegurar el correcto estado tensional de la rueda, la tecnologia por
Ultrasonidos EMAT (Electromagnetic Acoustic Transducer) permite medir
el perfil de tensiones residuales de la misma gracias al fenomeno fisico
de la Birrefringencia. Durante la inspeccion por EMAT, se hace pasar un

sensor por diferentes puntos de la llanta, obteniendose en cada punto el
estado de tensiones volumetrico de la rueda. Esta técnica no destructiva
es especialmente Gtil debido a su precision y a la rapidez en la que

se puede efectuar la medida. Sin embargo, la posician relativa entre el
sensor y la rueda es un aspecto clave para obtener medidas precisas y
fiables que aseguren su correcto estado tensional. IK4-IDEKO, gracias a
su experiencia en el desarrollo de sistemas de inspeccion, ha disenado
un dispositivo manual que permite, de forma facil y sencilla, controlar el

posicionamiento del sensor EMAT en las ruedas de ferrocarril. /\ DANOBATGROUP
)
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DAS: SISTEMA DE AMORTIGUACION ACTIVO

Actualmente, la amortiguacion de vibraciones autoexcitadas conocidas como chatter es

considerada uno de los mayores retos para la productividad en el sector de la maguina
herramienta. Las vibraciones autoexcitadas originan acabados superficiales inaceptables,
rotura de la herramienta y reduccion del ciclo de vida de diferentes elementos

mecanicos de la propia maquina.

El reto principal de este proyecto consiste en reducir el riesgo de aparicion de
vibraciones autoexcitadas durante el proceso de mecanizado y mejorar, de esta manera,

la capacidad de corte de la maquina.

EL RETO ...

Con el objetivo de dar respuesta al reto que la industria de hoy en
dia nos plantea, se ha desarrollado un dispositivo capaz de aumentar
activamente la rigidez dinamica de la maquina, incrementando

la capacidad de corte hasta un 300% y reduciendo el riesgo de
inestabilidad provocado por las vibraciones autoexcitadas (chatter)
durante el proceso de mecanizado.

El sistema DAS esta especialmente disenado para eliminar las
vibraciones estructurales en la propia maquina. Este sistema Unico, mide
por medio de sensores las vibraciones que se van produciendo y genera
en tiempo real, mediante unos actuadores especiales integrados en el
carnero, las contra oscilaciones con las que se eliminan las vibraciones.

PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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IkDAS: SISTEMA DE ADQUISICION DE
SENALES

La aparicion de vibraciones es uno de los principales problemas a los que se enfrenta
la industria y supone una limitacion considerable en su productividad, debido a que se
produce un funcionamiento no deseado de los equipos que reduce la vida de la maquina
y de las herramientas.

Hasta ahora, el diagnostico de las causas de las vibraciones y el planteamiento de
soluciones para erradicarlas ha sido posible mediante el uso de grandes equipos y
personal altamente especializado, con un coste economico derivado muy elevado.

En este contexto, IK4-IDEKO ha desarrollado ikDAS, una plataforma adquisicion de datos, para posteriormente y de manera off-line, visualizar
portatil de adquisicion de senales que dispone de cuatro modulos la evolucion temporal de la senal y realizar el analisis espectral
operativos y permite el analisis frecuencial de senales y la obtencidn de pertinente.

(2 funcion de respuesta de frecuencia de los componentes clave, tales El interfaz de usuario de la plataforma esta estructurado en forma de

dialogos interactivos que permiten un manejo agil y sencillo, de tal
El equipo permite capturar senales desde diferentes sensores o senales forma que no se requiere tener amplios conocimientos técnicos para su
de voltaje que pueden ser seleccionables mediante un software de utilizacion.

como piezas estructurales de la maquina.

PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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CELULA DE RECUPERACION DE
ALABES DE TURBINA

Los alabes de compresor son una de las piezas mas importantes del motor de un
avion. Tienen forma de “aleta” y su funcion es comprimir el aire que entra en el motor >
para transformarlo en empuje. Son elementos sometidos a unas duras condiciones

medioambientales y fisicas de funcionamiento, motivo por el cual son danados

frecuentemente, y es por ello que los motores deben ser sometidos a operaciones de

mantenimiento.

Los alabes pueden sufrir dos tipos de desgaste, el desgate en el borde de ataque y el
desgaste en la punta. En el primer caso, por el elevado coste de la reparacion y el poco
volumen de alabes afectados, se sustituye por uno nuevo, mientras que en el segundo
caso, se aborda la reparacion. Hasta la fecha el proceso se ha venido realizando de
forma manual subcontratandolo en talleres especializados.

El reto...

Tres han sido las principales ventajas que desde IK4-IDEKO La segunda, la flexibilidad de la linea que permite alternar de forma
destacamos del resultado de este proyecto: agil entre diferentes referencias de alabes.

La primera, la automatizacion del proceso ya que la célula puede Y por altimo, la mejora de las propiedades mecanicas. Gracias al
trabajar con un solo operario minimizando asi errores humanos vy proceso de recrecido laser los alabes recuperados presentan unas
costes de mano de obra. propiedades de fatiga incluso mejores que las de la pieza original,

alargando asi la vida del alabe.

L7 bescarar caraLoco VER VIDEO



IK4-IDEKO | LINEAS DE INVESTIGACION | INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO | FABRICACION AVANZADA | SERVICIOS AVANZADOS |

K4 _ [DEKO

Research Alliance

REFERENCIAS Y COLABORACIONES | PROYECTOS

07. PROYECTOS

ASPIRATE: DESARROLLO DE UN SISTEMA
DE ASPIRACION DE VIRUTA A TRAVES DE LA

HERRAMIENTA

ELl objetivo principal del proyecto ASPIRATE se centra en el desarrollo de una tecnologia
iInnovadora para el mecanizado de CFRP y GFRP basado en la extraccion interna de

la viruta y particulas de polvo producidas en el mecanizado, a travées del sistema de
mecanizado, (herramientas de corte, portaherramientas, husillo de la maquina), evitando
todos los dispositivos externos y bombas de succion utilizados en la actualidad.

El reto..

El uso de Composites ha aumentado considerablemente a nivel
mundial en diferentes sectores industriales como el aeronautico,
eolico y de transporte principalmente. Es por ello que la Comision
Europea decidido financiar el proyecto ASPIRATE con el fin de
minimizar el impacto que la viruta o el polvo de mecanizado pueda
tener en el operario en operaciones de alto riesgo para su salud
como lo son los procesos de mecanizado de algunos materiales
compuestos.

Ventajas obtenidas con este nuevo proceso:
- Areas de trabajo mas limpias y mas seguras

- Piezas limpias y lugares de trabajo limpios y seguros. No se
necesita limpieza posterior.

- Facil procesamiento de polvo y virutas.
- Compatible con sujeciones estandarizadas p.e. HSK

- Sistema muy sencillo ya que no se necesita equipamiento adicional

PROYECTOS EUROPEQOS | PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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DWPM: SISTEMA DE MEDICION DEL PERFIL

DE LA RUEDA DE TREN AL PASO

ELl centro tecnologico vasco IK4-IDEKO ha desarrollado junto con Danobat un avanzado
sistema de inspeccion mediante triangulacion laser que permite garantizar el buen
estado de las ruedas de los trenes y contribuir de forma significativa en la mejora de la
seguridad del transporte de ferrocarriles. El estudio de la evolucion del desgaste permite
la programacion y optimizacion de los procesos de mantenimiento, consiguiendo reducir

los costes de dichas tareas.

EL RETO ..

Mediante la triangulacion laser se consigue reconstruir la superficie de
la rueda en el espacio 3D, extrayendo los parametros caracteristicos del
desgaste de la rueda. La precision alcanzada se debe a la estructura que
permite la estabilidad del equipo ya que absorbe las deformaciones y
vibraciones generadas por los trenes. Esta caracteristica es compatible
con estructuras faciles de montar ya que evitan las estructuras de
hormigan. |K4-IDEKO ha realizado el estudio de las vibraciones y se ha

conseguido un diseno que se instala en un dia, gracias a la ausencia de
fundacion, y mide con las precisiones requeridas por el mercado.

Las principales diferencias respecto a su predecesor son: instalacion

en un dia, resolucion del diametro, incremento de la velocidad al paso

y calibracion sencilla. Ademas se ha continuado con la filosofia de los

equipos robustos y precisos desarrollados por Danobat.

PROYECTOS DE TRANSFERENCIA
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