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Precios sin IVA, validos hasta 31.07.2015

Soluciones de sistemas de mandrinado para portapinzas de sujecion ER

Aioaiant] Cabezal del husillo ER ©39,9-701/100,1mm oy Sistema de mandrinado de precision ry ™ _ Soluciones individuales de mandrinado en 3 pasos

ER plus @ 9,75-101,1/152,1 mm

AbGarant’

Premium Quality by Hoffmann Group

PARA CADA USO, LA COMBINACION GARANT ADECUADA

MEDIDAS LIMITE EN

MICROMETROS (0,001 mm)

‘ A Las soluciones de mandrinado GARANT le ofrecen un amplio abanico de aplicaciones.
237501 El valor del diametro y la productividad de los sistemas son variables.

Tolerancias I1SO
para taladros

237512

23 7501 (abezal del husillo ER25 @ Tamaiio = Unién

39,9-70,1mm Sistema de mandrinado de preci-
23 7512 sion ER40 & 9,75 -101,1mm

Medida D,

Medidal, t

Cabezal del husillo ER40 !
23 7513 @9,75-152,1mm . ;
Medida D,
Medida L, 237513_ER40

Soporte de plaquitas

p oo ©105,75-119,1 mm
O ya—— 237531 AL
_ Soporte de plaquitas
237508 e - 237532 @125,75-139,1mm T

(152,1 mm)

237508 ;ueggtfg ~100,1mm 237534  AdaptadorF=6,5mm

237532 237534

ELECCION DEL ASIENTO -

AoBGarant | Microcabezal de mandrinado & 0,3 — 19,1 mm
Dependiendo del husillo de la
maquina, cada una dispone de un Microcabezal de mandrinado & 0,3 - 19,1 mm Inserto de corte & 0,3—12,Imm

asiento correspondiente. Ejecucion: Precision de aproximacion 0,002 mm en el @.
Con alimentacion interna de refrigerante.

Tamaé"w: g 23 7621 de ngngo

Inserto de corte

AoGarant

ELECCION DE LA PROFUNDIDAD | - -
DE MANDRINADO (OPCIONAL) 03 XXX

3
3

mm

PRODUCTIVIDAD / NUMERO DE TALADROS

4 03-0,7 Premium Quiality by Hoffmann Group [
XXX 4 0,6-1,1 1
Ampliacion/Reduccion T 10 XXX 4 10-23 i -r y i
2.2 XXX 4 22-33 0] 10 23,9 88,1 152,1
32 XXX 4 32-43 @ EN MM
< / 3 / v s / 3,9 XXX 4 39-(7,1)
Eficiencia 5.2 XXX 7 32=63 . R
6,2 XXX 7 62-73 A para mecanizado individual 237600
z Dz 3
ELECCION DEL @ DEL CABEZAL mm 69 LS ! Sl
2 87490 [Lsamm 2 Casquillo reductor
Los sistemas de mandrinado GARANT 9 para mecanizado en serie —_ 237591
ofrecen soluciones hasta & 320mm. S 237495 demandinao oK 3w | e El nuevo sistema modular de mandrinado GARANT
Nota: Plaquitas de corte adicionales y adaptadores i f @
enlapagina 3,n.°237624/237625. 2376267-4 sl reductor @7 en 4mm 237513
w 237546
® [a)
® Hoffmann Iberia Quality Tools, S.L. m
m Ga'a nt Parque Empresarial San Fernando I
Avda. Castilla, 2, Edificio Atenas | 28830 San Fernando de Henares (Madrid) =
Tel.: 900 900 728 x RN

Premium Quality by Hoffmann Group Toalsto make you better Fax: 902 8‘;6;" Tools to make you better
contacto@ho mann-group.com

www.hoffmann-group.com
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Herramienta de mandrinado recomendada



Herramientas modulares de mandrinado de precision Herramientas modulares de mandrinado de precision INNOVACION

- Barras de mandrinar y plaquitas de corte reversibles

G A R A N —|— H i P e r D r i | | Plaquitas de corte y adaptador & 6,9 — 19,1 mm Barra de mandrinar @ 9,75 - 30,1 mm

Ejecucion: Mango @ 16 mm con refrigeracion interior.
L =longitud maxima de mandrinado.

237625_6,9 @7 mm-88,1 mm Aplicacion:  Precision de ajuste 2umen el @. Asiento SK40/SK 50 Ampliacién
" Con refrigeracion interior.
Wi ° Para acero de mandrinado con mango de @ 16 mm. Norma: DIN 69871. Ejecucion: Con alimentacion interna de refrigerante.
Tamafio= & Ti Profundidad %] A itud: . ) g : . : o -
af = 23 7625 & nlxz(:]go r?n::(]inlma ) ’ - . B - ¥ L;:?:ud _Z(ierr::de andrinara pari de 7 mm en s pigina 3 237591 HWe3 Ejecucion: Con alimentacién interna de refrigerante. Forma AD/B. Nota: Otras longitudes disponibles a peticién.
de taladrado | ) Nota: Otras longitudes disponibles a peticion.
p!
Plaquitas de corte A 237634 =
mm mm mm Eficiencia = 237591 HW63 Cabezal de mandrinado 7,0 - 88,1 mm XXX ' - Tamaio= = 237666 = 237668 L L
69 XXX D07 30 69-8,1 ~ S o - Tmaio= = 237651 = 237652 L/, L, W12 i 237666 237668
) 9-8, Plaquita L/L, @ Aplicacién: Precision de ajuste 2um en el @. o Hw /@ 237651 237652 (4 l (4
7,9 XXX D07 30 7,9-9,1 reversible  mm mm @7 mm 1521 mm Con refrigeracion interior. Ad>Garant AoGarant: Asiento Asiento
’ Para aceros de mandrinado con mango de @ 16 mm. Asiento Asiento mm corto largo mm mm
8,9 XXX D07 30 89-10,1 % XXX (C.0602..  30/75 9,75-15,1
23 7630 e Longitud: 60 mm. mm SK40 SK50 mm mm HW20 XXX XXX 25 35
S W bl e el = 23 7632 XXX CC..0602 5190 1475-201 Nota: Acero de mandrinar desde 7mm en la pagina 3. Plaquitas 237513_HW63 Hw20 XXX = 46/27 = HW25 XXX XXX 30 4
11,9 XXX D10 35 11,9-141 2 Ul o=dl} reversibles para soporte n.° 26 0058 (CC..09T3) en pag. 3. HW25 XXX - 46/27 - HW32 XXX XXX 40 60
. HW32 XXX - 46/21 - HW40 XXX XXX 50 80
13,9 XXX D10 35 139-191 Barra de mandrinar -
z 237634 XXX CC.0602.. 72105 19,75-25,1 & 237513 HW63 Cabezal de mandrinado @7,0-152,1mm XXX ) HW40 XXX - 46/27 - HWS50 XXX XXX 50 70
) X HW50 XXX XXX 46/27 46/27 HW63 XXX XXX 75 135
= Soporte de plaquitas reversibles Q
2 XXX (C.0602. 82115 2475301 e = 237645 87,5~ 101,1mm (14,1 mm) XK NG G S8 Gt ] HW8o XXX XXX 100 180 237666_63
~ e Eficiencia HW80 = XXX - 85/66
237531 Soporte de plaquitas reversibles XXX
B d dri iustable & 29.75 — 88.1 @ 105,75 -119,1 mm (132,1 mm)
arra de mandrinar ajustable = mm
) z ! 237532 Soporte de plaquitas reversibles XXX
Ejecucion: Mango @ 16 mm con refrigeracion interior. 2 - B e, T @ [® Reduccion HW 50/ 63
237624_6,9 L = longitud méaxima de mandrinado. . o )
9 237534 Adaptador, F = 6,5 mm XXX B\ —2\§ = Ejecucion: Con alimentacién interna del refrigerante. Forma AD/B.
Tamafio= S 23 7624 Tipo D/L L, [9) 237531 237532 237534 . . . o
@ de mango /’—‘* @7 mm 320 mm Aplicacion: Precision de aproximacion 2um en el @. Con refrigeracion . Nota: Otras longitudes disponibles a peticion.
:db;:;':r interior. Para acero de mandrinar con mango @ 16 mmy Asiento HSK 63 / HSK 100
puentes de taladrado de precision. Tamafo= = Tamafio= = L/L L/L
- - - - o & longitud:  0mm. ' El‘orma‘:’ (I?IN 6?893. N e —_— e = 237670 0= = 237672 v | 60
6,9 XXX Do7 7/56 30 69-10,1 EE Nota: Acero de mandrinado a partir de 7 mm en pag. 3. Plaquitas » Jecucton: on alimentacion interna de refrigerante. Forma A.
9,9 XXX D10 7/61 35 9,9-19,1 =z reversibles para soporte n.° 26 0052 (CC..0602) en pag. 3. . Nota: Otras longitudes disponibles a peticiéon. fizdiedon il
25 o 237642 mm HW 50 mm HW 63 mm mm
-5 — Z 237546 HW63 Cabezal de mandrinado @ 7 — 320 mm XXX HW50/20 XXX HW63/20 XXX 408 50732
3 Tamafio= = 23 7653 = 23 7654 L/L L/L HW50/25 XXX HW63/25 XXX 44/28 50/32
= q ~ = 1 1
Pl = 237647 Puente para 2 86,0~ 164,0 mm XXX HW /2 237653 237654 HW50/32 XXX HWe3/32 XXX ups S0
g | : Z 237560 e B =AU XXX I ';\ e I l ': Sarant | HW50/40 XXX HW63/40 XXX 428 5032
TA——— siento siento HW50/50 - HW63/50 XXX - 50/32
o . Z 237565 Soporte de plaquitas rev. para puente XXX mm HSK 63 HSK 100 mm mm . 237670_HW50/25
237626_16-7 —— HW20 XXX - 42016 =
Paqi /L 5 Eficiencia Aplicacién: Precisién de aproximacion 2um en el @. HW25 XXX - 2216 -
Nota: Para acero de mandrinar @ 6,9 — 19,1 mm con cabezales reversible  mm mm Con refrigeracion interior. 237565 32 XXX . 20 -
de mandrinado. - 23 7640 . y Nota: Soporte de plaquitas reversibles incluido. HW40 XXX - 55/29 -
S _% . .0602..  85/115  29,75-48,1 - HW50 XXX XXX 65/39 65/36
Bara de mandiar 2239 mm-153,1 mm Tﬂ‘v‘\;’??; g 237600 Plaquitareversible L @ ™ \ HW63 XXX XXX 80/54 80/51 -
= />Garant* . \
S = XXX = ajustable _ 3 HW80 - XXX - 80/51
237626 16-7 Casquilo reductor & T6.en 7 g 237642 XXX (C.0602. 85115  47,75-88,1 JoGanant: ‘
. R 2 |
mm (abezal de ajuste de precision mm mm . . ‘ ‘ Tamafio = D d1 L M Momento
. o . . = £ | X
Plaquitas de corte reversibles para Plaquitas de corte reversibles HW20 XXX §E~-°6°2-~ 45 23,9-31 Ly g . HW/@ deapriete
cabezales de mandrinado de precision ara cabezales de dos filos HW25 XXX -0602.. %6 309-401 mm mm mm mm Nm
P P HW32 XXX (C..0602.. 66 39,9-511 | " k| |
HW40 XXX (C.0602. 75 509-67,1 I L > = 4 i E 1B S
RN Eficiencia HW50 XXX (C.09T3.. 90 66,9—87,1 237600_HW50 25 25 14 18 M8x1 12 Il -
HW63 XXX (C.09T3.. 110 86,9-116,1 Asiento BT 40/BT50 * |-
HWS80 XXX (C.09T3. 140 1159-153,1 . . o . 2 1 13 » M8 X1 2
230052_CU7010 260142_HB7025 Ejecucion: Con alimentacién interna de refrigerante. Forma AD/B. d1
(abezal de doblefilo Nota: Otras longitudes disponibles a peticion. 40 40 2 28 M10x1 2 B
w7010 =/ HB7025 Aplicacion: Con refrigeracion interior. 50 5 " % i %
[foGamant:] — - x
2 26 0052 Nk ik XXX 10 £ 26 01 42 Plaquita de corte reversible XXX 10 @ 23,5mm-153,0mm Tamafio= = Plaquita L %] Tamaiio = ~ 23 7655 = 23 7656 L/L, L/,
q = 237610 a HW /@ 237653 237654
(CMT060204 (CMT060204 Hw/g reversible % | % | 63 63 36 40 M16%1,5 30
CU7010 =7 HB7025 = . b i ‘ &5% \ Asiento Asiento 80 80 36 40 M16x1,5 30
. mm i . \ mm BT40 BT50 i mm
Garant® arant® \
= 260058 Plaquita de corte reversible XXX 10 = 260152 Plaquita de corte reversible XXX 10 HW20 XXX (C.0602. 4 23,5-305 HW20 XXX - 54/27 -
COMTO9T304 CCMT09T308 Hw25 XXX (C..0602.. 56 295-40,1 ' Hw25 XXX - 54127 -
HW32 XXX (C.09T3.. 66 39,5-50,5 Lol HW32 XXX = 54127 -
HB7025 [ HW40 XXX (C.09T3.. 75 49,5-66,5 i" HW40 XXX - 54/27 -
. HW50 XXX (C..1204.. 90 65,5-87,5 | ! HW50 XXX XXX 54/21 65/27 Este folleto publicitario, su configuracion grafica y el sistema de numeracion de articulos empleado estan protegidos por derechos de autor. La reimpresion y cualquier
~ 26 01 60 Plaquita de corte reversible XXX 10 HW63 XXX (C..1204.. 110 86,5—115,5 > L >| HW63 XXX XXX 64/37 75/37 tipo de reproduccién, incluso en extracto, solo estan permitidos previa autorizacion por escrito de la empresa Hoffmann GmbH Qualitétswerkzeuge , 81241 Munich.
(CMT120408 HW80 XXX €C..1204.. 140 114,5-153,0 237610 HWS50 HWS0 - XXX - 75/37 Todos los precios, IVA no incluido, son validos hasta 31.07.2015. Precios en € sin garantia; se reserva el derecho a realizar modificaciones.

Premium Quality by Hoffmann Group

Precios netos especiales y precios del catalogo, IVA no incluido, validos hasta 31.07.2015 Precios netos especiales y precios del catalogo, IVA no incluido, validos hasta 31.07.2015 Precios netos especiales y precios del catalogo, IVA no incluido, validos hasta 31.07.2015 Precios netos especiales y precios del catalogo, VA no incluido, vélidos hasta 31.07.2015




