
mecanizado de acero inoxidable 
de alto rendimiento
Fresa mdi anillo azul Garant, para uso HPc y tPc.

INNOVacIóN
Precios sin iVa, válidos hasta 31. 07. 2015



Fresa con mango MDI HPC / TPC
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código ISO: N N N P P P P P H H H M M S K N N
20 3003 – 250 230 200 180 170 115 80 95 80 60 ○ ● ● ● ●

Ejecución: con radio en los extremos del filo de corte 
similar al tórico. 
recubrimiento especial para acero inoxidable.
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este folleto publicitario, su configuración gráfica y el sistema de numeración de artículos empleado están protegidos por derechos de autor. la reimpresión y cualquier tipo de 
reproducción, incluso en extracto, solo están permitidos previa autorización por escrito de la empresa Hoffmann GmbH Qualitätswerkzeuge , 81241 múnich. todos los precios 
son precios netos especiales, iVa no incluido, válidos hasta 31. 07. 2015. Precios en € sin garantía; se reserva el derecho a realizar modificaciones. 

Destalonado

Multiusos
frESa dE altO rENdImIENtO 
dE aNIllO azul garaNt para 
El mEcaNIzadO dE arraNquE 
dE VIruta dE matErIalES 
INOxIdablES.

diagrama Schaeffler
Grado de dificultad en el mecanizado de 

arranque de viruta de materiales inoxidables 
en relación a cr y ni equivalentes

austenita 
mecanizado complejo

austenita + Ferrita 
mecanizado muy complejo

Ferrita + martensita 
mecanizado muy sencillo

martensita 
mecanizado muy sencillo

austenita + martensita 

mecanizado sencilo
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Fresa MDI

HPC / TPC

TiAIN mm mm mm mm mm mm mm mm mm

4 XXX 9 14 3,8 57 6 0,1 0,012 0,020 0,030

5 XXX 13 18 4,8 57 6 0,2 0,025 0,030 0,045

6 XXX 13 18 5,8 57 6 0,2 0,025 0,040 0,060

8 XXX 19 24 7,7 63 8 0,25 0,025 0,050 0,075

10 XXX 22 32 9,7 72 10 0,25 0,040 0,060 0,090

12 XXX 26 36 11,6 83 12 0,3 0,040 0,065 0,095

16 XXX 32 42 15,5 92 16 0,4 0,050 0,070 0,100

20 XXX 38 48 19,5 104 20 0,4 0,070 0,100 0,150

25 XXX 45 60 24,5 121 25 0,5 0,070 0,100 0,150

INOX

> 900 N

INOX

> 900 NR

03
67

7-
d

e
K

W
14

04
d

E

mdI
universal

tipo

L
tot


