EL MAXIMO RENDIMIENTO
AL MINIMO PRECIO

A:."} Hoffmann Groupr



HOLEX Poder de taladrado y fresado

MAXIMO RENDIMIENTO,
MINIMO PRECIO

784=€

990=€

Este folleto, su disefio grafico y el sistema de articulos utilizado estan protegidos por derechos de autor. La reimpresién y cualquier tipo de repro-
duccién - aunque solo sea en parte- solo estan permitidos con la autorizacion escrita de Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge, 81241 Minchen.
Precios netos especiales, IVA no incluido, valido hasta 30.11.2014. Especificaciones sujetas a errores y cambios sin previo aviso.
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ACCION

HOLEX.

Quality by Hoffmann Group

HOLEX es sinonimo de calidad y buen precio.
Nuesta gama HOLEX incluye mas de 6.000
articulos de todos los grupos de productos de
catélogo: desde herramientas de arranque de
viruta, pasando por herramientas de sujecién,
derectificadoy corte, y manuales, hasta mobi-
liario industrial. Todos los productos convencen
porsu calidad, subuena estabilidad y fiabilidad.

Contendio

HOLEX Broca MDI
Broca MDI DIN 6539, TiN
Broca MDI DIN 338, TiN
Broca MDI 4xD, TiN/TiAIN
Broca MDI 6xD, TiN/TiAIN
Broca MDI 8xD, TiN

Broca MDI 12xD, TiN

HOLEX Fresa MDI

Fresa con mango MDI
Tipo Alu/ UNI

Fresa con mango MDI Z=3,
HPC, TiSi

Fresa con mango MDI Z=4

\" Fresa mango MDI / Fresa desbastar
\ Z=4, HPC, TiSi, TiXSi

Fresa desbastar MDI

M\ HPC und MTC, TiAIN

N
R —

Precios netos especiales, IVA no incluido, valido hasta 30.11.2014 3



HOLEX Poder de taladrado y fresado

HOLEX. Brocas espirales de metal duro integral

pIN | [ Typ Ea
‘6539” N H h7 ’ e m

Ejecucion: Similar a DIN 6539 (extra corto).
Con el mismo @ de mango y nomital, tolerancia
de mango h7.Como Nr. 12 2160.

Universal

VHM

Nota: Sujecién antideslizante en portabrocas Nr. 34 1050 con
mordazas de sujecion diamantadas.

v, = mimin Pgs!:os AI:I’ AIu |7 INOX]INOX| Ti |GG(G) [ Cun M Ty | 5y [ [ Are
a0 | AR | >10%Si | <500N | <750N <900N | >900N | >850N (FRP max | min
1SO-Code: N N N P P S K N N
P12016-| 230 | 160 | 160 | 80 | 80 35 30 [ 20 | 100 | 160 ® |0 |0 @)
o P12016 ; , o P12016 f i
HOLEX. | HOLEX. |
Broca espiral MDI Broca espiral MDI =
extra corta f extra corta f
mm TiN mm mm mm/U mm TiN mm mm mm/U
0,5 0k - 3,0 20 0,01 2,5 Yook - 14,0 43 0,05
0,6 Hok - 35 21 0,01 2,6 o0k - 14,0 LX) 0,05
0,7 o0k - 45 23 0,01 2,7 Yok - 16,0 46 0,05
0,8 0k - 5,0 24 0,01 2,8 Yook - 16,0 46 0,05
0,9 Hok - 55 25 0,01 2,9 o0k 16,0 46 0,05
1 Hok - 6,0 26 0,03 3 Ho0k 16,0 46 0,08
11 0k - 70 28 0,03 31 Yook - 18,0 49 0,08
1,2 ok - 80 30 0,03 3,2 o - 18,0 49 0,08
1,25 Hok - 80 30 0,03 3,25 Hook - 18,0 49 0,08
13 ook 80 30 0,03 33 ok - 18,0 49 0,08
14 Hok 9,0 32 0,03 3,4 0k 20,0 52 0,08
1,45 Hok - 9,0 32 0,03 35 o 20,0 52 0,08
15 ook - 9,0 32 0,03 3,6 ok - 20,0 52 0,08
1,55 Hok - 9,0 32 0,03 37 0k - 20,0 52 0,08
1,6 Hok - 10,0 34 0,03 38 Hok - 22,0 55 0,08
1,7 ook - 10,0 34 0,03 39 ok 22,0 55 0,08
18 ok - 11,0 36 0,03 4 o 22,0 55 0,08
19 Hok 11,0 36 0,03 41 Hok - 22,0 55 0,08
2 o0k 12,0 38 0,05 4,2 ok - 22,0 55 0,08
2,05 0k - 12,0 38 0,05 43 Yook - 24,0 58 0,08
2,1 Hok - 12,0 38 0,05 4,4 o0k - 240 58 0,08
2,2 o0k - 13,0 40 0,05 4,5 Yok - 240 58 0,08
2,3 0k - 13,0 40 0,05 4,6 Yook - 24,0 58 0,08
2,4 ok - 14,0 43 0,05 4,7 Ho0k - 240 58 0,08

4 Precios netos especiales, IVA no incluido, vélido hasta 30.11.2014



ACCION

o P12016 f 7 an P12016 . f =
HOLEX. 1 | HOLEX. i } .
Broca espiral MDI = Broca espiral MDI
extra corta f extra corta f

mm TiN mm mm mm/U mm TiN mm mm mm/U
4,8 Yk - 26,0 62 0,08 74 Yook 34,0 74 0,11
4,9 ook 26,0 62 0,08 7,5 Yook 34,0 74 0,11
5 Yok 26,0 62 0,08 78 e 37,0 79 0,11
51 Xk - 26,0 62 0,08 8 o 37,0 79 0,11
52 ook - 26,0 62 0,08 8,1 Youk - 37,0 79 0,11
53 ok - 26,0 62 0,08 8,2 You 37,0 79 0,11
54 Yok 28,0 66 0,08 8,5 You 37,0 79 0,11
55 ook 28,0 66 0,08 8,6 Youk 40,0 84 0,11
5,6 % - 28,0 66 0,08 9 ok 40,0 84 0,14
57 Yook - 28,0 66 0,08 93 You 40,0 84 0,14
58 ok - 28,0 66 0,08 9,5 ook 40,0 84 0,14
59 ook 28,0 66 0,08 9,7 Yok - 43,0 89 0,14
6 ok 28,0 66 01 98 Yook 43,0 89 0,14
6,1 ok - 31,0 70 0m 10 ok 8,0 89 0,14
6,2 ok - 31,0 70 om 10,2 Yok - 43,0 89 0,14
6,3 ok - 31,0 70 0 10,5 Yok 43,0 89 0,14
6,4 b 31,0 70 0M n Yook 47,0 95 0,14
6,5 ok 31,0 70 on 1,2 Yok - 47,0 95 0,14
6,6 ok - 31,0 70 0m 1,5 Yok 47,0 95 0,14
6,7 bk - 31,0 70 oM 12 Yok 51,0 102 0,18
6,8 ok - 340 74 omn 13 Yok - 51,0 102 0,18
6,9 Yok 34,0 74 0,11

7 Yook 34,0 74 0,11
71 ook - 34,0 74 0,11

Precios netos especiales, IVA no incluido, valido hasta 30.11.2014 5



HOLEX Poder de taladrado y fresado

HOLEX. Brocas espirales de metal duro integral

Universal DIN Typ h7
VHM | | 338 N L1187 30°

Ejecucion: Similar a DIN 338.
Con el mismo @ de mango y nominal, tolerancia de
mango h7.Como Nr. 12 2301.

Nota: Sujecién antideslizante en portabrocas Nr. 34 1050 con
mordazas de sujecién diamantadas

v, = mimin Pms Ali Alu bl = INOX | INOX| Ti [ 6G(G) [ CuZn qM T [ 5 [ [ e
an®_ | ApB | >10%Si [ <500N | <750N <900N | >900N | >850N (FRP max_| min
1SO-Code: N N N P P S K N N
P12017—| 230 | 160 | 160 | 80 | 80 35 30 [ 20 | 100 | 160 o |o |0 (@)
an P12017 . f pi7d o P12017 ! 7
HOLEX. j j HOLEX. Ji ]
Broca espiral MDI Broca espiral MDI =
mm TiN mm mm mn:/U mm TiN mm mm mnf1/U
1 0k - 12 34 0,03 31 Yook - 36 65 0,08
11 Hok - 14 36 0,03 3,2 o0k - 36 65 0,08
12 Hok - 16 38 0,03 33 Ho0k - 36 65 0,08
13 Yook 16 38 0,03 3,4 ok 39 70 0,08
14 Hok 18 40 0,03 35 o0k 39 70 0,08
15 Hok - 18 40 0,03 3,6 Ho0k - 39 70 0,08
1,6 ook - 20 43 0,03 37 ok - 39 70 0,08
1,7 Hk - 20 43 0,03 38 s - 43 75 0,08
1,8 Hok - 22 46 0,03 39 o0k 43 75 0,08
19 ook 22 46 0,03 4 ok 43 75 0,08
2 ok 24 49 0,05 41 o0k - 43 75 0,08
2,1 Hok - 24 49 0,05 4,2 Ho0k - 43 75 0,08
2,2 0k - 27 53 0,05 4,3 ok - 47 80 0,08
2,3 Hk - 27 53 0,05 4,4 0k 47 80 0,08
2,4 Hok 30 57 0,05 4,5 Hok 47 80 0,08
2,5 o0k 30 57 0,05 4,6 ok - 47 80 0,08
2,6 0k - 30 57 0,05 4,7 Yook - 47 80 0,08
2,7 Hok - 33 61 0,05 4,8 o0k - 52 86 0,08
2,8 o0k - 33 61 0,05 49 ok - 52 86 0,08
2,9 0k 33 61 0,05 5 Yook - 52 86 0,08
3 Hok 33 61 0,08 51 Ho0k - 52 86 0,08

6 Precios netos especiales, VA no incluido, vélido hasta 30.11.2014



ACCION

o P12017 * f i on P12017 q } e
HOLEX. | | HOLEX. | i
Broca espiral MDI = Broca espiral MDI

mm TiN mm mm mnf1/U mm TiN mm mm man/U
5,2 Yook - 52 86 0,08 75 Yook - 69 109 0,11
53 ook - 52 86 0,08 7.8 Yok - 75 117 0,11
54 ook 57 923 0,08 79 Yok 75 117 0,11
55 Yok 57 93 0,08 8 ek 75 17 0,11
5,6 ook - 57 923 0,08 83 Yok 75 117 0,11
57 ook - 57 923 0,08 8,5 Yok 75 117 0,11
58 Yok - 57 93 0,08 8,6 Yook - 81 125 0,11
59 Yook 57 923 0,08 8,8 Yok 81 125 0,11
6 ook 57 923 0,11 9 Yok 81 125 0,14
6,1 Yok - 63 101 0,11 9,4 Yook 81 125 0,14
6,2 Yook - 63 101 0,11 9,5 Yok 81 125 0,14
6,3 Yook - 63 101 0,11 9,8 Yok 87 133 0,14
6,4 Yok 63 101 0,11 10 Yk 87 133 0,14
6,5 b 63 101 0,11 10,2 0% - 87 133 0,14
6,6 Yook - 63 101 0,11 10,5 Yok 87 133 0,14
6,7 Yok - 63 101 0,11 n Yook 94 142 0,14
6,8 Yook - 69 109 0,11 12 Yook - 101 151 0,18
6,9 Yook 69 109 0,11 13 Yok - 101 151 0,18
7 ek 69 109 0,11
71 Yook - 69 109 0,11
74 ook - 69 109 0,11

Precios netos especiales, IVA no incluido, valido hasta 30.11.2014 7



HOLEX Poder de taladrado y fresado

HOLEX. Brocas de alto rendimiento de metal duro integral

DIN e o]
6537K| | 4xD ~£1407| | 6535-HA
Ejecucion: Alma reforzada y afilado especial, con lo que se consigue un ) :
filo transversal cortante con alta precisién de centrado. @ : — \v\
Filo principal recto con un ligero redondeo de los bordes y / T

una forma de ranura especial que generan virutas cortas.
ComoNr.122310.

Alu lu | Alu <= | | 727 | <7 | <7 INOX| Ti |GG(G)| CuZn EIEII) LS Aire
v, =m/min Plésticos Fundicion Z\|\E r | 22 | S | 2r | 2 PFFV 1| X
CFRP

@2 | D [>10%si| <500N | <750N >900N | >850N
1SO-Code: N N N P P S K N N
P12001- 40 | 120 80 75 70 o o

o P12001 | T @ P12001 W |
HOLEX. 1 i <900N HOLEX. 1 i <900N
hé hé

Universal

VHM

=

S

max | min

—_

Broca de alto rendimiento MDI Broca de alto rendimiento MDI

mango cilindrico f mango cilindrico f
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
mm TiN mm mm mm mm/U mm TiN mm mm mm mm/U
1 ok - 7 45 4 0,04 3,8 o - 24 66 6 0,14
11 H0E - 7 45 4 0,04 39 Yook - 24 66 6 0,14
1,2 HE - 7 45 4 0,04 4 0k - 24 66 6 0,14
13 ot - 7 45 4 0,04 4,1 ek - 24 66 6 0,14
1,4 et 7 45 4 0,04 4,2 ek - 24 66 6 0,14
15 06 14 55 4 0,04 4,3 Fook - 24 66 6 0,14
1,6 H0E - 14 55 4 0,04 4,4 o0k - 24 66 6 0,14
17 ok - 14 55 4 0,04 4,5 ok - 24 66 6 0,14
1,8 et - 14 55 4 0,04 4,6 ek - 24 66 6 0,14
19 H0E 14 55 4 0,04 4,7 Yook 24 66 6 0,14
2 06 20 55 4 0,08 4,8 Yook 28 66 6 0,14
21 ok - 20 55 4 0,08 4,9 Yk - 28 66 6 0,14
2,2 et - 20 55 4 0,08 5 Yook - 28 66 6 0,14
23 e - 20 55 4 0,08 51 Yook - 28 66 6 0,14
2,4 H0E - 20 55 4 0,08 5,2 Yook - 28 66 6 0,14
2,5 Lo - 20 55 4 0,08 53 0k - 28 66 6 0,14
2,6 ot - 20 55 4 0,08 54 ek - 28 66 6 0,14
2,7 et - 20 55 4 0,08 55 Yook - 28 66 6 0,14
2,8 o - 20 55 4 0,08 5,6 e - 28 66 6 0,14
2,9 06 20 55 4 0,08 57 Yook - 28 66 6 0,14
3 k- 20 62 6 0,14 58 ok - 28 66 6 0,14
31 ot - 20 62 6 0,14 59 Yok - 28 66 6 0,14
3,2 Yok - 20 62 6 0,14 6 o 28 66 6 0,18
33 06 - 20 62 6 0,14 6,1 Yook 34 79 8 0,18
3,4 ok - 20 62 6 0,14 6,2 ook - 34 79 8 0,18
3,5 et - 20 62 6 0,14 6,3 oo - 34 79 8 0,18
3,6 ook - 20 62 6 0,14 6,4 o0k - 34 79 8 0,18
3,7 06 - 20 62 6 0,14 6,5 Yook - 34 79 8 0,18

8 Precios netos especiales, VA no incluido, vélido hasta 30.11.2014



ACCION

=

Broca de alto rendimiento MDI Broca de alto rendimiento MDI
mango cilindrico

an P12001 W | an P12001 7 11 R 76
HOLEX. 1 i <900N HOLEX. 1 I <900N
hé

mango cilindrico

DIN 6535 HA f DIN 6535 HA hé f
mm TiN mm mm mm mm/U mm TiN mm mm mm mm/U
6,6 Yook - 34 79 8 0,18 10,3 Yooe - 55 102 12 0,22
6,7 Yook - 34 79 8 0,18 10,5 Yoo - 55 102 12 0,22
6,8 ook - 34 79 8 0,18 10,8 Yook - 55 102 12 0,22
6,9 ek - 34 79 8 0,18 n Yook - 55 102 12 022
7 Y0k 34 79 8 0,18 1,2 Yooe - 55 102 12 0,22
71 Yook 4 79 8 0,18 1,5 Yoo - 55 102 12 0,22
72 0k - 4 79 8 0,18 11,8 0 - 55 102 12 0,22
73 ook - H 79 8 0,18 12 Yook 55 102 12 0,26
74 ek - M 79 8 0,18 12,2 Yoot 60 107 14 0,26
75 Yook - 4 79 8 0,18 12,5 Yoo - 60 107 14 0,26
76 Yook - 4 79 8 0,18 12,8 Yook - 60 107 14 0,26
77 ok - H 79 8 0,18 13 Yook - 60 107 14 0,26
78 ook - M 79 8 0,18 13,5 Yoot - 60 107 14 0,26
79 Yook - 4 79 8 0,18 13,8 Yoo - 60 107 14 0,26
8 Yook 4 79 8 0,18 14 Yoo 60 107 14 0,26
8,1 ook 47 89 10 0,18 14,2 Yook 65 115 16 0,26
8,2 ook - 47 89 10 0,18 14,5 Yook - 65 115 16 0,26
83 ook - 47 89 10 0,18 14,8 Yot - 65 115 16 0,26
8,4 Yook - 47 89 10 0,18 15 Yoo - 65 115 16 0,26
8,5 0k - 47 89 10 0,18 151 0 - 65 115 16 0,26
8,6 Yook - 47 89 10 0,18 15,2 Yook - 65 115 16 0,26
8,7 ook - 47 89 10 0,18 15,5 Yoot - 65 115 16 0,26
88 Yook - 47 89 10 0,18 15,8 Yot - 65 115 16 0,26
8,9 Yook - 47 89 10 0,18 16 Yook 65 115 16 0,28
9 ok - 47 89 10 0,22 16,5 Yook 73 123 18 0,28
9,1 ek - 47 89 10 0,22 17 Yook - 73 123 18 0,28
9,2 Yook - 47 89 10 0,22 17,3 Yook - 73 123 18 0,28
93 Yook - 47 89 10 0,22 17,5 Yoo - 3 123 18 0,28
9,4 ok - 47 89 10 0,22 17,7 Yook - 73 123 18 0,28
9,5 Yook - 47 89 10 0,22 18 Yoot 73 123 18 0,28
9,6 ek - 47 89 10 0,22 18,5 Yok 79 131 20 0,28
9,7 Yook - 47 89 10 0,22 19 Yook - 79 131 20 0,30
98 Yook - 47 89 10 0,22 193 Yoo - 79 131 20 0,30
9,9 ook - 47 89 10 0,22 19,5 Yook - 79 131 20 0,30
10 ek 47 89 10 0,22 20 Yoot - 79 131 20 0,30
10,2 Yook 55 102 12 0,22

Precios netos especiales, IVA no incluido, valido hasta 30.11.2014 9



HOLEX Poder de taladrado y fresado

HOLEX. Brocas de alto rendimiento de metal duro integral

DIN | | & ) »s
6537K| | 4xD ~£1407| | 6535-HA bar

Ejecucion: Alma reforzada y afilado especial, con lo que se consigue un
filo transversal cortante con alta precision de centrado.
Los filos principales rectos con un ligero redondeo de los
bordes y ranura especial generan virutas cortas.
Como Nr. 12 2340.

Universal

VHM

Alu | Alu | Alu INOX| Ti |GG(G)| CuZn EIEiii0) ¥ Aire
v_=m/min Plasticos Fundicién z z PRFV el %
@ | D [>10%si| <s00N | <750N >900N | >850N (FRP max | min
1SO-Code: N N N P P S K N N
P12002- 240 110 | 90 30 30 [ ] [ IR ) o]

Brocas de alto rendimiento MDI Brocas de alto rendimiento MDI

oh P12002 | 0 Ty = @ P12002 W |
HOLEX. 1 i <900N HOLEX. 1 i <900N
hé hé

mango cilindrico f mango cilindrico f
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
mm TiN mm mm mm mm/U mm TiN mm mm mm mm/U
1 e - 7 45 4 0,04 3,8 o - 24 66 6 0,14
11 06 - 7 45 4 0,04 39 Yook - 24 66 6 0,14
1,2 F0E - 7 45 4 0,04 4 0k - 24 66 6 0,14
13 Wt - 7 45 4 0,04 4,1 ek - 24 66 6 0,14
14 e 7 45 4 0,04 4,2 Y0k - 24 66 6 0,14
15 06 14 55 4 0,04 43 Yook - 24 66 6 0,14
1,6 H0E - 14 55 4 0,04 4,4 0k - 24 66 6 0,14
1,7 Fk - 14 55 4 0,04 4,5 o0k - 24 66 6 0,14
1,8 et - 14 55 4 0,04 4,6 Yook - 24 66 6 0,14
19 H0E 14 55 4 0,04 4,7 Fook 24 66 6 0,14
2 06 20 55 4 0,08 4,8 Yook 28 66 6 0,14
21 k- - 20 55 4 0,08 4,9 ok - 28 66 6 0,14
2,2 et - 20 55 4 0,08 5 Yok - 28 66 6 0,14
2,3 et - 20 55 4 0,08 51 ook - 28 66 6 0,14
2,4 H0E - 20 55 4 0,08 5,2 Yook - 28 66 6 0,14
2,5 k- - 20 55 4 0,08 53 ok - 28 66 6 0,14
2,6 ot - 20 55 4 0,08 54 Yook - 28 66 6 0,14
2,7 Wt - 20 55 4 0,08 55 ek - 28 66 6 0,14
2,8 et - 20 55 4 0,08 5,6 ook - 28 66 6 0,14
2,9 06 20 55 4 0,08 5,7 Yook - 28 66 6 0,14
3 Wk 20 62 6 0,14 58 ek - 28 66 6 0,14
31 Wt - 20 62 6 0,14 59 Yook - 28 66 6 0,14
3,2 e - 20 62 6 0,14 6 ook 28 66 6 0,18
33 e - 20 62 6 0,14 6,1 Yook 34 79 8 0,18
34 k- - 20 62 6 0,14 6,2 ok - 34 79 8 0,18
3,5 et - 20 62 6 0,14 6,3 ek - 34 79 8 0,18
3,6 et - 20 62 6 0,14 6,4 ek - 34 79 8 0,18
3,7 H0E - 20 62 6 0,14 6,5 Yook - 34 79 8 0,18

10 Precios netos especiales, VA no incluido, vélido hasta 30.11.2014



ACCION

=

Brocas de alto rendimiento MDI Brocas de alto rendimiento MDI
mango cilindrico

an P12002 "W | an P12002 7 11 R 76
HOLEX. 1 i <900N HOLEX. 1 I <900N
hé

mango cilindrico

DIN 6535 HA f DIN 6535 HA hé f
mm TiN mm mm mm mm/U mm TiN mm mm mm mm/U
6,6 ook - 34 79 8 0,18 10,3 Yook - 55 102 12 0,22
6,7 Yook - 34 79 8 0,18 10,5 Yook - 55 102 12 0,22
6,8 ook - 34 79 8 0,18 10,8 Yook - 55 102 12 0,22
6,9 ek - 34 79 8 0,18 n Yook - 55 102 12 0,22
7 o0k 34 79 8 0,18 1,2 Yooe - 55 102 12 0,22
71 Yook 4 79 8 0,18 1,5 Yook - 55 102 12 0,22
7,2 0k - 4 79 8 0,18 11,8 0 - 55 102 12 0,22
73 Yook - 4 79 8 0,18 12 Yoot 55 102 12 0,26
74 ook - M 79 8 0,18 12,2 Yot 60 107 14 0,26
75 Yook - 4 79 8 0,18 12,5 Yoo - 60 107 14 0,26
76 Yook - 4 79 8 0,18 12,8 Yoo - 60 107 14 0,26
77 ok - M 79 8 0,18 13 Yook - 60 107 14 0,26
78 ook - 4 79 8 0,18 13,5 Yook - 60 107 14 0,26
79 o0k - 4 79 8 0,18 13,8 Yoo - 60 107 14 0,26
8 Yook 4 79 8 0,18 14 Yoo 60 107 14 0,26
8,1 0k 47 89 10 0,18 14,2 0k 65 115 16 0,26
8,2 ook - 47 89 10 0,18 14,5 Yook - 65 115 16 0,26
83 ook - 47 89 10 0,18 14,8 Yot - 65 115 16 0,26
8,4 Yook - 47 89 10 0,18 15 Yoo - 65 115 16 0,26
8,5 0k - 47 89 10 0,18 151 0 - 65 115 16 0,26
8,6 ek - 47 89 10 0,18 15,2 Yook - 65 115 16 0,26
8,7 ook - 47 89 10 0,18 15,5 Yot - 65 115 16 0,26
88 ook - 47 89 10 0,18 15,8 Yot - 65 115 16 0,26
8,9 Yook - 47 89 10 0,18 16 Yoo 65 115 16 0,28
9 ook - 47 89 10 0,22 16,5 Yoot 73 123 18 0,28
9,1 ook - 47 89 10 022 17 Yook - 73 123 18 0,28
9,2 Y0k - 47 89 10 0,22 173 Yoo - 73 123 18 0,28
93 Yook - 47 89 10 0,22 17,5 Yoo - 73 123 18 0,28
9,4 ook - 47 89 10 0,22 17,7 Yook - 73 123 18 0,28
9,5 ok - 47 89 10 022 18 Yook 73 123 18 0,28
9,6 ek - 47 89 10 022 18,5 Yok 79 131 20 0,28
9,7 Y0k - 47 89 10 0,22 19 Yoo - 79 131 20 0,30
98 Yook - 47 89 10 0,22 193 Yoo - 79 131 20 0,30
9,9 ook - 47 89 10 022 19,5 Yook - 79 131 20 0,30
10 ook 47 89 10 022 20 Yok - 79 131 20 0,30
10,2 Yook 55 102 12 0,22

Precios netos especiales, IVA no incluido, vélido hasta 30.11.2014 1



HOLEX Poder de taladrado y fresado

HOLEX. Brocas de alto rendimiento de metal duro integral

DIN ‘ m7 oI
6537K| | 4xD ~£1407| |6535-HA

Ejecucion: Alma reforzada y afilado especial con lo que se consigue

filo transversal especial con alta precisién de centrado. \
Filos principales rectos con ligero redondeo de los
bordes y forma especial que genera viruta corta.

Universal

VHM

Como Nr. 12 2394,
Alu | Alu | Alu INOX | INOX | Ti |GG(G) | CuZn EIEIii0] LS Aire
v_=m/min Plasticos Fundicién i z PRFV Bl i
@ | 45D [>10%si| <s00n | <750N <900N | >900N | >850N C(FRP max | min
1SO-Code: N N N P P S K N N
P12003 - 140 | 120 | 80 75 35 30 70 [ ] ® | O
@ mr P12003 7 f Ty |INeX @m7 P12003 H T |INoX
HOLEX. 1 i <900N HOLEX. 1 i <900N

Broca alto rendimiento MDI Broca alto rendimiento MDI

mango cilindrico mango cilindrico

DIN 6535 HA hé f DIN 6535 HA hé f
mm _ mm mm mm mm/U mm _ mm mm mm mm/U
1 ok - 6 45 4 0,02 3,8 Yook - 24 66 6 0,07
11 06 - 6,5 45 4 0,02 39 Yook - 24 66 6 0,07
1,2 ok - 7 45 4 0,02 4 ok - 24 66 6 0,07
13 ot - 7 45 4 0,02 4,1 ek - 24 66 6 0,07
14 et 85 45 4 0,02 4,2 ek - 24 66 6 0,07
1,5 Yok 9 50 4 0,02 43 Yook - 24 66 6 0,07
1,6 0 - 9,5 50 4 0,02 4,4 o0k - 24 66 6 0,07
17 ot - 10 50 4 0,02 4,5 ok - 24 66 6 0,07
1,8 Wt - 11 50 4 0,02 4,6 ek - 24 66 6 0,07
1,9 ok 11,5 50 4 0,02 4,7 Yook 24 66 6 0,07
2 ok 16 58 6 0,05 4,8 Yook 28 66 6 0,07
21 ok - 16 58 6 0,05 4,9 Yk - 28 66 6 0,07
2,2 et - 16 58 6 0,05 5 Yook - 28 66 6 0,07
2,3 ok - 16 58 6 0,05 51 Yook - 28 66 6 0,07
2,4 H0E - 16 58 6 0,05 5,2 Yook - 28 66 6 0,07
2,5 k- - 16 58 6 0,05 53 ok - 28 66 6 0,07
2,6 Wt - 16 58 6 0,05 54 ek - 28 66 6 0,07
2,7 et - 16 58 6 0,05 55 Yook - 28 66 6 0,07
2,8 ok - 16 58 6 0,05 5,6 Yook - 28 66 6 0,07
2,9 06 16 58 6 0,05 57 Yook - 28 66 6 0,07
3 k- 20 62 6 0,07 58 ok - 28 66 6 0,07
31 Wt - 20 62 6 0,07 59 Yok - 28 66 6 0,07
3,2 ok - 20 62 6 0,07 6 Yook 28 66 6 0,10
33 06 - 20 62 6 0,07 6,1 Yook 34 79 8 0,10
34 k- - 20 62 6 0,07 6,2 ok - 34 79 8 0,10
3,5 Wt - 20 62 6 0,07 6,3 ek - 34 79 8 0,10
3,6 ok - 20 62 6 0,07 6,4 Yook - 34 79 8 0,10
3,7 Yok - 20 62 6 0,07 6,5 Yook - 34 79 8 0,10

12 Precios netos especiales, VA no incluido, vélido hasta 30.11.2014



ACCION

Broca alto rendimiento MDI Broca alto rendimiento MDI

oo s g e e e g g g
HOLEX. I I <900N HOLEX. 1 | g
hé

mango cilindrico mango cilindrico

DIN 6535 HA f DIN 6535 HA h6 f
mm _ mm mm mm mm/U mm _ mm mm mm mm/U
66 Yor - 3 79 8 0,10 10,3 ok - 55 102 12 012
67 Yor - 3 79 8 0,10 105 Yok - 55 102 12 012
68 ok - 3 79 8 0,10 108 ok - 55 102 n 012
69 Yok - 3 79 8 0,10 1 0k - 55 102 12 012
7 Yor - 3 79 8 0,10 1,2 ok - 55 102 12 012
7 Yor - f 79 8 0,10 5 ok - 55 102 12 012
72 Yor - " 79 8 0,10 18 Yok - 55 102 n 012
73 Yor - " 79 8 0,10 12 Yok 55 102 12 015
74 Yor - n 79 8 0,10 12,2 ok 60 107 “ o
75 Yor - f 79 8 0,10 12,5 ok - 60 107 “ o
76 ok - Iy 79 8 0,10 128 Yok - 60 107 “ o0
77 Yor - " 79 8 0,10 3 Yo - 60 107 w05
78 Yok - ) 79 8 0,10 135 0k - 60 107 u o
79 Yor - n 79 8 0,10 13,8 0k - 60 107 “ o
8 Yor an 79 8 0,10 14 Yok 60 107 “ oo
81 Yor g 8 10 0,10 14,2 Yo 6 15 6 05
82 Yo - 7 89 10 0,10 14,5 Yok - 6 15 6 05
83 Yor - 7 89 10 0,10 14,38 0k - 6 15 6 05
84 Yor - 7 89 10 0,10 15 ok - 65 15 6 05
85 ok - g 8 10 0,10 151 Yok - 6 15 6 05
8,6 Yor - 7 8 10 0,10 15,2 Yok - 6 15 6 05
87 Yor - 7 89 10 0,10 15,5 0k - 6 15 6 05
88 Yor - 7 89 10 0,10 15,8 ok - 65 15 6 05
89 ok - 4 89 10 0,10 16 Yok 65 15 6 06
9 Yor - g 8 10 012 16,5 Yok 7 123 8 06
91 Yok - 7 89 10 0,12 7 0k - 7 123 8 06
92 Yor - 7 89 10 012 73 0k - 7 123 8 06
93 or - a7 89 10 012 75 Yok - 7 123 8 06
94 Yor - g 8 10 0,12 17 Yor - 73 123 8 06
95 Yor - g 8 10 0,12 18 Yok 73 123 8 06
96 Yok - 7 89 10 0,12 18,5 0k 79 131 0 016
97 Yor - 7 89 10 012 19 ok - 79 131 0 06
98 ok - 7 89 10 0,12 193 Yok - 79 131 0 06
99 Yor - 7 8 10 0,12 19,5 Yor - 79 131 2 018
10 Yok 7 89 10 0,12 20 0k - 79 131 0 018
102 Yor 55 102 12 0,12

Precios netos especiales, IVA no incluido, valido hasta 30.11.2014 13



HOLEX Poder de taladrado y fresado

HOLEX. Brocas de alto rendimiento de metal duro integral

DIN ﬁ&ﬂ [a IEH]I
‘6537K’ ‘ 4xD ‘ m7 ’ ~£140° |6535-HA %

Ejecucion: Alma reforzada y afilado especial con lo que se consigue

un filo transversal cortante con alta precision de centrado.
Filos principales rectos con ligero redondeo de los bordes

y una forma de ranura especial general virutas cortas.

Universal

VHM

Como Nr. 12 2404.
Alu | Alu | Alu INOX| Ti |GG(G)| CuZn EIEiii0) ¥ Aire
v_=m/min Plasios |~ [Fundiddn % z PRFV el %
R | D [>10%Si | <500N | <750N >900N | >850N (FRP max | min
1SO-Code: N N N P P S K N N
P12004- 140 | 120 | 110 | 90 40 32 70 [ ] [ IR ) [ ]

Broca de alto rendimiento MDI Broca de alto rendimiento MDI
mango cilindrico f mango cilindrico
DIN 6535 HA DIN 6535 HA

v PROM f g P [ ev 2004 TR
Lrelig 1 1 <900N HOLEX, 1 i g
h6 he

mm _ mm mm mm mm/U mm _ mm mm mm mm/U
1 ok - 6 45 4 0,02 3,8 o - 24 66 6 0,07
11 06 - 6,5 45 4 0,02 39 X0 - 24 66 6 0,07
1,2 H0E - 7 45 4 0,02 4 H0e - 24 66 6 0,07
13 ok - 7 45 4 0,02 4,1 e - 24 66 6 0,07
1,4 et 85 45 4 0,02 4,2 o - 24 66 6 0,07
15 oo 9 50 4 0,02 43 e - 24 66 6 0,07
1,6 0 - 9,5 50 4 0,02 4,4 e - 24 66 6 0,07
17 ot - 10 50 4 0,02 4,5 e - 24 66 6 0,07
1,8 et - 11 50 4 0,02 4,6 e - 24 66 6 0,07
19 e - 11,5 50 4 0,02 4,7 Yook 24 66 6 0,07
2 06 12 50 4 0,05 4,8 X0 28 66 6 0,07
2,1 Lo 12,5 55 4 0,05 49 e - 28 66 6 0,07
2,2 et - 13 55 4 0,05 5 e - 28 66 6 0,07
23 e - 14 55 4 0,05 51 Yook - 28 66 6 0,07
2,4 e - 14,5 55 4 0,05 52 H0e - 28 66 6 0,07
2,5 H0k - 15 55 4 0,05 53 e - 28 66 6 0,07
2,6 ot - 15,5 55 4 0,05 54 e - 28 66 6 0,07
2,7 ot - 16 55 4 0,05 5,5 e - 28 66 6 0,07
2,8 o - 17 55 4 0,05 5,6 e - 28 66 6 0,07
2,9 H0E 17,5 55 4 0,05 57 o - 28 66 6 0,07
3 Hoe 20 62 6 0,07 58 e - 28 66 6 0,07
31 Wt - 20 62 6 0,07 59 e - 28 66 6 0,07
3,2 e - 20 62 6 0,07 6 o 28 66 6 0,10
33 06 - 20 62 6 0,07 6,1 X0 34 79 8 0,10
34 k- - 20 62 6 0,07 6,2 e - 34 79 8 0,10
3,5 et - 20 62 6 0,07 6,3 e - 34 79 8 0,10
3,6 e - 20 62 6 0,07 6,4 o - 34 79 8 0,10
3,7 06 - 20 62 6 0,07 6,5 Yook - 34 79 8 0,10

14 Precios netos especiales, VA no incluido, vélido hasta 30.11.2014



ACCION

@mi P12004 ] —“H [mox @ m7 P12004 i i [~ [wox

HOLEX. ﬂ j <900N HOLEX. 1 I <900N
Broca de alto rendimiento MDI Broca de alto rendimiento MDI =
mango cilindrico he f mango cilindrico he £
DIN 6535 HA DIN 6535 HA

mm _ mm mm mm mm/U mm _ mm mm mm mm/U
6,6 0k - 34 79 8 0,10 10,3 0 - 55 102 12 0,12
6,7 ook - 34 79 8 0,10 10,5 Yook - 55 102 12 0,12
6,8 ek - 34 79 8 0,10 10,8 Yook - 55 102 12 0,12
6,9 e - 34 79 8 0,10 n Yook - 55 102 12 0,12
7 Yook 34 79 8 0,10 1,2 ook - 55 102 12 0,12
1 o0k 4 79 8 0,10 1,5 0 - 55 102 12 0,12
72 ek - M 79 8 0,10 1,8 Yook - 55 102 12 0,12
73 Yook - M 79 8 0,10 12 Yook 55 102 12 0,15
74 Yook - 4 79 8 0,10 12,2 ook 60 107 14 0,15
75 0k - 4 79 8 0,10 12,5 b - 60 107 14 0,15
7,6 ek - 4 79 8 0,10 12,8 Yook - 60 107 14 0,15
77 ook - 4 79 8 0,10 13 Yook - 60 107 14 0,15
78 Yook - 4 79 8 0,10 13,5 Yook - 60 107 14 0,15
79 0k - 4 79 8 0,10 13,8 36 - 60 107 14 0,15
8 0k 4 79 8 0,10 14 30 60 107 14 0,15
81 ook 47 89 10 0,10 14,2 Yook 65 115 16 0,15
8,2 Yook - 47 89 10 0,10 14,5 Yook - 65 115 16 0,15
8,3 Yook - 47 89 10 0,10 14,8 Yook - 65 115 16 0,15
8,4 0k - 47 89 10 0,10 15 30k - 65 115 16 0,15
8,5 ook - 47 89 10 0,10 151 Yook - 65 115 16 0,15
8,6 Yook - 47 89 10 0,10 15,2 Yook - 65 115 16 0,15
8,7 Yook - 47 89 10 0,10 15,5 ook - 65 115 16 0,15
8,8 0k - 47 89 10 0,10 15,8 30 - 65 115 16 0,15
8,9 ok - 47 89 10 0,10 16 30 65 115 16 0,16
9 ek - 47 89 10 0,12 16,5 Yook 73 123 18 0,16
9,1 Yook - 47 89 10 0,12 16,8 Yook - 73 123 18 0,16
9,2 Yook - 47 89 10 0,12 17 ook - 73 123 18 0,16
9,3 Yook - 47 89 10 0,12 173 Yook - 73 123 18 0,16
9,4 ook - 47 89 10 0,12 17,5 Yook - 73 123 18 0,16
9,5 Yook - 47 89 10 0,12 17,7 Yook - 73 123 18 0,16
9,6 Yook - 47 89 10 0,12 18 ook 73 123 18 0,16
9,7 0k - 47 89 10 0,12 18,5 30 79 131 20 0,16
9,8 ok - 47 89 10 0,12 19 Yook - 79 131 20 0,16
9,9 Yook - 47 89 10 0,12 19,3 Yook - 79 131 20 0,16
10 Yook 47 89 10 0,12 19,5 Yook - 79 131 20 0,18
10,2 0k 55 102 12 0,12 20 36 - 79 131 20 0,18
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HOLEX Poder de taladrado y fresado

HOLEX. Brocas de alto rendimiento de metal duro integral

DIN ﬁ&ﬂ [a -am
‘6537’ ‘ 6xD ‘ h7 ’ ~£140° |6535-HA %

Universal

VHM
Ejecucion: Alma reforzada y afilado especial con lo que se
consigue filo transversal cortante con alta precision de
centrado.
Filos transversales rectos con ligero redondeo de los
bordes y forma de ranura especial generan virutas cortas.
Long. util:  hasta @ 11,8 mm, incluido, =6xD,
apartirde @12mm=5xD. N
Como Nr. 12 2630. @ .
/ &
Alu | Alu | Alu INOX | Ti |GG(G) | CuZn EEIi0) LS Aire
v_=m/min Pitios | |Fundicion Z % el X
@ | <UD |>10%Si | <500N | <750N >900N | >850N (FRP max_| min
Codigo I1SO: N N N P P S K N N
P12005— 240 110 | 90 30 | 30 (J o | O O

Broca de alto rendimiento MDI Broca de alto rendimiento MDI

@ P12005 g W W | ZE o P12005 * W W |2
HOLEX. | i <900N HOLEX. | i <900N
hé hé

mango cilindrico ¢ mango cilindrico ¢
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
mm TiN mm mm mm mm/U mm TiN mm mm mm mm/U
1 06 8 55 4 0,04 34 Y0k - 28 66 6 0,14
11 HoE 12 55 4 0,04 35 0k - 28 66 6 0,14
1,2 ot - 12 55 4 0,04 3,6 Yook - 28 66 6 0,14
13 e - 12 55 4 0,04 3,7 ek 28 66 6 0,14
14 H0E - 12 55 4 0,04 38 Yook 36 74 6 0,14
15 F0 12 55 4 0,04 39 iy - 36 74 6 0,14
1,6 Hk 16 55 4 0,04 4 o0k - 36 74 6 0,14
17 et - 16 55 4 0,04 4,1 ek - 36 74 6 0,14
1,8 0k - 16 55 4 0,04 4,2 Fook - 36 74 6 0,14
19 H0E 16 55 4 0,04 43 Yook - 36 74 6 0,14
2 k- 2 57 4 0,08 4,4 ok - 36 74 6 0,14
21 et - 21 57 4 0,08 4,5 Yok - 36 74 6 0,14
2,2 H0E - 21 57 4 0,08 4,6 o0k - 36 74 6 0,14
2,3 06 - 21 57 4 0,08 4,65 Yook - 36 74 6 0,14
2,4 F0E - 21 57 4 0,08 4,7 0k 36 74 6 0,14
2,5 ot - 21 57 4 0,08 4,8 Yook 44 82 6 0,14
2,6 Wt - 21 57 4 0,08 4,9 ek - 44 82 6 0,14
2,7 06 - 21 57 4 0,08 5 ook - 44 82 6 0,14
2,8 06 - 21 57 4 0,08 51 Yook - 44 82 6 0,14
2,9 Wt 2 57 4 0,08 52 ek - 44 82 6 0,14
3 Wt 28 66 6 0,14 53 Yook - 44 82 6 0,14
31 0k - 28 66 6 0,14 5,4 ook - 44 82 6 0,14
3,2 H0E - 28 66 6 0,14 5,5 Yook - 44 82 6 0,14
33 ok - 28 66 6 0,14 5,55 ok - 44 82 6 0,14

16 Precios netos especiales, VA no incluido, vélido hasta 30.11.2014



ACCION

=

Broca de alto rendimiento MDI Broca de alto rendimiento MDI

an P12005 W | o P12005 | "W |ZE
HOLEX. 1 | <900N HOLEX. 1 I <900N
hé

mango cilindrico f mango cilindrico h6 f
DIN 6535 HA DIN 6535 HA

mm TiN mm mm mm mm/U mm TiN mm mm mm mm/U
5,6 ook - 44 82 6 0,14 9,8 Yook - 61 103 10 0,22
57 ek - 44 82 6 0,14 9,9 Yot - 61 103 10 0,22
58 Hook - 44 82 6 0,14 10 Yoo 61 103 10 0,22
5,9 0k - 44 82 6 0,14 10,2 30 n 118 12 0,22
6 ook 44 82 6 0,18 10,3 Yook - 7 118 12 0,22
6,1 ek 53 91 8 0,18 10,5 Yoot - 7 118 12 0,22
6,2 ook - 53 91 8 0,18 10,8 e - n 118 12 0,22
6,3 Yook - 53 91 8 0,18 n Yoo - n 118 12 0,22
6,4 ok - 53 91 8 0,18 1,2 Yook - 7 118 12 0,22
6,5 Yook - 53 91 8 0,18 1,5 Yoot - 7 118 12 0,22
6,6 ook - 53 91 8 0,18 11,8 Yooe - n 118 12 0,22
6,7 Yook - 53 91 8 0,18 12 Yook n 118 12 0,26
6,8 o0k - 53 91 8 0,18 12,2 Y0k 77 124 14 0,26
6,9 Yook - 53 91 8 0,18 12,5 Yook - 77 124 14 0,26
7 ook - 53 91 8 0,18 12,8 Yok - 77 124 14 0,26
74 Yook - 53 91 8 0,18 13 Yoo - 77 124 14 0,26
745 Yook - 53 91 8 0,18 131 Yoo - 77 124 14 0,26
75 o0k - 53 91 8 0,18 13,5 0k - 77 124 14 0,26
78 ek - 53 91 8 0,18 13,8 Yook - 77 124 14 0,26
79 ook - 53 91 8 0,18 14 Yoo 77 124 14 0,26
8 Yook 53 91 8 0,18 14,2 Yoo 83 133 16 0,26
81 ok 61 103 10 0,18 14,5 Yook - 83 133 16 0,26
8,2 ook - 61 103 10 0,18 14,8 Yoot - 83 133 16 0,26
83 ek - 61 103 10 0,18 15 Yok - 83 133 16 0,26
85 Yook - 61 103 10 0,18 151 Yoo - 83 133 16 0,26
8,6 0k - 61 103 10 0,18 15,5 0 - 83 133 16 0,26
8,7 ook - 61 103 10 0,18 15,8 Yoot - 83 133 16 0,26
8,8 ook - 61 103 10 0,18 16 Yot 83 133 16 0,28
8,9 Yook - 61 103 10 0,18 16,5 Yok 923 143 18 0,28
9 Yook - 61 103 10 0,22 17 Yoo - 93 143 18 0,28
9,1 Yok - 61 103 10 022 17,5 Yook - 923 143 18 0,28
9,3 ook - 61 103 10 022 18 Yoot 923 143 18 0,28
9,35 ook - 61 103 10 022 18,5 Yok 101 153 20 0,28
9,4 Yook - 61 103 10 0,22 19 Yook - 101 153 20 0,30
9,5 ok - 61 103 10 0,22 19,5 Yook - 101 153 20 0,30
9,6 et - 61 103 10 022 20 Yook - 101 153 20 0,30

Precios netos especiales, IVA no incluido, vélido hasta 30.11.2014 17



HOLEX Poder de taladrado y fresado

HOLEX. Brocas de alto rendimiento de metal duro integral

DIN ﬁ&ﬂ [a -am
‘6537’ ‘ 6xD ‘ m7 ’ ~£140° |6535-HA %

Ejecucion: Alma reforzada y afilado especial, con lo que se
consigue un filo transversal cortante con alta precision
de centrado.

Los filos principales rectos con ligero redondeo de los

bordes y una forma de ranura especial generan virutas

cortas.

Long. atil:  hasta @ 11,8 mm, incluido, =6xD,
apartirde @12 mm=5xD.

Como Nr. 12 2664.

Universal

VHM

=

Alu lu | Alu % Z

v_=m/min Plasticos Fundicion

< e
R | D [>10%Si | <500N | <750N
Cadigo I1SO: N N N P P

P12 006 - 40 | 120 10 | 90

INOX | Ti |GG(G)| CuZn KdEii() LS Aire
PRFV 1| | 5
>900N | >850N C(FRP max | min

S K N N
40 | 32 | 70 ® e o [ ]

om P12006 | fl —H [wox @ m7 P12 006 i [~ [wox
HOLEX. i <900N HOLEX, 1 i <900N

Broca alto rendimiento MDI Broca alto rendimiento MDI

—
-

—

~—

ot oo T oo
mm _ mm mm mm mm/U mm _ mm mm mm mm/U
1 H0E - 8 45 4 0,02 32 H0e - 28 66 6 0,07
11 F - 9 45 4 0,02 33 e - 28 66 6 0,07
1,2 et - 9,5 45 4 0,02 3,4 o - 28 66 6 0,07
13 Yok - 10 45 4 0,02 3,5 Yook - 28 66 6 0,07
14 0 n 45 4 0,02 3,6 e - 28 66 6 0,07
1,5 Wt 12 50 4 0,02 3,7 e 28 66 6 0,07
1,6 oo - 13 50 4 0,02 38 o 36 74 6 0,07
1,7 Hok - 13,5 50 4 0,02 39 FH0e - 36 74 6 0,07
1,8 e - 14,5 50 4 0,02 4 Yo - 36 74 6 0,07
19 e - 15 50 4 0,02 4,1 Yook - 36 74 6 0,07
2 Lo 16 50 4 0,05 4,2 ¥H0e - 36 74 6 0,07
21 et 17 55 4 0,05 43 e - 36 74 6 0,07
2,2 ok - 17,5 55 4 0,05 4,4 Yook - 36 74 6 0,07
2,3 0 - 18,5 55 4 0,05 4,5 ¥0e - 36 74 6 0,07
2,4 Wt - 19 55 4 0,05 4,6 e - 36 74 6 0,07
2,5 e - 20 55 4 0,05 4,7 Yook 36 74 6 0,07
2,6 Lo - 21 55 4 0,05 4,8 ¥0e 44 82 6 0,07
2,7 et - 22 55 4 0,05 4,9 e - 4 82 6 0,07
2,8 e - 225 55 4 0,05 5 o - 44 82 6 0,07
2,9 H0E 23 55 4 0,05 51 Hoe - 44 82 6 0,07
3 Hoe 28 66 6 0,07 52 e - 44 82 6 0,07
31 e - 28 66 6 0,07 53 o - 44 82 6 0,07

18 Precios netos especiales, VA no incluido, vélido hasta 30.11.2014



ACCION

oo A g M ev e g g g
HOLEX. I i <900N HOLEX. 1 i g
hé

Broca alto rendimiento MDI Broca alto rendimiento MDI

mango cilindrico f mango cilindrico h6 f

DIN 6535 HA DIN 6535 HA
mm _ mm mm mm mm/U mm _ mm mm mm mm/U
54 e - 44 82 6 0,07 9,5 e - 61 103 10 0,12
5,5 e - 44 82 6 0,07 9,6 e - 61 103 10 0,12
5,6 ek - 44 82 6 0,07 9,8 oe - 61 103 10 0,12
57 ook - 44 82 6 0,07 9,9 oe - 61 103 10 0,12
58 ook - 44 82 6 0,07 10 Yooe 61 103 10 0,12
59 ek - 44 82 6 0,07 10,2 Yooe Al 18 12 0,12
6 ook 44 82 6 0,10 10,5 Yooe - VAl 18 12 0,12
6,1 0k 53 91 8 0,10 10,8 b - n 118 12 0,12
6,2 Yook - 53 91 8 0,10 n ook - n 118 12 0,12
6,3 Yook - 53 91 8 0,10 1,2 ok - n 118 12 0,12
6,4 Yook - 53 91 8 0,10 1,5 Yoo - n 118 12 0,12
6,5 ook - 53 91 8 0,10 1,8 Yoo - n 118 12 0,12
6,6 o - 53 91 8 0,10 12 Yook 7 118 12 0,15
6,7 e - 53 91 8 0,10 12,2 oe 77 124 14 0,15
6,8 ek - 53 91 8 0,10 12,5 oee - 77 124 14 0,15
6,9 ek - 53 91 8 0,10 12,8 Yooe - 77 124 14 0,15
7 o0k - 53 91 8 0,10 13 30 - 77 124 14 0,15
74 o0k - 53 91 8 0,10 13,5 30 - 77 124 14 0,15
75 0k - 53 91 8 0,10 13,8 30 - 77 124 14 0,15
7,7 0k - 53 91 8 0,10 14 36 77 124 14 0,15
78 Yook - 53 91 8 0,10 14,2 ook 83 133 16 0,15
79 Yook - 53 91 8 0,10 14,5 ook - 83 133 16 0,15
8 e 53 91 8 0,10 14,8 Xee - 83 133 16 0,15
8,1 e 61 103 10 0,10 15 e - 83 133 16 0,15
8,2 o - 61 103 10 0,10 15,5 oe - 83 133 16 0,15
83 ook - 61 103 10 0,10 15,8 Yoe - 83 133 16 0,15
8,5 ook - 61 103 10 0,10 16 Yoo 83 133 16 0,16
8,6 ook - 61 103 10 0,10 16,5 Yoee 93 143 18 0,16
87 ook - 61 103 10 0,10 17 Yooe - 93 143 18 0,16
88 Yook - 61 103 10 0,10 17,5 Yook - 93 143 18 0,16
8,9 0k - 61 103 10 0,10 18 30 93 143 18 0,16
9 0k - 61 103 10 0,12 18,5 30 101 153 20 0,16
91 Yook - 61 103 10 0,12 19 Yook - 101 153 20 0,16
93 Yook - 61 103 10 0,12 19,5 Yook - 101 153 20 0,18
9,4 o - 61 103 10 0,12 20 ee - 101 153 20 0,18

Precios netos especiales, IVA no incluido, valido hasta 30.11.2014 19



HOLEX Poder de taladrado y fresado

HOLEX. Brocas de alto rendimiento de metal duro integral

Ejecucion: Alma reforzada y afilado especial, con lo que se con-
sigue un filo transversal cortante con alta precision de
centrado.

Los filos principales rectos con ligero redondeo de las
aristas y forma de ranura especial generan virutas cortas.

Como Nr.123106.
Alu | Alu | Alu INOX [ INOX | Ti |GG(G)| CuZn JEEl0) LS Aire
v_=m/min Plasios |~ [Fundiddn Z Z PRFV el %
2R | D [>10%Si | <500N | <750N <900N | >900N | >850N C(FRP max | min
Cadigo I1SO: N N N P P S K N N
P12007 - 175 | 135 | 105 | 85 35 30 65 [ ] [ J
P12007 g an P12007 * f o
HOLEX. i HOLEX, | i
Broca alto rendimiento MDI Broca alto rendimiento MDI
mango cilindrico h6 £ mango cilindrico he ¢

DIN 6535 HA DIN 6535 HA
mm TiN mm mm mm mm/U mm TiN mm mm mm mm/U
3 Kook - 34 72 6 0,10 58 Xk - 57 95 6 0,10
33 o0k - 34 72 6 0,10 5,9 Yok - 57 95 6 0,10
3,4 ook - 34 7 6 0,10 6 o0k 57 95 6 0,15
3,5 Yook - 34 72 6 0,10 6,1 Xk 76 114 8 0,15
3,7 ook 34 72 6 0,10 6,2 Xk - 76 114 8 0,15
3,8 o0k 43 81 6 0,10 6,3 ok - 76 114 8 0,15
4 Yook - 43 81 6 0,10 6,5 Xk - 76 114 8 0,15
41 ook - 43 81 6 0,10 6,6 Xk - 76 114 8 0,15
4,2 ook - 43 81 6 0,10 6,7 ok - 76 114 8 0,15
43 ook - 43 81 6 0,10 6,8 Xk - 76 114 8 0,15
4,6 o0k 43 81 6 0,10 74 ok - 76 114 8 0,15
4,8 ook 57 95 6 0,10 75 Xk - 76 114 8 0,15
49 ook - 57 95 6 0,10 77 Xk - 76 114 8 0,15
5 o0k - 57 95 6 0,10 78 ok - 76 114 8 0,15
51 YooK - 57 95 6 0,10 7,9 Yok - 76 114 8 0,15
52 ook - 57 95 6 0,10 8 Xk 76 114 8 0,15
53 ook - 57 95 6 0,10 8,1 ok 95 142 10 0,15
5,5 ook - 57 95 6 0,10 8,2 o0k - 95 142 10 0,15

20 Precios netos especiales, VA no incluido, vélido hasta 30.11.2014



ACCION

Broca alto rendimiento MDI Broca alto rendimiento MDI

ah7 P12007 U ah P12007 . W |
HOLEX. 1 i HOLEX. 1 I
h6

mango cilindrico he f mango cilindrico f
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
mm TiN mm mm mm mm/U mm TiN mm mm mm mm/U
83 ok - 95 142 10 0,15 12 Yook 14 162 12 0,26
8,5 Yook - 95 142 10 0,15 12,2 Yook 133 178 14 0,26
8,6 o0k - 95 142 10 0,15 12,5 Yook - 133 178 14 0,26
8,7 ek - 95 142 10 0,15 12,8 Yook - 133 178 14 0,26
8,8 Yook - 95 142 10 0,15 13 Yook - 133 178 14 0,26
9 b - 95 142 10 0,20 13,5 Yook - 133 178 14 0,26
9,1 ek - 95 142 10 0,20 13,8 Yook - 133 178 14 0,26
9,2 Yook - 95 142 10 0,20 14 Yook 133 178 14 0,26
9,3 Yook - 95 142 10 0,20 14,2 Yook 152 203 16 0,26
9,4 ek - 95 142 10 0,20 14,5 Yook - 152 203 16 0,26
9,5 Yook - 95 142 10 0,20 14,8 Yook - 152 203 16 0,26
9,7 Yook - 95 142 10 0,20 15 Yook - 152 203 16 0,26
9,8 ook - 95 142 10 0,20 15,5 Yook - 152 203 16 0,26
9,9 Yook - 95 142 10 0,20 15,8 Yook - 152 203 16 0,26
10 Yook 95 142 10 0,20 16 Yook 152 203 16 0,30
10,2 ook 114 162 12 0,20 16,5 Yook 17 222 18 0,30
10,5 Yook - 114 162 12 0,20 17 Yook - m 222 18 0,30
10,8 Yook - 114 162 12 0,20 17,5 Yook - 17 222 18 0,30
n ook - 114 162 12 0,20 18 Yook 7 222 18 0,30
1,2 Yook - 114 162 12 0,20 18,5 Yok 190 243 20 0,30
1,5 ook - 114 162 12 0,20 19 Yook - 190 243 20 0,32
1,8 ook - 114 162 12 0,20 20 Yook - 190 243 20 032
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HOLEX Poder de taladrado y fresado

HOLEX. Brocas de alto rendimiento de metal duro integral

=
" ‘12xD ‘ 7 ’ ~£1357 | 6535-HA bzfr %uz

Ejecucion: Alma reforzada y afilado especial con lo que se consigue un
filo transversal cortante con alta precision de centrado.
Filos principales rectos con ligero redondeo de las aristas y
forma de ranura especial generan virutas cortas.
Como Nr. 12 3306.

Universal

VHM

Nota: Para un uso con seguridad del proceso de las brocas para
taladros profundos 12 x se necesita un centrado previo o un
taladro piloto 3xD con Nr. 12 2736. La aplicacion de un
taladro piloto aumenta la seguridad en el proceso. Mas
informacion detallada en www.hoffmann-group.com

Alu | Alu | Alu Z %

INOX | INOX | Ti |GG(G) | CuZn EIEIii0) LS Aire
PREV (il
<900N | >900N | >850N CFRP max | min

v_=m/min Plastios |~ [Fundicion
«n®_ | D |>10%Si | <500N | <750N
Codigo I1SO: N N N P P S K N N

P12008 - 175 | 135

@ P12008 . 0 Ty
HOLEX. 1 |
h6

—

05 | 85 35 | 30 65 o ([ ]

anr P12008 . 11—
HOLEX. 1 i

Broca alto rendimiento MDI
mango cilindrico

Broca alto rendimiento MDI
mango cilindrico

DIN 6535 HA f DIN 6535 HA hé f
mm TiN mm mm mm mm/U mm TiN mm mm mm mm/U
3 Wk - 54 92 6 0,10 78 ook - 108 146 8 0,15
33 Yook - 54 92 6 0,10 8 Yook 108 146 8 0,15
3,4 0k - 54 92 6 0,10 8,2 ok 120 162 10 0,15
3,5 Wk - 54 92 6 0,10 8,5 Yook - 120 162 10 0,15
3,7 Wk 54 92 6 0,10 9 Yook - 120 162 10 0,20
3,8 ok 64 102 6 0,10 9,5 Yook - 120 162 10 0,20
4 0k - 64 102 6 0,10 98 ook - 120 162 10 0,20
4,2 Wk - 64 102 6 0,10 10 Yook 120 162 10 0,20
4,5 Wk 64 102 6 0,10 10,5 Yook 156 204 12 0,20
4,8 o0k 78 116 6 0,10 n ook - 156 204 12 0,20
5 0k - 78 116 6 0,10 11,5 ook - 156 204 12 0,20
55 Hk - 78 116 6 0,10 11,8 % - 156 204 12 0,20
58 ek - 78 116 6 0,10 12 Yook 156 204 12 0,26
6 Wk 78 116 6 0,15 13 Yook 182 230 14 0,26
6,3 ok 108 146 8 0,15 13,5 Yook - 182 230 14 0,26
6,5 0k - 108 146 8 0,15 14 % 182 230 14 0,26
6,6 Wk - 108 146 8 0,15 14,8 ook 208 260 16 0,26
6,8 Wk - 108 146 8 0,15 15,8 Yook - 208 260 16 0,26
7 Yok - 108 146 8 0,15 16 Yook 208 260 16 0,28
75 0k - 108 146 8 0,15 17,5 ook 234 285 18 0,28
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ACCION

HOLEX. Fresas con mango de MDI

universal| | DIN | | Typ z
%% 7
VHM ‘6527’ ‘ w ’ ‘ i ’ ‘ 2 ’ m z;’ CD | | i) [osose
Ejecucioén: Aristas de corte estable. ) B
Medidas constructivas similares a DIN 6527. 7 <
Como Nr. 20 1200. 5o
Nota: También adecuadas para plasticos.
Alu | Alu | Alu s | = | | 7 | 7 | INOX | INOX | Ti | GG(G) | CuZn JdEli0] ) Aire
v,_=m/min Pisias | |Fundiion Zz 2| A | A L | e PRFV i X
@ | A [ >10%Si | <500N <900N | >900N | >850N (FRP max | min
Codigo I1SO: N N N P S K N N
P20001—-| 180 | 140 | 105 ® | O[O | O
oo p0001 [ I U/ Ay oho poo01 [ il 077 iy
C
HOLEX. i i 45° ] ‘ HoLEX. I ° ]
Fresa MDI - - Fresa MDI -
L, - hé f L, Ly hé f
v 7 L 7
v ed [
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2 oo - 5 50 6 0,05 0,008 0,010 10 H0k 14 66 10 0,70 0,040 0,050
3 ook - 5 50 6 0,10 0,008 0,010 12 e 16 3 12 0,0 0,050 0,070
4 Y0k - 8 54 6 0,10 0,015 0,020 14 Yook 18 75 14 0,10 0,050 0,070
5 oo - 9 54 6 0,10 0,015 0,020 16 0k 22 82 16 0,0 0,065 0,09
6 o0k - 10 54 6 0,10 0025 0,030 18 e 24 84 18 0,0 0,065 0,09
8 0k - 12 58 8 0,10 0,030 0,040 20 Yook 26 92 20 0,10 0,085 0,120
HOLEX. Fresas con mango MDI
i 7
unversal] | DIN | | Typ z
%% )
DB Al =
Ejecucion: Aristas de corte estables. )
Medidas constructivas similares a DIN 6527. //
Como Nr. 20 1280. 450 -
Nota: También adecuadas para plasticos
Alu | Alu | Alu 7 | 7 | | | e | INOX [ INOX [ Ti | GG(G) | CuZn FEgidl 7 Aire
v_=m/min isios | |Fundicion z || | | L% | e PRFV e X
R | A [ >10%Si | <500N <900N | >900N | >850N (FRP max_| min
1ISO-Code: N N N P S K N N
P20002—-| 180 | 140 | 105 ® | O[O | O
oo p0002 [ I U7 Ay oho P00 [ il 07 Al
‘ HOLEX. 3 i 45° s ‘ HOLEX. i I ° 5%
Fresas MDI - - Fresas MDI -
L, - hé f L Ly hé f
v 7 L 7
v ed [
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2 ok - 8 57 6 0,05 0,008 0,010 10 0k 22 72 10 0,70 0,040 0,050
3 ok - 8 57 6 0,10 0,008 0,010 12 ek 26 83 12 0,0 0,050 0,070
4 ook - n 57 6 0,10 0,015 0,020 14 Yook 26 83 14 0,10 0,050 0,070
5 ooy - 13 57 6 0,70 0015 0,020 16 b 32 92 16 0,70 0,065 0,09
6 o0k - 13 57 6 0,10 0025 0,030 18 Yk 32 92 18 0,0 0,065 0,09
8 o0k - 19 63 8 0,10 0,030 0,040 20 Yook 38 104 20 0,10 0,085 0,120
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HOLEX Poder de taladrado y fresado

HOLEX. Fresacon mango MDI

Universal DIN Typ y 4 |_DIN |
%%, 7,
vt (o] (%0 | (o || 2 | ] (| ] L) 2
Ejecucion: Con destalonado excéntrico para estabilizar las aristas
de corte.
Medidas constructivas como DIN 6527. ,
Como Nr. 20 1650. %
45° - s
Alu | Alu | Alu INOX [ INOX [ Ti |GG(G) | CuZn Jdcliy) 57| Aire
v_=m/min Plastios |~ |Fundicion Z PRFV 5|5 X
an®_ | B [>10%Si| <500N <900N | >900N | >850N (FRP max | min
Codigo I1SO: N N N P S K N N
P20003 - 280 | 200 | 120 80 | 60 90 (J ® | O|O
0 P03 f P = eho p0003 [ 0 U7 %
C C
HOLEX. i I ° <750N HOLEX, i 45° <750N
Fresa MDI - Fresa MDI - -
L L hé f L, L hé f
7 7
mm _ mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 Yk - 8 57 6 010 0010 0,01 10 22 72 10 0,0 0,050 0,060
4 b - n 57 6 0,10 0,020 0,023 12 26 83 12 0,10 0,060 0,080
5 Yk - 13 57 6 010 0020 0,023 16 32 92 16 010 0,080 0,700
6 Yook - 13 57 6 010 0030 0,033 20 38 104 20 010 0,00 0,120
8 0k - 19 63 8 0,10 0,040 0,045
HOLEX. Fresacon mango MDI
i %
Universal DIN Typ Z ,q’ u%
e | e (o || % ) ) e | (] L))

Ejecucioén: Con destalonado excéntrico.
Como Nr. 20 2080.

Alu | Alu | Alu INOX [ INOX | Ti |GG(G) | CuZn FEli0) L= Aire
v_=m/min Plastios |~ |Fundicién % PRFV =S i
| D [>10%Si| <500N <900N | >900N | >850N CFRP max | min
Codigo I1SO: N N N 4 S K N N
P20004— 280 | 200 | 120 80 | 60 90 [ ® | O|O
—— ) ~— I —— = 7
em - P20004 4 7 % % Paooo4 [ ! 7 %
9 0
HOLEX. { { ° <900N HOLEX. { 45 <900N
Fresa MDI - Fresa MDI - -
L L h6 f L, L h6 f
7 7
wd | wd |
mm _ mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 Yook - 8 57 6 070 0010 0,0Mm 12 26 83 12 0,70 0,060 0,080
4 Yook - n 57 6 0,10 0,020 0,023 14 26 83 14 0,10 0,060 0,080
5 Yook - 13 57 6 010 0020 0,023 16 32 92 16 010 0,080 0,700
6 Yook - 13 57 6 070 0,030 0,033 18 32 92 18 0,70 0,080 0,100
8 Yook - 19 63 8 0,0 0040 0,045 20 38 104 20 0,0 000 0,120
10 Yook - 22 72 10 0,0 0,050 0,060
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ACCION

HOLEX. Fresacon mango MDI

DIN Typ 4 qF
‘6527” N ’moJ 3 ’m@ﬂj

Ejecucion: Con destalonado excéntrico.
Medidas constructivas similares a DIN 6527.
Como Nr. 20 2220.

Universal

VHM

Z

7
y Fm:u
ae=0,5xD 6535-HB

45°

Alu | Alu | Alu INOX'| Ti |GG(G) | CuZn KdEiid LS Aire
v_=m/min Pastios |~ [Fundicidn Z % PRFV 5= %
an®_ | Arh | >10%Si| <500N | <750N >900N | >850N (FRP max | min
Codigo I1SO: N N N P P S K N N
P20005- 280 | 200 | 120 | 105 60 90 [ ] ® O[O
)~ % )~ ¥
oy P000S | . = o P000S 1 7 Z
C C
HOLEX. { i 45° <900N HOLEX. i I ° <900N
Fresa MDI - - Fresa MDI -
L, L hé f L Ly h6 f
v 7 L 7
7 ral
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 5 50 6 0,10 0,010 0,01 8 12 58 8 0,10 0,040 0,045
4 8 54 6 0,10 0,020 0,023 10 14 66 10 0,10 0,050 0,060
5 9 54 6 0,10 0,020 0,023 12 16 73 12 0,10 0,060 0,080
6 10 54 6 0,10 0,030 0,033

HOLEX. Fresaconmango MDI

y 4
h10
H 3 ’m &:

Ejecucion: Con destalonado excéntrico
Medidas constructivas similares a DIN 6527 serie larga.
Como Nr. 20 2245.

VHM | | 6527 N

Universaﬂ ‘ DlNJ ‘ Typ ’

/
'
=0,5xD

&

6535-HB
% W
%900 ' \' i i . H.em)( ’

Alu | Alu | Alu INOX [ INOX | Ti |GG(G) | CuZn [EEILIS L7 Air
v_=m/min Kunsttofe| | Guss Z z GFK 55 %
2R | D [>10%Si | <500N | <750N <900N | >900N | >850N C(FK max | min
CISO: N N N 4 P S K N N
P20006 - 140 | 105 70 60 40 30 55 [ ] ® | O o]
2Mm 20006 ; g % 2Mm 20006 ; m g %
C C
HOLEX. * * <900N HOLEX. * * <900N
Fresa MDI - Fresa MDI -
L, Lges h6 f L, Lges h6 f
2 [ 7
wd |4 wd )
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 Yook - 8 57 6 0,010 0,011 8 19 63 8 0,040 0,045
4 ook - n 57 6 0,020 0,023 10 22 72 10 0,050 0,060
5 ok - 13 57 6 0,020 0,023 12 26 83 12 0,060 0,080
6 Yook - 13 57 6 0,030 0,033
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HOLEX Poder de taladrado y fresado

HOLEX. Fresacon mango MDI

Universal DIN Typ z g
VHM ‘6527’ ‘ N ’ ‘ h10 ’ ‘ 3 ’ m W ‘ — % 6535-HB
¥ 2¢=0,5xD

Ejecucion: Con detalonado excéntrico.
Medidas constructivas similares a DIN 6527.
Como Nr. 20 2370.

7

45°

Alu | Alu | Alu INOX [ INOX | Ti |GG(G) | CuZn JEli0) LS Aire
v_=m/min Plastios |~ |Fundicion % PRFV (] X
@ | A [>10%Si| <500N <900N | >900N | >850N C(FRP max | min
Codigo I1SO: N N N P S K N N
P20007 - 280 | 200 | 120 80 90 [ ®@ O | O
———=— ¥ o ——=— 7
o P07 g 7 %z o p0007 [ ! 7 Z
C C
HOLEX. i I ° <900N HOLEX. i 45° <900N
Fresa MDI - Fresa MDI - -
L Lges h6 f, L, Lges hé f,
7 v Z
7 7

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

8 57 6 070 0010 0,0Mm 10 22 72 10 0,70 0,050 0,060

57 6 010 0020 0,023 12 - 26 83 12 0,70 0,060 0,080
13 57 6 0,10 0020 0,023 16 - 32 92 16 0,70 0,080 0,100

13 57 6 010 0,030 0,033 18 32 92 18 0,70 0,080 0,100

£ E E E E

£
—_
=

19 63 8 070 0,040 0,045 20 38 104 20 0,70 0,700 0,120

HOLEX. Fresacon mango MDI HPC

universal| | DIN | | Typ z
VHM ‘6527” N HmoH 3 ’m@ = aD G

Ejecucion: Con destalonado excéntrico.
Medidas constructivas similares a DIN 6527 serie larga.
Como Nr. 20 2384.

7

45°

Alu | Alu | Alu INOX | Ti |GG(G) | CuZn FEEII) %7 Aire
v_=m/min Plastios |~ [Fundicion i PRFV =R %
an®_ | D [>10%Si| <500N >900N | >850N (FRP max | min
Codigo 1SO: N N N P S K N N
P20008 - 200 70 (@) ® | O
———— ¥ o - —=— 7,
em—p20008 [ ! 7 INOX om-— p20008 [ f 7 INOX
C S o
HOLEX. i I ° <900N HOLEX. i 45 <900N
Fresa MDI - Fresa MDI = -
L L h6 f L, L hé f
HPC 7 HPC 1 7
wd |7 wd 4
mm TiSi mm mm mm mm mm mm mm TiSi mm mm mm mm mm mm
3 ok - 8 57 6 0,10 0,015 0,020 10 ook - 22 72 10 0,10 0,055 0,067
4 Yook - n 57 6 070 0,018 0,022 12 ok - 26 83 12 0,70 0,070 0,080
5 Yook - 13 57 6 0,10 0,018 0,022 16 ook - 32 92 16 0,10 0,090 0,110
6 ¢ - 13 57 6 0,10 0,035 0,040 20 Yook - 38 104 20 0,10 0,110 0,130
8 Yook - 19 63 8 0,0 0,050 0,060
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HOLEX. Fresacon mango MDI

Universal Tvp z Q; Q u? o)

% %
VHM ‘H N ’ 8 H 4 ’ 30° *: ”’% ae=0'D 6535-HA| |6535-HB
Ejecucion: Destalonado excéntrico.

Como Nr. 20 2680.

% . ;
90° : mo— P—

Alu | Alu | Alu < | <7 INOX | INOX | Ti |GG(G) | CuZn RIEIIW) S5 Aire
v_=m/min Pisias | |Fundiion p 2 | PRFV KK i
an®_ | Ah | >10%Si| <500N <900N | >900N | >850N (FRP max | min
Codigo I1SO: N N N 4 S K N N
P20019- 140 | 105 70 40 55 o] [ ] @]
D ed il —=(—= Forma el D e8 —=(—= Formadel
o P00y g madel (52 S P0019 [ omaiel (52
HOLEX. ! i <900N HOLEX. ! <900N
Fresa MDI - - Fresa MDI -
L, L hé f L, Ly h6 f
v 7 Lo 7
wd | wd |7
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2 ook - 8 32 2 HA 0,010 0,011 8 Yook - 22 70 8 HB 0,040 0,045
3 Yok - 12 38 3 HA 0,010 0,011 10 Yook - 25 73 10 HB 0,050 0,060
4 ook - 13 40 4 HA 0,020 0,023 12 Yook - 28 84 12 HB 0,060 0,080
5 Yook - 15 50 5 HA 0,020 0,023 16 Yook - 35 93 16 HB 0,080 0,100
6 Yok - 16 58 6 HB 0,030 0,033

HOLEX. Fresacon mango MDI

Typ z
el (e | (o || 2 | 2] (e

Universal

| DIN |
6535-HA

6535-HB

VHM ae=0,5xD
Ejecucion: Destalonado excéntrico
Como Nr. 20 2760.
v
90°
Alu | Alu | Alu INOX | INOX [ Ti | GG(G) | CuZn Fdgil0l L= Aire
v_=m/min Pastios | [Fundicign z PRFV H 5 X
an@_ | A8 [>10%Si| <500N <900N | >900N | >850N (FRP max | min
Cédigo I1SO: N N N 4 S K N N
P20 020 280 80 60 90 (e} O [}
@ h10 il —=(~ Forma del 2 h1o —={7~ Forma del
0 00N ek (S P00 omadel (52
HOLEX. i i <900N HOLEX. i i <900N
Fresa MDI - - Fresa MDI -
L, L h6 f L Ly h6 f
v ? Lo 7
wd ) wd |7
mm _ mm mm mm mm mm mm _ mm mm mm mm mm
2 ook - 8 32 2 HA 0,010 0,011 8 Yook - 22 70 8 HB 0,040 0,045
3 Yok - 12 38 3 HA 0,010 0,011 10 Yook - 25 73 10 HB 0,050 0,060
4 ook - 12 40 4 HA 0,020 0,023 12 Yook - 28 84 12 HB 0,060 0,080
5 Yook - 15 50 5 HA 0,020 0,023 16 Yook - 35 93 16 HB 0,080 0,100
6 ok - 16 58 6 HB 0,030 0,033 20 Yook - 41 104 20 HB 0,700 0,120
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HOLEX Poder de taladrado y fresado

HOLEX. Fresacon mango MDI HPC

DIN Typ z
o e (el = [ 2 | ] ) (s

6535-HB
Ejecucion: Medidas constructivas segun DIN 6527.
Recubrimient TiSi especial. v
Como Nr. 20 2995.

Universal

VHM

7
ez ||

ae=0,5xD

‘HPC’

45°

Alu | Alu | Alu INOX [ Ti |GG(G)| CuZn Edciild L= Aire
v_=m/min Plastios |~ |Fundicién i PRFV x| & X
R | AP [>10%Si| <500N >900N | >850N (FRP max_| min
Codigo I1SO: N N N P S K N N
P20009- 250 80 (@) o o | o o
@D f8 P20009 | I 1~ % INOX @Dfs onoog | Il 1% INOX
C o C o
HOLEX. 1 i >900N HOLEX. i 45 >900N
Fresa MDI - Fresa MDI - -
L, Ly h6 f L, L hé f
HPC | 2 D
7 L 7
mm TiSi mm mm mm mm mm mm mm TiSi mm mm mm mm mm mm
3 3k - 5 50 6 010 0012 0,015 10 ook - 14 66 10 020 0,040 0,045
4 Yook - 8 54 6 010 0012 0,015 12 Yok - 16 73 12 030 0,040 0,050
5 Yook - 9 54 6 0,0 0,025 0,025 16 Yo% - 22 82 16 030 0,050 0,055
6 Yook - 10 54 6 070 0,025 0,030 20 Yok - 26 92 20 030 0,070 0,080
8 Yook - 12 58 8 020 0,025 0,040

HOLEX. Fresacon mango MDI HPC

Universal Typ z qu/ z
o ] () o )2 ) V) V) e ) oo

Ejecucion: Recubrimiento TiSi especial. v Destalonado
Como Nr.203014.

7,
45°
Alu | Alu | Alu INOX | INOX
v_=m/min Plastios |~ |Fundicién %
an®_ | D | >10%Si| <500N <900N | >900N
Codigo I1SO: N N N P
P20010- 240 | 220 | 180 | 180 | 150 | 115 | 80 95 | 80
2 8 - V. INOX
3 P20010 N N o
HOLEX. { { { >900N
Fresa MDI - - =
L, L, L, D, h6 f
HPC L 7
wd D
mm TiSi mm mm mm mm mm mm mm mm
3 ook _ 8 13 2,8 57 6 0,1 0,012 0,015
4 wo DM T o w s 6w om o
5 ook _ 13 19 438 57 6 0,1 0,025 0,025
6 ook _ 13 19 58 57 6 0,1 0,025 0,030
8 ook _ 2 25 77 63 8 0,2 0,025 0,040
10 o0k _ 22 30 9,7 72 10 0,2 0,040 0,045
12 KXo _ 26 36 11,6 83 12 0,3 0,040 0,050
16 Xk _ 36 42 15,5 92 16 0,3 0,050 0,055
20 ook _ 4 52 19,5 104 20 03 0,070 0,080
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ACCION

HOLEX. Fresa con mango MDI HPC con refrigeracion interior

universal| | DIN | | Typ z
%% 7
VHM ‘ 6527 ’ ‘ N ’ ‘ f8 ’ ‘ 4 ’ m % Z;’ CD | | i) [ossse 152
Ejecucion: Con alimentacion interna refrigerante, para evacuacion
segura de virutas. v Destalonado
Revestimiento TiSi especial. V.
Como Nr.203017. -
Alu | Alu | Alu INOX | INOX | Ti |GG(G) | CuZn RIEIIW) S5 Aire
v_=m/min Pastios |~ [Fundidign Z PRFV RS X
an®_ | Ah | >10%Si| <500N <900N | >900N | >850N (FRP max | min
Codigo I1SO: N N N 4 S K N N
P20011- 240 95 80 O [ J
18 i - v INOX
) P20011 a4 9 7
HOLEX. i | I 45° >900N
Fresa MDI - -
con refrigeracion interior L, L, D, Lges h6 f
HPC 2
mm TiSi mm mm mm mm mm mm mm mm
6 ook _ 13 19 58 57 6 0,1 0,025 0,030
8 ook _ 21 25 7,7 63 8 0,2 0,025 0,040
10 Fok _ 22 30 9,7 72 10 0,2 0,040 0,045
12 Fok _ 26 36 11,6 83 12 03 0,040 0,050
16 ook _ 36 4 15,5 92 16 03 0,050 0,055
20 0k _ 41 52 19,5 104 20 03 0,070 0,080
HOLEX. Fresade deshastar MDI HPC
Universal DIN Typ Z ,q’ ug
g Q %, )
VHM ‘ 6527 ’ ‘ N ’ ‘ i ’ ‘ 4 ’ 38° % s : ZZ ae=0,D ssas-ha| | P
Ejecucion: Para desbastado y acabado hasta 1,5xD en materiales
solidos con valores de avance maximos y gran suavidad 7/ .
de marcha. e N NG poLTg
Ventaja: Forma de ranura optimizada, destalonado excéntrico, . R
espacio de virutas grande. Como Nr. 20 3037.
Alu | Alu | Alu <7 | S | 7 | S [ INOX | INOX [ Ti | GG(G) | CuZn J4EIIW) L Aire
v,=m/min Piios | |Fundidion Z de> | 2o | aor | > | 2 PRFV 1| X
an®_ | Ad | >10%Si| <500N <900N | >900N | >850N (FRP max | min
Codigo 1SO: N N N P S K N N
P20021- 250 70 120 [ J [ IO NN J
- o ——)~— V7
@ o P20 021 ; f Y %
C
HOLEX. i i 45° <900N
Fresa de desbastar - -
MDI L, Ly hé f,
HPC ( %
2 2
3 W e 5 50 6 0,10 0,020 0,025
4 W e 8 54 6 0,10 0,020 0,025
5 W 9 54 6 0,10 0,040 0,050
6 W 10 54 6 0,10 0,040 0,050
8 ok 12 58 8 0,20 0,040 0,050
10 ook 14 66 10 0,20 0,060 0,080
12 ook _ 16 73 12 0,30 0,060 0,080
14 ook _ 16 73 14 0,30 0,080 0,100
16 ook _ 22 82 16 0,30 0,080 0,100
18 wo e 2 8 18 030 0,100 0,130
20 woo m 2% 92 2 030 0,100 0130
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HOLEX Poder de taladrado y fresado

HOLEX. Fresade desbastar MDI HPC

universal| | DIN Typ z
g % Q %%, )
VHM ‘6527’ ‘ N ’ ‘ e ’ ‘ 4 ’ 38° # 3 : ZZ ae=0'D 6535-HB bl
Ejecucion: Para desbarbado y acabado hasta 1xD en materiales v Destalonado
sélidos con valores de avance maximos . W
Ventaja: Forma de ranuras optimizada, destalonado excéntrico, /
espacio de virutas grandes. Como Nr. 20 3044.
Alu | Alu | Alu INOX
v.=m/min Plasios |~ |Fundidén Z
@ | D | >10%Si| <500N >900N
Codigo I1SO: N N N P
P20022- 250
@ 2 P20022 | T
C
HOLEX. { i i
Fresa de desbastar - - -
MDI L L, D, Ly
HPC L 7
wd D
3 Xk _ 8 13 28 57 6 0,10 0,020 0,025
4 Xk _ 1 17 38 57 6 0,10 0,020 0,025
5 Xk _ 13 19 48 57 6 0,10 0,040 0,050
6 Xk _ 13 19 58 57 6 0,10 0,040 0,050
8 Xk 21 25 7,7 63 8 0,20 0,040 0,050
10 ook 22 30 9,7 72 10 0,20 0,060 0,080
12 wo U 3 116 8 12 030 0,060 0,080
14 ok O 36 136 8 14 030 0,080 0,100
16 ok O 3 0 155 9 16 030 0,080 0,100
18 % O 3 ) 175 9 18 030 0,100 0130
20 0ot [ Y 5 19,5 104 2 030 0,100 0130
25 00k O e 78 45 136 2 030 0,120 0,160
HOLEX. Fresade desbastar MDI HPC
Universal DlN HR Z Z
7Ly %
VHM ‘6527’ M ‘ dn ’ ‘ 3 ’ ‘ 4 ’ m z;’ e | |\ D | [esasme| | HPC
60,

Ejecucion: Medidas constructivas similares a DIN 6527.

Fresas cortas para velocidades de avance elevadas. 2 0
Como Nr. 20 5486. e wlff

Alu | Alu | Alu INOX | Ti |GG(G) | CuZn EEIiI0) 7 Aire
Z|E PRFV el lba
>900N | >850N (FRP max | min

v_=m/min Plasticos Fundicion
S K N N

S

2R | Ad [>10%Si | <500N | <750N
Codigo I1SO: N N N P P

P20 016 270 | 190 | 115 | 100 55 85 o e|lo|o
Q)Ddﬂ on 016 | ( Nimero dientes -~ % i
‘ HOLEX. 1 H i H H 45° <900N
Fresa de deshastar MDI - -
] L, i hé £
HPC 7,,% ﬂz
mm _ mm mm mm mm mm mm
5 0o T 54 3 6 04 0,020 0,023
6 0ok T 54 4 6 04 0,030 0,033
8 0% P 58 4 8 04 0,040 0,045
10 0ok P T T 66 4 10 05 0,050 0,060
12 o P T T 73 4 12 05 0,060 0,080
16 00k o 2 82 4 16 07 0,080 0,100
20 00t o x 92 4 2 07 0,100 0120
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ACCION

HOLEX. Fresade deshastar MDI HPC

universa] | DIN | [HR pa pa pa
L7 7
VHM ‘6527’ raaca ‘ dti ’ ‘ 3 ’ ‘ 4 ’ ‘ 5 ’ m z: G | |, 55| [oscshe) | PO
Ejecucion: Perfil de labio para el desbastado. 5
Aplicable como fresa de desbastar universal. ///
Como Nr. 20 5492. 150
Alu | Alu | Alu INOX | Ti |GG(G)| CuZn FdEii0) | i | Aire
v_=m/min Pastios |~ [Fundidign Z PRFV i
an®_ | Ah | >10%Si| <500N >900N | >850N (FRP max | min
Codigo I1SO: N N N P S K N N
P20017- 270 | 190 | 115 55 85 o] @@ | O[O | @
@ d1 Numero dientes —= Z
; P20017 , + =
HOLEX. i 45° <900N
Fresa de desbastar MDI - -
L, L z hé f
HPC , 7
4 ok o s 57 3 6 03 0,020 0023
5 ok o s 57 3 6 03 0,020 0023
6 o0k o s 57 4 6 03 0,030 0,033
8 0ok O 6 63 4 8 03 0,040 0,045
10 ook o 2 7 4 10 05 0,050 0,060
) 0k O 8 4 12 05 0,060 0,080
14 0k O 8 4 1 05 0,060 0,080
16 0k O =» 9 4 16 05 0,080 0,100
20 6k o s 104 4 2 05 0,100 0120
2 6k O s 21 5 2 05 0,120 0,140
HOLEX. Fresade deshastar MDI MTC
universa] | DIN | [HR pa z z
L7 )
VHM ‘6527’ <acaa ‘ CAR ’ ‘ 4 ’ ‘ 5 ’ ‘ 6 ’ m z;’ e agTienn) [s595-HB M
Ejecucion: Medidas constuctivas similares a DIN 6527.
Perfil especial dinamico de labios para desbastado.
Potencia de arranque de viruta muy elevada. 7/
Como Nr.205715. .
Aplicacion: Especial para uso MTC (Multi Task Cutting) en la nueva 4

generacién de centros de fresado-torneado (MTM).

Alu | Alu | Alu

v_=m/min Pastcos |~ [Fundicién Z
@ | Ayd | >10%Si| <500
Codigo I1SO: N N N P

INOX| Ti |GG(G) | CuZn JEEll0) Eo Aire
PRFV ISl
>900N | >850N (FRP max | min

S K N N

P20018— 40 110 ° e|o|o
QDdH on 018 | ( Ndmero dientes -~ % Z
‘ HOLEX. 3 i i H i 45° <900N
Fresa de desbastar - -
MD L L. z he f
MTC 7’/% ”2
mm _ mm mm mm mm mm mm
6 W e 57 4 6 0,15 0,028 0,030
8 wo D v 6 4 8 0,20 0,040 0,050
10 w2 7 4 10 0,20 0,050 0,060
12 wo M 8 4 12 025 0,060 0,070
16 w2 9 5 16 035 0,080 0,090
20 wo [ s 104 6 2 040 0,100 0,120
2 wo M s 125 6 2% 0,50 0,100 0,120
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LA ELECCION CORRECTA EN CADA
AMBITO: BUENO Y A BUEN PRECIO.

TECNICA DE ARRANQUE DE VIRUTA

Estable y eficiente: . &

Las herramientas de taladrado y fresado
HOLEX sorprenden por sus impecables
resultados

“\i

TECNICA DE SUJECION

Potente y seguro:

Las herramientas de sujecion HOLEX fijan cada
material rapidamente y favorecen unagan
seguro

' .-ﬁ

TECNICA DE MEDICION

Preciso y rapdio:
Las herramientas de medicion HOLE

TECNICA DE RECTIFICADO Y CORTE

Riguroso y exacto:

Las herramientas de corte y rectificado HOLEX
trabajan cada herramienta con lamaxima N
precision S

.\“ \

HERRAMIENTAS MANUALES

Funcional y sélido:

Las herramientas manuales HOLEX convencen por su ergonomia y robustez

MOBILIARIO INDUSTRIAL

Practico y robusto:

El mobiliario industrial HOLEX es extremadament‘e'}
solido y posibilita un trabajo cémodo yflexi
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