El profesional de la comunicacion
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Los generadores de ultrasonidos RINCO
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GENERADORES DE ULTRASONIDOS:
TODO SIEMPRE BAJO CONTROL

Con los generadores de ultrasonidos RINCO, lo tendra todo
siempre bajo control: desde el mando de sus unidades
manuales o la maquina de soldadura por ultrasonidos hasta

la activacion del ultrasonido en una linea de automatizacion o
instalacion especial. Estos generadores de manejo intuitivo se
pueden instalar facilmente ocupando poco espacio, cuentan
con todas las interfaces habituales y se pueden utilizar en
practicamente todos los ambitos.

RINCO fabrica generadores de ultrasonidos en 6 series de
productos:

SERIE XDG
SERIE ADG
SERIE AGM PRO
SERIE SDG y
SERIE RDG

Para aplicaciones sencillas y soldaduras textiles, nuestro
generador ECOLINE cs |a solucion adecuada.

;Necesita una solucién a medida que cumpla sus requisitos
especificos? Llamenos, estaremos encantados de asesorarle.



DEJESE CONVENCER POR LA ALTA
CALIDAD DE LOS PRODUCTOS
RINCO

ko

Estamos orgullosos de que nuestros esfuerzos por alcanzar

la perfeccion reciban reconocimiento de forma oficial.

Las certificaciones ISO que hemos obtenido demuestran que los
valores suizos de la fiabilidad y la precision estan fuertemente
arraigados en nuestra cultura empresarial. Seguiremos
garantizando la alta calidad y la mejor atencién al cliente.

Todas las maquinas RINCO se construyen conforme a la legislacién CE y
de acuerdo con los altos esténdares europeos.

Los generadores RINCO funcionan con un alto grado de fiabilidad, no
necesitan practicamente mantenimiento y cuentan con una larga vida util.
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1 Después de la compra, seguimos estando al lado de

nuestros clientes con nuestro servicio técnico.
AFTER SALES SERVICE



SERIE AGM PRO - integracion con la mejor comunicacién

Los generadores de ultrasonidos de la serie AGM Pro estan
Y disefiados para instalarse en lineas de automatizacién,
maddquinas especiales y equipos de soldadura
automatizados.
Estos generadores realizan de forma fiable tareas de
soldadura por ultrasonidos en termoplasticos, asi como
tareas de corte por ultrasonidos en tejidos técnicos y
alimentos. Gracias a su estructura compacta, pueden
instalarse en armarios de distribucién ocupando poco
espacio. Para ello, cuentan con un sistema de refrigeracion
optimizado.

307 mm

J Las interfaces de bus de campo v |a aplicacion web
ProConnect convierten al generador por ultrasonidos en un
‘/;d\ aliado perfecto para cualquier concepto de industria 4.0.
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fFreC.ue”Ciz?‘ de 50 kHz, 30 kHz, 35 kHz, 40 kHz, 70 kiHz
uncionamiento: EQUIPOS COMPATIBLES
3000 W, 2000 W, 1500 W, 1000 W,
/| Potencia de salida: 900 W, 800 W, 750 W, 500 W,
400 W, 100 W Compatible Algunos equipos de corte
con: y mecanismos de avance
2 ial
/\j Amplitud: 15100 %, en incrementos del 1% =SSRt -
- "l#: TR .
Peso: 4 kg g t 1 ey

Pantalla: Tactil, de 3,5" (\ H :

TESENRE

Tension: 230V CA ' ﬂ|

Control: A través del PLC del equipo _ F
— | |
SPC35 SV35-100 SPA20
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Serie AGM Pro - resumen de caracteristicas

PANTALLA TACTIL DE 3,5"
Desde aqui se accede a la
gestion de usuarios. Un usuario
solo tiene derechos de lectura,
mientras que un técnico tiene
derechos de lectura y escritura.

GESTION DE REFRIGERACION
OPTIMIZADA

Un ventilador se encarga de proporcionar
una temperatura estable. Las esteras
filtrantes se pueden cambiar.

MODULOS
INTERCAMBIABLES

TRANSFERENCIA DE DATOS Las interfaces de bus de
El puerto USB le permite guardar, ' campo certificadas permiten
restablecer o copiar conjuntos i ' |} integrar el generador en

de datos de pardmetros de un
dispositivo a otro.

Ademads, podré guardar los datos de
soldadura actuales, bien de manera
continua o al final de cada soldadura.
Cada conjunto de datos incluye un
sello de tiempo.

El puerto USB también permite
actualizar el software facilmente.

sistemas existentes de forma
muy sencilla.

PROCONNECT

El puerto Ethernet permite
acceder al servidor web
interno. Ademas, se puede
ejecutar un mantenimiento
remoto a través de

ProConnect.
OTRAS INTERFACES pro
DE COMUNICACION ceunecT
RS485

Entradas digitales y analégicas
Salidas digitales y analégicas

CODIFICACION DIGITAL
DE ERRORES

CABLEADO PROTEGIDO
La cubierta giratoria protege los cables de
influencias externas.

DOS OPCIONES DE MONTAJE
El generador se puede montar en dos posiciones
distintas usando el mismo soporte: lateral o trasera.

Facilita la busqueda de errores.

a5 AUTOMOCION

ALTA TECNOLOGIA

EMBALAJE

ALIMENTACION

NO TEJIDOS Y TEXTILES

INSTRUMENTAL MEDICO

COSMETICOS

SOLDADURA
CORTE
TROQUELADO
REMACHADO
REPUJADO
REBORDEADO
INCRUSTACION
ESTAMPADO
SELLADO




SERIE AGM PRO - integracion con la mejor comunicacién

CERTIFICACIONES Y AUTORIZACIONES

Para todos los generadores de ultrasonidos de la serie AGM Pro:

- NRTL Certification cTUVus (para Estados Unidos y Canadd) - eq. UL Certification
« SEMI S2 Certificate

- CB Test Certificate

« Marcado CE

CONTROL DE CALIDAD
Con los generadores de ultrasonidos de la serie AGM Pro, podra definir distintos
valores limite, que generardn mensajes de advertencia y o error si no se respetan.

.—l'—| MAXIMA REPRODUCIBILIDAD

ﬁ

] En la base de datos, se pueden guardar hasta
8 conjuntos de datos de parametros.

FUNCION DE INICIO Y PARADA SUAVES
Permiten iniciar y detener la oscilacién de sonotrodos
v complejos de forma suave.

6 MODOS DE SOLDADURA PARA ELEGIR Gracias a los modos de soldadura,
es posible encontrar el ajuste adecuado para cada aplicacién para lograr la
soldadura perfecta. En la serie AGM Pro, se pueden seleccionar los siguientes
modos de soldadura:

: Tiempo de soldadura

W/S Energia de soldadura

‘) W/S Tiempo de soldadura Y/O energia de soldadura

Desconexidn de contacto

[~

Continuo

|
PANTALLA TACTIL DE 3,5"

Muestra el estado actual.

-

ACCESO SENCILLO

Se puede acceder facilmente a
los fusibles por la parte inferior
del generador.



PROCONNECT:

|

La pantalla tactil integrada o nuestra aplicacién ProConnect permiten configurar

parametros y editar conjuntos de datos comodamente. Ademas, en ProConnect se
muestran los valores actuales del proceso de soldadura en forma de diagrama, de

modo que es posible controlar la soldadura actual en tiempo real en el PC 0 en un
dispositivo movil.

Results Parameters Settings Maintenance a ”?
14

Select Edit Copy Backup

1

O n"ecr Parameter Set Number
SN

Parameter Set Name Door panel welding

Live
Reset @

ready

none

Booster gain 15 Welding mode Time ¥

Horn gain 1 Time 80 ms
Amplitude mode Internal ¥ Energy 300 Ws
Amplitude 80 % Energy min. 100 Ws

P 22 pm Energy max 800 Ws
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Al final de este catélogo, encontrard mas caracteristicas, opciones y accesorios
para los generadores de soldadura por ultrasonidos de la serie AGM Pro.

La comunicacién con el PLC se
establece a través de E/S digitales,
de RS485 o con un médulo
intercambiable que permite
realizar practicamente cualquier
protocolo de comunicacion, por
ejemplo, Ethernet/IP, Profibus,
Profinet, EtherCAT, DeviceNet,
CANopen y muchos mas.

La comunicacién con el PLC se
puede configurar facilmente y esta
garantizada para todos los equipos.
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TABLA COMPARATIVA
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Serie Electrical Motion Serie Standard Algunos equipos de corte y Serie Easy Muchos mecanismos de avance espe- Equipo de corte manual HC35
Serie VEM Serie VST mecanismos de avance especiales Serie VEA ciales Grapadora manual HT35
. ) Algunos mecanismos de avance ABW35 Equipos de corte Pistola manual HG35
Equipos compatibles SFC20 Algunos mecanismos de avance especiales | Equipos portatiles Equipo de soldadura manual HW35
Equipos de corte
Equipos portétiles
Frecuencia (kHz) 20, 35 20, 30, 35, 70 20, 30, 35, 40, 70 20, 30, 35, 40, 70 20, 30, 35, 40, 70 35
) ’ 3000, 2000, 1500, 1000, 900, 600, 400, 3000, 2000, 1500, 1000, 900, 800, 2000, 1500, 1000, 900, 800, 750, 500, 2000, 1500, 1000, 900, 800, 750, 500,
} Potencia de salida (W) 3000, 2000, 900 100 750, 500, 400, 100 400,100 400,100 400
Ea Dimensiones ancho x profundo x alto (mm) 363 x 374 x 352 205 x 340 x 345 128 x 148 x 307 148 x 424 x 282 148 x 424 x 282 191x 282 x 102
16 kg
KG Peso 16 +9 kg 4 kg 9,5 kg 9,5 kg 3,4 kg

(ADG 70: 12,5 kg)

2 Garantia de 2 afios 3 affos \/ \/ \/ ‘/ ‘/

(J Refrigeracién por aire s/ \/ \/ \/ \/ \/

A\} Cambio de amplitud 40-100 %, incrementos del 1 %/externo 40-100 %, incrementos del 1 %/externo 15—-100 %, incrementos del 1 %/externo 15—100 %, incrementos del 1 %/externo 40-100 %, incrementos del 10 %/externo 40-100 %, incrementos del 10 %
o} Audit trail v
@ Calibracién Fuerza, amplitud Amplitud, potencia Amplitud, potencia Amplitud, potencia Amplitud, potencia Amplitud, potencia
6 Sala blanca ISO clase 6 \/
s Amplitud constante \/ \/ \/ ‘/
! Modo de tiempo

W s Modo de energia

LS S TS
S S R G O BN
<
<

E— Modo de recorrido

Modo continuo \/ \/ \/ ‘/

Desconexién de contacto (modo) \/ \/ \/ \/

Velocidad de fusion (modo) \/

Tiempo, recorrido, fuerza, desactivado, Tiempo, recorrido, presién, desactivado,

Par de activacion (disparador; o . o
(disp ) sefial externa, recorrido abs. y fuerza sefial externa

Activado, desactivado, tiempo, inicio

Base de datos \/ \/ \/

Software correspondiente Aplicacién web

v

Tecnologia digital

Multilinglie

Proteccién contra sobrecarga de potencia

LSS LS

v v

Proteccion contra sobrecalentamiento

>
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.- Transmision de datos \/ \/ ‘/ ‘/
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0|0 3_ Contador de piezas Externo Externo
-
45> Plug and play v v
7 Acceso remoto Interno, externo Interno, externo
o Inicio suave y parada suave para sonotrodos \/ \/ J \/ \/
v | complejos
QO

Pantalla tactil \/ \/

Q Gestién de usuarios en varios niveles \/ \/ \/ \/




OPCIONES Y ACCESORIOS

XDG/SCU

T

ADG

AGM Pro

Ecoline

Cable RS232

Cable de conexion RJ 45

Relé de seguridad

Desconexién de contacto con fuente de alimentacién

Desconexion de contacto con carcasa RS

Filtro de red

Caja del disparador SDG

Caja de herramientas para equipos portétiles de 35 kHz

Juego de llaves HC35

Maodulos de comunicacién

Caja de conmutacién de AF para equipos portétiles

Caja de conmutacién de AF

Cable RS232

Para la exportacion de datos.

Caja del disparador
SDG

Para activar el disparador.

Cable de conexién RJ 45

Para la integracién de
Ethernet.

Caja de herramientas para
equipos portatiles de 35 kHz

Maletin ligero y préactico para
las herramientas.

Relé de seguridad

Para convertir una maquina
de automatizacién en una
maquina estandar.

Juego de llaves HC35

Maletin ligero y préactico para
el juego de llaves.

Desconexién de contacto
con fuente de alimentacién

Equipamiento para
desconexion de contacto de
generadores ADG.

Maédulos de comunicacion

6 moédulos de bus de campo
intercambiables certificados:
. Ethernet/IP

. Profibus

« Profinet

. EtherCAT
« DeviceNet
» CANopen

Desconexién de contacto
con carcasa RS

Equipamiento para
desconexion de contacto de
generadores RDG y SDG.

Caja de conmutacioén de
equipos portatiles

Para cambiar facilmente de
un equipo portétil a otro con
el mismo generador.

Filtro de red

Para equipos especiales.

Caja de conmutacion de AF

Para distribuir una sefial de
AF de un solo generador por
varias unidades de oscilacion.

Generadores de ultrasonidos ES V1.5



A CREST GROUP COMPANY

WE ARE
FOCUSED
COMMITTED
GLOBAL
LOCAL

2

< rilnCco

ultrasonics

MAS INFORMACION EN

rincoultrasonics.com
info@rincoultrasonics.com

+4171466 4100

Industriestrasse 4
CH-8590 Romanshorn
Suiza

EUROPA
'

SUIZA
rincoultrasonics.ch

ALEMANIA
rincoultrasonics.de

FRANCIA
rinco-france.com

ESPANA
rincoultrasonics.es

ITALIA
rincoultrasonics.it

SUECIA
rincoultrasonics.se

DINAMARCA
rincoultrasonics.dk

AMERICA
|

EE. UU.
rinco-usa.com

MEXICO
rincoultrasonics.mx

ASIA

CHINA
rincochina.com

INDIA
rincoindia.com

JAPON
uthe.co.jp

MALASIA
rincoultrasonics.com.my

AFRICA
|

MARRUECOS
rincoultrasonics.com

Generadores de ultrasonidos ES V1.5



