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Le macchine del tipo ROTOFLOW permettono la granigliatura automatica di particolari medio-piccoli
con i seguenti vantaggi:

m Concezione a flusso continuo, per la realizzazione di lay-out in linea con impianti di produzione,
senza necessita di stockaggi intermedi

u Possibilita di trattamento di pezzi delicati e di finiture estetiche di qualita grazie allo speciale
tappeto in gomma di supporto pezzi nella camera di granigliatura ed alla speciale concezione della
macchina, tesa ad evitare in ogni caso l'abrasione per sfregamento tra un pezzo e |'altro o contro le
parti in movimento dei sistemi di trasporto.

m Elevato rendimento della macchina, ottenuto dalla razionale posizione delle turbine centrifughe
lungo l'asse di avanzamento dei pezzi.
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The Rotoflow type machine permits the automatic cleaning of
small to medium sized work in a continuous process.

m For in-line production plants where work handling to
and from the machine is automatic, the ROTOFLOW is the
ideal shot blast system.

m The ROTOFLOW machine will handle fragile pieces
needing a cosmetic finish, in a specially designed rubber
belt mill which conveys into and out of the blasting zone
whilst avoiding clustering.

# The machine's high efficiency is obtained by careful
positioning of the centrifugal blast wheels, along the axis of
the work transfer line.

Per effetto dello speciale disegno del tappeto nella zona

di granigliatura, i pezzi vengono fatti rotolare ed avanzare
in modo regolare e continuo. Il tempo di attraversamento
della zona di lavoro puo essere regolato con un dispositivo
elettronico di variazione della velocita. Anche la velocita
delle turbine & regolabile con analogo dispositivo
elettronico ed é pertanto possibile I'utilizzo di graniglie
diverse ed il raggiungimento di ottime prestazioni nel
trattamento di particolari in alluminio, ottone, zama,
acciaio e nella sbavatura di termoindurenti.

As a result of the specially designed
conveyor,work pieces to be treated are turned
and conveyed in a regular continuous flow.
Time through the blast zone may be varied

by adjustment of an electronic device which
regulates the conveyor speed. Similarly speed
of the shot throwing impellers may also be
adjusted. The ROTOFLOW machine will
operate with most types of abrasives necessary
for different types of work pieces, achieving
good results for the treatment of aluminium,
brass, copper and steel components and for
the deburring of thermoset plastic moulds.
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