
●1  Cabezal atornillado.
●2  Rotación hidráulica 360°

multimotor.
●3  Cilindro invertido, vástago

protegido en el armazón.
●4  Válvula de velocidad 

(excepto AS014R).
●5  Estructura en acero de alta

resistencia elástica HLE y 
anti-abrasión.

●6  Articulación central con
recuperación de holgura. 

●7  Cuchillas reversibles. 
Geometría de corte optimizada.

●8  Zonas de apoyo de las cuchillas
protegidas.

●9  Extremidad de la mandíbula
móvil protegida.

Opción: engrase centralizado.
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AS014 - AS021 - AS030 
AS042 - AS055 - AS073
Cizalla hidráulica para chatarra

Modelo A B C D L IPE IPN HEA

Tiempo
de 

ciclo*

kg* ≈mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm bar*** l/min s bar l/min t** t**

AS-014R45 1 400
2693 435 485 831 345 300 260 160 10 50 172x7 350 200

máx

5,3

140

14/20 9/11 13/21
AS-014R45 
+ Opc. SV 1 430 3,4

AS-021R56 2 100 2 970 486 538 938 370 400 300 220 12 60 220x8 350 250
máx 4,1 24/30 12/16 18/30

AS-030R61 3 000 3 415 560 610 1 062 390 450 360 260 14 70 305x10 350 400
máx 3,7 28/40 16/21 24/39

AS-042R66 4 250 3 861

650 737 1 274 432 500 400 300 16 80 360x10 350 400
máx 5,4

30/42 21/25 34/49

AS-042R70 4 450 3 900 35/45 - 40/60

AS-042R60FLE 4 550 3 590 35/45 24/32 -

AS-055R70 5 500 4 209

745 809 1 392 455 600 450 360 20 90 400x12 350 400
máx 6,9

35/45 - 45/65

AS-055R60FLE 5 650 3 862 35/45 25/33 -

AS-055R80 5 950 4 267 40/60 - 50/75

AS-055R70FLE 6 100 3 929 40/60 33/40 -

AS-055R70FLE
+ Opc. SV 800 6 100 Válido para todos los modelos AS-055R 550

máx 5 - - -

AS-073R70FLE 7445 4 200
840 927 1 552 510 700 500 450 22 100 560x16 350 600

máx 6 40/60
34/50 -

AS-073R80 7360 4 540 - 50/85

Corte de

chapas

Pesos (±3%) se dan con cabezal para AS014R45,AS021R56, AS030R61 et AS042R66.
*Tiempo para un ciclo completo a caudal máximo.   ** Pesos de portadoras a título indicativo, consúltenos para validación.   
***Las capacidades de corte se dan para un acero tipo S235JR (E24-2), para una presión de 350 bar y efectuadas en un solo corte con cuchillas en buen estado y correcta metodología de trabajo.68
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