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CARATTERISTICHE TECNICHE - SPECIFICATION - TECHNISCHE ANGABEN - #4835t AL

Tornitrice multimandrino a 2, 4 o 6 mandrini verticali e

I] . . ' o . contrapposti, per la tornitura completa di particolari di precisione

Principali caratteristiche tecniche T4 LINEA prodotti da barra, tubo, bobina o da semilavorati, grezzi fusi,

. o . . ) pressofusi, stampati. Struttura estremamente rigida e compatta

N° 4 assi X con motori lineari Corsa 600 mm,; rapido 80 mt/min che racchiude ed integra tutti gli impianti e il quadro elettrico.

N° 4 assi Z con motori brushless Corsa 120 mm: rapido 20 mt/min Elettromandrini Conlvlelocn.a fino a 10.000 rpm, montlelitllsulshtte

- . ) S a croce con motori lineari e brushless. Portautensili fissi con

N° 4 elettromandrini Velocita massima 10.000 giri/min attacco rapido. Nella versione con elettromandrino tipo sincrono,

N° 16/20 portautensili fissi Attacco rapido € possibile applicare piu unita supplementari con utensili rotanti

per lavorazioni di fresatura con asse C. Lubrificazione utensili

CNC FANUC con sistema di lubrorefrigerazione minimale, oppure con

Potenza installata 124 Kw B0 EFEILE EI6] B PIESIOE: -

) R Massima precisione, rapidita ed elevata produttivita.

Dimensioni d’ ingombro 2.600x2.700x2.700 mm Ciclo completamente automatico incluso carico e scarico pezzi.
Peso circa 15.000 Kg Produzione di due pezzi finiti per ogni ciclo di lavoro.

Sistema di convogliamento sfridi di lavorazione.
Sistema elettronico di controllo usura o rottura utensili.
Collegamento via internet per assistenza da remoto.
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T4 LINEA specifications Vertical and opposed multispindle turning machine (n°2, 4
or 6 spindles), for complete machining (turning) of precision

N° 4 linear motors (X axis) Stroke 600 mm; rapid feed 80 mt/min parts, made from: bar, tube, coil, semi-finished or casting,

N° 2 brushless motors (Z axis) Stroke 120 mm; rapid feed 20 mt/min die casting, forged blanks. Gompact and rigid machine frame H I G H T P H E C I S I D N MAC H I N E S

including components and electric cabinet. Up to 10.000 rpm
N° 4 electrospindles Max. speed 10.000 rpm electrospindles, fixed on cross slides with linear motors and

NE=E=Z= R

R ) ) brushless motors. Fixed toolholders with quick change system. pedeses

N 16/20 fixed toolholders quick change system In the synchronous electrospindle version, may be applied 28¢

CNC FANUC more additional units with rotary tools for C axis miling ma- 2 © §

chining. Tools lubrication by minimal lubrication system, or -
Rated power 124 Kw high pressure cooling. Highest precision, faster operation

Overall dimensions 2.600x2.700x2.700 mm and high productivity. Full automatic cycle including loading &
, and unloading. Two pieces produced per machining cycle. i
Weight approx 15.000 Kg Chip conveyor system. Electronic tools wear and brake g
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control system. Remote connection for diagnosis.

Multispindel-Drehmaschine mit 2, 4 oder 6 vertikalen und

5 _ entgegengesetzten Spindeln fiir das volistandige Drehen von
Technische hauptmerkmale T4 LINEA Prazisionsdetails von Stange, Rohr, Spule oder Halbfertiger-

zeugnissen, geschmolzenen, druckgegossenen, formgepres-

Nr. 4 X-Achsen mit Linearmotoren Verfahrweg 600 mm; Schnellgang 80 mt/min sten Rohteilen. Extrem steife und kompakte Struktur, die alle
Nr. 4 Z-Achsen mit Brushless-Motoren Verfahrweg 120 mm; Schnellgang 20 mt/min Anlagen sowie die Schalttafel enthélt und zusammenfasst.
. . o ) Elektrospindeln mit Geschwindigkeiten bis zu 10.000 rpm, auf
Nr. 4 Elektrospindeln Maximale Geschwindigkeit 10.000 Umdr./min Kreuzschiiten mit Linear- und Brushless-Motoren montiert.
Nr. 16/20 feststehende Werkzeugtrager ~ Schnellkupplung Feste Werkzeugtrager mit Schnellkupplung. In der Version mit
synchroner Elektrospindel kénnen mehrere Zusatzeinheiten
CNC FANUC mit Drehwerkzeugen fUr Frasarbeiten mit C-Achse angebracht
Installierte Leistung 124 Kw werden. Werkzeugschmierung mit minimalem Kuhlschmier-
system oder mit HochdruckkiUhlmittel. Maximale Prézision,
Ausmale 2.600x2.700x2.700 mm Geschwindigkeit und hohe Produktivitét. Vollkommen au-
Ungefahres Gewicht 15.000 Kg tomatischer Zyklus, einschlieBlich Werkstickladung und —
entladung. Produktion zweier fertiger Werksticke fur jeden
Bearbeitungszyklus. Ableitungssystem der Bearbeitungsabfélle.
Elektronisches  Kontrollsystem  fir  Abnutzung  oder
Werkzeugbruch. Internetverbindung flr Fernassistenz.
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Centro di tornicura MULTIMANDRINO LINEARE
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LINEARES MULTISPINDEL-DREHZENTRUNVI

> T2 LINEA
S

l] Principali caratteristiche tecniche T2 LINEA

N° 2 assi X con motori lineari

N° 2 assi Z con motori brushless
N° 2 elettromandrini

N° 10 portautensili fissi

CNGC

Potenza installata

Dimensioni d” ingombro

Peso circa

Corsa 600 mm; rapido 80 mt/min
Corsa 120 mm; rapido 20 mt/min
Velocita massima 10.000 giri/min
Attacco rapido

FANUC

104 Kw

2.600x2.700x2.700 mm

10.000 Kg

==
raln T2 LINEA specifications

N° 2 linear motors (X axis)

N° 2 brushless motors (Z axis)
N° 2 electrospindles

N° 10 fixed toolholders

CNGC

Rated power

Overall dimensions

Weight approx

Stroke 600 mm; rapid feed 80 mt/min
Stroke 120 mm; rapid feed 20 mt/min
Max. speed 10.000 rpm

quick change system

FANUC

104 Kw

2.600x2.700x2.700 mm

10.000 Kg

5 Technische hauptmerkmale T2 LINEA

Nr. 2 X-Achsen mit Linearmotoren

Nr. 2 Z-Achsen mit Brushless-Motoren
Nr. 2 Elektrospindeln

Nr. 10 feststehende Werkzeugtrager
CNC

Installierte Leistung

Ausmale

Ungeféhres Gewicht
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Verfahrweg 600 mm; Schnellgang 80 mt/min
Verfahrweg 120 mm; Schnellgang 20 mt/min
Maximale Geschwindigkeit 10.000 Umdr./min
Schnellkupplung

FANUC

104 Kw

2.600x2.700x2.700 mm

10.000 Kg

4742600 mm; B ik 3t 4 K R 8o R/ o4
742120 mm; ik 320 Koo R/ o4t
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FANUC

104 Kw

2.600x2.700x2.700 mm

10.000 Kg

CARATTERISTICHE TECNICHE - SPECIFICATION - TECHNISCHE ANGABEN - ##283tBAAA&

Tornitrice multimandrino a 2, 4 o 6 mandrini verticali e
contrapposti, per la tornitura completa di particolari di precisione
prodotti da barra, tubo, bobina o da semilavorati, grezzi fusi,
pressofusi, stampati. Struttura estremamente rigida e compatta
che racchiude ed integra tutti gli impianti e il quadro elettrico.
Elettromandrini con velocita fino a 10.000 rpm, montati su slitte
a croce con motori lineari e brushless. Portautensili fissi con
attacco rapido. Nella versione con elettromandrino tipo sincrono,
€ possibile applicare piu unita supplementari con utensili rotanti
per lavorazioni di fresatura con asse C. Lubrificazione utensili
con sistema di lubrorefrigerazione minimale, oppure con
refrigerante ad alta pressione.

Massima precisione, rapidita ed elevata produttivita.

Ciclo completamente automatico incluso carico e scarico pezzi.
Produzione di due pezzi finiti per ogni ciclo di lavoro.

Sistema di convogliamento sfridi di lavorazione.

Sistema elettronico di controllo usura o rottura utensili.
Collegamento via internet per assistenza da remoto.

Vertical and opposed multispindle turning machine (n°2, 4
or 6 spindles), for complete machining (turning) of precision
parts, made from: bar, tube, coil, semi-finished or casting,
die casting, forged blanks. Compact and rigid machine frame
including components and electric cabinet. Up to 10.000 rpm
electrospindles, fixed on cross slides with linear motors and
brushless motors. Fixed toolholders with quick change system.
In the synchronous electrospindle version, may be applied
more additional units with rotary tools for C axis miling ma-
chining. Tools lubrication by minimal lubrication system, or
high pressure cooling. Highest precision, faster operation
and high productivity. Full automatic cycle including loading
and unloading. Two pieces produced per machining cycle.
Chip conveyor system. Electronic tools wear and brake
control system. Remote connection for diagnosis.

Multispindel-Drehmaschine mit 2, 4 oder 6 vertikalen und
entgegengesetzten Spindeln flr das volistandige Drehen von
Prazisionsdetails von Stange, Rohr, Spule oder Halbfertiger-
zeugnissen, geschmolzenen, druckgegossenen, formgepres-
sten Rohteilen. Extrem steife und kompakte Struktur, die alle
Anlagen sowie die Schalttafel enthdlt und zusammenfasst.
Elektrospindeln mit Geschwindigkeiten bis zu 10.000 rpm, auf
Kreuzschlitten mit Linear- und Brushless-Motoren montiert.
Feste Werkzeugtrager mit Schnellkupplung. In der Version mit
synchroner Elektrospindel kénnen mehrere Zusatzeinheiten
mit Drehwerkzeugen fUr Frasarbeiten mit C-Achse angebracht
werden. Werkzeugschmierung mit minimalem Kuhlschmier-
system oder mit Hochdruckkihlmittel. Maximale Prézision,
Geschwindigkeit und hohe Produktivitat. Volkommen au-
tomatischer Zyklus, einschlieBlich Werkstlckladung und —
entladung. Produktion zweier fertiger Werkstticke fUr jeden
Bearbeitungszyklus. Ableitungssystem der Bearbeitungsabfélle.
Elektronisches  Kontrollsystem ~ fir ~ Abnutzung  oder
Werkzeugbruch. Internetverbindung flr Fernassistenz.
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