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iBienvenido a FORMAT-4!

mmm ORMAT-4, calidad y precisién de Austria

El Grupo Felder con sede en Hall en Tirol es uno de los principales
proveedores del mundo de mdquinas para la madera para los arte-
sanos, talleres y la industria.

Con pasidn, conviccidn y coraje para innovar, seguimos desde 1956
una filosoffa central: Ofrecer a nuestros clientes justo la maquina

que necesitan.

Empleados en 72 paises y mds de 200 centros de ventas y
servicios llevan esta visién bajo el lema “Todo de un mismo pro-
veedor” en el mundo entero. A pesar de los crecientes desafios
globales, seguimos centrdndonos en la calidad y precisién desde
Austria. Asf es la produccién de alrededor de 150 productos en la
fabrica de Hall en Tirol. Numerosos premios internacionales, como
el Premio del Estado de Baviera, el IF Design-Award o el Premio
Adolf-Loos, atestiguan nuestra pasién y sustentan nuestro compro-

miso por construir las mejores maquinas de carpinterfa profesional.

Con las marcas Felder, Format-4 y Hammer conseguimos
satisfacer las necesidades individuales mas especificas del

comercio, de la industria y de los artesanos.

Visitenos en Internet o en la sala de exposicidn de su drea, descu-
bra el mundo del grupo Felder, pruebe nuestras mdquinas y encu-
entre la solucién ideal a sus necesidades para obtener un trabajo

de la madera perfecto.

Hansjorg Felder
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Con mds de 200 puntos de venta y servicio,

estamos siempre cerca de usted.
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Siempre la decisién acertada

Soluciones individuales para exigencias individuales

Cada méquina de carpinteria de Felder es producida segin los deseos
especificos de nuestros clienfes. {Componemos su maquina individual,
respondiendo a todas sus exigencias!

Usted puede confiar en nuestras méquinas

Lo optimizacién del montaje en nuestros procesos de produccién, el uso
de las tecnologias mas innovadoras y un riguroso control de calidad, son
los principales distintivos de una maquina fabricada por el Grupo Felder.
Factores fan importantes como la estabilidad, la focilidad y comodidad de
uso asf como la durabilidad, definen a nuestras maquinas.

Calidad austriaca

Las maquinas de carpinteria de Felder son productos austriacos de alta
calidad. la produccion y el desarrollo se realizan 100 % en la fébrica de
Hall en Tirol. Las técnicas de fabricacion son de dlfima tecnologia asi como
el proceso continuo de control de calidad garantizan la precision vy la
fiabilidad de su nueva méquina.



FORM Hammer

Asesoramiento en el cual usted puede confiar

la asistencia personalizada empieza mucho antes de la decision de com-
pra. En los centros de tecnologia y showrooms para evaluar las necesidades
especificas, la configuracion se adapta al tipo de producto de los clientes.
En la simulacion en la empresa, el clienfe prueba diferenfes conceptos de
produccién hasta encontrar la solucion adecuada para sus necesidades
individuales.

Siempre trabajando para usted: el equipo de servicio técnico

Nuestros profesionales altamente capacitados asumen el control del
suministro, instalacién, puesta en marcha y la configuracion del equipo. Por
lo tanto, la nueva méquina puede utilizarse de forma productiva desde el
primer dia de uso.

Nuestros clientes aprovechan el programa de mantenimiento y una linea
telefonica dedicada al servicio de emergencia. Numerosos centros de
atencion garantizan la disponibilidad inmediata de los técnicos de mante-
nimiento, asi como un buen suministio de piezas de repuesto. los clienfes
con méquinas computarizadas también tienen la oportunidad de capaci-
farse profesionalmente en su software.



Mdaquinas para la madera con
sobresalientes caracteristicas Unicas

Carro desplazable “XRoll” / Guia de los soportes de inclinacién “Easy-Glide”
Ajuste e-motion con pantalla TFT / Sistema de ajuste “Quick-Set” Felder-Encoladoras de cantos
Cambio del eje de tupi con solo unos sencillos pasos. / Eje en espiral “Silent-POWER®”
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Nesting perfecto gracias a la mesa matricial de Format-4 / Deflector de virutas dirigido por mando

CNC Software / Trabajo de 5 Ejes simulténeos
Impresién de etiquetas de cédigo de barras: / Comando con pantalla tactil - Mecanizado de cantos

de vanguardia con Format-4



Miles de clientes satisfechos. En todo el mundo.
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Eficiencia con solo una persona

El corte de chapas, el taladro y centro de fresado profit H10
hacen posible una nueva forma de eficiencia en la produccién

= iSierra de separacién de placas y
Centro de frabajo CNC en una piezal

con una sola persona. En una sola operacion, el CNC de - Nesfing CNC
corte, taladrado y nesting garantizan maximo rendimiento de > Recorte CNC
la materia y minimo desperdicio. los bordes no necesitan ser 2 Taladrado CNC
refrabajados y estan prontos para su posterior acabado. = Fresado CNC

- Areas de trabajo:
1560 x 3720 mm
1860 x 3720 mm
2160 x 3120 mm
2160 x 4300 mm

Modelo de base

|u

| -

iFresado, taladrado y formateado en cualquier
ajo!

4
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Unidad de descarga, retirando las piezas Cinta de transporte del dispositivo de Mecanizado de piezas con forma con
acabadas y limpiando la mesa descarga con estacién de etiquetado ahorro de material: Nesting con “FlashNest”
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Centro de mecanizado CNC

profit H10

... con esfacién de descarga ... con estacién de carga y descarga ... en combinacién con un almacén de tableros

Puede encontrar toda
la informacion en el

catdlogo FORMATA4.

Cabezales de broca verticales, sierras de ranurado Cambio de herramientas lineal permitiendo cambios iP'dG el suyo ahoral
para trabajos verticales y horizontales répidos y asegurando el minimo uso de aire comprimido

11
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orofit HO8

= Nesting CNC

= Recorte CNC

= Taladrado CNC

= Fresado CNC

= ;Sierra de separacion de placas y
Centro de frabajo CNC en una piezal

> Areas de trabajo:
1250 x 2500 mm
1530 x 3090 mm

]

Eje principal de gran rendimiento con Cambio de herramientas 8/10 posiciones Portabrocas DH 8;

conos HSK-F63 con 8 ejes verticales -
o Portabrocas DH 12;
con 12 ejes verticales

12



Nesting CNC

Puede encontrar foda
la informacion en el

catdlogo FORMAT-4.
iPida el suyo ahoral

Eficiencia en el menor espacio

la profit HO8 de Format4 es el centro de mecanizado CNC
para aplicaciones profesionales de nesting con el minimo de
espacio ocupado. Especialmente disefiada para uso universal,
la “multitalentos” de gran productividad convence por su
extrema precision e impresionante frabajo en el mecanizado
de los materiales més diversos.

Ahorro de tiempo

= Corte CNC, fresado, taladrado y nesting en un solo paso

=> Recorrido éptimo

=> Eje con gran potencia para trabajos de alta velocidad

=> Hasta 500 m?/ h de potencia de vacio para el
procesamiento de piezas pequefias

Confort

=> Sistema automdtico de medicidn

-> Sugerencia de seleccidn de dreas de vacio

=> Alimentacién de 4 lados a través del sistema de seguridad con ldser
-> Capota central de aspiracion

Flexible

= Configuracion individual de vacio

=> Numerosa cantidad de posiciones para herramientas
=> Entre 6 y 8 dreas independientes de vacio

= Ajuste continuo del eje entre 1000 y 24000 rpm

= Ajuste continuo del taladro entre 1000 y 7500 rpm

Calidad

= Unidad en forma de pdrtico con servomotor de dos caras

= Gufas rectificadas y reforzadas

=> Calidad austriaca

- Componentes macizos y de materiales nobles

=> Bajo mantenimiento debido a la lubricacién central automatica

Mecanizado de los cantos

13
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profit H20 |H22 | H22L
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Ahorro de tiempo

= Trabajo pendular ,Esténdar”

= Hasta 4 campos de trabajo

= Alta velocidad de los ejes

= Herramientas de insercién macizas
permiten frabajar con un sola persona

Confort

= Sisfema de vacio sin mangueras,
sistema de succién v el sistema de sujecion

= Posicionamiento de aspiracién asistida por léser

= la capota le da al drea de trabajo completa
libertad, garantizando la facil disponibilidad
incluso en piezas de gran formato

- Hasta 40 posiciones de herramientas

Flexible

- Herramientas hasta 270 mm de didmetro

= El cabezal cubre foda el drea de trabajo
vertical y horizontal

= Funcién plantilla para complejos contornos de piezas

= Aliura de aspiracién hasta 100 mm

Calidad

= Calidad austriaca

- Componentes macizos y de materiales nobles

- Bajo mantenimiento debido a la lubricacion
central automdtica



Centros CNC

Versatil y rentable para
cada situacién

los CNC de Format4 profit H20 y H22 fabrican productos
estandar o piezas Unicas disefiadas a medida y artficulos
individuales y trabajos en serie con mayor eficiencia, que
son, desde el primer dia muy rentables. El CNC H22L profit
es especial para puertas y fabricacién de escaleras con la
mayor drea de trabajo, proporciona un amplio espacio
para la méxima productividad en trabajos versdtiles.

Técnica por plantillas

Puede encontrar foda
la informacién en el
catdlogo FORMAT-4.
iPida el suyo ahoral
15



profit H50 | H50L

Una mdquina, cinco ejes,
un sinfin de posibilidades

En el sector universal de la artesania, el mecanizado
individual de diferentes materiales es cada vez més
importante. El husillo de 5 ejes de alta precisién
garantiza creatividad ilimitada, al tiempo que reduce
los costos de adquisicion y los costos derivados de
agregados especiales y herramientas a un minimo.
Disefio individual de piezas y produccién totalmente
automatizada con bajos niveles de inversién, con la
profit H50 de Format-4, el futuro de la fabricacion de
componentes es cada vez més asequible.

16

Puede encontrar toda
la informacién en el
catdlogo FORMAT-4.

iPida el suyo ahoral

Ahorro de tiempo
= 5 Ejes en lugar de cambios frecuentes de herramientas
= 2 ejes Z contfrolados por CNC para ciclos
rapidos de produccion
- Hasfa 8 campos de frabajo para mayor productividad
- Consolas automdticas y posicionamiento de ventosas
a fravés de la consola e-motion

Confort

= Hasta 59 posiciones de herramientas

= Sisfema de vacio sin mangueras, sistema de
succién vy el sistema de sujecion

- Posicionamiento de aspiracién asistida por léser

= la capota le da al drea de trabajo completa libertad,
garantizando la fécil disponibilidad incluso en
piezas de gran formato

Flexible

- Hasta 350 mm de digmetro

= Altura de trabajo hasta 350 mm a partir de la consola

= Ajuste continuo por CNC de la capota de aspiracion

= El cabezal cubre toda el drea de trabajo vertical y horizontal
- Agregados diferentes combinables con 5 ejes

Calidad

- Calidad austriaca

- Componentes macizos y de materiales nobles

= Eje principal refrigerado por liquido estandar

- Bajo manfenimiento debido a la lubricacién
central automdtica




Centros CNC

Infinita diversidad de mecanizados con la unidad de perforacién de

FORMAT-4 y el taladro de 5 ejes

En la parte lateral de la mdquina, se encuentran 24 posiciones
suplementarias para herramientas que garantizan ciclos de
produccién adn mds cortos.

A\ ;\‘ ”N

Trabajo de 5 ejes simultdneos Construccién de escaleras

I W

Relieves en 3D Fabricacién de marcos de ventanas Cerradura Puertas

17
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c-express 920

Mecanizado completo
en la construccién del
mueble en solo 2,5 m?

Fl centro de perforacién y de fresado
Format-4 c-express 920 soluciona todas
las operaciones de taladro y fresado
simple y econémicamente en un fiempo
récord. Disefiado especificamente para
pequefios talleres, proporciona una
relacion calidad-precio sensacional.

= CNC compacto en 2,5 m?

= 14 brocas para alta flexibilidad

- Ranurado esténdar para el mecanizado de
paredes fraseras o encajes de construccion

= Punto cero para el mecanizado de las piezas de trabajo
= Mayor precision de medicién usando la Glima
tecnologia de medicion ldser
= Programacion sencilla sin fener en cuenta el espesor de la pieza

18



Centro de taladrado y fresado CNC

Puede encontrar foda
la informacioén en el

catdlogo FORMAT-4.
iPida el suyo ahoral

Transporte horizontal de la pieza para un
posicionado suave de la misma

y

Técnicas de medicién modernas usando encoder
(medidor de distancia) y l&ser, que aseguran
precisién de mecanizado en la pieza

14 Husillos, sierra de ranurar y agregado de fresado
para taladrado y fresado en fabricacién de muebles

19
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Gran productividad:

Conexién a la red

de las mdquinas CNC de FORMAT-4

Transmisiéon de datos a Ardis

Planificacién con “Flash 3D”

Con la intfroducciéon de tan solo algunos pard-
metros en “Flash 3D, los muebles de cuerpos
individuales son realizados en un minimo de
tiempo con un gran profesionalismo, p. ej.
directamente en el momento de una discusién
comercial, el software “Flash 3D" genera
automdticamente los datos para:

-> Presentacion

- Construccion

= Cdleulo

= Produccién [CNC y encoladoras de cantos)

20
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Transmision de datos a la

sierra circular de formatos

Optimizacién de corte con Ardis

A partir de ahora la optimizacién de corfe es
particularmente fécil con las escuadradoras
de Format4. Esfo es posible gracias a la infe-
gracion de la optimizacion de corfe de Ardis
en el concepto de uso de Format4. Todas las
funciones son representadas claramente sobre
la pantalla de control. De esta manera, p. ej.
el ancho de las herramientas y los contornos
[primeros cortes) asi como el senfido de las
vefas preprogramado en la lista de las piezas
para los tableros de decoracién, permiten
ahorrar tiempo, material y ante todo dinero.

Cortes transversales y de formatos

Los datos optimizados de produccién llegan
desde la preparacién de frabajo en red has-
fa la escuadradora. El proceso de trabajo es
representado en la pantalla TFT de la escu-
adradora. Los topes y los angulos de corte
se posicionan automdticamente. Para cada
pieza, una efiqueta con cédigo de barras es
imprimida con toda su informacién para los
trabajos suplementarios en la maquina CNC
y la encoladora de cantos.



El taller interconectado

La carpinteria de hoy en dia: todas las maquinas son conectadas a la red unas con otras
Utilice el potencial suplementario para aumentar su produccién y conecte el “Flash 3D"
al “Wood-Flash”, a partir de la preparacién de su trabajo hasta la escuadradora, el centro
CNCy la encoladora de cantos de su taller.

Transmisiéon de datos

a la impresora de
etiquetas

|I|||||II\|I|II|I|IHI|" AR

Aceptacion de los
datos por el lector de
cédigo de barras

Mecanizado CNC Encolado de cantos La pieza acabada en un minimo
Después de la lectura del cédigo de Todas las informaciones que conciernen de tiempo de produccién
P 9 g p P
barras por la méquina CNC, el pro- al tipo v al espesor de los cantos que se El aumento de la produccién es notable
P g P poy P g P
grama correspondiente estd cargado. debe encolar en las diferentes caras de la gracias al enlace a la red de las maquinas
Este proceso informdtico es calificado ieza, son representadas graficamente en la de Format-4, también cualquiera que sea
p i p P g quiera q
de "Aceptacién de los datos”. El etiqueta, jlo qué permite nuevamente ahorrar la complejidad de la realizacién de la
P g jlo que p ple|
permite eliminar todas las fuentes de un tiempo valioso de produccién! pieza. En efecto, el tiempo de produccién de
errores y confribuye a la conservacién cualquier pieza disminuye considerablemente
de la calidad, cada pieza mecanizo- gracias al uso de una de las maquinas del
da es una obra de arte. rograma de Format-4.
prog
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Competencia sin compromisos

para las exigencias mds altas

Ya sea con cantos continuos o en bandas, los nuevos
modelos “perfect” de Format4 saben convencer por sus
resultados irreprochables de mecanizado. la precision del
ajuste repetfitivo de cada agregado es el punto
mas importante de cada version |, perfect”. En el
equipamiento e-motion, los programas de mecanizado
memorizados individualmente, aseguran unos resultados
de mecanizado de alfa precision y unos cambios de ope-
raciones y de materiales répidos.Bien protegidos y de un
disefio afractivo, el bastidor de la maquina vy las unidades
de gran robusfez garantizan la mas alta precision. La con-
servacién de la precisién en las repeticiones de ajustes de
cada unidad es ejemplar cualquiera que sea el modelo
“perfect”. En el equipamiento e-motion, los programas
personalizados de mecanizado garantizan resultados pre-

cisos para un cambio répido de trabajo y de materiales.
~—=gEm—

msm Air-motion

perfect 608 x-motion plus
- Pantalla téctil 10,4" TFT

- Agregado de fresas con cuchillas de diamantes

= Grupos controlados electrénicamente desde
pantalla, Ajuste fino de las unidades en centési-
mas de mm desde la pantalla de control

- Agregado de redondeado de esquinas

- Grueso de cantos 0,4-8,0 mm

= Altura de las piezas 8-60 mm

- Velocidad de avance de 12 m/min

= Calderin preparado para colas EVA y PUR



Encoladoras de cantos Premium

Puede encontrar toda
la informacién en el

.-..' ’ :f | I | ——— =
catdlogo FORMAT-4. AE = o =

iPida el suyo ahoral

Liar -y SETOREN

perfect 812 e-motion
- Pantalla téctil 10,4" TFT

- Agregado de fresas con cuchillas de diamantes

- Grupos controlados electrénicamente desde
pantalla, Ajuste fino de las unidades en centési-
mas de mm desde la pantalla de control .

- Agregado doble de redondeado de esquinas Confrol fofql con ”e-mohon
con dos mofores

> — - .

S ﬁ[jfjgjfoj‘”;f;?'g‘_gg 'rffmm”‘ Intuitivo y preciso a 1/100 mm, todos

- Velocidad de avance de 12 m/min los grupos se pueden controlar desde

(opcional 20 m/min) T "
- Calderin preparado para colas EVA y PUR la panCI”G tactil 1 0,4

- Canfos delgados
- Canfos de ABS y PVC

= Piezas de alto brillo con cantos brillantes

= Canfos confrachapados de madera maciza
- Canfos de madera maciza

- Tableros

- Aglomerado decorativo

- Placas de trabajo
= Postforming

- Softforming

- y mucho mds

perfect 710 e-motion
- Pantalla téctil 10,4" TFT

- Agregado de fresas con cuchillas de diamantes

= Grupos controlados electrénicamente desde
pantalla, Ajuste fino de las unidades en centési-
mas de mm desde la pantalla de control

- Agregado de redondeado de esquinas

- Grueso de cantos 0,4-10,0 mm

= Altura de las piezas 8-60 mm

- Velocidad de avance de 12 m/min

= Colderin preparado para colas EVA y PUR



FELDER

“Professional”

G 500|G 660|G 670|G 680

iProductividad, flexibilidad y
precisién en una sola maquinal

G 660, G 670 y G 680 - las tres encoladoras de
cantos de la serie profesional de Felder ofrecen
excelentes resultados de trabajo en el mecanizado
de los diferentes materiales en rollos y en bandas
con un espesor de cantos de hasta 8 mm. Tiempos
de preparacién mas rapidos v perfecta precision de
repeticion durante el cambio de materiales - el
sistema “Quick-Set” de Felder ahorra tiempo vy
minimiza los fuentes de errores.

==
el
-
G 660 G 670
= Panel de control con pantalla LCD y teclado = Panel de control con pantalla LCD vy teclado
= Grupo de empalme con 2 fresas de - Agregado de redondeado de esquinas
diamante de direccion opuesta para canfos frontales
- Ajuste manual de los agregados = Ajuste manual de los agregados
= Grueso de canfos 0,4-6,0 mm (8 mm opcional) = Grueso de cantos 0,4-6,0 mm (8 mm opcional)
= Altura de las piezas 8-60 mm = Altura de las piezas 8-60 mm
- Velocidad de avance de 11 m/min. - Velocidad de avance de 11 m/min.
= 3 lugares libres para agregados de “finish” = 3 lugares libres para agregados de “finish”

24



Encoladoras de cantos

QUICK-SET”

INSIDE

50% de haorro de tiempo gracias al ajuste rdpido con
campos “Quick-Set”

G 680

= Panel de control con pantalla LCD vy teclado
= Grupo de empalme con 2 fresas de
diamante de direccion opuesta
- Agregado de redondeado de esquinas
para cantos frontales
- Ajuste manual de los agregados
= Grueso de canfos 0,4-6,0 mm (8 mm opcional)
= Altura de las piezas 8-60 mm
- Velocidad de avance de 11 m/min.
= 3 lugares libres para agregados de “finish”

Agregado de redondeado de esquinas

Puede encontrar foda
la informacioén en el
catalogo FELDER.
iPida el suyo ahoral ——




FELDER

Clase “Universal” con
rascadores y pulimento

G 460

la serie Felder 400 ofrece una potencia maxima y unos result-
ados perfectos de mecanizado, para un minimo de espacio y
al mejor precio de compra. Decida Usted mismo del acabado
de sus piezas; 2 emplazamientos libres estén a su disposicion
para rascadores y para el agregado de pulimento.

QUICK-SET”

“ INSIDE

G 460 ‘

= Panel de control con pantalla LCD y teclado
= Grupo de empalme con 2 fresas de diamante
de direcciéon opuesta |

- Ajuste manual de los agregados [

- CGrueso de cantos 0,4-3,0 mm
= Altura de las piezas 8-45 mm /
- Velocidad de avance de @ m/min. |

= 2 emplazamientos libres para unidades de “finish”
(Unidad rascadora a radio o de superficie,
unidad de pulimento)

La fécnica més moderna
en menos de 3,5 metros

L*H—'
-0
o —
280
| FELDER
S —
Panel de control con pantalla LCD y teclado Grupo pre-fresador con fresas . - i
de diamante en esprial m 4
L .

Vaporizador para producto de separacién
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Encoladoras de cantos

Clqse ”C0mpCIC1'” iEn un abrir y cerrar de ojos! Con

las méquinas para trabajar cantos

de dltima generacion ,Quick-Set Inside”
G 3 3 O ‘ 3 2 O AAUICSET” se ajusta el espesor del canto en

unos pocos segundos.

El aumento de los requisitos de calidad en lo
franja de las encoladoras de cantos compactas
requiere soluciones completas de alfa calidad en
los espacios mds pequerios.

Encolado de cantos profesionales en
menos de dos metros de longitud

G 320

> Grueso de cantos 0,4-2,0 mm

- Ajuste manual de los agregados

= Altura de las piezas 10-45 mm

- Velocidad de avance 8 m/min

- Calderin de cola

- Arrastre de cadena

- Motores de alta frecuencia

- Unidad de sierra

= Un espacio libre por rascador de
cola o por unidad de pulimiento

G 330

- Grueso de cantos 0,4-3,0 mm

= Ajuste manual de los agregados

= Altura de las piezas 10-45 mm

- Velocidad de avance 8 m/min

- Calderin de cola

> Arrastre de cadena

- Motores de alta frecuencia

- Unidad de sierra

= Un espacio libre por rascador de
cola o por unidad de pulimiento

Puede encontrar toda
la informacién en el
catélogo FELDER.

Ajuste de la altura de la barra  Deposito para cola granulada  Arrastre de cadena
de presién superior. recubierto de teflén.
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kappa automatic 55|75

Nueva definicién de productividad

Sierras para corfar chapas son de suma
importancia en el proceso de produccion.

las seccionadoras kappa automatic Format-4
garantizan los ciclos mds corfos de corte combi-
nando resuliados perfectos de corte. El progra-
ma modular de optimizacién de corte garantiza
mayor seguridad de procesos con el efiquetado
de cédigo de barras para su posterior
procesamiento. Mds opciones de configuracion
proporcionan la adaptacién personalizada de
los procesos de trabajo individuales.

= Alta calidad de corte sin astillas
= Manejo muy sencillo

e - El ciclo de corte m,ds corfo

= la repetibilidad mas alta

= Mdaxima seguridad de procesos
= Flujo de produccién grarantizada

= Flexible
Mesas de cojin de aire para el posicionado y
procesado fécil de piezas pesadas
W
Puede encontrar foda
Mordazas con control neumdtico que aseguran la informacién en el
la cogida perfecta del material cotd|ogo FORMAT-4.

iPida el suyo ahoral



Seccionadoras horizontal /vertical

kappa V60

Potente, precisa y con un espacio minimo

la nueva seccionadora vertical de Format-4 asegura un aumento
considerable de su produccién. El cuadro macizo del bastidor de
una sola pieza y el carro de corte sobre guia de acero garantizan
la gran exactitud del corte al 1/10 de mm. jUna gama completa
de accesorios qué facilita particularmente el proceso de trabajo v su
manejo, es ya incluido en el equipamiento esténdar!

Pared posterior mévil

(Espaciador)

En los cortes horizontales,

el espaciador se mueve

verticalmente, evitando asi Dispositivo para piezas cortas

dafar la ldmina de la sierra. Soporte central con sistema basculante de
retirada muy simple en todo el largo del corte,
dividido en dos para piezas pequefas.

a»lanlad
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kappa 550 e-motion

kappa 550

= Altura de corte 202 mm
= Carro deslizante “X-Roll” de aluminio con guias de precisién

= longitud de corte 2800-3700 mm

- Compartimento con capacidad para 5 discos de sierra

= Panfalla de mando en color TFT con funcién éctil

= Ajuste eléctrico de la altura con indicador digital LED; ajuste de posicién

= Ajuste eléctrico de la inclinacién con indicador digital LED [0°-46°); ajuste de posicion
= Cantidad ilimitada de espacios de memoria para programas de corte

= Espacio de memoria ilimitado para herramientas
= Regla de corte paralelo con posicionamiento

2

7

design award
winner
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Escuadradoras

El modelo perfecto para mayor ren- R E

la primera opcién en escuadradoras: la kappa 550
impresiona en su versién e-motion con el tope paralelo
eléctrico, espaco infinito para herramientas y secuencias
de corfe programables. Se pueden controlar fodos los
pasos a través de la pantalla tactil TFT. Premiada por su
disefio, numerosas e impresionantes soluciones Gnicas y un
concepfo de manejo increible, garantizan la méxima efici-
encia y una mejora de la productividad de cada faller.

~ dimiento y productividad con 7 ejes PRl

Carro desplazable “X-Roll”

F

Estacionamiento del incisor
o

‘{#m‘-"

e K

T

E J:!;'&u-f

& S ~ S i

g

Aparcar el carro de bandera

Vs

Cambio de disco de sierra sin
herramientas

Puede encontrar toda
la informacién en el
catdlogo FORMAT-4.

iPida el suyo ahoral 31
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kappa 400|400 x-motion

kappa 400 x-motion

= Aliura de corfe 133 mm
=> Carro deslizante "XRoll" de aluminio con gufas de precision
= longitud de corte 2050-3700 mm

-> Compartimento con capacidad para 5 discos de sierra
= Ajuste numérico CNC con pantalla TFT 5,7"

‘ = Conlfrol con 3 0 5 ejes (a eleccion)

kappa 400

- Altura de corfe 133 mm

=> Carro deslizante "XRoll" de aluminio con guias de precision

= longitud de corte 2050-3700 mm

-> Compartimento con capacidad para 5 discos de sierra

= Ajuste eléctrico de la altura con indicador digital LED

- Ajuste eléctrico de la inclinacion con indicador digital LED
(0°-46°)
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Escuadradoras

Rendimiento mdximo hasta 133 mm
de altura de corte.
Convincente en todos los sentidos

los sierras de disco de formato Format-4 reflejan a primera vista las ansias de per-
feccién y animo de realizar soluciones nuevas. Defrés del disefio dindmico de la
envoliura de la maquina se esconde la tecnologia més avanzada y una facilidad
de manejo ejemplar. Esto significa para Usted un manejo fécil y confortable con
una seguridad de frabajo extroordinaria.

Nivel tecnolégico sin compromisos con un rendimiento extraordinario sin sobre-
precio: ajuste eléctrico de la altura e inclinacién del agregado, tablero de mando
con indicacién digital en rojo (LED) para la velocidad e altura, regla de carro tele-

scopica inclinable para cortes a inglete en el carro de bandera ... y mucho mds.

*" Puede encontrar foda
la informacioén en el
catdlogo FORMAT-4.
iPida el suyo ahoral!

10 aiios de
GARANTIA

Carro desplazable “X-Roll” Dispositivo de graduacién sobre carro de bandera Control de posicionamiento de
la regla de corte paralelo
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FELDER

K 940 S

133 mm Altura de corte
Calidad premium al mejor precio

la top model de las escuadradoras de Felder cuenta con un
disefio moderno y convence por los elementos de control
innovadores, la precisién duradera, el extremo rendimiento y
la méxima facilidad de uso.
ol
el
’ ____!j“r—*":.l e

=]

4
i

<7005 U °*

104 mm Altura de corte
Calidad Felder garantizada en cada

la escuadradora K 700 S de Felder convence con soluciones
tecnolégicas Gnicas y la facilidad de uso en el mecanizado
de piezas de gran tamaiio.

-z =
K700 'S R i

- Altura de corte 104 mm

= Inclinacién de la sierra circular 90°-45°

- Disco de sierra circular @ mdxi 315 mm

- Ancho de corte 800 mm (1250 mm)

= longitud de corte 2500-3700 mm I’ "
= Grupo incisor

- Carro de bandera 1300

= Regla de carro de bandera 2600 mm
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Escuadradoras

Puede encontrar toda
la informacion en el

catdlogo FELDER.
iPida el suyo ahoral

[, W
mm/inch ~J3 |f grad

Ib' - - ’mlm I"'..uul

a0 a5 =

[OX JOX |

power-drive

j Estandar: “Power-Drive” — Ajuste de altura y de

inclinacién eléctrico a través del botén giratorio

K940 S

- Altura de corfe 133 mm

= Inclinacién de la sierra circular 90°-45°

- Disco de sierra circular @ mdéxi 400 mm
| = - Ancho de corte 800 mm (1250 mm)

= longitud de corte 2050-3700 mm

= Grupo incisor

- Carro de bandera 1300

\ = Regla de carro de bandera 2600 mm

= 3 velocidades 3500/4500,/5500 r.p.m

Carro desplazable “X-Roll”
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FELDER

36

K 700|K 700 Professional

104 mm Altura de corte

iUna clase en sil

la sierra circular de precision K 700 vy la sierra de
bancada K 700 Professional satisfacen las mayores exi-
gencias de los carpinteros con novedades infeligentes

y detalles de gran valor. Eficiencia

y facilidad de uso

en cualquier tarea, ofrecen los carros desplazables de
formato ,XRoll" y los carros de bandera, la proteccién
superior inclinable y el control de la unidad de sierra

,PowerDrive" opcional para el aju
milimetro de la altura y el angulo.

"-‘

LN

&

K 700 Professional l7 "

> Altura de corte 104 mm
(96 mm en combinacién
con incisor 100 mm @)
> Inclinacion de la sierra circular 90°-45°
- Disco de sierra circular @ mdéxi 315 mm
> Ancho de corte 800 mm (1250 mm)
= longitud de corte 2050-2500 mm
- Grupo incisor
- Carro de bandera 1100
- Regla de carro de bandera 2600 mm

< 3

-

_,._ > H*_ i 3 #’

ste en décimas de

s
~ 1
==
—r
m i

Puede encontrar toda
la informacion en el

catalogo FELDER.

iPida el suyo ahoral

K700 |

- Altura de corfe 104 mm (96 mm en
combinacién con incisor 100 mm &)
> Inclinacién de la sierra circular 90°-45° J
- Disco de sierra circular @ méxi 315 mm
- Ancho de corfe 800 mm (1250 mm) "
= longitud de corte 1300-2500 mm
= Grupo incisor
= Regla de carro 1100 mm




Escuadradoras

K 540 S

137 mm Altura de corte
Escuadradoras fuertes para
carpinteros exigentes

la escuadradora K 540 S tiene una impresionante altura de
137 mm de corte, la nueva unidad de la sierra es precisa y
eficiente. A pedido, una unidad del incisor eléctrico con eje
desmontable. Esta solucion de sistema permite desmontar el
incisor en un santiamén y lo protege contra el endurecimien-
fo en el procesamiento de madera maciza.

K 540 S

- Altura de corte 137 mm (96 mm en combinacién con incisor 100 mm @)
= Inclinacién de la sierra circular 90°-45°

= Profeccién superior de sierra circular

= Carro deslizante “XRoll” de aluminio con guias de precision

= longitud de corte 2500-3200 mm

= Carro de bandera 1300 mm

= Regla de carro de bandera 2600 mm (opcional)

6aﬁos |
h. ARANTIA

Guia de soportes de
inclinacién “Easy-Glide”

- - - -

Escuadradora Felder K 540 S con sistema de
cambio répido de incisor

Regla de corte paralelo con ajuste fino

T, i
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FELDER

Cepilladoras-regruesadoras
Fiabilidad para muchos afos

Acabado suave y maxima fiabilidad - las cepilladoras/

regruesadoras Felder con probadas soluciones impresionan

a los trabajadores de la madera con una sensacional

relacion precio-performance J

AD 951

= Ancho de cepillo 510 mm

= long. mesas de cepillo 2250 mm

= Eje de cepillo de 4 cuchillas sistema Felder
FELDE - Sistema de abatimiento doble
— r = Mesa de cepillo con guia prismdtica

B = Ancho de regrueso 504 mm
= Altura de regrueso 3-254 mm
AD 941 = Guias de 4 husillos de la mesa de regrueso
= Ancho de cepillo 410 mm - Velocidad continua de avance de 4-16 m/min

= long. mesas de cepillo 2200 mm

= Eje de cepillo de 2 cuchillas sistema Felder
= Sistema de abatimiento doble

= Mesa de cepillo con gufa prismdtica

= Ancho de regrueso 404 mm

= Altura de regrueso 3-250 mm

- Guias de 4 husillos de la mesa de regrueso
- Avance sincronizado 6y 12 m/min

Bloque de rodamiento del eje de cepillo de  Apertura sincronizada de las mesas
fundicién gris de cepillado

Puede encontrar toda
la informacién en el

e T catélogo FELDER.

i iPida el suyo ahoral

AD 741

= Ancho de cepillo 410 mm

= long. mesas de cepillo 2000 mm

= Eje de cepillo de 2 cuchillas sistema Felder
= Ancho de regrueso 404 mm

= Altura de regrueso 3-230 mm

= Avance sincronizado 6y 12 m/min
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Cepilladoras-regruesadoras

D 963
630 mm de anchura de

regrueso! Potente precision

Optimizada para exigencias méxi-
mas — la Felder D 963 con 630 mm
de ancho de trabajo afesora un gran
rendimiento y precisién.

D 963

= Ancho de regrueso 630 mm

= Altura de regrueso 3-300 mm

= Eje de cepillo de 4 cuchillas sistema Felder

= Recubrimiento de profeccion

= guias de 4 husillos de la mesa de regrueso

- Velocidad continua de avance de 4-16 m/min

Control de la mesa de regrueso “Power-Drive”,
Precisién con sélo tocar un botén

Serie 200

Técnicas de regrueso perfectas

los regruesadoras Felder ofrecen atn mds precision de

la que pudiera haber imaginado antes. El cambio de las
cuchillas es répido v facilisimo - en pocos minutos tiene las
cuchillas cambiadas en el eje de vy el eje Felder esfd listo

para usar.

La regruesadora alta-
mente probada y testada

D 951
504 mm de anchura de

regrueso
Fiabilidad absoluta para
muchos afos

D 951

= Ancho de regrueso 504 mm

= Altura de regrueso 3-254 mm

= Eje de cepillo de 4 cuchillas
sistema Felder

= Recubrimiento de profeccion

= guias de 4 husillos de la mesa
de regrueso

= Velocidad continua de avance

de 4-16 m/min

Silent-POWER®

Solamente la cepilladores Felder

- poseen el eje de cepillo Silent-POWER®
con ldminas colocadas en forma de
espiral que reducen el ruido en mas de
la mitad. Especialmente desarrollado,

| las ldminas de metal duro duran 20

§ veces mds y proporcionan corte preciso
y suave en cualquier tipo de madera.
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FORM‘

orofil 45 Z | profil 45 M

Confort de fresado

Elegante, disefio perfecto e inteligente, profil 45
serie de Format-4 ofrece perfeccién a su alcance.
El sislema de cambio rapido del eje garantiza
fiempos de cambio extremadamente répido y

mayor eficiencia de la produccion.

Calidad de Austria.

P g

Hauptseite
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o | |8 e
Panel de control “x-motion”:

- Pantalla TFT de 7" en el panel de control

= Pantalla tactil

= Tope de fresado preciso y ajustable

= Altura de fresado e inclinacién con solo
aprefar un botén

= Programa de fresado para configurar

= Configuracién individual del usuario

- Base de las herramientas

= Referencia répida para la altura del eje
y fope ajustable de fresado después del
cambio de herramienta

- Correccién de la altura del eje y fope de
fresado con ajuste de angulo

- Cambio del valor absoluto y del valor de
referencia

% 75,0

iy 8

Vo

profil 45 Z

= Ajuste eléctrico en altura del eje de tupi

= Ajuste eléctrico del dngulo del eje de tupt

= Ajuste eléctrico del tope de fresado

= Indicadores LED sobre el panel de control

= Indicador LED sobre el tope de fresado

= Aspiracién bajo la mesa

= Aperiura de la mesa de tupf 320 mm

= Sistema de cambio rapido del husillo de
fresado

= Carro para espigar y mucho mds.

ajuste eléctrico paralelo del tope de
fresado sobre botén giratorio

40

Estandar: Dispositivo basculante del tope de fresado

profil 45 M

- Ajuste eléctrico en altura del eje de tupi

- Ajuste eléctrico del dngulo del eje de tupi

- Ajuste eléctrico del tope de fresado

= Indicadores LED sobre el panel de control

= Indicador LED sobre el tope de fresado

= Aspiracion bajo la mesa

- Apertura de la mesa de tupi 320 mm

- Sistema de cambio répido del husillo de
fresado

- Solidas mesas de frabajo de acero macizo
fundido para estabilidad sin vibraciones

Estdndar: Cambio del eje de tupi con
solo unos sencillos pasos.



FELDER Tupis

F 900 Z|F 900 M

F 900 Z

320 mm orificio de la mesa p.herram. . .
Méximo rendimiento para las pymes y
la Industria

Para el rendimiento maximo en la artesania y la industria
han sido desarrolladas las nuevas tupis a eje inclinable

Felder de la serie Q00.

En el interior de ésfa elegante concepcién se encuentra lo
mejor de la exactitud en la construccion de méquinas. Una
precisién exirema, una gran facilidad de manejo y un me-
canizado perfecto, son las caracteristicas de las maquinas F 9 O O M

para el frabajo de la madera de Felder, las mas vendidas

en el mundo entero, 320 mm orificio de la mesa p.herram.
Las tupis de FeldeR mds fuertes de todos
los tiempos

(\h:m"' ; El nuevo concepto de méquina optimizada hace de la
Pojis tupf F 900 M la solucién perfecta para todos los reque-
rimientos del mecanizado profesional de la madera.
la mayor precision en la construccion de méquinas de
Austria y los valiosos componentes premium, ofrecen pre-
cision absoluta, alto nivel de confort y fiabilidad garan-
tizada. Numerosas innovaciones y la probada calidad
Felder hacen de la F 900 M una estrella en su clase.

-
F 900 Z

- Eje de tupi inclinable entre 90° y 45°

= Sisfema de cambio répido del eje

= Tope de fresado "240" p. & herram.
max. 230 mm

= Tope de fresado con sistema de
MULTregulacion

= Orificio de la mesa para herramientas
320 mm

= Aspiracién bajo la mesa

- Carro para espigar y ranurar

- Ajuste eléctrico de altura

F 900 M

= Eje de tupi inclinable entre 90° y 45°
= Sisfema de cambio rapido del eje
= Tope de fresado 240" p. & herram.

méx. 230 mm

—

Ajuste de altura e inclinacién completamente Estdndar: Sistema de
eléctrico con “Power-Drive” cambio répido del eje

= Tope de fresado con sistema de
MULTregulacion

= Orificio de la mesa para herramientas

320 mm
= Aspiracién bajo la mesa Guia de los soportes de Sistema de MULTI regulacién,  Carro para espigar y ranurar
- Ajuste eléctrico de altura inclinacién “Easy-Glide” aufomatic repeatability
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FELDER

F 700 Z | F700 M

230 mm orificio de la mesa p.herram.
Preparado para cualquier desafio

sUsted busca polivalencia y | o
pofencia, quiere hacer trabo- '
jos de fresado estandares, de

espigado y de copiado, todo }’ g
a un precio extremadamente 1 "
correcto?

Entonces la F 700 es
exactamente la méquina
percecta para Usted!

Esténdar: Cambio del eje de tupi Ajuste de altura e inclinacién completamente Carro para espigar y ranurar
con solo unos sencillos pasos. eléctrico con “Power-Drive”

F700Z/F700 M

= Eje de tupi inclinable entre 90° y 45°
= Sistema de cambio répido del eje de tupi

[,
= Tope de fresado 240" p. & herram.
- méx. 230 mm
i = Tope de fresado con sisfema

de MULTlregulacion
= Orificio de la mesa para

herramientas 230 mm
= Aspiracién bajo la mesa
e = Carro para espigar y ranurar (F 700 Z)
— = Solidas mesas de frabajo de acero
macizo fundido para estabilidad

sin vibraciones (F 700 M)
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Tupis

F 500 M|F 500 MS

Orificio de la mesa para_herra-
mientas de 180 mm. Re
de fresado que convenden

Una oferfa inmejorable para los carpinteros
mds exigentes: La solida mesa de grandes

dimensiones de fundicién con nervaduras,

extensiones laterales fuertes (F 500 MS), una
capota de fresado profesional y el eje de
fresado ajustable en altura ofrecen resultados
de fresado profesionales a un precio increfbld.

F 500 M / F 500 MS

= Tope de fresado "240" p. & herram. méx. 230 mm

- Exfensiones de mesa altamente estables y sopdite
extensible frontal (F 500 MS)

= Fje qjustable en altura

- Tope de fresado con sistema de MULTlegulacfon

= Orificio de la mesa para herramientas 180 m

= Sentido de rofacién de la tupf izquierdo y derd

Sistema de MULTI regulacién, automatic repeatability Mesas macizas

Puede encontrar foda
la informacién en el
catalogo FELDER.
iPida el suyo ahoral
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FORM‘

finish 1102 |finish 1302

iLa primera eleccién para el “finish”
(acabado) de gran perfeccién de
sus superficies de maderal

Las lijadoras de banda ancha Format4 se
caracterizan por la construccién sélida, la
fecnologia modema y la maxima producti-
vidad. Usted tiene la opcion: 1100 mm o

1300 mm de ancho de trabajo, diferentes finish 1302
unidades de lijado y mucho mds. Con alta
calidad, precisién absoluta y facil de usar

haciendo de ella una maquina inigualable.

FORMAT

FORMAT

finish 1102

finish 1302
————— = Ancho de lijado 1300 mm
: — - Alura de lijgdo 170 mm
- Agregado de rodillos de contacto
- Agregado combinado con patin seg-
mentado de lijado elecironeumdtico

finish 1102

= Ancho de lijgdo 1100 mm

- Alura de lijado 170 mm

- Agregado de rodillos de confacto

- Agregado combinado con patin seg-
mentado de lijado electroneumdtico
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FELDE Calibradoras

* FW 950 classic]|

FeLper (W 1102 classic

LS VNORclessic Tratamiento superficial
profesional al mejor
precio

Estanddres tales como el control electrénico del
movimiento de la cinta y la profeccion de las
manos asf como una profeccion contra el sobree-
spesor de las piezas, potentes motores, rodillos de
presion con amortiguacion mecanica y fransmision
de fuerza tofalmente exenta de vibraciones de los
agregados de lijados garantizan la més alta fiabi-
lidad vy una excelente calidad de lijado.

- El mejor acabado de superficie
al calibrar, lijar fino v lijar chapa de madera
- Adaptacién perfecta por medio del inversor

FW 1102 classic Velocidad continua de avance y regulacién de la
¥ I'Eg

> Ancho de lijado 1100 mm presién separada en la almohadilla de lijado

> s de el 170 i - Excelentes resultados de lijado

> 2 unidades de procesamiento: lijado grueso por ajuste fino de la altura de paso cada O,1 mm en

y fino en un solo paso ,e\J\'pqnel o coglf_rd0| d de trabaj logi
- Unidad con almohadilla electroneumdtica > Maxima comodidad de frabaio, fecnologia

de lijado innovadora
Con la compensacion digital de la granulometria,

el grano abrasivo usado se puede seleccionar con
facilidad y con méxima precisién en el panel de
control.

- Manejo fécil
La méquina funciona por completo sin herramientas.
Todos los ajustes se pueden realizar directamente en
el panel de control.

- Velocidad continua de avance de 0,1 a 10
m,/min (frecuencia controladal)

EELDER

At BB chassic

FW 950 classic

= Ancho de lijado 950 mm

= Altura de lijado 170 mm

- Unidad con almohadilla electro-
neumdtica de lijado

- Velocidad continua de avance de O, 1
a 10 m/min (frecuencia controladal)

- Magia, drea ocupada: 1,6 m?

;;@

|

|- QAN
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FELDER

KF 700 S Professional

Sin compromisos en el rendimiento y la precisién

Escuadradoras vy tupis de eje inclinable, dos valiosas méquinas para un
frafamiento profesional de la madera, que Felder une en la escuadradora-
tupi KF 700, en una combinacion imbatible. Soluciones de defalle innovo-
doras, probadas fecnologias de Felder y los componentes perfectos para
el mecanizado perfecto, la solucion para cualquier refo. o

Puede encontrar foda
la informacion en el
catélogo FELDER.
iPida el suyo ahoral

Grupo de sierra y tupi con segmento Carro desplazable “X-Roll”
de guia de basculacién “Easy Glide”

Sistema de MULTI regulacién, Estandar: Cambio del eje de tupi con solo
automatic repeatability unos sencillos pasos.
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Sierras circulares-tupis

KF 700 S Professional

> Altura de corte 104 mm (96 mm en
combinacién con incisor 100 mm &)

- Inclinacién de la sierra circular 90°-45°

> Ancho de corte 800 mm (1250 mm)

= Eje de tupf inclinable entre 90° y 45°

- Sentido de rofacién de la tupf izquierdo y
derecho

- Tope de fresado "240" p. & herram.
méx. 230 mm

- Carro de bandera 1300 / 1500 mm

Agregado de sierra circular FELDER El nuevo grupo tupi FELDER “700”

de gran eficacia “104”
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FELDER

Serie 700 | Serie 500

CF 741 S Professional

= Ancho de cepillo 410 mm
= long. mesas de cepillo 1640 mm
= Eje de cepillo de 4 cuchillas sistema Felder — *
= Avance sincronizado ¢y 12 m/min
= Eje de fupf inclinable entre 90° y 45°
= Senfido de rotacion de la tupi izquierdo y derecho
- Tope de fresado 240" p. & herram.
mdéx. 230 mm
= Sistema de MULTI regulacién
= Sierra inclinable 90°-45°
= longitud del carro deslizante: 2500 mm
- Carro de bandera 1300 / 1500

Puede encontrar foda
la informacion en el
catalogo FELDER.
iPida el suyo ahoral

CF 741 Professional CF 741

= Ancho de cepillo 410 mm = Ancho de cepillo 410 mm

= long. mesas de cepillo 1640 mm = long. mesas de cepillo 1640 mm

= Eje de cepillo de 4 cuchillas sistema Felder = Eje de cepillo de 2 cuchillas sistema Felder

= Avance sincronizado 6y 12 m/min = Avance sincronizado 6y 12 m/min

= Eje de tupf inclinable entre 90° y 45° = Eje de tupf inclinable entre Q0° y 45°

= Sentido de rotacién de la tupi izquierdo y derecho = Sentido de rofacién de la tupf izquierdo y derecho
= Tope de fresado "240" p. & herram. méx. 230 mm = Tope de fresado "240" p. @ herram. max. 230 mm
= Regla de carro de bandera 2600,/3200 mm = Sierra inclinable 90°-45°

= Sistema de MULTI regulacién = longitud del carro deslizante 1300 mm

- Sierra inclinable 20°-45°
- Carro deslizante 2050 mm (2500 mm)
- Carro de bandera 1100
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Mdquinas combinadas

5 mdquinas indi-

viduales perfecto-
mente combinadas

Todo para la carpinteria en solo dos
metros cuadrados y medio: mdquinas
combinadas Felder CF juntan las ven-
tajas de cinco mdquinas individuales
con mds de 55 afos de experiencia
en ingenieria siendo la mejor mdquina

combinada de todos los tiempos. Cepil-
lado, fresado, escuadradora y taladro,
una carpinteria completa en una sola

mdquina.
:'L:-t—z.i.. _}.?;._ﬂ-«_f; =
%‘, T o

CF 531 Professional

= Ancho de cepillo 310 mm

= long. mesas de cepillo 1500 mm

= Eje de cepillo de 2 cuchillas sistema Felder

- Avance sincronizado a & m/min

= Eje de tupi inclinable entre 90° y 45°

- Tope de fresado "240" p. & herram. méx.
230 mm

- Sistema de MULTI regulacién

= Sierra inclinable 90°-45°

= longitud del carro deslizante 2050 mm
(2500 mm)

- Carro de bandera 1100

<
g

L -

CF 531

= Ancho de cepillo 310 mm

= long. mesas de cepillo 1500 mm

= Eje de cepillo de 2 cuchillas sistema
Felder

- Avance sincronizado a & m/min

= Eje de tupf inclinable entre Q0° y 45°

- Tope de fresado "240" p. & herram.
maéx. 230 mm

= Sierra inclinable 90°-45°

= longitud del carro deslizante 1000 mm

Equipacion “Power-Drive”

—

..---""""--

Inclinacién de la unidad eje de tupi

Sistema de MULTI regulacién
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FELDER

AF 22 Sistemas d

El AF 22 es uno de los sistemas de aspiraci-
6n estandar més vendidos y esté disponible
como modelo mévil o fijo. Con una base de
1300 x 520 mm, el AF 22 sorprende a mas
de uno. la potencia de aspiracion de 3100
m3/h es Unica, y no fiene competencia di-
recta en esfa relacion calidad-precio. los dos
sacos de virutas contienen 400 litros y son
muy féciles de cambiar gracias al sistema
de cambio répido. Segin sus necesidades
se puede pedir el AF 22 con conexién para
tuberfas rigidas o flexibles.

jen tiempo récord! jCambio de saco de virutas en
15 segundos!

4 segundos: Abrir los cierres y sacar el saco lleno de virutas.
8 segundos: Enganchar el nuevo saco de virutas.
3 segundos: Cerrar de nuevo los cierres.

15 segundos: Un tiempo récord

50



Sistemas de aspiracién

RL Sistema de aspiracién para purificar aire

Carpinteros comerciales e industriales se

benefician de los sisfemas de aspiracion - e '
de polvo de madera en todas las closes il'i-T;B" 5 = ol

de precio y rendimienfo. Mévil y compac ;Fr.'_" 5 ’ - R‘_m
fo, estos modelos RL 125, RL 160 y RL — e T -WJ g

200 proporcionan flexibilidad y méximo 517 -

rendimiento en minimo espacio. Todos los
modelos fienen un contenido de polvo resi-
dual inferior a 0,1 mg / m?3, y por lo fanto
corresponden al nivel residual H30. En
confraste con los aspiradores tradicionales ‘
en donde el ventilador esté sitvado del
lado del aire limpio. Esto crea una presion
negativa en todo el sistema, lo que evita
que el polvo se escape en caso de fuga.

B
X 3
i i
n g

= Sistema de aspiracién para aire purificado

= Minimo espacio requerido

- Presién de vacio

= Perfecta relacién calidad-precio

= Silenciador infegrado

- Mejor distribucion de virutas en el confenedor
de recogida de virutas

= la mdquina mas eficiente de su gama

Alto estdndar: extintor cargado con agua y Los contenedores para virutas ,longitudi-
limpieza neumdtica de filtros. nales” proporcionan un llenado éptimo
y uniforme de los sacos para virutas.
El sistema de fijacién optimizado de
montaje asegura el cambio répido del
saco para virutas.
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FELDER

FD 921

iEl taladrado para clavijas nunca fue tan precisol!

- Agregado de taladrar con 21 ejes

- Tope de profundidad regulable

= brocas combinadas para herrajes

= Inclinar el agregado de faladro a 45°

= Tope final @ 37 mm para faladros de
bisagras y taladros alineados

= | portabrocas horizontal, 2 portabrocas verticales
- Distancia entre los husillos 32 mm
= 2 mordazas de tope con lectura

mediante cinta métrica y nonio
= 2 mordazas de tope con sistema de medicién digital
= 15 sistemas de sujecion de brocas

con fijacién por bayoneta
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Taladradoras | lijadora de banda

FD 250

Una taladradora horizontal
con cardcter

- Potencia 3,0 CV (2,2 kW)

- Mando monopalanca

= Preparacion de la funcion “faladro cuadrado”
gracios a los bedanos huecos

Opciondl

= Ajuste de revoluciones por minuto en forma
continua con 1 x 230V

= Motor con dos velocidades con 3 x 400 V

FS 722

lijado asombroso para todos los tamafios

w
- Potencia 4,0 CV (3,0 kW) \
= Zapata de lijado profesional =
= longitud de lijado I'

= Disp. de lijado p. piezas de marco,
altura méx. 600 mm
Opcional
- Potencia del motor 5,5 CV (4,0 kW)
= Reglaje eléctrico de la altura de la mesa de lijado
= lluminacién de la superficie de frabajo
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FELDER

FB 510
- Potencia del motor 4,0 CV (3,0 kW) S6,

- Dimensiones de la mesa 500 x 640 mm
- Volantes<@ 500 mm

> Altura de corte 410 mm

- Ancho de corte 480 mm

- Velocidad de corte 1100 m/min

- Inclinacion de mesa -10° — +45°

FB 510|610 640
740840940

FB 610

- Potencia del motor 4,0 CV (3,0 kW) S6,
- Dimensiones de la mesa 560 x 850 mm
- Volantes @ 600 mm

- Altura de corte 410 mm

= Ancho de corte 575 mm

- Velocidad de corte 1200 m/min

- Inclinacién de mesa -5° — +45°




qumer Sierras de cinta

N4400 | N3800

... detalles imprescindibles que solo le ofrece la
sierra de cinta HAMMER N3800/N4400

sUsted busca una sierra de cinta
flexible y completamente equipada,
al precio mds econémico?
iEnfonces estard perfectamente

servido con la N3800,/N4400!

la cinfa sobre la mesa superior e inferi-
or, el indicador de tensién de la cinta,
la mesa inclinable de la maquina y

mucho mds a un precio increible. . '

Q |
y
El equipamiento esténdar, las guias de §

N4400

- Potencia del motor 3x 400 V/4,0 CV
(Potencia del motor 1x 230 V,/4,0 CV)

- Altura de corfe 310 mm
- Ancho de corte 420 mm

=> Dimensiones de la mesa
420 x 575 mm

- Velocidad de los volantes 850 r.p.m.
= Mesa solida en fundicion gris

- Mesa inclinable -10° hasta +45°

- Volanfes masivos (& 440 mm)

- Guia de la cinta por arriba y
por abajo de la mesa

= Escala de fension de la cinta

- Opcional: regla corte a inglete,
ampliaociones de mesa y
dispositivo de desplazamiento
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Hammer

A3 41]A3 31|A3 26

Anchura de cepillo de 410 mm para el
verdadero profesional de la madera maciza!

1
i
largas y sélidas mesas de fundicién con 1
nervaduras garantizan precisiéon de cepillado

El eje de cepilloregrueso automdtico, gracias al
cual podra cambiar las cuchillas en un periodo
minimo de tiempo, ofrece un resuliado de
cepillado, que le sorprenderd completamente.

Para abrir orificios y entalladuras puede equipar su
Hammer a pedido con un taladro-escoplo.

Puede encontrar foda
la informacion en el
catdlogo HAMMER.
iPida el suyo ahoral!

Répido cambio de cepilladora
a regruesadora.

Sistema de elevacién de mesas
de cepillo dual y simulténeo.
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Cepilladoras-regruesadoras

iTodas las cepilladoras disponibles también
con el nuevo eje de cepillo con cuchilla
en espiral Silent-POWER®!

A3 41 A3 31 A3 =5
=> Potencia del motor 5,5 CV = Potencia del motor 4 CV = Potencia del motor 2,6 CV
. - Anchura de cepillo 410 mm = Anchura de cepillo 310 mm - Anchura de cepillo 260 mm
Sistema de prolongacién de long. mesas de cepillo |ong|tude de mesas de Lﬁ)ng meso's de cep.|||o 1120 mm
mesa para todas las ]SO: e | : Cépjlo ]4(_3”0 i > Fe dé CeP'C:‘O con S'ETFmO
mesas de cepi||o = Eje de cepillo con sistema = Eje de cepillo con sistema autoajuste de 3 cuchillas
autoajuste de 3 cuchillas autoajuste de 3 cuchillas = Tope de cepillo inclinable de
- Tope de cepillo inclinable - Tope de cepillo inclinable Q0° a 45°
de 90° a 45° de 90° a 45°
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Hammer

C3 31

iCinco funciones en una sola méaquina
sin tener que renunciar al rendimiento
y a la versatilidad!

Disponer de un espacio pequefio de frabajo no significa
que sus exigencias de una méquina combinada lo sean
fambién. Al contrario, su maquina combinada Hammer C3
31 cumple las mayores exigencias en un espacio reducido

y con resultados perfectos. iTodo su taller de carpinteria en
una sola maquinal!

la alta tecnologia de la méquina permite cepillar, serrar,
fresar, taladrar o escoplear facilmente. La relacién dnica
calidad-precio, la facilidad de manejo, la versatilidad y la { a

precisién no han sido superadas en  _ — =
e
esta clase ... jpruebe usted mismol! = = -
-
Para abrir orificios y enfalladuras puede
equipar su Hammer a pedido con un _
falodroescoplo. Y
h

-]
2

Puede encontrar toda
la informacién en el

catdlogo HAMMER.
iPida el suyo ahoral

C3 a1 C3 a3

FSmmer

= 3 Motores 4,0 CV = 3 Motores 4,0 CV

- Ancho de cepillo 310 mm - Ancho de cepillo 310 mm

- longitud de las mesas de - longitud de las mesas de
cepillado 1400 mm cepillado 1400 mm

- Eje de cepillo automdtico - Eje de cepillo automdtico de 3 cuchillas
de 3 cuchillas = Disco de sierra inclinable 90°-45°

= Disco de sierra inclinable 90°-45° = Tupi con 4 velocidades de rofacion:
= Tupf con 4 velocidades de rofacién: ~ 3.000/6.000,/8.000/10.000 r.p.m

3.000/6.000/8.000/ - Mesas macizas y grupos de
10.000 r.p.m fundicién gris
- longitud del carro deslizante - Senfido de rofacion de la tupf
800 mm (1250 mm/2000 mm) izquierdo y derecho
- Dispositivo para doble corte a - Posibilidad de espigar hasta 19,5 mm
inglete 900 mm de ancho (opcional)
= Mesas macizas y grupos de
f“”d,'c'on gme ) Equipamiento comfort
= Senfido de rofacién de la fup - longitud del carro deslizante 2000 mm

iqu{igr{:io Y derechc.> - Carro de bandera 1100
= Posibilidad de espigar hasia = Sistema de graduacion Index

19,5 mm de ancho (opcional) = Dispositivo para doble corte a inglete
1300 mm



Mdquinas combinadas | Escuadradoras-tupis

B3

iCortar y fresar con calidad!

Su B3 winner es una sierra circular con tupi de
primera clase.El desplazamiento suave del carro
desplazable de grandes dimensiones seduce ya

con los primeros cortes.

los componentes de la sierra circular y de la

fupf estan optimizados para obtener precision y
rendimiento. Los corfes fransversales y paralelos
son precisos, asi que los frabajos de fresado estan

garantizados. Répido y coémodo: el cambio de
operaciones es una accion muy comoda gracias a

la técnica de Hammer.

- ...___1:- = ..{f‘
B3~ &

Eje de tupi inclinable
hacia atrés 90°-45°!

e, .z

B3 basic

= 2 Motores 4,0 CV

= Disco de sierra inclinable
Q0°-45°

- Tupi con 4 velocidades de
rotacién: 3.000/6.000,/8.000/
10.000 r.p.m

= longitud del carro deslizante
800 mm 1250 mm)

= Ancho de corte 0-700 mm

- Dispositivo para doble corte a
inglefe 900 mm

= Mesas macizas y grupos de
fundicién gris

= Sentido de rofacién de la tupi
izquierdo y derecho

= Posibilidad de espigar hasta
19,5 mm de ancho (opcional)

B3 winner
= 2 Motores 4,0 CV (5,5 CV)
- Disco de sierma inclinable 90°-45°
- Eje de tupi inclinable entre
90° y 45°
= Tupi con 4 velocidades de rotacion:
3.000/6.000/8.000/
10.000 r.p.m.
= longitud del carro deslizante
1250 mm (2000 mm)
= Dispositivo para doble corte a
inglete 200 mm
= Regla Winner montada sobre
guia cilindrica
= Ancho de corte 800 mm (1250 mm)
- Mesas macizas y grupos de
fundicién gris
= Sentido de rofacién de la tupi
izquierdo y derecho
= Posibilidad de espigar hasta
19,5 mm de ancho (opcional)

B3 winner

= 2 Motores 4,0 CV (5,5 CV)

= Disco de sierra inclinable 90°-45°

- Eje de tupi inclinable entre
90° y 45°

= Tupi con 4 velocidades de rofacion:
3.000/6.000/8.000/
10.000 r.p.m

- Regla Winner montada sobre
guia cilindrica

= Ancho de corte 800 mm
(1250 mm)

- Mesas macizas y grupos de
fundicién gris

- Sentido de rotacién de la tupi
izquierdo y derecho

Equipamiento comfort

- longifud del carro deslizante
2000 mm

- Carro de bandera 1100

= Sisfema de graduacién Index

= Dispositivo para doble corte a inglete
1300 mm

B3 perform

= 2 Motores 5,5 CV

= Disco de sierra inclinable 90°-45°

= Eje de tupi inclinable entre 90° y 45°

= Tupi con 4 velocidades de rofacion:
3.000/6.000,/8.000/10.000 r.p.m

= longifud del carro deslizante 2500 mm
(3200 mm)

- Regla Winner montada sobre gufa cilind
rica con aijuste fino

= Ancho de corte 800 mm (1250 mm)

= longitud de la regla métrica doble
para corte a inglefe en el carro
de bandera 2600 mm

= Mesas macizas y grupos de fundicion gris

= Dispositivo para doble corfe a inglefe
(opcional)
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Hammer

K3 winner

Magnitud, rendimiento y precision con
técnica HAMMER acreditada

la K3 winner con equipamiento comfort es una sierra
circular de formatos con tecnologia de muy alta cali-
dad, con una comodidad de manejo Unica y defalles
impresionantes.

El equipamiento comfort al precio de fébrica contiene
equipamientos opcionales como por ejemplo la lon-
gitud de corte del carro de 2000 mm y el carro de
bandera 1100.

Por supuesto, para poder configurar su equipamiento,
estd a su disposicién una gran cantidad de detalles
con soluciones adecuadas.

K3 winner

= Potencia del motor 4,0 CV
(5,5CV)

= Disco de sierra inclinable
Q0°-45°

= longifud del carro deslizante
1250 mm (2000 mm)

= Regla Winner montada sobre gufa
cilindrica

= Ancho de corte 800 mm
(1250 mm)

- Dispositivo para doble corte a
inglete 200 mm

- Mesas macizas y grupos de
fundicion gris

K3 winner

= Potencia del motor 4,0 CV (5,5 CV)

= Disco de sierra inclinable 90°-45°

= Regla Winner montada sobre guia
cilindrica

= Ancho de corte 800 mm (1250 mm)

= Mesas macizas y grupos de
fundicién gris

Equipamiento comfort

- longitud del carro deslizante
2000 mm

- Carro de bandera 1100

= Sistema de graduacion Index

= Dispositivo para doble corte a inglefe
1300 mm



Sierras circulares | Tupi con eje inclinable

K4 perform

La HAMMER K4 es la sierra circular de HAMMER mas
fuerte de todos los tiempos.

 —

Rendimiento superior con fantéstica relacién calidad- El equipamiento completo se

precio. la nueva HAMMER K4 es la goma de enfrada al suministra como estandar.

mundo de las escuadradoras industriales de FelderGroup la HAMMER K4 ofrece ya en

la mesa de aluminio de grandes dimensiones de desliz- su configuracion bésica todo lo que se requiere para mecanizar
amiento fue disefiada para cargas méximas. El sistema grandes placas, desde la sierra incisora eléctrica, la anchura
de guia de precisién garantiza bordes, formatos, cortes de corte de 1250 mm en el tope paralelo, hasta la longitud de
fransversales y cortes a inglete precisos. corte de 3200 mm y la mesa del brazo de 1290 mm.

Puede encontrar foda
la informacion en el
catdlogo HAMMER.
iPida el suyo ahoral!

K4 perform

- Potencia del motor 5,5 CV (7,5 CV)

= Disco de sierra inclinable 90°-45°

= longifud del carro deslizante 3200 mm

= Regla paralela profesional de en fundicién

= Ancho de corfe 1250 mm

- Mesas macizas y grupos de fundicién gris

- Dispositivo para doble corte a inglete
(opcional)

= Posibilidad de espigar hasta 19,5 mm
de ancho (opcionall

- Dispositivo de profeccién superior
(opcional)

jLa tupi con eje
inclinable més
cémoda que hay!

iCon cambio rapido de 4 velocidades,
muchas posibilidades de ajuste, fope
de fresado profesional, eje de tupf incli-
nable y el caro para espigar, la F3 le
ofrece no solo una técnica esmerada en
la construccion mecénica sino también
un concepto en maquinaria para los
mds exigentes a un precio increfble!

Hammer

F3
- Potencia del motor 4,0 CV (5,5 CV)
= Eje de tupf inclinable entre 90° y 45°
= Tupi con 4 velocidades de rofacion:
3.000/6.000,/8.000/
10.000 r.p.m
- Carro para espigar 800 mm
(1250 mm,/2000 mm)
= Mesas macizas y grupos de fundicién gris
= Tope de fresado 220, @ maximo: 220 mm
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FORMAT, Hammer

Descubra nuestro mundo del trabajo de la madera

En nuestras oficinas, servicio técnico y centros de
formacion encontrard una gran variedad de maquinas,
herramientas, accesorios y maquinaria usada.

Calidad sin riesgos usando repuestos originales
al mejor precio

Asegurese de obtener el mejor mantenimiento vy la
mejor seguridad de funcionamiento de su méquina
con piezas originales disponibles a largo plazo y

de alta calidad.

Simple, répido y el mejor precio garantizado en
la tienda online

Hoga sus pedidos sencilla y cémodamente en
nuestra tienda online.

24 horas, 7 dias a la semana, siempre al dia.
Elija enfre una variedod de opciones de pago y
manténgase al dia con nuestro boletin de noficias
siempre actualizado.
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Visitenos en Internet y descubra:

Todas las maquinas
Videos

Ofertas inmediatas
Herramienta y accesorio
Todos los datos técnicos

www.felder-group.com

Dejemos que las imagenes hablen por si mismasl!

Con los numerosos videos en nuestro canal FELDERTV puede aprender més sobre
maquinas y las soluciones especiales que le ofrecen. Los practicos videos tfambién
le ayudan a fener mas informacién imprescindible sobre el frabajo de la madera.




Sierras circulares
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Encoladoras de cantos

perfect 812 x-motion plus perfect 710 x-motion perfect 608 x-motion plus G 680|
perfect 812 e-motion perfect 710 e-motion 670]660
Calibradoras
| oo
- A
finish 1302 finish 1102 FW 1102 FW 952 FW 950 classic FW 650
FW 1100 FW 950 FW 1102 classic

Taladradoras Lijadora de banda

FD 969

FS 722 HS 2200

NC

profit H20 |H22 | H22L profit HO8 c-express 920
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G 500 G 460 G 330(320 G 220 ForKa 300 ECO

Sierras de cinta

FB 940840740 N 4400 N 3800
640(610[510

Sistemas de aspiracién

-

FS 900 KF RL 300|250 AF 22 filo  AF 22 mévil AF 12 S01
FS 900 K 200[160]125

Seccionadoras  Prensa con mesas a calefaccién  Prensa briquetadora

FBP 706050

MVP 300



FORM Hammer

www.felder-group.es

FELDER-GROUP ESPANA MAQUINARIA
Pol. Ind. Can Salvatella
C/Gorcs Lladé 32-36, Nave 1

GAOR

08210 BARBERA DEL VALLES Tlfn.: 968 62 90 23
Tlfn.: 902 93 27 04 Fax 968 62 90 29

Tlfn.: 93 719 4882

Fax 902 93 27 05 BEFE SOLUCOES INDUSTRIAIS

Rua Quinta Sdo Jodo do Cevadeiro, 53
2665-314 Milharado (LISBOA)
Tlfn.:/Fax +351 219 855 416

ADAME Y CARRILLO S.R.L

Pol. Ind. los Alfares

La Jarra, 6 )

14540 LA RAMBLA (CORDOBA)
Tlfn.: 957684091

Fax 957684691

MAQUINARIA ELKOR S.A.L.

Pol. Ind. Joxe Mari Korta, Parcela 3
20750 ZUMAIA - GIPUZKOA

Tlfn.: 902 30 30 04

Fax 902 30 30 05

Lisboa

6060 HALL in Tirol oﬁ 3 ﬂ

Austria &
Tel. +43 (0) 52 23 58 500

Fax +43 (0) 52 23 56 130

E-Mail: info@felder.at
www.felder-group.com
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!- - Descubra todo sobre el mundo
Felder del trabajo de la madera

E = y vea nuestro video online

VIDEO online | presentacién de Felder Group

VH/T]) - © 05/2014 - FELDER® Austria
Atencién: las imdgenes pueden incluir equipamientos adicionales. Cambio de los detalles técnicos,
errores de redaccién e impresidn asi como erratas estdn sujetos a cambios sin previo aviso.
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C/Noroeste A-1 P.l. La Polvorista
30500 - Molina de Segura (MURCIA)

Zumaia



