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TUNEL DE LAVADO Y BARRIDO DE MOLDES AUTOMATICO

LA SOLUCION PARA LA LIMPIEZA E HIGIENE DE LOS MOLDES
SPM TLAV900 / SPM TS900

Con esta linea de lavado se consiguen los estandares de higiene requeridos que
permiten realizar los ciclos continuos de prensado de jamoén y paleta en molde.

Dotados de dos secciones, lavado y aclarado, independientes en su

funcionamiento.

-Construccion en acero inoxidable AlSI-304
-Chasis de acero inox con patas regulables,

-Depasito inferior

-Separacion de zonas de lavado y escurrido con chasis y cortinas

-Tapas laterales para la limpieza de la maquinas.

Sistemas de dosificacion de detergente, filtros autolimpiantes y calentamiento del
agua mediante vapor o resistencias conforman estas maquinas son capaces de
solucionar los problemas del lavado en continuo de todo tipo de moldes y tapas con
un consumo minimo de agua al reutilizar la de lavado y aclarando con agua de lared,
Escurrido barrido por soplado calefactadoy propulsado porturbina.

Este tinel nos permite lavar y escurrir mediante barrido los moldes y tapas en
continuo. El equipo dispone de dos transportes paralelos,uno para los moldes y

otro para las tapas.

La limpieza de los moldes se realiza con lavado en circuito cerrado y aclarado

directo de red.

SPM TLAV900 / SPM TS900

-Filtro rotativo con extraccion de sdlidos
-Ciclos de lavado con regulacion

-Instalacion de agua en acero inox. -Turbinas de soplado para

escurrido
-Sistemna calefactor para el barrido

-Transportadores con cadenas de acero inox
-Variadores de velocidad para los trasnportadores

-Instalacion eléctrica de maniobra a 24 V.

OPCIONALES-
-Equipo resistencias eléctricas 18 kW.
- Bomba dosificadora de detergente a.

Largo total: 8397 mm. Frecuencia: 50 Hz
Ancho total: 2253 mm, Voltaje conex.: 400 V
Alto total: 2045 mm. Conex. electrica 3P+T+N 16mm2
Altura carga moldes: 934 mm. Conex. Neumatica @10mm
Altura descarga moldes: 934 mm. Conex. Aqua 3 entradas de 3/4"
Altura carga tapas 948mm. Conex. Vapor 1"
Altura descarga tapas 948mm Conex. Desaglie 3 desagties de 2"
Velocidad cintas: 0,177 m/s +/- 30% Conex.vahos 2 salidas de @204
Rebosadero 1 rebosadero de @73
Voltaje maniobra: | 24V AC Consum 51,8 A
Potencia total:  3553CV /26,10Kw.
Peso ftotal: 2200 Kg
Voltaje maniobra: 24V _AC consumo 0,06 m3/h
Potencia total: 35,53CV /26,10Kw. 400 litros en recirculacién
Peso total: 2200 Kg 1,2 m3/h
Vapor : Presion maxima 4 bar
Consumo vapor 150 kg/h
DESGLOSE

Motor transporte moldes

1,5CV/( 1,1Kw)

Vel.transp. Moldes

0,17 m/s +/- 30%

Motor tranporte tapas

0,33CV/( 0,25Kw)

Vel. transp. tapas

0,17 m/s +/- 30%

Motor filtro rotativo

0,33 CV/( 0,25 Kw)

Bomba lavadora

10,1CV/( 7,5 Kw)

Resisténcias secadora

8,15CV
de 1a 6 Kw

Turbinas secadora

[PRODUCCION:

[ 100 MOLDES/HORA

15CV/( 11Kw)
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