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FASE |l DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO
DE PURINES TECNAPUR

REACTOR FISICOQUIMICO

REDUCCION DE HASTA UN 75% N Y 95% P
EN MENOS DE 20 m?



REACTOR FISICOQUIMICO
FASE Il DEL SISTEMA TECNAPUR R

Una solucion efectiva y econdmica para extraer los solidos en

suspension del purin sin emisiones.

Tecnapur ha ideado un revolucionario tratamiento fisicoquimico de coagulacion-floculacion. Una
segunda fase de separacion (posterior a una filtracion mecanica) que garantiza la extraccion
de casi todos los sdlidos en suspensidn de los purines, evitando emisiones de amoniaco y otros

gases de efecto invernadero (GEI).

{QUE BENEFICIOS APORTA?

Lafase | de Tecnapur, una filtracion mecdnica, permite extraer
hasta un 40% de los solidos del purin. Sin embargo, en la
parte liquida aun quedan particulas solidas en suspension,
la mayoria con un tamano inferior a 50 micras, imposibles
de separa mecanicamente. Con el tratamiento fisicoquimico
(Fase Il) de Tecnapur logramos extraerlas, consiguiendo una
reduccidn de hasta el 75% del nitrdgeno y un 95% del fosforo
de la parte liquida respecto al purin inicial, lo que la hace ideal
para fertirrigacidn, al carecer de sdlidos en suspension y
mejorar su balance N-P-K.

El sistema realiza la separacidn en pH acido, lo que permite
mantener el nitrégeno en forma de ion amonio, impidiendo que
se desperdicie fertilizante y la emisién de amoniaco gaseoso
a la atmosfera. Todo esto con un uso reducido de espacio,
productos quimicos y un bajo consumo energético.

iCOMO FUNCIONA?

El sistema de tratamiento fisicoquimico de Tecnapur se realiza
en un reactor instalado tras el separador mecanico, dispone de
una primera camara de coagulacion con agitacion rapida en la
gue entra el liquido separado para ser acidificado y donde se
anaden los productos quimicos coagulantes. Posteriormente,
en una segunda camara, se realiza la fase de floculacion con
agitacion lenta. Finalmente, el sistema incluye una camara
ralentizante, que mejora la agrupacién y compactacion de los
solidos, para que el tamiz filtrante separe el sdlido floculado.

Aplicaciones fase liquida | Aplicaciones fase solida

Fertirrigacion. Compostaje.

Depuracion bioldgica. Fertilizacion.

Filtracion por membranas.

FASE Il

CAMARAS DE
PREPARACION
DE QUiMICOS

ACIDIFICACION
COAGULACION  RALENTIZACION

FLOCULACION SEPARACION

VENTAJAS Y CARACTERISTICAS

Las emisiones de amoniaco, olores, metano y otros gases de
efecto invernadero se reducen practicamente en un 100%.
Mas del 95% del fosforo y hasta un 75% del nitrageno se
mantiene en la parte salida.

El sistema esta construido con materiales resistentes a
sustancias quimicas.

Consumo eléctrico inferior a 5 kw/h para un caudal maximo
de 15m3/h.




