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- Die Falzzudriickmaschine von  RAS
schlieldt Innen- und AuRenfalze mit
Breiten von 10 mm und 13 mm an run-

den Rohren. Die Nutzlinge wird durch Drehen des
Rohres verdoppelt.

Ein kraftvoller Getriebemotor treibt die walzgelager-
te und gehartete obere Falzrolle an. Zum sicheren
Transport des Rohres ist die Falzrolle zuséatzlich
gerdndelt. Die obere Falzrolle 183t sich mit Finger-
druck auf eine von drei Arbeitspositionen schieben.
Sie rastet in jeder Stellung ein flr:

Innenfalz 10 mm
Inside Seam 10 mm/0.39"

Aultenfalz 13 mm
Qutside Seam 13 mm/0.51"

WP The RAS Seam Closing Machine closes

inside and outside seams with widths of
'A ﬂ 10 mm and 13 mm on round tubes. The
working length can be doubled, by turning the tube.

A powerful gear motor drives the hardened upper
roll in roller bearings. For a secure grip, the upper
roll is also knurled. The upper roll can be shifted
with a fingertip into one of three working positions.
It automatically locks in each position for:

@ Outside Seam 10 mm/0.39"

® [nside Seam 10 mm/0.39" or 13 mm/0.51"

Technische Daten Technical Data

® AulRenfalz 10 mm

® Innenfalz 10 oder 13 mm

® Aulienfalz 13 mm

Auch die waélzgelagerte und gehartete untere Falz-
rolle ist in Sekundenschnelle gewechselt fiir:

® Aulenfalz

® Innenfalz 10 mm

® Innenfalz 13 mm

Uber einen FuRschalter wird die obere Falzrolle
hydraulisch gespannt. Sobald das Rohr den End-
schalter berlhrt, 6ffnet die obere Falzrolle automa-
tisch und der Antrieb schaltet sich ab.

Aulkenfalz 10 mm
Outside Seam 10 mm/0.39"

Innenfalz 13 mm
Inside Seam 13 mm/0.51°

® Outside Seam 13 mm/0.51"

The hardened lower roll, which also runs in roller
bearings, can be changed in seconds for:

® Outside Seam

® Inside Seam 10 mm/0.39"

® Inside Seam 13 mm/0.51"

The upper roll is clamped hydraulically with a foot-
switch. As soon as the tube reaches the limit
switch, the upper roll opens automatically and the
drive motor stops.

RAS 25.11

RAS 25.15

Nutzldnge Working Length 1020 mm 40.16'/ 1520 mm 59.84"
Blechdicke'max. Material Thickness max. \O mm QO;é 1,0 mm 20 Ga
(400 N/mm3) {400 N/mm?, 58000 PSI)

Dorndurchmesser Shaft Diameter ?Smm /6_,95" 90 mm 3.54"
Falzbreiten Seam Widths - ‘IOI‘IS\Qm 0.39'/0.51" | 10/13mm 0.39'/0.51"
Geschwindigkeit Speed 16 mfm\ 9(5 fymin | 16 m/min  52.5 ft/min
Arbeitshdhe Working Height 1020 mr;Y 40.16" 1020 mm 40.16"
Maschinenlange Machine Length 1740 mi\ 68.50" 1740 mm 68.50"
Maschinenbreite Machine Width 520 le \on 47" 520 mm 20.47"
Maschinenhdhe Machine Height 126ymm \3,61' 1260 mm 49.61"
Antriebsleistung - Motor Mower - Motor Y37 kW 0 X{hp 0,37 kW 0.5hp
Antrigbsleistung - Hydraulik Powor - Hydraulic /0,18 kW 0.2 N 0,18 kW 0.2 hp
Gewicht ca. Weight approx. /  250kg 550 Ibs 310 ky 685 lbs

Anderungen vorbehalten. / Modifications reserved.
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