-~

PEDRAZZCLI

AAAAAAAAAAAAAAAAAA

<) SIERRA DE CINTA




*Sono possibili tagli a 45° dx
e 60° sx solo in modalita ma-
nuale o semiautomatica.

PDATOS TECNICOS
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350 AP-CN

SIERRA AUTOMATICA
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() |mm 200% 280 | 250 | 140
[ mm 170* | 230 | 230 | 140
[ | /mm 260x80* 350 x 230250 x 200165 X 80* ()
(R 15
m/1’ 18 + 90
H@_!wF mm 350
=2 mm 3150 x 27.0 X 0.9
% kg 1095
@1 mm 2150 x 1950 x 1800
[%‘ mm 780

CAPACITAD DE C
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CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS:L . -
Mecanismo dé,rotacion, blégueo del arco, para cqlrtes inclinados de 60" izquierda y 45" derecha con
leva de bloques, - Mordaza hidraulica con acercamiento rapido, posicionable longitudinalmente a

mordaza y pinza. - Gjlindro hidrautico movimiento det-arcoconregufacion de lavetocidad debajada——
- Variador electronico*de velocidad de corte, 18 a 90 m/s. - Moto reductor en posicion vertical para
reducir la voluminosidad.posterior. - Arco basculante sobre cojinetes de rodillos cénicos. - Arco de

lo largo de toda Ié%akse de corte. - Base soporte de la pieza intercampbiable. - Regulador de presion

or cilindré hidraulico. - Abertura méaxima de la pinza
ara sierra automatica, secuencia maquina, para

0, completo de botonera sefialada con iconos, pulsantes de pardmetros funcionales, display
ita hidraulica efica?ysggura—Manometro para visualizar la

rgencia sobre la baneada. - Interruptor de seguridad
ilento de la cinta colocado en la empunadura de puesta é‘rrmarg_@a. - Potenciometro

| arco. - Deposito liquido refrigera:t;m'\mQr;t‘)a extraible, para limpfeza-del deposito.

ion sobre la parte de la cinta no interesada en.corte. - Micro-interruptor de seguridad™——
cubre volantes. - Sensor electronico de seguridad para el bloqueo en la carrera
limentador. - Dispositivo tensado de la cinta por-+auglle. - Brazo guia cinta
imensiones de la pieza a cortar. - Cajon de virutas exiraible.-Sierra de
ispuesta para su movimiento con transplante. - Pulverizador a pistola
de uso y mantenimiento. - Serie de llaves de servicio

enlaaberturadel
del arco. - Proteccion
regulable en funcién en
Cinta. - Bancada de plancha
para el lavado de la maquina. -

ACCESORIOS BAJO
- Banco de rodillos para carga y descarga
- Mordaza. - Hidraulica vertical antirebaba. - Gr
- Liquido refrigerante

ieza. - Dispositivo para el corte de paquetes.
rizador. - Sierra de cinta bimetal.



" TCARTER DE SEGURIDAD
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PANEL DE CONTROL

Botonera de mandos con iconos para:

- Verificar el estado de la maquina

ENSOR CINTA - Preseleccion de mando Secuencia eventual de
la maquina

- Configuracion de la maquina

- Programacién de la maquina

- Gestién de 1 programa de corte.

" P + | CARTER PROTECT®R CINTA

PANEL
DE CONTROL CNC

Posibilidad de tener las siguientes informacio-
nes:

- Visualizacién tiempo de uso de la hoja

- Cuentapiezas historico

- Velocidad de la hoja

-Amperometro para el control de desgas-de la

-.."\-\. 1_.
“MORDAZA
hoja
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Otras caracteristicas:
Posibilidad de conectar a un Software
Mensajes multi-lingtes

—+EVA-BLOQUEO
DEL ARCO

d / . r
La mordaza del €arro alimentador esta do-

El cont;of de la SN 350 AP-CN es|un PLC & CN expresa- |
_mente estudiado para sierras automaticas en grado de  tada de un cilindro que le permite alinear

gestion de la maquina atraves de la integracion de las
funciones del PLC para la sequencia de la méaquinay de desvia-mi
las funciones CN para la gesta de los ejes controlados”  principal s
que son el avance del carro, y el descenso del arco

pieza conda mordaza de corte, evitahdo
eri(os de la pieza con la mordaza

El nuevo cepillo limpiador eléctrico es extrema-
mente eficaz para mantener la sierra, pulida y
libre de restos de virutas que aumenta-rian el
desgaste de la hoja y en una mala precision én
el corte.

El carro alimentador esta dotado con rodil-
los de desplazamiento rectificados, mien-
| tras que el plano de apoyo esta trempado
. ) porinduccion antes de ser rectificado.
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mocalts HAUALE o SE. ,@ @ @. D CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS: | —
MIAUTOMATICA.

Mecanismo dé,rotacion, bloq)l;eo del arco, para cq'rtes inclinados de 60” izquier@ia y 45” derecha con

m leva de bloque6, - Mordaza hidraulica con acercamiento rapido, poLicionabIe;I longitudinalmente a
Q " " v lo largo de toda labase de corte. - Base soporte Itle la pieza intercambiable. - Regulador de presién
o mm| 200 280 250 140 W mordaza y pinza. - Gjlindro hidréﬁﬂgp movimientodetarcoconregutacion de lavetocidad de-bajada——
- Variador electronico*de velocidad de corte, 18 a 90 m/s. - Moto reductor en posicion vertical para
0 [ mm| 170* 230 230 140* reducir la voluminosidad.posterior. - Arco basculante sobre cojinetes de rodillos conicos. - Arco de
robusta construccion para‘optimizar la verticalidad en la bajada. - Doble muelle de balanceo del arco
= |:| mm 260 x 80* 350 x 230250 x 200/165 x 80* o - Alimentador por paso de 500mm accionado.por cilindrd hidraulico. - Abertura méxima de la pinza
Z de alimentacion 365mm. - PLCy CN especifico-para sierra automatica, secuencia maquina, para
0 tadistica operativa y diagnosticd;.programacion Efexg\iclo maquina y longitud de corte. - Panel de
0 @} mando, completo de botonera sefaldda con iconos, pulsantes de parametros funcionales, display
kW 1.25/1.75 1} e : S o 2
o eres Fjlgl_taleg, m}erruptor. - Centra‘lﬁg‘hldraullca eficaz waggura—Manometro para wsuahzgr la
— , n | circuito hidraulico. - Pulsador de emgrgencia sobre la baneada. - Interruptor de seguridad
m/1 35/70 miento de la cinta colocado en la empunadura d ta ef ha. - P i
= mwxna ura de puesta efrmarcha. - Potenciometro
- a) el arco. - Deposito liquido refrigerante conbomba extraible, para limpieza-del deposito.
(Ll imm 350 i6n sobre la parte de la cinta no interesadaen.corte. - Micro-interruptor de seguridad——
w < enlaaberturadel I cubre volantes. - Sensor electronico de se:c']'urida_q para el bloqueo en la carrera
@4 mm 3150 x 27.0x 0.9 = del arco. - Proteccion del alimentador. - Dispositivo tensado de la cinta por-ruelle. - Brazo guia cinta
0 - regulable en funcion en imensiones de la pieza a cortar. - Cajon de virutas exiraible.-Sierra de
= E% kg 1050 0 Cinta. - Bancada de plancha ispuesta para su movimiento con transplante. - Pulverizador apistola
< para el lavado de la maquina. - | de uso y mantenimiento. - Serie de llaves de servicio
< @[ mm 2150 x 1950 x 1800 0. ACCESORIOS BAJO :
n < - Banco de rodillos para carga y descarga S pieza - Dispositivo para el corte de paquetes
% mm 780 - Mordaza Hidraulica vertical antirebaba - Grup rizador - Sierra de cinta bimetal
A - 0 - Liquido refrigerante
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= mm - 320x175% - -
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O LIk |kw 1.3
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E m/1 19 + 96
= |mm 330
)
0 5= mm 3150 x 27.0 x 0.9
T R % kg 1150
<| L |mom 2150 x 1950 x 1800
E [% mm 780

CAPA

350 AP-90 6

Sierra para el Corte de Paquetes,
con solo 30mm de descarte final

_-" ! o _.I'I.
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ARAC’I/ERISTICA STRUCTIVAS:

- Variador m‘ecamco de velocidad de €orte 19 a 96 m/s - Mordaza hidraulica con acercamiento rapi-
/" do, hldrayhco y manual - Cilindro hidraulico movimiento del arco con regulacion de la velocidad de
bajada #Moto reductor en posicion vertical para reducir la voluminosidad posterior Arco basculante
sobre/Cojinetes de rodillos conicos™ Arco de robusta construccion para optimizar la verticalidad en
jada - Doble muelle de balanceo del arco - Alimentador por paso de 500mm accionado por
ilindrd hidraulico - Abertura ma de la pinza de alimentacion 365mm - PLC especifico para sierra
semiautomatica y automatica, para secuencia maquina, para estadistica operativa y para diagnostico,
programacion de ciclo maguina y longitud de corte - Panel de mando, completo de botonera, sefalada
con iconos, pulsantes de parametros funcionales, - display y caracteres digitales, interruptor - Centralita
hidraulica eficaz y segura - Manometro para visualizar la presién del circuito hidraulico - Pulsador de
emergencia sobre labancada - Interruptor de seguridad para accionamiento de la cinta colocado
en la empunadura de puesta en marcha - Potenciometro lineal posicion del arco - Deposito liquido
refrigerante con Pomba extraible, para limpieza del deposito - Carter de proteccion sobre la parte de
la cinta no interesada en corte - Micro-interruptor de seguridad en la abertura del carter cubre volantes
- Sensor electronico de seguridad para el bloqueo en la carrera del arco - Proteccién del alimentador
- Dispositivo tensado de la cinta por muelle - Brazo guia cinta regulable en funcion en las dimensiones
de la'pieza a cortar - Cajon de virutas extraible - Sierra de Cinta-Bancada de plancha predispuesta
a su movimiento con transplante - Pulverizador a pistola para el lavado de la maquina - Manual

de uso y mantenimiento - Serie de llaves de servicio

ACCESORIOS BAJO PEDIDO:

- Banco de rodillos para carga y descarga de las pieza - Dispositivo para el corte de paquetes
- Mordaza Hidraulica vertical antirebaba - Grupo vaporizador - Sierra de cinta bimetal

- Liquido refrigerante
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380 SA-IDR

SIERRA AUTOMATICA

xigencias de corte ——

Para grand 6s e

Bgoyo circular

PEDRAZZSL
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() mm 260 | 300 | 270 | 160 M
[ mm 220 | 240 | 240 160
|| /mm270x 130380 % 240260 x 240160 x 160 ()
6)
L IF kw 3.0 "
=N i) 18 + 90 a
T 0
=) |mm 380 <
&= lmm 3634 x 32.0x 1.2 -
S 860 2
\@[ mm 1300 x 2000 x 2000 &
& o 850 0

CARACT RISTIéAS CONSTRUCTIVAS:

[
Mecanismo de rotacion, bloqueo del arco para corte inclinado de 60” izlquierda y45” derecha con

centralina - Manémetro para visualizar l&-presion del circuitd-hidraulico - Pedal de accionamiento ciclo
labancada - Inter?[?ptog de seguridad para accionamiento
marcha - Potenciahmtrgjineal posicion del arco
osito liquido refrigerante-ean bomba extraible,
de la cinta no interesada en corte-Micro-
interruptor de se d - en la abertura del carter cubre volantes=Sgnsor electrénico de seguridad para
el bloqueo en la car | arco - Dispositivo tensado de la cinta por rﬁ'ueue;Brazo guia cinta regulable
en funcién en las dimen de la pieza a cortar - Caja de recogida de virutas extraible - Tope de barra
con asta milimetrada - Sier inta - Cepillo limpia cinta motorizado - Bancada en chapa Dosifieador
de la pistola para el lavado de ina - Manual de instruccion para uso y mantenimiento - Serie de
llaves para servicio

ACCESORIOS BAJO PEDIDO:

Banco de rodillos para carga y descarga de las pie laza hidraulica vertical antirebaba - Grupo

vaporizador - Indicador Laser para el corte - Sierra de cinta iquido refrigerante




Tensionamiento automético?i"é\‘-argo en el arranque de la maquina y-gispo- N
sitivo de control eléctrico para pararla-en caso de que se rompa la cinta.

-h\I

)
““‘l piador conectado a través de un engranaje
y sobre la po—lea motriz, se obtiene asi una ve-

proporcional a la mis-rma de la cinta, para una
limpieza

Variador para la regulacién electrénica de la veloci-
dad de la cinta de 18 a 90 m/1



365 SA-IDR

SIERRA AUTOMATICA

Plano de corte interc___amb/ié-ble de gran fiabilidad——
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CARACTERISTICAS € ONSTRUCTWAS‘_I. 'I

)
0 () |mm 230 | 290 | 260 | 150
- Mecanismo de rotacion, bloqueo delarco para corte inclinado de 60” izquierda y 45” derecha con
0 . mm| 200 235 230 150 leva de blogueo - Mordazamanual con ac¢ercamiento rapido, posicionable longitudinalmente a lo largo de
- toda la base de corte - Gilindto hidraulico movimiento del arco con regulacion de la velocidad de bajada
- mm 260 x 100,380 x 230250 x 230(165 x 100 Transmision con reductor de t.;40 banado enageite - Moto reductor en posicion vertical para reducir la
Z 0 minosidad posterior - Arco basculante sobre cojingtes de rodillos conicos - Doble muelle de balanceo
€0 - PLC especifico para sierra sSemiautomatica por-secuencia maquina, para estadistica operativa y
0 @]ﬂ kW 1.25/1.75 W ico - Panel de mando, completo-de botonera, senatada con iconos, pulsantes de parametros
‘W s, display y caracteres digitales, interruptor general - Centralita hidraulica eficaz y segura
m/1’ 35/70 ] lico para la centralina - Manometro'para visualizar la presion-del circuito hidraulico - Pedal de
= = iclo semiautomatico - Pulsador de enfergencia sobre la bancada=taterruptor de seguridad
Y a] de la cinta colocado en la empuriadura.de puesta en marcha - Potenciemetro lineal
&@ bl 380 < posicion del arc ito de refrigeracion cinta con bomba eléetrica - Deposito liquido refrigerante con
m i bomba extraible, p ieza del deposito - Carter de proteccion sobreda parte de la cinta no interesada
o G mm 3150 x 27.0 x 0.9 |: en corte - Micro-interr seguridad en la abertura del carter cubre vﬁn@&%ico
de seguridad para el bloq carrera del arco - Dispositivo tensado de la cinta po -Brazo
= % kg 780 2 guia cinta regulable en funcié imensiones de la pieza a cortar o
< 40 fom o S B o ACCESORIOS BAJO PED . - '
n < Banco de rodillos para cargay descarga de Vanaldqr mecanico de; velocidad de corte d_e 19a
[% A 850 96 m\'1 - Regulador de presién de la mordaza - Mor ica vertical antirebaba - Grupo vaporizador
A 0 - Indicador Léser para el corte - Sierra de cinta bimetal - igerante




S50 NEWTON

SIERRA MANUAL

Plano de corte intercambiable de gran fiabilidad

Dispositivo de tensionado muelles descenso
del arco que con ayuda del freno hidraulico
con valvula de regulacién permite la eje cucion
. de cortes singula res en manera auténoma con
presion constante

Ly

Rayo laser para la visualizacién so-
bre la pieza de la linea de corte de
la cinta.(opcional)

| .
>DAT\os|TECN|co|gs

mm| 200 | 280 | 250 | 140 /E CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS:

del arco para corte inclinado de 60” izquierda y 45” derecha con

de seguridad para el bloqueo en la carrera del arco - Dispositivo tensado de la cinta por muelle - Brazo
guia cinta regulable en funcién en las dimensiones de la pieza a cortar

kg 500

)
D = canismo de rotacion, blog

mm| 170 230 230 140 i va de bloqueo - Mordaza manual con acercamiento rapido, posicionable longitudinalmente a lo largo de
toda la base de corte - Cilindr@hidraulico movimiento del arco con regulacion de la velocidad de bajada
|:| mm 260 x 80/370 x 230250 x 200|165 x 80 - Transmision con reductorde 1 :40 bafiado en aceite - Moto reductor en posicion vertical para reducir la
/,f 0 voluminosidad posterior=Arco basculante sobre cojinetes de rodillos cdnicos - Doble muelle de balanceo
del arco - PLC especifico’para sierra semiautomatica por secuencia maquina, para estadistica operativa y

[ﬂjD: kW 1.25/1.75 m diagnostico - Panel de'mando, completo de botonera, sefialada con iconos, pulsantes de pardmetros

funcionales, display'y caracteres digitales, interruptor general - Centralita hidraulica eficaz y segura

m/1’ 35/70 Q - Aceite hidraulico para la centralina - Manometro para visualizar la presién del circuito hidraulico - Pedal de
— accionamiento ciclo semiautomatico - Pulsador de emergencia sobre la bancada - Interruptor de seguridad
— i Q para ai amiento de la cinta colocado en la empunadura de puesta en marcha - Potenciometro lineal
] jmm 370 < posi del arco - ircuito de refrigeracion cinta con bomba eléctrica - Deposito liquido refrigerante con
@31 bomba extraible, para limpieza del deposito - Carter de proteccion sobre la parte de la cinta no interesada
mm 3150 x 27.0 x 0.9 = corte - Micro-interruptor de seguridad en la abertura del cérter cubre volantes - Sensor electronico

ACCESORIOS BAJO PEDIDO:

Banco de rodillos para carga y descarga de las pieza - Variador mecanico de velocidad de corte de 19 a
96 m\'1 - Regulador de presion de la mordaza - Mordaza hidraulica vertical antirebaba - Grupo vaporizador
- Indicador Laser para el corte - Sierra de cinta bimetal - Liquido refrigerante

mm 1500 x 1900 x 1900

&0
APAC

m

950 0
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SIERRA AUTOMATICA

0 | — g Platio de apoyo ciroular
-2 =« 88 | Tope de la mordaza regulables
[ 0] AE B! L e
“poeesood | -

eloeidad de corte
PCIONAL)~__

T
~—

[ [ [ [
f | | I
[ | II =

|
ERISTICAS CONSTRUCTIVAS:

|
.
- Mecanismo de rotacion, blogueo del arco para corte inclinados de 60’lizquierdd y 45” derecha con
punto de referencia, Mordaza hidraulica con acercami apido, cionable itudi

largo de toda la base de corte - Cilindro hidraulico movimiento del arco con regulacién de la velocidad

\/

de bajada - Transmision eon reductor de-+ :40 bafiado en aceite - Moto reductor en posicion vertical para
reducir la voluminosidad pdsterior - Arco basculante sobre cojinetes de rodillos cénicos - Doble muelle de

balanceo del arco - PLC espegifico para sierra'semiautomatica por secuencia maquina, para estadistica
erativa y diagnostico - Panel de mando compteto de botonera, senalada con iconos, pulsantes de

ametros funcionales, display y caracteres digitaleSyinterruptor general - Centralita hidraulica eficaz y
- Aceite hidraulico para centralina - Mandémetro para.visualizar la presion del circuito hidraulico
accionamiento ciclo semiautomatieo - Pulsador de emergencia sobre la bancada-Interruptor de
ara accionamiento de la cinta coldeado en la empunadura-de puesta en marcha -

lineal posicion del arco - Circuito de-refrigeracion cinta conbomba eléctrica - Deposito
con bomba extraible, para limpieza tel.deposito - Carter de proteceién.sobre la parte

da en corte - Micro-interruptor de seguridad en la abertura del cérter cubre votantes————
eguridad para el bloqueo en la carrera del - Dispositivo tensado de la cinta

regulable en funcion en las dimensiones de lapieza a cortar - Tope de barra

por muelle - Brazo gui )
inta-Bancada en plancha predispuesta para el transporte.en transpalet -

con asta milimetrada - Sie

Pulverizador a pistola para e de la maquina - Manual de la maquina para uso y mantenimiento=————

- Serie de llaves para servicio

ACCESORIOS BAJO PEDID

iador mecanico de velocidad de corte de 19 a

() mm 160 | 220 | 200 | 130
[ mm 120 | 190 | 150 | 110
|| /mm160x130330x 150160 x 130110 110

(T 1.25/1.75
== 35/70
k3] mm 360
&= lmm 2825 x 27.0 X 0.9
S 430
\@[ mm 1400 x 1500 x 1800
& o 950

Banco de rodillos para carga y descarga de las
96 m\'1 - Regulador de presion de la mordaza - Mordaz
- Indicador Laser para el corte - Sierra de cinta bimetal - Liqui

rtical antirebaba - Grupo vaporizador

0
0
w
0
)
<
E
0
<
1}
<
0




S00 VIRM

SIERRA MANUAL

Plano de apoyo circular
Topes de la mordaza regulables

mm| 120 | 190 | 150 | 110 F )
K CARACTERISTIC

Mecanismo de rotacion
de 60" izquierda y 45"
posicionable longit

CONSTRUCTIVAS:

glue del arco solidario con el plano de apoyo circular para corte inclinados
echa con punto de referencia - Mordaza manual con acercamiento rapido,
iimente a lo largo de toda la base de corte - Transmisién con reductor de 1 :40

-

Y
C
[
|| /mm160x130330x 150160 x 130110 110
()3
—
A-WMAXY‘;
=

\ ,
||os| TéCNICClS

kw 1.25/1.75 Il baiado en aceite = IMoto reductor en posicion vertical para reducir la voluminosidad posterior - Arco
n basculante sobre ¢ojinetes de rodillos conicos - Doble muelle de balanceo del arco-Interruptor general
m/1’ 35/70 - Pulsador d ergencia sobre la bancada - Interruptor de seguridad para accionamiento de la cinta
colocado en la empufiadura de puesta en marcha - Circuito de refrigeracion cinta con bomba eléctrica
mm 360 n - Depo iquido refrigerante con bomba extraible, para limpieza del deposito - Carter de proteccion
< sobre |a parte de la cinta no interesada en corte - Micro-interruptor de seguridad en la abertura del carter
@j A 2825 x 27.0 x 0.9 = e vplantes - Dis_positivo tensado de la cinta por muelle _-_Brazo guia pinta reg_ulable en funcién en las
dimensiones de la pieza a cortar - Tope de barra con hasta milimetrada - Sierra de cinta - Bancada en chapa
- qu predispuesta para su transporte con transpalet - Manual de instrucciones para uso y mantenimiento
b= kg 430 < Serie de llaves para mantenimiento.
< 0 | 1400 x 1500 x 1800 0 ACCESORIOS BAJO PEDIDO:
n < - Banco de rodillos para carga y descarga de las pieza - Variador mecanico de velocidad de corte de19
A % mm 950 0 a 96m/'1 - Grupo vaporizador - Indicador laser para el corte - Dispositivo bajada automatica del arco
- Freno para el arco - Sierra de cinta bimetal - Liquido refrigerante




=275 VIRM

SIERRA MANUAL

CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS:
Los mejores componentes de la maquina.

- Arco monolitico, soporte del arco con excéntrica, anillo de centrage, caja reductora,
base de la mordaza y carro de la mordaza hechos en fundicid
- Rotacion del arco para cortes angulados de O a 60’ izquiesda con tope registable,
cinta con graduacion y leva de bloqueo
- Plano de apoyo pieza con disco en acero acanalad@ para la sede de la cir;t?/
que gira de manera solidaria con el arco. Soporta lafpieza también de los corte
inclinados evitando el corte en la base de la mordazas /

- Plano de apoyo pieza con disco en acero acanalado para la sede de/lé cinta
que gira de manera solidaria con el arco. Sopoita la pieza también de los corte
inclinados evitando el corte en la ' 4
base de la mordaza.

- Motor trifasico de 2 velocidades con
transmisién de tornillo corona banado
en aceite-reporta 1:49 velocidad de
cinta 29/58 minuto.

- Inclinacién del arco, desarrollo cinta
y didmetro de los volantes calculados
en manera de limitar la enervacion de
la cinta y aumentar su duracién.

- Tensionamiento de la cinta
mecanico por muelle para asegurarse
uniformidad y constancia del
tensado.

- Guia de cinta con placas en el
metal duro, regulable en relacién a la
dimension de la pieza a cortar.

i

] ] ¥
) . Disco de apoyo piez en union con el arc.—
 ElEmoemler e [ g ieeen lla para que pase gsfectificadc_);__rotéﬁ/te

de la cinta. L~
- . 0 y dotado de unaTejia cinta—~ KEE
- Grupo mordaza mecanica registable 4 _#,,«[] ) f? I

con la leva para acercamiento rapido, '
volante aproximacion gradual y leva ’ -
para bloqueo rapido.

- Seguridad y emergencia: carter
cubre volantes con paro del motor en
caso de abertura carter de proteccion
cinta, accién por hombre presente
protegido contra accionamiento
involuntario, mando a baja tension,
interruptor general con llave.

- Posibilidad de realizar registros
de topes mecanicos de O a 45
hacia la izquierda, de los muelles
de balanceo, del perno de bisagra
en la perpendicularidad del arco
para garantizar en el tiempo la mejor
precision en el corte.

DOTACION DE LA MAQUINA

- Bancada

- Tope de barra con asta milimetrada
600mm.

- Sierra de cinta.

- Llaves de servicios para
mantenimiento

- Libro de instrucciones para el uso y
mantenimiento

- Certificado “CE”

RECAMBIOS OPCIONALES
- Rodillos de carga y descarga
- Kit de mordaza pneumatica

Mordaza neumatica (opcional)



Tensor de la cinta mecanico
para la regulacion
constante de
la tension
de la cinta

Trinee de precision
con engrasador

.

___ Guia deeinta con placas de metal duro registrables

1. Doble muelle de balanceo del arco (de serie)
2. Dispositivo Newton (opcional) para
la regulacion del freno descenso del arco

Excéntrico para la regulacién
escuadra del arco




275 SA-IDR

SIERRA AUTOMATICA

CARACTERISTICAS 7
CONSTRUCTIVAS:

- PLC especifico para sierras semiautomaticas
con secuencia maquina, estadistica operativa
i diagnostico

- Panel de control completo de botonera,
senalada con iconos. pulsadores de
parametros  funcionales, display  con
caracteres digitales.

- Regulacion presion de la mordaza

- Potenciometro lineal posicion del arco

- Arco monolitico, soporte del arco excéntrico,
anillo de centraje, caja reductora, base y carro
de la mordaza hecho de fundicion

- Rotacién del arco para cortes angulares de O
a 60’ izquierda con tope registable de O a 45,
con cinta graduada y leva de bloqueo.

- Plano de apoyo para la pieza con disco de
acero, acanalado, solidario con el arco de
manera que soporta la pieza ha cortar, también
para el corte inclinado, evitando danar la base
de la mordaza.

Motor trifasico a 2 velocidades, con
transmision por vi-sin- fin y corona en bafio de
aceite, velocidad de la sierra 29-58 mm/min.
- Inclinaciones del arco desarrollo de la ci
y didmetro de los volantes, calculados en
modo de limitar el enervamiento de la cinta
aumentar su duracion.

- Tensor de la cinta, mecanico, por muelle
para asegurarse la uniformidad y constangia
del tensado.
- Guia de cinta con plaquitas de metal duro
regulables a la dimensién de la pieza ha
cortar.

Electrobomba para lubrificacion de la sierra.
Grupo de mordaza mecanica registable, con
excentrica para acercamiento y retroceso
rapido de la misma.

- Seguridad y emergencia, el carter cubre
volantes con paro motor en caso de apertura,
céarter de proteccion de la sierra, start de la
cinta (hombre presente)protegiendo contra
accionamiento involuntario, mando de baja
tension y interruptor general con llave.

- Posibilidad de registrar los topes mecanicos

o 2
o P EE ='E‘“’*_'_~
RSO EEE =iy

de O a 45’ hacia la izquierda, de los muelle
de balanceo, del tornillo de la bisagra de la
perpendicularidad del arco para garantizar en
el tiempo la mejor precision del corte. f
as 0 as 6 |
WRORO © —
)
0 O mm - | 230 | 190 | 100
o L] mm - 220 190 100 ¥
E [ ] mm - 275x200190x180100x 140 ()
5 0 .
5 Y 2,3/2,6 n DOTACION DE LA MAQUINA .
\ - Bancada -
= m/1’ 29 /58 a - Tope,de barra con asta milimetrada 600mm
wa - Sierra“de cinta. - —
@ mm 275 D - Llaves deiservicio para mantenimiento h“‘ T ——
w < - Libr(_)lde instrucciones para el uso y mantenlmlento
0 = mm 2825 x 27.0 X 0.9 = - Certificado “CE}
O |k 325 O RECAMBIOS OPCIONALES
< - rodillos de carga y descarga
< @] mm 730 x 1800 x 1700 a - Kit de mordaza pneumatica
0
A % mm 940 3
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SIERRA MANUAL

CARACTERISTICAS
CONSTRUCTIVAS:

- Arco monolitico, soporte del arco excéntrico,
anillo de centraje, la base y carro de la
mordaza son de fundicién

- Rotacién del arco para cortes angulares de
0 a 45’ izquierda con tope registable de 0 a
45° con cinta graduada y leva de bloqueo
para gradiraciones intermedias.

- Plano de apoyo para la pieza con disco
de acero, acanalado, solidario con el arco
de manera que soporta la pieza ha cortar,
también para el corte inclinado, evitando

0%% ! danar la base de la mordaza.

. - Profunda abertura angular en la base de la
Buins \\\ mordaza para agilizar la descarga de virutas

L 0.75-1.1 ,transrriisién por vi-sinfin y corona
"-,II en bafo de aceite, con una aportacién 1/40
. para velocidad de corte 36-71 mmimin. La
\ versién monofasica a 1 velocidad Inclinacién
del arco desarrollo de la cinta y didmetro de
| los volantes, calculados en modo de limitar
'.Iel enervamiento de la cinta y aumentar su
duracion.
= Tensor de la cinta, mecanico, por muelle
para asegurarse la uniformidad y constancia
del tensado.
- Sierra de cinta de 19mm. , sostenida
por 2 guias con placas en metal duro y
posicionable con relacion a la dimension de
laipieza a cortar.
- Electrobomba para lubrificaciéon de la
sierra.
- Grupo de mordaza mecanica registable,
€0n volante para acercamiento gradual y leva
para el bloqueo rapido.
- Seguridad y emergencia, el carter cubre
VOlantes con paro motor en caso de apertura,
carter de proteccion de la sierra, start de la
cinta (hombre presente) protegiendo contra
accionamiento involuntario, mando de baja
fensién y interruptor general con llave.
."' Posibilidad de registrar los topes mecanicos
| de 0 a 45° hacia la izquierda, de los muelles
| de balanceo, del tornillo de la bisagra de la
' perpendicularidad del arco para garantizar
en el tiempo la mejor precision del corte.

] :‘ b - Motor trifasico a 2 velocidades, potencia kw

DOTACION DE LA MAQUINA

- Bancada montable en plancha de acero
- Sierra de cinta bimetalica 2500x1 9x0.9
- Llaves de servicio para mantenimiento

- Libro de instrucciones para el uso y

v mantenimiento
O mm - | 220 160 60 i - Certificado “CE”
[ mm - | 220 120 90 k= RECAMBIOS OPCIONALES
'E.= - Rodillos de carga y descarga
mm - 230 x 220/160 x 120|100 x 60 0 - Kit de mordaza pneumatica
);"o - Grupo nebulizador
(W 0.75/1.1 "
= 29 /58 a
- n
(Ll |mm 230 <
=1 mm 2500 x 19 X 0.9 -
E% kg 275 >
: q
@ mm 730 x 1870 x 1500 o
% mm 940 g




DESDE 1948 MAGUINA HERRAMIENTA PARA EL
CORTE, CURVADO, Y CONFORMADO

DEL TUBO Y PERFIL METALICO

PEDRAZZOLI AB
Verkstadsgatan, 3
S-441-57 ALINGSAS « SWEDEN
Tel. +46.322.633560
Fax. +46.322.637744
e-mail: pedrazzoli@swipnet.se
Internet: www.pedrazzoliise

PEDRAZZOLI DO BRASIL LTDA
Rua Fortunato-Mosele, 2859
95020-172 CAXIAS DO SUL-RS » BRASIL
Tel. +55.54.214.5830
Fax +55.54.223.9920
e-mail: pedrazzoli@visao.com.br

IBP FRANCE Sarl
HEDLEY PARCS - Z.A. du Rond Bel Air
195, Rue Lavoisier
77240 CESSON LA FORET  FRANCE
Tel. +33.1.64897510
Fax +33.1.64897511

PEDRAZZOLI USA LLE
UNIT 107 ELM AVENUE
RANCHO CUCAMONGA, CA 91730 U.S.A.
001-909-989-1814
FAX 001-909-989-1875
info@pedrazzoliusa.com
www.pedrazzoliusa.com

PEDRAZZOLI EAST EUROPE Spol. s r.o.
Esterhazyovcov 1407
92401 Galanta * Slovak Republic
Tel. +421 31.780 26 56
Fax +421 31 780 36 53
e-mail: pedrazzoli.trade@stonline.sk

PEDRAZZOLI UK LTD
Bldg. 26, Bay 6, The Pensnett Estate
Kingswinford DY6 7TB
WEST MIDLANDS < UNITED KINGDOM
Tel. +44.1384.292292
Fax. +44.1384.288899
e-mail: sales@pedrazzolisaws.co.uk
Internet: www.pedrazzolisaws.co.uk

PEDRAZZCLI

PEDRAZZOLI IBP S.p.A.

Viale Pecori Giraldi, 51-53 « Casella Postale 432 36061 BASSANO DEL GRAPPA (VICENZA) « ITALY

Tel. +39.0424.509011 « Fax +39.0424.509049 e-mail: ibpex@pedrazzoli.it



