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TKE 9 55 Almacén de herramientas 01 Mordazas 02

Centro de mecanizado de 5 ejes

Centro de mecanizado de 5 ejes con control numérico y portal mévil. Sirve para taladrar, fresar y roscar
barras o piezas de aluminio, PVC, aleaciones ligeras y acero de hasta 2 mm de espesor, en cualquier
angulo de -90° a +90°. La parte movil de la maquina esta compuesta por un portal de doble motorizacién
gantry con cremallera de precision.

La cabina de proteccion local, realizada de tecnopolimero, ha sido disefiada para combinar la maxima
funcionalidad, accesibilidad, insonorizacién y luminosidad con las exigencias de seguridad y ergonomia. El
operador dispone de grandes superficies de vidrio para controlar las ejecuciones de las elaboraciones y de
un comodo acceso durante las fases de limpieza y mantenimiento.

El interior de la cabina garantiza el transporte de la viruta hacia el sistema de recogida disponible en la
base. El electromandril con 11 kW de potencia permite efectuar elaboraciones dificiles, con excelentes
resultados de precision y rapidez.

El almacén de herramientas integrado en el portal mévil puede alojar 10 herramientas; un segundo
almacén dispone de dos posiciones especificas, un disco de 400 mm de diametro y un segundo disco de
180 mm de diametro. Prevé dos modalidades de funcionamiento diferentes: la primera, en modalidad de
una zona, permite la elaboracion de una Unica area de trabajo de barras enteras de longitud maxima de 7
m; la segunda, en modalidad pendular, permite la ejecucion de varias piezas en las dos areas de trabajo
diferentes. En la version con sistema de desplazamiento mordazas en ejes H y P, se puede utilizar la
maquina en modalidad pendular dinamico, método de trabajo que permite reducir al minimo los tiempos
de detencion de la maquina, ya que permite la disposicion automatica de las mordazas "simultaneamente”
con los procesos de elaboracion del mandril en el area de trabajo opuesta.

TKE 955 incorpora un escaner laser que permite controlar el acceso al frontal de manera mas precisa y
avanzada, optimizando los estandares de seguridad y de interfaz operador/maquina. En modalidad
pendular el laser escaner permite la programacion de areas de trabajo asimétricas en eje X, para elaborar
piezas de dimensiones diferentes empleando 4 ajustes distintos a fin de aumentar la flexibilidad de uso de
la maquina.
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TKE 955

Centro de mecanizado de 5 ejes
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Almacén de
herramientas

El aimacén
portaherramientas dispone
de 10 posiciones lado
operador ademas de un
almacén adicional de dos
plazas para discos de @400
y @180 mm, en el lado
trasero.

La posicién del almacén,
instalado en el portal,
permite reducir al minimo los
tiempos de cambio de
herramienta y optimizar los
ciclos de trabajo.

El alojamiento de los conos
portaherramientas esta
separado del area de
elaboracion para una mejor
limpieza del almacén.

CARRERAS DE LOS EJES

02

Mordazas y pendular
dinamico

El grupo mordaza garantiza el
bloqueo correcto y seguro de
perfiles de aluminio, acero y
aleaciones ligeras. La

estructura de las mordazas, en
especial la amplia carreraen Y,
permite trabajar perfiles de gran

tamanio para satisfacer las
exigencias tipicas de las
aplicaciones industriales y del
cerramiento.

Todos los grupos mordaza se
pueden configurar con doble

prensor para el mecanizado de

dos perfiles en paralelo.

En la version HP, la posicion de

las mordazas esta gestionada
por los ejes CNC auxiliares.
En modalidad pendular
dinamica, el CNC gestiona de
manera simultanea el
desplazamiento de las
mordazas y del portal mévil en

dos campos distintos de trabajo,

lo que produce un aumento

significativo de la productividad.
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Cabina integral de
proteccion

La cabina de proteccion local
se ha disefiado para
garantizar la maxima
funcionalidad, accesibilidad y
luminosidad de conformidad
con las exigencias de
seguridad y ergonomia. El
disefio particular e innovador
ayuda a crear una maquina
Unica e inconfundible.

El operador dispone de
grandes superficies de vidrio
para controlar la ejecucién de
las elaboraciones y de un
acceso de grandes
dimensiones en las partes
internas para el
mantenimiento y la limpieza.
La estructura interior optimiza
el transporte de las virutas y
los recortes hacia la parte
inferior facilitando las fases
de mantenimiento y limpieza
de todos los 6rganos
sensibles.
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Electrocabezal

El electromandril de 11 kW
en S1 con cono
portaherramientas HSK-
63F con encoder para
elaboraciones
particularmente complejas y
roscado rigido, refrigeracion
por agua con unidad
frigorifica, permite efectuar
elaboraciones pesadas,
tipicas del sector industrial.
La rotacion del
electromandril a lo largo de
los ejes Ay C permite
efectuar elaboraciones en 5
caras del perfil, sin tener
que posicionarlo
nuevamente.
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Laser escaner

La proteccion del operador es
controlada por un sistema de
monitorizacion del area de
trabajo mediante laser
escaner. Este sistema de
control inteligente, sumado a la
ausencia de referencias fijas
en el centro de la maquina, es
particularmente Util en
modalidad pendular, porque
permite gestionar las dos
areas de trabajo en ajuste
variable, incluso asimétrico y
programables segun la
necesidad.

La maquina resulta segura,
pero al mismo tiempo flexible y
adecuada a las diversas
exigencias de trabajo.

EJE X (longitudinal) (mm)
EJEY (transversal) (mm)

EJE Z (vertical) (mm)

EJE A (rotacién vertical-horizontal del cabezal)

EJE C (rotacion en eje vertical del cabezal)
EJE H (posicionam. mordaza) (TKE 955 HP) (mm)
EJE P (posicionam. mordaza) (TKE 955 HP) (mm)

Pasos de posicionamiento del eje B
Incrementos posicionamiento eje C
ELECTROMANDRIL

7.500
1.280
640
-90° + +90°
-180° + +180°
6.600
6.600
0,01°
0,01°

Potencia méaxima en S1 (kW)

Potencia maxima en S6 (60%) (kW)

Velocidad maxima (rpm)

Par méximo en S6 (Nm)

Cono portaherramientas

Refrigeracion por agua con unidad frigorifica
Encoder sobre electromandril para roscado rigido
ALMACEN AUTOMATICO DE HERRAMIENTAS

1
13,5
24.000
10,7
HSK - 63F
L]

Numero méximo de herramientas en el almacén en el carro

Almacén discos automatico de 2 posiciones en el carro

Dimension méxima de las herramientas que se pueden cargar en el aimacén — 10 posiciones centrales (mm)

Dimensiones discos (mm)

FUNCION

Funcionamiento pendular estatico

Funcionamiento pendular dindmico (segtin modelo)

Corte y separacion de la barra

Mecanizado en multistep base - hasta 5 pasos

Gestién automatica elaboracion en multistep

Sistema electronico palpador

Mecanizado de dos perfiles en paralelo (mecanizados interos excluidos, en las superficies contrapuestas de los perfiles)
Mecanizado que supere las medidas, hasta el doble de la longitud nominal méaxima en X

CARAS MECANIZABLES

Con herramienta directa (cara superior, caras laterales, cabezales)
POSICIONAMIENTO PERFIL

Topes de referencia pieza con movimiento neumatico

Numero maximo topes de referencia neumaticos

Par de topes centrales neumaticos con sistema de gestion separada de las mordazas
BLOQUEO DE LA PIEZA

Numero estandar de mordazas
Numero maximo de mordazas
Dimension maxima en Y de la pieza que se puede bloquear en la mordaza con 2 terminales estandar de 45 mm para elaboraciones en tres caras
(mm)
Posicionamiento automatico de las mordazas por medio del eje X
Posicionamiento automatico de las mordazas en los ejes independientes H y P (seglin modelo)
Doble prensador horizontal en mordazas neuméticas para elaboracion de dos perfiles en paralelo
® incluido
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