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PUNTO DE IDENTIFICACION DE ENTREGA PRODUCTO

> Dimensiones: 1940x500x350 mm
> Panel PC: +Pantalla 17" «Procesador i5

> Impresora térmica: - 80 columnas * Autocutter

> Lector RFID 125 KHz

> Lector CdB para DAT telematico

> Serigrafiado: *‘Numero de linea *Logo de la cooperativa

> Software de control del tarjetero

» Captura y tratamiento de localizador de portes DAT

* Seleccion de cosechero mediante codigo de socio, RFID o

DAT telematico
* Seleccion de fincas y calidad del producto
* Gestion de medianerias
*Orden de inicio de pesada por parte del cosechero

* Pulsador de tolva de entrada vacia para indicar en caseta Ia

finalizacion de la entrada de producto
« Visualizacion de |a pesada en curso

A
2

g _

SOFTWARE DE TRATAMIENTO AUTOMATICO DE PORTES DAT

> Servidor para el tratamiento y recepcion

de portes DAT de forma avtomatica y
~y sin intervencion del operario

« Captura de datos para la aceptacion de

e
|

,‘ i
"‘ - | — 'L portes, al finalizar la pesada desde el

software de pesaje.

+ Conexion automatica con servidor CAP

Y IR

de Ia Junta de Andalucia para la aceptacion
de portes DAT

* Informes de portes aceptados y rechazados
en un periodo de tiempo indicado.

* Lector CdB de sobremesa para captura de
localizador de porte en aquellas pesadas en
Ias que no se haya registrado el localizador,
de forma automatica evitando errores.

L A\VAL

Tarjetero y software para pesaje de Aceituna




