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¢ Qué son los espaciadores tubulares?

Porlo general, los espaciadores tubulares se utilizan para separar o espaciar
dos componentes entre si a una distancia igual a la longitud del espaciador.
El espaciador tubular se utiliza habitualmente con un tornillo que pasa a
través de su diametro interior (ID) para mantener el ensamblaje unido. Los
espaciadores tubulares se pueden utilizar también como separadores,
casquillos de distancia, manguitos de tension, ejes y pasadores. Los
materiales que se utilizan en su fabricacién incluyen el acero bajo en
carbono, el acero galvanizado, el aluminio y el acero inoxidable austenitico.
En otras ocasiones se pueden utilizar otros materiales segun los requisitos
especificos de la aplicacion.

Para fabricar espaciadores tubulares se puede mecanizar una varilla con
el diametro interior adecuado (y el diametro exterior si es necesario) o
cortar tubos metalicos de la longitud deseada, con un diametro especifico;
también se fabrican mediante conformado de tiras de metal en espiral en
un tubo a tope.

Los espaciadores tubulares mecanizados son el tipo de espaciador mas
caro y no se utilizan tanto en la industria como los espaciadores fabricados
mediante corte de tubos o laminado. Por este motivo, todo este documento
técnico se centrara en los espaciadores tubulares laminados y en los
fabricados por corte de tubos.

Ventajas de los espaciadores tubulares laminados

Los espaciadores laminados se conforman en tubos de costura cerrada
a partir de tiras laminadas en frio. Se disefian en derredor de tornillos
de diametro estandar con suficiente espacio libre alrededor del tornillo y
ofrecen ventajas significativas sobre los tubos cortados. Estas ventajas
incluyen:

Reduccién de coste

+ Material: Ademas de permitir una mayor flexibilidad de disefio, la tira de
metal en espiral es mas rentable que los tubos metalicos y genera menos
desechos en el proceso de conformado.

+ Eficiencia: Algunos procesos de laminacién patentados son muy
eficientes y permiten que los espaciadores se fabriquen en cualquier
longitud dentro de un rango especificado, sin necesidad de cambiar
las herramientas o el material. Ademas, los espaciadores laminados se
conforman con extremos cuadrados de corte preciso que no requieren
otros pasos para el desbarbado. ) :

Por el contrario, después de cortar los tubos metalicos, el producto Espirales de firas de metal

requiere un proceso de acabado o mecanizado para eliminar los bordes
afilados como resultado del proceso de corte. Este segundo proceso necesario para desbarbar los tubos cortados aumenta
el coste de fabricacion de las piezas.

 Practicidad: Los espaciadores laminados estan disefiados con tolerancias que cumplen con los requisitos funcionales de la
aplicacion, es decir, separan dos objetos entre si a una distancia deseada. Por lo general, como estas tolerancias son mas
amplias que las de los productos mecanizados o cortados, se reducen los costes, y aun asi se cumple con los requisitos
funcionales de la aplicacion de separacién de manera fiable. Las tolerancias que son demasiado estrechas requieren con
frecuencia un mecanizado de precision o el afiadido de operaciones secundarias que aumentan sustancialmente el coste sin
afadir valor a la funcién del espaciador.



Flexibilidad del disefo

Debido a que la mayoria de los espaciadores tubulares se utilizan para separar
dos objetos a una distancia deseada y el ensamblaje se une normalmente
mediante un tornillo que pasa a través del diametro interior del espaciador, es
habitual que los fabricantes controlen solo el diametro interior y la longitud del
espaciador. Para no especificar demasiado el producto sin afiadir valor, por lo
general el diametro exterior (OD) de un espaciador tubular es una dimension
de referencia, ya que estas piezas no estan disefiadas para instalarse en un
orificio o en una perforaciéon. Cuando las aplicaciones especificas requieren un
espaciador tubular personalizado, aquellos fabricantes con amplia experiencia
en laminacion pueden disefiar y conformar las tiras de material en espiral en
una amplia gama de piezas, y asi satisfacer requisitos Unicos de dimensién, que
incluyen muescas, ranuras y marcaje de piezas personalizado. Con frecuencia,
para fabricar articulos especiales se pueden utilizar los materiales estandar a fin
de minimizar los costes y evitar largos plazos de entrega.

A través de los afos, las técnicas de laminado se han perfeccionado para
permitir la producciéon de una amplia seleccién de espaciadores tubulares. De
este modo, se ofrece mas flexibilidad y capacidad de respuesta en el proceso
de conformado para adaptarse a los requisitos especificos.

En algunas aplicaciones de servicio liviano, en vez de usar un tornillo para
asegurar el ensamblaje, se pueden ensanchar ambos extremos del espaciador
tubular laminado para asegurar los materiales que se acoplan.

Variedad de tamaios de piezas

Con frecuencia, el rango de diametro de los tubos cortados esta limitado por las
dimensiones de la materia prima del tubo y la capacidad de las maquinas que
los procesan. Esto limita la gama de productos que puede ofrecer el fabricante
de tubos cortados y, por lo tanto, puede dificultar que las empresas adquieran
de un solo proveedor todos los tamafios de espaciadores que necesitan.

Sin rebabas

Las rebabas a lo largo del ID y del OD
son comunes cuando se produce un gran
volumen de tubos cortados. La eliminacién
de las rebabas en los productos de tubos
cortados requiere un proceso secundario
y, por lo tanto, genera un coste adicional.
Los procesos avanzados de laminacion
no crean rebabas durante el conformado,
es decir, no requieren un paso adicional
posterior de desbarbado.

Rebabas en los extremos de los tubos
metalicos cortados

Conclusion

Si bien hay diferentes tipos de espaciadores tubulares disponibles en la industria,
los espaciadores tubulares laminados ofrecen varias ventajas que dan como
resultado un producto fiable y de alta calidad a un coste mucho mas bajo.

Asistencia gratuita del equipo de ingenieros de

aplicaciones

¢Necesita ayuda para elegir la solucién de fijacion mas adecuada
para su aplicaciéon? Los ingenieros de aplicaciones de SPIROL
revisaran los requisitos especificos de su aplicacién y le ayudaran a
seleccionar el espaciador mas rentable que satisfaga sus necesidades
técnicas y comerciales. jPéngase en contacto con nosotros hoy!
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