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CMS forma parte de SCM Group, lider mundial en tecnologias para el CMS realiza maquinas y sistemas para la elaboracion de materiales compuestos, fibra
mecanizado de una amplia gama de materiales: madera, plastico, cristal, de carbono, aluminio, aleaciones ligeras, pléstico, vidrio, piedra y metal. Nace en
piedra, metal y materiales compuestos. Las sociedades del grupo son 1969 de una idea de Pietro Aceti, con el objetivo de ofrecer soluciones personalizadas
colaboradores internacionales sdlidos y fiables de las principales industrias y de vanguardia, basadas sobre el conocimiento profundo de los procesos del clien-
que operan en varios sectores mercadotécnicos: de la decoraciéon a los te. Innovaciones tecnoldgicas importantes, generadas por inversiones importantes en
sectores de la construccién, automotor, aeroespacial, nautico y la elaboracién investigacién y desarrollo y adquisiciones de empresas premium, han permitido un
de materiales plésticos. SCM Group apoya y coordina el desarrollo de un crecimiento constante en los distintos sectores de referencia.

sistema de industrias de excelencia en tres grandes polos de produccién

especializados, con mas de 4000 empleados y una presencia directa en los 5

continentes. SCM Group es el representante internacional de las competencias

maés avanzadas en disefio y fabricacién de maquinas y componentes para

procesos industriales.
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CMS Metal Technology es la marca dedicada a la produccion de maquinas para la elaboracién de metales y articulos técnicos,
ofreciendo una amplia gama de sistemas completos de corte de chorro de agua, intensificadores de presién y maquinas
desbarbadoras y satinadoras en seco o himedo. Desde la década de los 90 Metal Technology, gracias a la adquisicién de
Tecnocut y a continuos desarrollos internos, ha sabido ganarse un considerable prestigio internacional, con mas de 1500
instalaciones en todo el mundo. CMS Metal Technology es el colaborador industrial fiable, lider en distintos sectores como el
automovilistico, el aerospacial, las elaboraciones mecénicas, la decoracién y la arquitectura industrial.
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TECNOCUT PROLINE
VENTAJAS TECNOLGGICAS

SISTEMA DE CORTE POR CHORRO DE AGUA HIDROABRASIVO

Un verdadero centro de mecanizado, disefiado con soluciones especificas para la tecnologia de corte por chorro de agua con el fin de garan-
tizar un rendimiento tecnolégico superior.

Tecnocut Proline se caracteriza por una base de acero inoxidable que cuenta con una draga para eliminar el abrasivo agotado, nivel de agua
automatico y eje rotativo para el procesamiento de tubos. Esta estructura de nueva creacion permite integrar a bordo el motor abrasivo y el
intensificador de presién, habitualmente instalados en el suelo, reduciendo las dimensiones totales.

La estructura de tipo puente garantiza maxima fiabilidad a lo largo de los afios, gracias a cremalleras y pifiones helicoidales templados y
rectificados, combinados con reductores cuyo juego es inferior a 1 arcmin.

Las cremalleras y las guias de deslizamiento de los ejes estén protegidas por el sistema revolucionario “”Powder-Free”” de CMS, una obra
maestra de ingenieria basada en laberintos de cérteres impenetrables que garantizan una perfecta proteccion contra el agua y el polvo.

* mas versatil: innumerables configuraciones de serie para adaptarse a las nuevas exigencias de produccion
© mas rapida: CN y accionamientos digitales para acelerar la programacion de la maquina y sus accesorios
* mas compacta: todos los accesorios estan integrados en la estructura de la base para una instalacion rapida y facil

© mas simple: tiempos de instalacién y puesta en servicio reducidos

BENEFICIOS CLAVE PARA EL COMPRADOR

Un 35% menos de espacio ocupado en el suelo, gracias a que los servomecanismos estén integrados en el suelo, como el propulsor
del abrasivo y el actuador eléctrico de alta presién

Hasta 2 actuadores eléctricos de 4150 bar 0 6200 bar para obtener la méaxima productividad y versatilidad de corte con la tecnologia
de chorro por agua en materiales duros o gruesos

Sistema configurado de serie para albergar elementos opcionales como el sistema de dragado para retirar el abrasivo agotado, el eje
tubo y el ajuste del nivel del agua para adaptar el sistema a las crecientes necesidades de produccién del cliente.

Un aumento de 0,035 mm en la precision de posicionamiento y de +/- 0,025 mm en la repetibilidad, para garantizar la calidad y
precision del corte




TECNOCUT PROLINE

NOVEDADES

PREPARACIGN PARA LA ELIMINACION DEL ABRASIVO AGOTADO PREPARACION PARA EL CORTE DE TUBERIAS , o . .

La base ha sido disefiada para permitir facilmente, incluso en un segundo momento, la instalacién del Unico sistema de extraccién del e BRI L S e ML L S LS S e e TR RS Ll e e S I
abrasivo agotado mediante cadena de dragado. En su version més avanzada esté equipada con un sistema automético de deteccion de procesamiento de tubos de seccién circular. La brida con conexion ASA4 también es compatible con la instalacién de un mandril con
peso del abrasivo extraido y del sistema de monitorizacion de absorcion de corriente. L2 AR L
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PREPARACION DEL NIVEL DEL AGUA

Para mejorar las condiciones de trabajo tanto en términos de ruido durante el corte como de limpieza alrededor de la maquina, se puede
instalar un sistema neumético dentro de la base que aumenta y disminuye autométicamente el nivel del agua en el depésito principal,
sumergiendo completamente la pieza a trabajar.

DETECCION TCP AUTOMATICA

Sistema automatico de deteccion laser de la alineacion del cabezal

de corte respecto al centro de rotacién del eje Cy del eje B con el

objetivo de:

e compensar la desalineacién del cabezal de corte en caso de
colisién

e calcular con precision las posiciones XY del enfocador antes de
llevar a cabo mecanizados que requieran exigencias particulares
de tolerancias estrechas. EI dispositivo estd integrado en la
base y se puede extraer automéaticamente a través de la tecla
programable dedicada

e cargar el mismo programa ISO en varias méaquinas de 5 ejes
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TECNOCUT PROLINE
NOVEDADES

DISENO MONOBLOQUE Y CUBA DE ACERO INOXIDABLE
El disefio Gantry (master/slave) con guias altas, gracias a la
construccion rigida y a una estructura monobloque mejorada,
permite alcanzar resultados sin igual en términos de tolerancias
de la maquina y velocidades de ejecucion. El sistema ha sido
disefiado y construido para minimizar las vibraciones, lo que
permite altas rampas de aceleracién/desaceleracion.

PROPULSOR 330 KG

Propulsor para la alimentacién del abrasivo equipado con dos
depésitos de doble etapa de 330 kg. La estructura anclada a la base
permite eliminar los problemas de posicionamiento e instalacion
garantizando una longitud fija del tubo para el abrasivo, para un
transporte constante y sin pérdidas de carga. La configuracién de
dos etapas permite llenar el depésito principal mientras la maquina

esté4 funcionando.

CUBA DE ACERO INOXIDABLE

La cuba principal ha sido realizada en acero inoxidable con
una estructura en forma de V capaz de soportar una carga
méxima de 1000 kg/m? (versién con carga de 2000 kg/m2
disponible bajo pedido). Las paredes de acero inoxidable
garantizan méxima resistencia a la corrosion en el tiempo,
evitando el debilitamiento de la estructura

COMPARTIMENTO DE LOS INTENSIFICADORES
La estructura innovadora de la base permite integrar hasta dos actuadores eléctricos de alta presion desde 4150 bar hasta 6200 bar, reduciendo
significativamente el tiempo de instalacion del sistema y las pérdidas de carga tipicas de las trayectorias en el suelo de la alta presion. El
compartimento es completamente desmontable y cuenta con una iluminacién interior para facilitar el mantenimiento del circuito de alta
presion. Ademés, la presencia de un panel de control con pantalla tactil permite realizar un diagnéstico répido e inmediato de la maquina.

CREMALLERAS Y PINONES HELICOIDALES

Los ejes X e Y constan de cremalleras y pifiones helicoidales
templados y rectificados para garantizar un alto rendimiento
dindmico, manteniendo altos esténdares de precision
posicionamiento y repetibilidad, gracias también a la
reduccién de los juegos de inversion. En combinacién con
los codificadores absolutos, permiten poner en marcha la
méquina sin necesidad de resetear los ejes y reiniciarlos
(ltimos desde la Ultima posicion de corte.

MESA ANTI-REVERBERACION

Mesa de corte con placas de chapa dispuestas a 70 mm (0 a 35
mm) con capacidad méxima de hasta 1000 kg/m2. La estructura
del bastidor de soporte permite ajustar la mesa en plano con
precision y en toda el 4rea de trabajo. El perfil de la placa de
soporte garantiza la rotura del chorro de agua que sale del corte,
reduciendo las reverberaciones de agua y abrasivo que pueden
que dafiar la superficie del material.

LUBRICACION

Lubricacién automética gestionada por CNC con inyeccion
forzada de los ejes principales X, Yy Z, gestionada por el control
numérico a intervalos preestablecidos, sin intervencién manual y
sin paradas de méquina. La presencia de sensores controlan la
presion e indican el nivel minimo en el depdsito.

11
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TECNOCUT PROLINE

SEGURIDAD Y ENTORNO DE TRABAJO

PUERTAS AUTOMATICAS DE SEGURIDAD

Puertas delantera y trasera con movimiento neumético para
proteger el &rea de corte y contencién de las reverberaciones
de agua y abrasivo, para un ambiente de trabajo més limpio,
silencioso y seguro para el operador. Los grandes paneles de
policarbonato transparente permiten controlar el proceso de
corte con total seguridad.

FUELLES VS CARTER

LABERINTOS POWDER-FREE

Las guias lineales y la cinemética de transmision estan incorporadas en la estructura de la maquina y protegidas por un sistema de
l&minas plegadas en laberinto llamado Powder-Free (sin polvo). Este sistema proporciona el més alto nivel de proteccion contra las
contaminaciones externas, como la humedad, la suciedad y el abrasivo que puede entrar en contacto con el sistema de movimiento.
Ademas, evita los tipicos problemas de desgaste de los fuelles y facilita la implementacion de configuraciones con varios cabezales de

corte independientes, gracias a un intereje reducido entre ellos.

,,W-.,
L0\

ENROLLADOR AUTOMATICO DE TUBOS

Kit de pulverizacién de aire y agua, Util para la limpieza del

material cortado al final del ciclo.

SISTEMA DE LAVADO DE LA PIEZA

Sistema de lavado del area de trabajo. El agua, succionada de la
cuba mediante una bomba de recirculacion, se pulveriza sobre
la zona de corte, eliminando posibles fragmentos de material
cortado. El agua reduce las posibilidades de rayar la superficie
de la pieza y permite que el palpador trabaje correctamente.

TECNOCUT PROLINE

ACCESORIOS PARA LA LIMPIPEZA

SISTEMA DE LAVADO DE LA MESA DE CORTE

El sistema de lavado de la mesa de corte tiene la funcién de
eliminar automéaticamente los residuos de abrasivo que se
depositan en la losa durante el corte. Se ha previsto un ciclo
de lavado después del procesamiento para que el abrasivo no
interfiera con las operaciones de manipulacién y bloqueo de la
losa.

El &rea sobre la que acttia el lavado se puede dividir manualmente
en zonas, excluyendo o no las boquillas calibradas.

13
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TECNOCUT PROLINE
GESTION DEL CORTE

PANEL DE CONTROL

El hardware y el software de gestion del sistema de corte por chorro de agua han sido disefiados para ofrecer una interfaz simple e
intuitiva al operador, permite la gestion de todas las funciones del sistema, incluida la compensacion de la conicidad (JDC) para las

maquinas de 5 ejes.

Para maximizar el funcionamiento de la maquina por chorro de agua, estan disponible las siguientes configuraciones:
o Unico PC panel industrial de 21,5 "con pantalla tactil e interfaz HMI CMS Active

o PC Panel secundario para ver las cdmaras de monitorizacion del &rea de trabajo (opcional)

© PC Panel slave en la parte trasera de la maquina dedicado al mecanizado con eje tubular (opcional)

PC Panel slave (opcional)

000 - ©00 -v mE
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PANEL DE LA MAQUINA

Visualizacién en tiempo real de todos los pardmetros de la
magquina como consumos, regulacion electrénica del caudal de
abrasivo, estado de la draga y de los consumibles, seguimiento
de las condiciones de funcionamiento del intensificador (tanto
greenjet como jetpower evo)

DOSIFICADOR ELECTRONICO

Dosificador con control electrénico del abrasivo de caudal
regulable de 100 a 1400 g/min.

La presencia de un vacuostato digital permite mantener
constantemente monitorizadas las condiciones de desgaste de los
componentes del cabezal de corte (orificio, enfocador, camaras de
mezcla) y cualquier obstruccion del tubo del abrasivo.

La presencia de sensores permite monitorizar el flujo del abrasivo
tanto en la entrada como en la salida de la tolva, evitando
paradas de méaquina indeseadas.

PALPADOR

El sistema palpador, por intervalos o continuo, es capaz de ajustar
automaticamente la altura del cabezal de corte manteniéndolo
equidistante respecto a la superficie de la pieza que se esta
procesando (también en caso de que la posicién plana de la
propia pieza varie). Esté disponible tanto para cabezales de corte
de 3 ejes como de 5 ejes y con sistema automético de detencion
en caso de colision (opcional).

ALMACENAMIENTO DEL ABRASIVO

En funcién de los volimenes de produccion solicitados, CMS
dispone de dos versiones de propulsor para el almacenamiento
del abrasivo: 330 kg (esténdar) y 2000 kg (opcional). Ambos
propulsores cuentan con doble depésito (el primero de carga, el
segundo presurizado) con sensores de deteccion del nivel. Gracias
a esta solucion, se puede abastecer abrasivo mientras la maquina
esta trabajando.
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TECNOCUT PROLINE

CABEZAL DE CORTE JD5

TRANSPORTE ABRASIVO COAXIAL CON ALTA PRESION
CMS ha desarrollado una solucién tnica para transportar el abrasivo dentro del eje Z (desde
la tolva hasta el cabezal de corte) que permite eliminar los costes de mantenimiento y las
paradas de la maquina para sustituir el tubo de plastico tipico de las soluciones estandar.
(Pendiente de patente)

CARTER DE PROTECCION
Todas las partes sensibles del eje Z y del cabezal de corte estan protegidas contra las
reverberaciones de agua y abrasivo mediante cérteres sellados de acero inoxidable e
impresion 3D.

ANTICOLISION INTEGRADA
Las celdas de carga, integradas en el grupo palpador, permiten detectar cualquier colisién
durante el corte. Esto se traduce en menos paradas de la maquina para restablecer el
cabezal de corte y menos posibles dafios en la pieza mecanizada. La incorporacion de
un sensor de presencia del palpador evita errores y proporciona una mayor fiabilidad del
proceso.

JUNTAS GIRATORIAS
Junta neumética para recoger todas las sefiales eléctricas provenientes del cabezal de
corte y junta eléctrica para permitir que el eje giratorio gire indefinidamente.

PREPARACION CCD Y LASE EN CRUZ

Predisposicién integrada en el eje Z para la instalacién del sistema de adquisicion del
origen mediante puntero en cruz (esténdar) o mediante el innovador sistema de cdmara
digital.

MOTOR DE ACCIONAMIENTO DIRECTO

Los motores, disefiados por CMS, tanto para la rotacion infinita como para la inclinacion
del cabezal de corte, son de accionamiento directo y extremadamente compactos. Esta
solucién permite garantizar un alto rendimiento y precisién de posicionamiento en toda
el érea de trabajo.



18

TECNOCUT PROLINE
OPCIONALES PARA SEGURIDAD Y PRESTACIONES

UNIDAD DE PERFORACION

Unidad Neumética controlada por Control Numérico y con
rotacién méxima de 25000 rpm (en vacio) para abordar incluso
las aplicaciones mas criticas en materiales compuestos y
multicapa, que se delaminan facilmente durante la perforacién
con chorro de agua a alta presion. Las altas revoluciones
permiten reducir el tiempo de perforacién sin dafiar el material,
optimizando el ciclo de corte en combinacién con las estrategias
de mecanizado configurables mediante software.

EJE GIRATORIO PARA EL MECANIZADO DE LOS TUBOS

Sistema de broca y contrabroca conica ajustable para el mecanizado de tubos de seccion circular. La combinacién con el software DDX

Easyjet permite programar facilmente distintos tipos de corte como:

 corte por proyeccion

e corte por adherencia

e encabezado por seccionamiento

* |aconexion ASA4 es compatible con la instalacién del mandril con mordazas autocentrantes, para ampliar las capacidades de corte
de la maquina.

‘ DIAMETRO INTERNO DIAMETRO EXTERNO PESO MAXIMO CON ‘ PESO MAXIMO CON

MiNIMO MAXIMO CONTRABROCA SALIENTE
ESTANDAR 42 mm 400 mm 200 kg -
CON MORDAZAS 42 mm 250 mm 200 kg 80 kg

CAMARA

El sistema innovador caracterizado por una cdmara integrada en
el eje Z, permite enfocar el &rea de trabajo y adquirir el punto de
origen sobre el corte.

Esto permite que el operador realice todas las operaciones de
preparacion y programacion del corte sin moverse del panel de
control.

ADQUISICION DEL PUNTO DE
ORIGEN DEL CORTE LASER EN
CRUZ

Puntero laser en cruz que permite
simplificar la definicién de uno o
varios puntos de origen de inicio
mecanizado en la losa colocada
sobre la mesa de corte.

@00 oinn
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PROYECTOR LASER DE ALINEACION

Dispositivo opcional para proyectar una linea laser sobre la mesa
de trabajo que facilita al operador la tarea de posicionamiento y
alineacion de la losa antes del corte.



TECNOCUT PROLINE

OPCIONAL PARA EL AMBIENTE DE TRABAJO

NIVEL DE AGUA AUTOMATICO

20

Base de acero inoxidable preparada para la incorporacion del
sistema de cadena de dragado (opcional) para la extraccion
automética del abrasivo con una innovadora unidad de reenvio
“sin mantenimiento” (pendiente de patente) que elimina las
paradas de la maquina para limpiar el depésito y reduce los
costes de mantenimiento en un 90% en comparacién con la
tecnologia tradicional de hidrociclén.

El sistema de evacuacion del abrasivo dentro del depésito
estd protegido por cestas de recogida de recortes de
mecanizado y una jaula de metal.

VENTAJAS EXCLUSIVAS

+ Una reduccién del 81% de los costes de mantenimiento al
afio calculado sobre 2000 horas de funcionamiento

+ Unaumento del 75% en el tiempo de vida dtil, antes de que
resulte necesario reemplazar toda la cadena, en comparacién
con un hidrociclén (hasta 10.000 horas)

+ La mejor solucion del mercado para garantizar la limpieza del
deposito, manteniendo un ambiente de trabajo sano, limpio y cémodo

CARACTERISTICAS TECNICAS

+ Eslabones de acero galvanizado electrolitico
+ Intervalo operativo controlado por NC

+ Seguimiento de las horas de funcionamiento
+ Reenvio de cadena patentado

PESO PORTA SACO ABRASIVO

Asociado al sistema de cadena de dragado para la retirada del
material abrasivo usado, el dispositivo electrénico de pesaje del
saco porta abrasivo, conectado al NC, permite una gestion més
eficiente de los intervalos de funcionamiento.

La solucién consigue una reduccion del desgaste de la catenaria
hasta 5 veces mayor respecto a la gestion por intervalos fijos.
En la pantalla del tablero de la méquina aparece la cantidad de
material abrasivo que contiene el saco en tiempo real.

Depésito secundario, integrado en la base y presurizado, para ajustar automéaticamente, mediante CN (hasta 50 mm), el nivel del agua
en el depdsito principal. Esta solucién permite:

o sumergir el material para reducir el nivel de ruido generado durante el corte

* mantener el ambiente de trabajo limpio

e eliminar depésitos externos que aumentan el espacio ocupado en el suelo

MESAS DE TRABAJO

ALVEOLAR INOXIDABLE

Mesa de apoyo a nido de abeja de acero inoxidable, especifica para
el corte por chorro de agua puro. Gracias a su estructura alveolar
proporciona un apoyo adecuado a los materiales expandidos y
bandos, reduciendo la reverberacion del agua durante el corte.

ALVEOLAR DE PLASTICO

Mesa de apoyo de proteccion en material plastico de 40 mm de
espesor capaz de ofrecer una superficie de apoyo plana, ideal
para aplicaciones de corte por chorro de agua puro de materiales
blandos o losas de metal muy delgadas.

GROSORES ELEVADOS

Placas de mayor altura y espesor dispuestas a 35 mm de
distancia para garantizar una capacidad méxima de 1800 kg/
m2, para aplicaciones de corte de gran grosor.

Gracias a esta solucién se puede aumentar la duracién de las
placas anti reverberacion y se evita tener reemplazar toda la mesa
de corte en cada mecanizado.

21



TECNOCUT GREENJET EVO

VENTAJAS TECNOLOGICAS VENTAJAS CLAVE PARA EL COMPRADOR

+  Electrobomba accionada por servomotor brushless fijado con tornillo sinfin capaz de generar una sefial de presién constante con una

EL NIVEL MAS ALTO DE EFICIENCIA CON EL MAXIMO AHORRO eficiencia superior al 35% respecto a los intensificadores hidraulicos tradicionales.

Tecnocut Greenjet Evo es una revolucionaria electrobomba de alto rendimiento. Gracias a un servomotor de par de muy alta eficiencia, la + Impacto ambiental reducido: el actuador eléctrico para generar alta presion permite eliminar la parte hidréulica y oleodinamica
sefial de presion es extremadamente alta, eliminando la central hidrdulica y reduciendo sus componentes en un 80% en comparacién con un eliminando el almacenamiento de aceite usado (habitualmente 200 litros) cada 2000 horas.

intensificador hidraulico més tradicional. Tecnocut Greenjet Evo ha sido fabricada usando un actuador de accionamiento eléctrico y dos cilindros

opuestos de muy alta presion. La solucién técnica de accionamiento eléctrico asegura una sefial de presion extremadamente constante, un + 81% de componentes mecanicos e hidraulicos menos y una reduccion del 73% de los ciclos de bombeo respecto a una bomba direct
seguimiento del ciclo de presurizacion y una eficiencia operativa por lo menos un 30% superior a los intensificadores hidraulicos. drive, con la ventaja de reducir los costes de mantenimiento y las paradas de la maquina.

+ Gracias al suministro de potencia del motor solo cuando es necesaria y poniéndola a cero en las fases con el cabezal de corte cerrado,
se puede reducir el consumo eléctrico hasta en un 33% respecto a un intensificador tradicional.

Multiplicador de presion de accionamiento eléctrico, de doble efecto,
fabricado en material de alta resistencia mecénica y anticorrosion.

PANEL DE CONTROL INTERCAMBIADOR DE CALOR

Cerca del compartimiento de los actuadores de presion Intercambiador de calor aire/aceite para ambientes de trabajo
eléctricos hay un panel tactil de 4,3” para gestionar de con una temperatura de hasta 30 °C. Lasolucion permite reducir
manera autonoma el mantenimiento de los parametros de el consumo de agua tipico de los sistemas de enfriamiento
ejercicio y el diagnéstico de los componentes hidraulicos y agua/aceite manteniendo més contenidos los niveles de ruido
de presién alta. durante el funcionamiento.

INTERFAZ DE ALTA PRESION

Gracias al compartimento integrado en la base dedicado al
intensificador, se produce una reduccién considerable de las caidas de
presion y una optimizacion del circuito de transporte de alta presion con
doble manguera que limita la altura méxima de la instalacién a 3900
mm (opcional 2980 mm). El filtro de alta presion, ubicado antes de
la entrada en el cabezal de corte, permite bloquear las impurezas
del agua producidas por el desgaste de los tubos, garantizando una
mayor duracién de los componentes de alta presion.
SERVOMOTOR La interfaz de alta presién se puede configurar en funcién de las
distintas necesidades de mecanizado y en funcién del nimero de
intensificadores instalados a bordo o de terceros:
¢ interfaz doble para caudales elevados en presencia de uno o varios intensificadores conectados en paralelo para maximizar el caudal
de agua
e Interfaz UHP tanto con intensificadores de 4000 bar (para garantizar una mayor vida (til) como con intensificadores de 6200 bar.
e redundancia del circuito de alta presion en presencia de un doble intensificador, asegurando el funcionamiento de la maquina
incluso en caso de parada/averia/mantenimiento de uno de los dos.

La alta presion esté generada por el movimiento de un tornillo de
recirculacion accionado por un tornilloensamblado directamente
sobre un motor torque en toma directa controlado por inversor
para favorecer un menor consumo y un mayor rendimiento.
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EASYJET DDX
SOFTWARE

“Easyjet es un paquete completo de aplicaciones CAD/CAM para la gestion total de cualquier aspecto del proceso waterjet con 3 0 5 ejes, que

elimina los costes de compra, mantenimiento y formacién de otros productos software de terceros.”

ENTRE LAS FUNCIONES GENERALES DESTACA:
* Gestion gréfica de las herramientas de zoom y desplazamiento
e Representacion 3D y fotorrealistica del proyecto

e Funciones para la medicién de perfiles y andlisis de las distin-
tas formas

e Funciones para cancelar y restablecer las ultimas tareas

e Posibilidad de configurar la base de datos de pardmetros en red
para compartirla con varias estaciones de software

o Gestion automética del correo electrénico para la solicitud de asistencia

o Mddulos Python y Scl incluidos para la personalizacién del
software y la interconexién con otros sistemas

ENTRE LAS FUNCIONES CAD DESTACA:

e Disefio libre de formas geométricas como, por ejemplo, arcos,
lineas, polilineas, rectangulos, cuadrados, elipses, circulos,
poligonos regulares, radios, cortes, NURBS, etc.

e Disefio de superficies avanzadas (loft, swept, polimesh, gordon) y
disefio de superficies de rejilla de curvas

¢ Importacion de PNT

o Definicién de la superficie mediante archivos de puntos elaborado
mediante escaneado laser

¢ Modificacion interactiva de superficies, incluso complejas, para in-
sercion de biselados, recortes, introduccion de caras inclinadas, etc.

o Definicién de planos de construccion

e Asociacion de colores distintos a cada recorrido de herramienta

* Modificacién y elaboracion de proyectos (corte, extension,
divisién, unién, interpolacién, copia, desplazamiento, especular,
rotacion, eliminacion, etc.)

e Importacion de archivos DXF, ISO, IGES, STEP, PARASOLID, 3DMy STL

* Acotado

ENTRE LAS FUNCIONES CAM DESTACA:

* Generacion automética de recorridos de corte con el cabezal
WaterJet

e Generacion automatica de recorridos de entrada y salida, taladro
incluido con modificacion gréfica interactiva (opcional)

o Gestion automética de ciclos de palpado en modo continuo al
iniciar perfil o para detectar el espesor de la placa

* Gestion de cortes en proyeccion, adhesién y desarrollo para
mecanizado de tubos

* Control de 5 ejes interpolados + 1
e Estimacion de tiempos y costes del proyecto
¢ Generacion del programa ISO optimizado para el CNC

o Gestion de corte en comun con distintos algoritmos de optimiza-
cién del recorrido de la herramienta

o Corte con tecnologia semiautomética en el espacio.

¢ Optimizacién automética y/o personalizada de la secuencia de
trabajo para reducir los tiempos del ciclo

o Gestion automética y/o manual de microuniones y puentes.

o Médulo Cam-Auto para la creacién automética e inteligente de la
tecnologia de trabajo
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Asimismo, el software Easyjet incorpora potentes
y répidos algoritmos de anidado multiple en el &rea
de trabajo, incluso de formas distintas entre si, con
posibilidad de modificar graficamente la distribucién de
los objetos y de definir puntos de origen personalizados.
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Gracias a la simulacion 3D del proceso de trabajo, es
posible comprobar por adelantado la configuracién
correcta de los parémetros de trabajo mediante un
modelo grafico 3D del CNC, que reproduce la mesa,
los ejes de desplazamiento, la herramienta y las piezas
colocadas sobre la mesa.

El paquete incluye también el plug-in JDE para la
gestion de las tecnologias de corte almacenadas en
una base de datos de materiales completa. El programa
maquina se genera automéaticamente en funcién de la
seleccién de la calidad de corte deseada pudiendo
elegir entre 5 opciones (Q1, Q2, Q3, Q4 y Q5) que
determinan los ajustes de velocidad de avance y
aceleracion en los angulos interiores y exteriores. El
programa ISO se puede enviar a la maquina a través de
la red local o mediante unidad USB.
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TECNOCUT PROLINE

DATOS TECNICOS

TECNOCUT PROLINE: DATOS TECNICOS

MODELO
CARRERA EJE X (1 CABEZA)

CARRERA EJE Y

CARRERA EJE Z (CABEZA DE 3 EJES)

CARRERA EJE Z (CABEZA DE 5 EJES)

EJE C (SOLO 5 EJES)

EJE B (SOLO 5 EJES)

VELOCIDAD DE AVANCE XY

DIMENSIONES DE LA MESA DE APOYO XY
CAPACIDAD UTIL

PRECISION DE POSICIONAMIENTO

REPETIBILIDAD DE POSICIONAMIENTO “PS”
POTENCIA INSTALADA

DIMENSIONES TOTALES ANCHURAXPROF.XALTURA
PESO AL VACIO MAX.

1730
3250 mm
1700 mm
300 mm
200 mm
Infinito
+62°
40000 mm/min
3820 x 1920 mm
1000 kg/m2
+0,085 mm
+0,025 mm
B6kW
6930 x 3180 x 3900 mm

6500 kg

2040
4250 mm
2000 mm
300 mm
200 mm
Infinito
+62°
40000 mm/min
4820 x 2220 mm
1000 kg/m2
+0,035 mm
+0,025 mm
6 KW
7290 x 3480 x 3900 mm

8000 kg

TECNOCUT GREENJET EVO

TECNOCUT GREENJET EVO: DATOS TECNICOS

POTENCIA

MULTIPLICADORES

PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO
CAUDAL DE AGUA MAXIMO

MAXIMO DIAMETRO ORIFICIOS

TENSION

TECNOCUT GREENJET EVO 4139

34 Kw

4139 bar
5 L/min

0,4 mm

400V +/- 5% 50-60 Hz
(Tensiones y frecuencias diferentes a peticion de los interesados)

DATOS TECNICOS

TECNOCUT GREENJET EVO 6200

34 Kw

6200 bar
2,61 L/min

0,25 mm

400V +/- 5% 50-60 Hz
(Tensiones y frecuencias diferentes a peticion de los interesados)
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CMS connect es la plataforma 10T perfectamente
integrada con las maquinas CMS de Ultima generacion

CMS Connect es capaz de ofrecer microservicios personalizados a través de aplicaciones loT que soportan las actividades
diarias de los operadores del sector y mejoran la disponibilidad y la utilizacién de maquinas o sistemas. Los datos recogi-
dos por las maquinas en tiempo real se convierten en informacién Util para aumentar la productividad de las maquinas,

reducir los costes operativos y de mantenimiento, asi como los costes de energia.

APLICACIONES

MAQUINA INTELIGENTE: seguimiento continuo del fun-
cionamiento de la maquina, con informacion sobre:

Estado: overview sobre los estados de la maquina. Permite con-
trolar la disponibilidad de la maquina para identificar atascos en el
flujo de produccion.

Seguimiento: visualizacion instantanea en directo del funciona-
miento de la maquina, de sus componentes, de los programas que
se estan ejecutando y de los potenciémetros.

Produccidn: lista de programas de la maquina ejecutados en un
determinado periodo con mejor tiempo y tiempo medio de ejecucion.
Alarmas: avisos activos e historicos.

MANTENIMIENTO INTELIGENTE

Esta seccion es el primer paso hacia el mantenimiento predictivo
enviando notificaciones cuando los componentes de la maquina
sefialan un estado de criticidad potencial asociado a un determina-
do umbral. De este modo es posible interveniry programar las inter-
venciones de mantenimiento sin interrumpir la produccion.

GESTION INTELIGENTE

Seccion dedicada a la presentacion de KPI (Key Performance
Indicator) para todas las maquinas conectadas a la plataforma. Los
indicadores evaltian la disponibilidad, la productividad y la eficien-

cia de la maquina y la calidad del producto.

MAXIMA SEGURIDAD

Protocolo de comunicacion estandar OPCUA que asegura el encrip-
tado de datos a nivel Edge de interfaz. Los niveles Nube y Datalake
cumplen todos los requisitos mas estrictos de ciberseguridad. Los
datos del cliente son cifrados y autenticados para garantizar la pro-
teccion total de los datos sensibles.

VENTAJAS

v/ Optimizacion del rendimiento de produccion

v Diagndstico para optimizacion de la garantia de los com-
ponentes

v Aumento de la productividad y reduccion de los tiempos
muertos de la maquina

v’ Mejora del control de calidad

v Reduccion de los costes de mantenimiento

I
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CMS active Una interaccion revolucionaria con tu
maquina CMS

Cms active es nuestra nueva interfaz. El operador puede controlar facilmente diferentes maquinas, porque los softwares de

interfaz CMS Active mantienen el mismo look&feel, los mismos iconos y la misma idea de interaccién.

= $*V)

FACILIDAD DE USO

La nueva interfaz se ha disefiado y optimizado especificamente para poder ser utilizada inmediatamente mediante pantalla tactil. Grafica e
iconos se han redisefiado para una navegacion sencilla y confortable.

ORGANIZACION AVANZADA DE LA PRODUCCION

CMS Active permite configurar a diferentes usuarios con roles y responsabilidades diferentes, en funcion del uso de la maquina (por ejemplo,
operador, encargado del mantenimiento, administrador. . .)

CALIDAD ABSOLUTA DE LA PIEZA ACABADA

Con CMS Active la calidad de la pieza acabada ya no corre riesgos a causa de herramientas desgastadas. El nuevo Tool Life Determination
System de CMS Active envia mensajes de notificacion cuando se acerca la terminacion de la vida dtil de la herramienta y aconseja su susti-
tucién en el momento mas oportuno.

{EQUIPAMIENTO? ;NINGUN PROBLEMA!

CMS Active guia al operador durante la fase de equipamiento del depdsito de herramientas, teniendo en cuenta también los programas que
hay que ejecutar.
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C.M.S. SPA

via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT
Tel. +39 0345 64111

info@cms.it

cms.it a company of scmgagroup




