Automatische Sortierung von
Kleidungsstucken und Schnitten

ECOCLIP

Prézise Kategorisierung fur eine verbesserte
Zirkularitat von Textilien und Mode

We can sort it out.

www.picvisa.com




ECO

Die wahre Revolution der Textilindustrie

Wir machen die Kreislaufwirtschaft in der Textil- und Modebranche moglich, indem wir eine
ordnungsgemdfRe und genaue automatische Sortierung der Schnittabfdlle in Textilrecyclingzentren auf
der ganzen Welt gewdhrleisten.

e Sortieren von Textilien nach Faserzusammensetzung und
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e Qualitétskontrolle vorsortierter Fraktionen E‘;ﬂ” AT

e Erkennung von Hardpoints und automatische Sortierung awcc.@

e Metalldetektion

e 100 % Oberflachenanalyse

e SchneidstoffgréfRe ab 25 mm

e 25 Tonnen/Stunde

Betriebsschema:
Die Materialien werden auf dem Zufuhrband [1]
2 3 abgelegt, beim Durchlaufen des Blitzbereichs
o reflektieren die Materialien das Licht [3] und
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Farben (Royal Navy, Schwarz usw.) und Metallteilen
Komposition Farben Harte Punkte
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Verwendete Anwendungen und Technologien:

ANWENDUNG TECHNOLOGIE
NIR VIS IN 1A
Farbsortierung Sortierung nach Farbe X X
Fasersortierung Sortieren nach Faser (oder Fasermischung) X X
Farb- und Fasersortierung Sortierung nach Farbe und Faser kombiniert X X
Sortierung der harten Punkte Besdtze, Kndpfe, ReilRverschllsse usw. sortieren X X X
Sortierung von Textilfehlern Erkennung und Sortierung von Textilfehlern X X X
Sortierung von Kleidungsstticken Sortierung ganzer Stlcke X X X
Kombination der oben genannten Anwendung X X X X
o
Allgemeine Zahlen:
— Datenblatt
_. EP 2000
Breite 2.000 mm
B
A 1,923 mm
’ B 2110 mm
‘ Cc 2.660 mm
f A
Luftverbrauch 4.000/8.000 I/min

* Andere GroRRen verfugbar

Verfugbare Konfiguration:

Faser- und/oder
Farbsortierung

Farbsortierung Durchsatz ~2,5 t/h
2-5 Ausgénge NIR [ VIS

PICVISA  ccosort-cup

Sortierung der
harten Punkte

Hartpunktsortierung. Durchsatz ca. 2,5 t/h
2 Ausgdnge NIR [ VIS [ Al [ EM




Design und Herstellung sensorbasierter Sortieranlagen unter Einbeziehung
von Vision- und kunstlichen Intelligenztechnologien.

Technischer Ersatzteile Ausbild Gerdte- und Software-
Support vor Ort und ung Updates/Upgrades
aus der Ferne

Gebrauchte Miet-/Leasingse PICVISA
Ausristung rvice Testzentru
m
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