CLASIFICACION’AUTOMATICA DE PRENDAS Y CLIPPING

ECOCLIP

Clasificacién precisa para potenciar el reciclaje
de ropa y textiles

We can sort it out.

www.picvisa.com




ECO

La auténtica transformacion de la industria textil

Hacemos posible la circularidad de la industria textil garantizando una clasificacion automatica
adecuada y precisa de los retales en los centros de reciclaje textil de todo el mundo.

e Clasificacion de textiles basada en composiciones
de fibra y colores. oo 0

e Control de calidad de fracciones preclasificadas SLAN '____ , s

e Deteccion de puntos duros y clasificacion automatica aumco@

e Deteccion de metales

e Andlisis del 100% de la superficie

BLANCO—>0
e Tamano de tejido de recorte a partir de 25 mm [

e 25 toneladas/hora

Esquema de operacién:
Los materiales son depositados sobre

2 3 la cinta transportadora [1], al pasar por

_— el drea de iluminacion los materiales

1 Sl ﬁ reflejan la luz [3] y una o més camaras

: captan los espectros y/o imagenes [3].

(_/——-— Y Una vez que el software y el hardware

de la fase de procesamiento [2]

C— determinan que un objeto estd en el

, momento preciso, se activan las

— M= boquillas de eyeccién [4]. El producto

objetivo [5] se separa del flujo
principal.

il

Clasificacién de fibras  Clasificacién de colores Clasificacion de

> : puntos duros
Deteccién de fibras Deteccion de una amplia carta de
puras y mezclas de colores que incluye diferentes Deteccion de recortes
fibras tonos de cada color y colores con botones, cremalleras,
oscuros (azul marino, negro, etc.) costuras y piezas metdlicas
Composicion Colores Puntos duros
Algodd Poliamida .
o Adornos Piezas Metdlicas
Algodén-Poliéster Acetato . .
Cremalleras Botones

Poliéster Podria . .

Lana Seda Costuras

Lana - Pared/Noche Otros fmm% Precisién en el

£ 2 o .
Acrilico £ 959 E retfor!ommlentodel material
% objetivo
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Aplicaciones y tecnologias utilizadas:

SOLICITUD TECNOLOGIA
RIN VIS EN 1A
Clasificacion de colores clasificacién por color X X
Clasificacién de fibras clasificacion por fibra (o mezcla de fibras) X X
Clasificacion de color y fibra clasificacién por color y fibra combinada X X
Separacién de puntos duros clasificacion de adornos, botones, cremalleras, etc. X X X
Clasificacion de defectos textiles deteccion y clasificacion de defectos textiles X X X
Clasificacién de prendas clasificacion de piezas enteras X X X
Combinacién aplicaciones anteriores X X X X
H L)
Cifras generales:
— Ficha de datos
. EP 2000
Ancho 2.000mm
B
A 1.923mm
’ B 2.110mm
‘ Cc 2.660mm
f A
Consumo de aire| 4.000/8.000 Ipm

* Otros tamarios disponibles

Configuracion disponible:

fibray/o puntos duros
clasificacion de colores clasificacion
clasificacién de color Clasificacién de puntos duros
Rendimiento ~2,5 tn/h Rendimiento ~2,5 tn/h
2-5 salidas 2 salidas
NIR/VIS NIR/VIS/AI[EM

PICVISA  curecosort



Diseno y fabricacién de equipos de clasificaciéon basados en
sensores que incorporan tecnologias de visién e inteligencia

Soporte técnico en
sitio y remoto

Equipos de
segunda
mano

DFactory Barcelona

artificial.

Piezas de
repuesto

Servicio de
alquiler /
arrendamiento

Calle 27,10-16, Sector BZ, 08040 Barcelona

Capacit Actualizaciones/actualiz
acién aciones de equipos y
software
PICVISA
Centro de
pruebas

+34 938 268 822
info@picvisa.com www.picvisa.com



