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SERIE EXTRALARGE

Envasadoras automaticas para alta produccién.
Dos sistemas de envasado en continuo y pesibilidad
de sincronizar en linea para conexién con otras
envasadoras o tanques continuos para el retractil y
secado de bolsas. Bombas de vacio de alta potencia
y automatismos en cada proceso para el aumento
de produccién. Méxima comodidad para el usuario
en la carga de bolsas con el sisterna de descarga
automatizada.



https://zermat.es/envasadoras-al-vacio/envasadoras-alta-produccion/zermat-extralarge/

DC950PRO

Alta produccidny cargas pesadas

1130 x 2425 x 1240 mm

[Fondo x Ancho x Alto

Zera
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Cinta para la descarga automética de
bolsas.
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Campana superior con movimiento
automatico.

Méaquina automatica para el envasado de productos
en pequefo o gran formato y cantidades pesadas.
Su operativa de trabajo, completamente auténoma,
permite al usuario evitar cualquier preocupacién,
solo debe posicionar las bolsas sobre las cintas
transportadoras, del resto se encarga la DC950PRO
La maquina marca el ritmo de trabajo, garantizando
una producitvidad continuada y uniforme en cada
turno de operativa.

CARACTERISTICAS

 Construccidn integral en acero inox Aisi304

e Campana superior con movimiento automatico,
accionado por el usuario o programable para
operativa de trabajo continuada.

e Ciclo completo de vacio: de 25 a 55 sec.

» Barras de soldadura con doble sellado de la bolsa o
sellado simple + corte sobrante (nivel de soldaduray
corte regulables independientes).

* Camara interior plana con cintas transportadoras
extraibles para facil limpieza.

Dimensiones interiores cdmara: 1000 x 890 x 280 mm
Barras de soldadura: 2 x 890 mm [(espacio Gtil 1000 mm)
Bomba de vacio: Busch 300 m¥h

Conexion: 380V - 3F (220V)

Potencia: 9 Kw

Peso: 867 Kg

Panel de control LED con las siguientes funciones:

* Control de vacio por tiempo [segundos) y sensor
de vacio.

* Control de tiempo de sellado [segundos] y
enfriamiento de la barra.

¢ Boton 'STOP’ para la interrupcion inmediata del
ciclo.

 Accionador ‘STOP Vacuum'’ para detener el nivel
de vacio manualmente.

¢ Almacenamiento de programas memorizables.

* Configuracién de valores técnicos [sensores,
valvulas y chegqueo funciones).

e Posibilidad de conexidn - sincronizacion con
impresora de etiquetas adhesivas.

 Configuracidn de texto y valores en etiquetas
imprimibles.

* Chequeo de ciclos producidos y horas de trabajo,
para controles periédicos y mantenimiento.


https://zermat.es/envasadoras-al-vacio/envasadoras-alta-produccion/zermat-extralarge/dc-950pro/
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PARA EL ENVASADO DE PRODUCTOS
GRANDES EN CONTINUO

Cinta de carga o descarga con
direccion de doble sentido.

Se puede activar la cinta para

enviar las bolsas envasadas hacia
el proceso retractil o en direccién
al lado opuesto para descarga de
productas sin proceso retractil.

Sistema de
doble campana
con movimiento

automatico. Tanque retractil con
El usuario accionamiento de
simplemente debe cinta de carga.
posicionar las bolsas El tanque TR10
a envasar sobre las gestiona el paso de
cintas. bolsas activando y

deteniendo la cinta
de carga.

OPCIONES CV950PRO

eallifn
CORTE SOBRANTE ROOTS BOMBA EXTERIOR CINTA POSTERIOR
DESCONECTABLE Roots BUSCH Instalacion para Para envio de
Corte regulable 500m?/h bomba de vacio productos en linea.
independiente exterior. (2600x600 mm)

a la soldadura.
Desconectable.
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