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La tecnologia de escaner mas moderna de
los especialistas en optimizacion de WEINIG

La serie CombiScan Sense de WEINIG define nuevos patrones en el desarrollo de la técnica de escaneres. La innovadora
cartera de productos, totalmente actualizada, ofrece con caracter general un alto rendimiento y unos avances claros en
tecnologfa de escaneado, sin descuidar por ello los puntos fuertes de siempre: fiabilidad, precisién y flexibilidad.

La serie CombiScan Sense se basa en una plataforma comun para todas las aplicaciones en el mecanizado de madera.
La compatibilidad con otras maquinas de WEINIG le brinda una base inmejorable para producir con eficiencia y costes
minimos. El CombiScan Sense puede combinarse con diversas maquinas WEINIG, como sierras tronzadoras, sierras
desdobladoras e instalaciones de clasificacion.

Sensores de alto rendimiento (== el Inteligencia artificial

Una calidad de imagen mejorada Una excelente deteccion
de defectos

e COMBISCAN SENSE

LUXSCAN LINE
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Muy polivalente Software facil de usar
Compatible con tronzado, Aprendizaje rapido y sencillo

desdoblado y clasificacién



Armonizado para todas las aplicaciones:
That makes SENSE

Dual
scatter

OptiCore

Las camaras laser y de color
captan de inmediato los datos
relevantes de la pieza, en todos
sus lados.

Los laseres 3D asumen la visualizacion de las
piezas de trabajo para satisfacer los maximos
requisitos de calidad.

OptiCore Al ayuda a detectar defectos
en los tipos mas comunes de madera con
inteligencia artificial.

El ACM mejora la deteccién de grietas
oblicuas.

Dual Scatter permite analizar la fibra y
garantiza la maxima precision de corte.

El ajuste automatico de las camaras
asegura la mejor calidad de imagen, sin

importar la longitud o el grosor de la madera.

OptiCore es un potente software para
optimizar el aprovechamiento y la creacién
de valor.

Random width : aqui, la regulacion de
anchura se realiza en tiempo real para cada
tabla individual.

Los rayos X son muy Utiles para clasificar
segun la resistencia y para detectar
diferencias de densidad

iPuede esperar mucho de nosotros!

Amortizacion rapida

Le ofrecemos la mejor solucién de optimizacion para
cualquier tabla procesada en el aserradero. Cada
centimetro y cada milimetro que se gana en la pieza de
trabajo aumenta los beneficios de su empresa.

Calidad garantizada de producto

Los escaneres aseguran una calidad uniforme en sus
productos. Asi podra brindar a sus clientes un producto
insuperable.

Mas rendimiento

Los escaneres pueden captar un numero elevado de
piezas de trabajo por minuto. La deteccion de las
tablas por el escaner es mucho mas rapida que el
reconocimiento de los defectos a ojo.

Menores costes de personal
Cada vez es mas dificil encontrar personal cualificado.

Gracias al escaneado automatico, se puede superar este
reto. Ademas se pueden reducir los costes salariales.

WEINIG ofrece mas



La tecnologia de sensores
mas moderna

Todos los escaneres se equipan

con cdmaras laser y de color, como
estandar. La combinacién de estos
dos sensores garantiza los mejores
resultados. Gracias al desarrollo
continuo de este sistema industrial
de sensores, el rendimiento también
crece sin parar. Esta técnica sirve
para detectar defectos como nudos,
cavidades medulares, grietas, etc.
Con el sofisticado sistema laser
también se detectan con seguridad
defectos superficiales 3D, como
agujeros y cantos muertos. Todos los
sensores estan protegidos de forma
ideal con una carcasa climatizada.

DIVE]]

Analisis de la fibra: =
precision maxima de corte

Un componente clave para optimizar el aprovecha-
miento y el valor afadido es la posicién de corte
precisa, sobre todo en productos para el ensamble
tipo finger joint. El sistema »Dual Scatter«, com-
puesto de un Iaser lineal y de un laser de punto,
hace posible esta precision. Mientras que el laser
lineal detecta en esencia nudos, grietas y bolsas

de resina, el laser de punto mejora la deteccién
sobre todo en superficies rugosas. La posicién de
corte mejora mucho con el 4ngulo y tamano de los
puntos. Asi se logran unos ensambles tipo finger
joint estables. El »Dual Scatter« esta disponible para
maderas duras y blandas.




Procesamiento de anchos
decrecientes

El posicionamiento automatico de cdmara
desplaza todas las cdmaras a la posicién
ideal, garantizando de este modo la

calidad de imagen y la resolucion dptimas.
Asi evita los errores de manejo y reduce al
minimo las interrupciones en la produccién.
Este requisito también se aplica para el
escaneado de anchuras decrecientes.

Aqui, la regulacién de anchura se realiza

en tiempo real para cada tabla individual.
Dos servomotores garantizan que la
posicién de las cdmaras sea precisa, incluso
en aplicaciones de alta velocidad que
exigen un rendimiento elevado al procesar
tablones.

Esta opcidn estd disponible en todo
momento para todos los CombiScan Sense.
De esta forma, el CombiScan Sense se
convierte en una inversion segura cara al
futuro.

Sensor de rayos X: D¢
deteccion de defectos aumentada

2 Los sensores de rayos X «low-power» no solo son

i utiles en superficies de aserrado bastas o sucias,

sino también con especies de madera de color muy
variable. Su ventaja reside principalmente en la
capacidad de deteccién de defectos locales internos,
basada en las variaciones de la densidad. Debido a
su mayor densidad, los nudos, por ejemplo, se detec-
tan sin ningun problema - con independencia de

las propiedades superficiales. La suciedad, el polvo,
grasa, manchas de agua etc. ya no representan un
problema para la deteccién de los nudos. Ademas,
los rayos X se pueden emplear para clasificar segun
la resistencia.




Deteccion de grietas oblicuas ACM:
optimice su deteccion de grietas -

La deteccidn de grietas oblicuas,

no verticales, estd sujeta desde
siempre a limitaciones debido al
posicionamiento de los laseres. Por
medio de la aplicacién de 4 |aseres
posicionados de forma especial, el
Angle Crack Module (ACM) es capaz
de proporcionar informaciones
adicionales cruciales. En el lado
superiory en el inferior se genera

un contraste adicional si hay grietas
planas, permitiendo detectar incluso
grietas de dificil identificacién.
Adicionalmente, de este modo se
mejora toda la deteccién de grietasy
se minimiza el riesgo de la deteccién
exagerada de defectos.

Skip: para detectar
lugares no cepillados

4

Sensores de saltos de cepillado (Skip)
para identificar lugares no cepillados
en dos caras. Para algunas aplicaciones,
las partes sin cepillar se deben
considerar como defectos. En estos
casos, nuestros sensores proporcionan
buenos resultados. Las partes sin
cepillar se podran detectar y tronzar o
valorar por separado.

Gracias a la estructura mecanica
optimizada, se pueden montar a la
vez el sensor de rayos X y el sensor de
saltos de cepillado. De esta forma, el
CombiScan Sense pasa a ser una ideal
solucién all-in-one.




OptiCore

La definicion exacta de producto
permite un rendimiento maximo

La optimizacion sencilla es la clave para
una produccion eficiente. En la potente
optimizacion se pueden establecer
diferentes calidades y zonas y pueden
agruparse formando productos finales. Los
productos y las calidades se memorizan en
una base de datos y se pueden seleccionar
en todo momento por medio de »Drag-
and-Drop«. La guia de usuario del escaner,
estructurada con claridad, simplifica el
ajuste. Puede hacerlo cualquier operador.

Deteccion de defectos con IA

OptiCore Al es un software inteligente

de procesamiento de imagenes. Para
detectar las caracteristicas de la madera
usa Deep Learning, un tipo de red neuronal
del dmbito de la inteligencia artificial.

Este método puede mejorar mucho la
precision de deteccién, ya que el software
aprende a procesar las imagenes como si
fuera un cerebro humano. Con OptiCore
Al se puede ensefar al escaner a analizar
y detectar defectos en la madera de
forma automatica y segun parametros
predefinidos. Asi se mejoran de forma
clara los resultados y su reproducibilidad,
reduciendose ademas el tiempo de ajuste.




La optimizacion explicada

de forma rapida

Paso 1: Los escaneres se basan en diferentes sensores, como
p. ej. cdmaras lasery de color, o sensores de rayos X*. Su
experto de WEINIG define los sensores apropiados y la com-
binacién éptima de los mismos, segun los tipos de madera,
las propiedades superficiales y el rendimiento requerido.
Nuestro objetivo consiste en obtener la mejor calidad de
informacion posible para la aplicacion del cliente.

Paso 3: La optimizacion a través del potente software
OptiCore determina la mejor solucién en el tronzado,
el desdoblado* o la clasificacion. Tiene en cuenta las

preferencias concretas del cliente y sus requisitos de calidad.

Basdndose en los datos exactos de la tabla, que fueron
determinados durante el procesamiento de imagen, la

Paso 2: El sofisticado software OptiCore se encarga del
procesamiento de la imagen. Es el que detecta y determina
los defectos y las desviaciones de los colores en la tabla. Los
datos de sensores adaptados de modo ideal aseguran de
forma 6ptima el procesamiento de datosy la deteccion de
defectos.

tabla se optimiza conforme a las preferencias del cliente,
pudiéndose definir una cantidad casi ilimitada de calidades y
de productos. Asi se pueden optimizar incluso materiales en
bruto para productos complejos. Esto permite fabricar casi
cualquier tipo de producto final.

N ) -

| - * |- *

* no disponible en todos los modelos de escaner
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Modulo C para tronzar

El CombiScan Sense C estd
especialmente equipado
para las aplicaciones de
tronzado. Ofrece una
flexibilidad méxima porque
puede ampliarse con un
gran numero de opciones
para cualquier necesidad.
Basado en la tecnologia
punta usada, puede mejorar

decisivamente su produccion.

ﬁ COMBISCAN SENSE

WEINIG

Moédulo R para desdoblar
Con su optimizacién 2D
ampliada, el CombiScan
Sense R es un enorme enri-
guecimiento para su sierra
desdobladora. Por medio

de la optimizacién no solo
segun la anchura, sino tam-
bién seguin el producto, se
mejora considerablemente la
decisién de desdoblado. La
optimizacién de anchura con-
trolada por laser no puede
competir ni de lejos con las
posibilidades de este sistema.

Médulo S para clasificar

El CombiScan Sense S ofrece
todas las opciones para la
clasificacién de tablas. Gracias
a la precision de repeticion
de la optimizacién, también
aumenta la exactitud de la
clasificaciéon. De este modo,
las variaciones en la calidad
provocadas por los errores
humanos ya forman parte del
pasado.




Posibilidades ilimitadas: optimizacion de
pProceso con maxima creacion de valor

El CombiScan Sense se puede integrar de forma eficaz en muchos tipos de aplicaciones. Aqui no solo se pueden mencionar
las tipicas lineas simples de tronzado o desdoblado, sino también la combinacidn de linea de tronzado y desdoblado,
clasificacién segun colores u otros. El CombiScan Sense es el compafiero ideal, ya sea en la pequefia linea de corte de jévenes
empresas, o en procesos complejos con distintos escaneres y aplicaciones. El CombiScan Sense brinda la plataforma ideal para

aumentar la produccién y maximizar el control de la produccién.

Distintos disefios con un CombiScan Sense
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OptilLink

OptiLink: optimizacion ideal
. £
por medio de procesos enlazados

Desde siempre, la aplicacién de procesos de fabricacién complejos ha sido una tarea complicada. La interconexién de distin-
tas aplicaciones y lineas de produccién dificulta el flujo de informacién. OptiLink fue desarrollado para optimizar la gestion
de la produccién por medio de la centralizacién de las informaciones. A través de un acceso Unico a todas las informaciones,
la produccién Just-in-time ha dejado de ser una tarea compleja. OptiLink reduce los errores de manejo y las existencias en
almacén de productos semiacabados. Otra ventaja adicional es la administracién de datos rapida y sencilla en relacién con
sistemas ERP. De esta forma, incluso la produccion de lotes singulares se hace posible porque la base la forman sofisticadas
funciones estadisticas. Aunque el OptiLink se desarrollé en principio para una simple conexion de escaneres de tronzado y de
desdoblado, ahora se puede hacer también la conexién con muchas otras maquinas en el &rea del corte.

Ejemplos de maquinas para OptilLink:

EasyScan RT
ProfiRip 450
CombiScan Sense
OptiCut 450

1









ShapeScan

ShapeScan: curvatura y torsion 7
detectadas de forma seqgura

El ShapeScan es la opcién ideal si

una curvatura o torsion determinada
deben detectarse como defectos.
Opcionalmente también se puede medir
la deformacién céncava. Por medio de
sus sensores en el transporte transversal,
el ShapeScan T puede determinar la
curvaturay la torsion. En contraposicién
a esto, el ShapeScan L mide estos valores
en el paso longitudinal. Estos valores se
transmiten a la optimizacion, para de este
modo poder mantener p. g]. una flexion
mdxima determinada por producto. El
ShapeScan también se puede aplicar
como maquina independiente para la
clasificacion de la curvatura.

Escaner Front End: la via sencilla
para el control de calidad

El escaner Front End se monta después S
de una sierra tronzadora. Escanea las 3
piezas tronzadas desde ambos lados.

Através de ello se pueden detectar

defectos en el interior de la tabla, como

p. ej. cavidades medulares, a través de

su contraste. Con esta informacién se

clasifican los productos para ensambles

tipo finger joint o perfiles divididos,

llevandolos luego a un nuevo expulsor.

Esto reduce las operaciones posteriores y
maximiza el aprovechamiento.

El escaner Front End se puede reequipar

en instalaciones de escaneado ya

existentes. También es posible usarlo en

sierras tronzadoras con marcado manual.
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Strength

Clasificacion segun la resistencia:
la opcion ideal para la madera de
construccion

Estacion de marcado:
marcado de cortes y calidades

Una estacién de marcado es la
solucién ideal para conectar un
escaner con una o varias sierras
tronzadoras existentes, cuando se
pretende evitar una mecanizacion
compleja o cuando no es posible

una conexién de datos directa. Sobre
cada tabla se imprimen los cortes, las
calidadesy el alabeo y de este modo,
esta informacién se puede entregar
sin errores a la sierra. Ademas, la
aplicacion de una estaciéon de marcado
puede tener mucho sentido también
en proyectos con clasificacion segun la
resistencia y en lineas de clasificacién.

La clasificacion por densidad o
resistencia estd aumentando su
importancia. Las informaciones sobre
densidad y resistencia se pueden
medir por medio de rayos X y/o
analisis de fibras, o se pueden importar
de dispositivos externos como el EScan
y considerarse en la optimizacion. Para
la clasificacién segun la resistencia
estan disponibles diferentes
certificaciones tales como EN 14081,
JAS o0 MGP. Similar al caso de las
curvaturas, también en el caso de la
medicion de la humedad se podran
incluir datos externos en el proceso de
optimizacién.

% —s=
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Tabla resumen de la serie CombiScan
Sense: estandares y equipos opcionales

La tabla muestra las caracteristicas técnicas mas relevantes. Su experto de WEINIG le informara en detalle con mucho gusto,

analizando sus necesidades individuales.

Datos técnicos CombiScan Sense C  CombiScan Sense R CombiScan Sense S
Velocidad max. (m/minuto) 120-350* 50-240* 80-730*
Numero max. de tablas por minuto hasta 80 * hasta 30 * hasta 120 *
Rendimiento max. (m/minuto) 280 * 110* 400 *
Longitud min./max. de entrada (mm) 900 - 6500 * 900 - 6500 * 900 - 6500 *
Anchura min./max. de entrada (mm) 35-310* 100 -620 * 35-310*
Espesor min./max. de entrada (mm) 15-120~* 15-100* 15-120*
Madera dura / madera blanda o0 o0 o0
Altura de trabajo (mm) 920 * 920 * 920 *
Estandar y opciones (internas)

Cémara laser 2 caras - 4 caras ([ [ ([
Camara de color (alta resolucidn) 2 caras - 4 caras [ ) ] o
lluminacién LED [ [ [
Laser lineal o (] ([ )
Analisis de fibra (laser de punto) (@) O (@)
ACM O méx. 260 mm -— Oméx. 260 mm
Sensor de rayos X O —_— O
OptiStrength (EN 14081 o similar) O —_— O
Médulo RW para anchuras decrecientes O [ ) O
OptiCore Al O @) O
Refrigeracion / calefaccién para cajas de cdmara ®/0 ®/0 ®/0
Skip O méx. 230 mm — Oméx. 230 mm
Opciones (externas)

Automatizaciéon de entrada/salida al/del escaner O (@) O
ShapeScan (@) @) O
Escaner Front End (@) - O
Clasificacién segun la resistencia (EScan) O — O
Medicién de humedad O (@) O
Estacién de marcado O (@) O

* Otras velocidades, dimensiones o alturas de trabajo bajo consulta. Todos los escaneres se adaptan a las
necesidades especificas de cada cliente. Esto conlleva que los datos puedan variar. Reservado el derecho a
modificaciones técnicas. Los textos e ilustraciones de este folleto también incluyen equipos opcionales que no
forman parte del suministro estandar. Las cubiertas de proteccion fueron retiradas parcialmente para tomar las
fotografias.
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Otros productos:

EasyScanSmart: alto rendi- B iy

miento - inversion reducida

La serie EasyScan Smart tiene todas las caracteristicas de un
escaner de alto rendimiento. Este innovador escaner se cred
aplicando la experiencia adquirida con la acreditada serie
CombiScan. Ofrece un alto rendimiento a un precio asequible.
Con el EasyScan Smart, la optimizacién de alto rendimiento ya

esta al alcance de todos.

EasyScan&EasyScan Lite:
la optimizacion
economica

Las series EasyScan e EasyScan Lite ponen la optimizacién
totalmente automatica al alcance de todas las empresas. Los
reducidos costes de inversion y el buen control de la produccion
abren nuevas posibilidades.

B

et

EScan para clasificacion
segun la resistencia

El EScan supone para WEINIG introducirse en una nueva
aplicacion. Con la clasificacion certificada segun la resistencia
se pueden fabricar MLE, vigas DUO/TRIO y madera maciza
para la construccién. Aproveche las multiples opcionesy
combinaciones con nuestros modelos EasyScan, EasyScan
Smart y CombiScan Sense.
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Foetz, Luxemburgo: Centro de
Competencia en Diseno y Fabricacion

WEINIG ofrece mas

Cuando compra una maquina
WEINIG, espera con toda razén
la tecnologia mas avanzada a
un nivel maximo. En WEINIG
nos resulta evidente asesorarle
en detalle sobre la integracion
Optima de su nueva maquina
en el proceso, por ejemplo,

o también brindarle un
acreditado sistema formativo
con cursos eficaces. Un amplio
equipo de servicio asegura,
ademas, ayuda rapida dondey
cuando usted la necesite.
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se procesa un lote grande, mafiana otro pec
la a mas rentable. En tiempos de grande

hay nuevos retos. Por esta razén, necesi

F s
- Bm'raq* sino que ta
acompane en el futuro c n as'esoramient“er

y soluciones escalables y flexibles. WE%G ofré_ce
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| primer paso hacia el futuro: think.weinig.com
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