TMCOMAS.:

PRESENTACION DE LA EMPRESA

AA @ ft.m. C omas

TECNOFRIG® %* ég

PLASMA

<0
nu ‘ ( | @
8




HISTORIA

CALIDAD + KNOW-HOW + TECNOLOGIA +
INVESTIGACION + EXPERIENCIA +
COMPROMISO

SERVICIO AL CLIENTE

1954: Fundacion de la empresa por Francisco Comas. Trabajo en el
sector textil local.
1970: Ampliacion de mercado con fabricacion de piezas patentadas para
industria textil.
1979: Instalacion del primer equipo de Proyeccién Térmica por APS.
1991: Instalacion del primer equipo de Proyeccién Térmica por HVOF.
Nuevos sectores de mercado.
1992: Inauguracion Centro de Proyeccion Térmica — UB.
1998: Cojinetes Antifriccion.

- 2001: Ampliacion instalaciones.

- 2008: Instalacion del primer equipo de Laser Cladding.




INTRODUCCION
TALLERES MECANICOS COMAS TMC

Mecanica de precision

Equipos Dinamicos

Cojinetes Antifriccion

Proyeccion Térmica (APS, HVOF, otros)

Laser Cladding

COLABORACIONES I+D+i y Formativas

Centro de Proyeccion Térmica CPT-UB, Asociacion Industrial de Optica
AIDO, Asociacion Industrial de Navarra AIN, Asociacion de Investigacion
Metalurgica del Noroeste AIMEN, Centro Tecnolégico de Manresa CTM,
LORTEK, entre otros.

Miembro de la Plataforma Fotonica 21, patron de la Escuela Politécnica
Superior de la UdG, colaboracion con Master EWE, patrocinador Gold de
las Jornadas de Procesado de Materiales con Tecnologia Laser.
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PRECISION MACHINING - MECANIQUE DE PRECISION

EQUIPOS DIMENSIONES
FACILITIES - MOYENS DIMENSIONS
Ea- 120 Iniversal
« Y -18l o
= Tornos Universales y CNC Sl
Universal and CNC lathes
Tours Universelies ef CNC v @-1650 Bric
= ¥ -13.000 o
= Fresadoras CNC + X-13200
CNC Milling o Y-t 1.500
Froisage CNC * Z-11.500
= Reclificadoras
Grinders : ? I' ZOE()]GD

Rectifieuses

Mecanlzado de superal

Superalloys mochining
Usinoge de superdliages

» Carburos [WC, TiC...}
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REPARACION DE EQUIPOS DINAMICOS

DYNAMIC EQUIPMENT REPAIR - REPARATION DE MACHINES TOURNANTES

Bombas
Pumps
Pompes

®= Reductores
Gear Boxes
Reducteurs

" Compresores
pressors

= Rotores de turbina
2 rofors
> turbines

= Rotores de compresor
Compressor rotors
v ~ompre:

Re

= Equipos especiales
St
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PROYECCION TERMICA

THERMAL SPRAY - PROJECTION THERMIQUE

PROCEDIMIENTOS CARACTERISTICAS VENTAJAS
CEDES FEATURES - CARACTERISTIQUES | BENEFITS - AVANTAGES

[

e [ - b B = Vanéhl: Versalie: Polvaient
Plasma (APS) » T:5.000-20.000°C = Buena Calidad- Good Guaily - Bonne aualii
m i 200-500m/s -

* @ interior 250mm - in:

\4 * P:0.52%
= HVOF — = T:2900°C
whl#'mm * Vi 425-1500m/s el e ke
& = Poridtil O Q- Sur sife
T ol - P052% it ochmanicio ¥
= HVOF-W % ' = T.2500°C Medleure odl
i * v:425-1500m/s SRR A
e - . i
—S-EE‘ = PI3-6% s
= Arc Spray ;-f": = T:4.000°C =
_'_ﬂ(/ . * Faciiidad de usc wwité i
- .,!A — = Poridiil
T = Bojo coste, alla eficiencia
* PI3ET e
= Combustion * T:3.000°C
» v: 100-120m/s 150 Telwrior = Ximm:
by s * Porldtil- O site ite
APS HVOF HVOF-W ARC SPRAY
Melales 1 LK L] L] L] .
Aleaciones 4 " . . .
Corburs Corbicies . .
Ouidos Ol .
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LASER CLADDING

LASER CLADDING - RECHARGEMENT LASER

= Tecnologia de recargue de soldadura de Ultima generacién
ast a dding technology
3 hargement de derniére generation

e impacto
tings
 che

. Reconstruir, Restaurar, Reconfigurar
R tion

* Co
= Materiales = N
* Inox
* Cermets (WC)
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COJINETES ANTIFRICCION

BABBIT BEARINGS - COUSSINETS ANTIFRICTION

Fabricacién bajo plano o muesira
Manufacturing under drawing or sample
Fabrication sous plan technique ou échantillon

Reparacién de todo tipo de cojinetes
Repair of all kind of babbit bearings
Réparation de tout type de coussinets antifiction

Aleaciones s/norma y especiales
Standard and special alloys
Alliages estondard et specials

Andlisis de la aleacién original
Analysis of curent white metal alloy
Analyse de l'aliage d'origine

Control de adh ia por
Bond confrol by ulfrasenic and die penefrant fests
Control d'adherence par tests d'ulirasons et de réssuage

MATERIALES COMPOSICION %

MATERIALS - MATERIAUX COMPOSITION %

TECNOFRIC ASTM DIN Sn Sb Cu Pb Other

o 8231 - 90/92 45 45 - I

102 B23/2 88/90 /8 3/4 E E
108 823/3 83/85 7.5/8.5 7.5/8.5 - -
[ 823/11 84/89 6/7.5 5/6.5 E
109 LgsnBo 80 12 6 2 .

TECNOFRIC ASTM DIN Pb Sb sn Cu Other
107 823/7 LgPBSnI10 745 15 10 0.5 -
108 B23/8 LaPBSNECA 79 15 55 0.5 Cd<0.05
13 823/13 ) 85 0 5 - -
15 B23/15 82,5 16 1 05 -

ot - Cenfrifi tion
e Centrifugado - Cenfrifugatio
Procedures * Brazing - Brosoge
Pracédes = Proyecclién térmica - Thermal spray - Projection thermigue
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ECIAL WELDING - SOUDURES SPECIALES

PROCEDIMIENTOS MATERIALES
PROCEDURES - PROCEDES MATERIALS - MATERIAUX

® Hardfacing = Fe alloy
:l: * Co alloy
131-135 = Nialloy

" Brazing/Soldering * Steel CW

S = SteelTIC

“ Soldaduras seguin p
) s follow
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Oficina técnica para ingenieria inversa
Reverse ¢ off
Bureau

rials analy

Medic‘lén 3D con brazo computerizado

3D measur

Mejora de materiales y caracteristicas superficiales
M a pert en

stiques de st




propios

Informes previos de inspeccion y de reparacion s/demanda.
Jpor 1

Sistema de gestion de calidad s/ISO $001-2008
Juality assu stern ISO 9001-2008

Homologados por nuestros principales clientes

fied b

C

TALLERES MECANCOS COMAS, 5.1,

150 9991:2008




ThRAC

»10 3

1.8

|2.0

|3.0

|4.8

|s.8

l6.8

|7.8

|8.8

[9.8

I+D

R&D

= 11% de nuestra facturacién dedicada a 1+D+i
1 »f our turnover to R&D
notre chifre d'c

es invertie en R&D

* Universidades
Ur

es

Ur

= Acverdos con

Centros tecnolégicos
Tecnological centers
Instituts de recherche

PROYECTOS I+D- PROJECTS R&D - PROJETS R&D

AMBITO CARACTERISTICAS

DOMAIN - DOMAINE FEATURES : CARAC

= Nacional
N

* Interno  Infernally - Interne

« Para clientes - To customers - Pour clienis

= Internacional
Int

Int

= Genéricos- Generic

Génériques

lonal

ionale

a.
edicio ]
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www.tmcomas.com

tmc@tmcomas.com

Visitanos en:

You @.

Av. Estacio, 54
17300 BLANES (GIRONA)
GPS: N 41°40°35”, E 2°41°41”
T: +34.972.330.600
F: +34.972.336.282


http://www.tmcomas.com/
mailto:tmc@tmcomas.com
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